KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU INDUSTRISKE SVOIINE

KLASA 53 (2) R e IZDAN 1 APRILA 1937.

PATENTNI SPIS BR. 15152

Humoco Corporation, Louisville, U. S. A.
PoboljSanja koja se odnose na sudove i na nadin izradjivanja istih,

Prijava od 23 januara 1936.

Pronalazak se odnosi na fabrikovane
sudove i na nacin izradivanja istih.

Predmet pronalaska pretstavlja: a) iz-
radu novog suda koji je jak i trajan, sa-
svim nepropustljiv za vazduh i vlagu, a
koji se moze izradivati pemocu automat-
ske masinerije, koja moZe osigurati brzu
proizvodnju u velikim koli¢inama a uz
male troskove; b) sud koji ima glavu od-
nosno poklopac keji se lako moze probiti
prstom; c) sud sa lomljivim i zaptivenim
poklopcem koji se moZe odmah i lako
otvoriti bez upotrebe ma kakvog alata,
pri cemu je ispadanje sadrSine suda spre-
teno umetkom podel3enim da sasvim za-
tvori otvor u glavi; d) sud obrazovan od
vlaknastog materijala, kao Sto je hartija,
ifili plasti¢énog materijala, kao $to je bake-
iit, i/ili od traka celuloznih acetata i ni-
trata a koji se da upotrebiti kao metalni
pleh u izvesnim delovima suda; e) sud kod
lkojeg su termoplasti¢ni lakovi, koji se
wogu aktivirati bilo toplotom bilo nekim
rstvorom ili obojem, upotrebljeni kod me-
tode koja je najpogodnija za izradivanje
cvih sudova; f) sud koji u jednom svom
najpogodnijem obliku ima sasvim prave
delove zida i zaobljene, odnosno ckrugle
spajajuce delove zida; g) sud koji je na-
svejim ivicama pojacan naborima koji su
medusobom zavarani pri. cemu jedan kraj
suda ima poklopac koji radi u zajednici
sa pcjacanim delom; h) nov metod za iz-
vodenje vise raznih delova, te za sabiranje
i spajanje istih da se obrazuje potpun sud;
i i) sud prijatnog izgleda, a koji je inace
vrlo podesan za usStedu mesta pri pakova-
nju i transportoavnju.

Napred navedeni predmeti i novi ob-
lici pronalaska ¢e se jasnije istaéi u slede-

Vazi od 1 oktobra 1936.

¢em iscrpnom opisu, koji se ima citati u
vezi sa prikljucenim nacrtima. Ipak se na-
1otite naglasava, da su prikljuceni nacrti
dati samo u cilju ilustrovanja, te nisu ni-
kakc namenjeni da ogranice pronalazak.

U nacrtima, u kojima se sli¢ne oznake
cdneose na slicne delove kroz sve pretstav-
liene izglede,

sl. 1 je perspektivni izgled najpodes-
nijeg cblika poklopca za sud;

sl. 2 je perspektivan izgled naglavka
suda pre no 3to je umetnut u omot suda;

sl. 3 je perspektiva omota ili tela
suda, keoja pretstavlja njegovo listase
obrazovanje i prevucfene povrsine pojedi-
nih listova, pri ¢emu je jedan deo listova
ctceplien i odvojen radi jasnijeg ilustro-
vanja;

sl. 4 je perspektivan izgled dna suda
pre no $to se umece u omot;

sl. b je izgled sa strane, delimitno u
preseku poklopca postavljenog na. sl 1;

sl. 6) je izgled sa strane, delimié¢no
u preseku i sa otkinutim delovima, Kkoji
pretstavlja potpun sud;

sl. 7 je preSiren detaljan izgled, sa ot-
kinutim delovima koji ilustruje Sav izmedu
naglavka i omota, kao i jedan od nacina
pritvrdivanja poklopca uz omot;

sl. 8 je izgled koji pretstavlja jedan
nadin cobrazovanja listastog omota;

sl. 9 je izgled koji pretstavlja oblik
sklopljivog vretenastog kalupa u skloplje-
nom poloZaju, oko kojeg se pojedini
listovi omota mogu obaviti;

sl. 10 je popreéni izgled s boka sa ot-
kinutim delovima koji pretstavlja na koiji
nadin se vrii pojacavanje nabora u bo¢nim
zidovima omota;

sl. 11 je poprec¢ni izgled, koji pret-
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stavlja nacin na koji se izvodi rebrast po-
klopac naglavka, u kojem je uvucen obod,
i kako se stavlja na speljinu stranu oboda
rastvor koji ¢e dejstvovati na lak, koji se
ralazi na unutra$njoj strani omota u cilju
pecadenja;

sl. 12 pretstavija nacin na koji se na-
glavak koji ima rebrast poklopac moze
umetnuti u omot suda;

sl. 13 je vrlo uveli¢an detalj popre¢nog
izgleda jednog oblika rezajuéih sredstava
za obrazovanje rebrastog poklopca u na-
glavku suda i koji ujedno pretstavlja dej-
stvo rezanja na spoljasnje listove glave;

sl. 14 je detaljan izgled sa strane, de-
limi¢no u preseku sa otkinutim delovima
matrice sa sl. 12 u smanjenoj srazmeri;

sl. 15 je neSto Sematitki pretstavljen
izgled koji pretstavlja nacin na koji se 3av
izmedu naglavka i cmota suda obrazuje; 1

sl. 16 je Semati¢ki popre¢ni izgled koji
pretstavlja jedan dalji korak u izvodenju
Sava izmedu naglavka i omota suda.

Sud prema ovom preonalasku, a prema
pretstavlijenom obliku, sastoji se od omo-
ta 16 (sl 3), koji ima uspravne boéne zi-
dove spojene zaobljenim odnosno ispup-
Cenim delovima. Ovaj ocmot se moZe obra-
zovati obmotavanjem jednog ili vise pra-
vougacnih listocva hartije oko jednog
istegljivog i sklepliivog kalupa 17 (sl. 8
i 9). Unutarnji sloj 18 omota je izveden od
jako presovane hartije s dugim vlaknima,
Cija je debljina otprilike cko 0,088 cm.
Unutarnja povrSina lista 18 je prevulena
suvim slojem termeplasti®nog, nitro-celu-
loznog laka 18a u debljini od cko 0,001
cm do 0,015 cm, ili se u izvesnim slutaje-
vima za narodite ciljeve moZe preimuéstve-
no upotrebiti celulozni acetat Reéeni lak o-
brazuje jednu nepropustljivu previaku i
ima jake adhezivne osobine, a moZe se sta-
viti u dejstvo ili uliniti lepljivim pomocu
nekog rastvora, ili toplote ili i jednim
i drugim, da moze vezati stréeée krajeve
hartije nakon $to je ista oblikovana da
cbrazuje unutarnji list omota suda, kao
i da moZe ulvrstiti u istom poklepac od-
nesno naglavak suda, kao $to ¢e to doc-
nije biti podrobnije opisano. Ako se je-
dino toplota upotrebi kao aktivirajudi
agens, lak ima da se ucini lepljivim samo
na temperaturama znatno viSim no $to je
cbitna scbna temperatura, i to pri tempe-
raturama od 50° do 60" F.

Odgovarajuéi lak za unutarnju povr-
Sinu sloja 18 se dobija kada se uzme oko
65% eterovih rastvora, kao §to je etil-
acetat, butil-acetat ili t. sl. i takvi hidro-
karboni, kao §to je toluol, i oko 35% &vr-
ste mase, koja se moZe brzo staviti u dej-
stvo bilo nekim rastvorom bilo toplotom.

-

SadrZina Cvrste mase se sastoji od oko
25% nitro-cottona s malim viskozitetom,
cko 60% kolofonije, i oko 15%, plastikona
kee Sto je dibutil-phthalte, koji moze
imati male koli¢ine dodatog ulja, ako se
zeli. Upotrebljene kolofonije mogu sadr-
zati neke gume, kao $to je eteri¢na guma,
ali cbitno se upotrebljavaju sinteti¢ne
smole, koje imaju odredenije fizicke oso-
bine nego ma koja prirodna smola. Ova-
kav lak ne moZe postati lepljiv pri obi¢nim
sobnim temperaturama i pod normalnim
uslovima vlage. Dcdirne temperature za
cbrazovanje lepka ili pefata na stréeéim
ivicama omotnih listeva i izmedu omota
i zatvaraca moraju stoga biti vise od 140°
FF, keja visina inace zavisi od brzine rada
i sprovodljivosti  upotrebljenih materija.
Pod nermalnim uslovima lak je &vrst, ali
dovoljno saviljiv i elasti¢an, da se ne krha
i da ne propusta vazduh ili vlagu, kad se
na nekim mestima zidovi omota de-
formisu.

OUko sloja 18 se omotava ispuna, koja
se sastoji od drugog lista hartije s dugim
vlaknima t. zv. normalno presovane Kraft-
hartije, ¢ija je debljina priblizno oko
0,0127 cm, koja na svojoj povrini ima
tanak suvi sloj lepka 20. Da bi se izbeglo
prisustvo vlage izmedu pojedinih listova
omota, te skupljanje hartije 19 vsled su-
Senja, upotrebljuje se sloj lepka od kostiju
u debliini ed oke 0,016 cm, koji odnosi oko
10% do 12°, vlage i koji postaje lepljiv
kad sadrzina vlage ne prede vise nego
22 ide 2y

Da bi se sudu dodala dopunjavajucéa ja-
¢ina, treci sloj ili ispuna 21 od 0,015 do
0,016 cm debljine se obavija oko ispune 19,
pri ¢emu je niena unutarnja povrsina pre-
vulena sa slojem lepka sli¢nog Do sastavu
i debljini cnom na ispuni 19. Ako je po-
Zeljno mogu se druge odgovarajuée adhe-
zivne materije, kao S$to su termoplasti-
lkoni, zameniti za lepkove upotrebljene na
ispunama 19 i 21.

Spoljadnji sloj ili list omota 16 je o-
brazovan od lista hartije 22, koja se sa-
stoji od sumporaste hartije kojoj je do-
dato dovoljno beljenog sulfatnog vlakna
da bt mu se dalo dovoljno jadine da izdr¥i
pritiske prilikom sledeée ,operacije, koja
e niZe biti opisana pri ¢emu je debljina po-
menuteg lista 0,00762 do 0,008382 cm.
[ ako je na unutarnjoj porsini lista 22 pred-
stavljen sloj ko$tanog lepka 20, moZe se
umesto istog upotrebiti lak od oko 00,0007
cm. debljine, koji ima adhezivne sposobno-
sti i koji se mozZe aktivirati malom koliéi-
nom rastvora. Rastvori za taj cilj odgova-
rajuceg laka sastoje se obi¢no od oko 25%



eternih rvastvecra, kao sto je etyl acetat, a
cstalo da je teluol. Cvrsta masa se sastoji
od 85% vecma viskozne nitro-celuloze i
16% plastikona, kao §to je dibutyl-phtha-
lat. MeSavina etyl-acetata i metyl-celuloz-
1nog rastvora sadrzi odgovarajuci aktivi-
rajuci agens za taj lak.

Na speljadnjoj strani lista 22 mogu bi-
ti marke i Stampani znaci i taj je prevuéen
vrlo sjajnim lakom, da bi dejstvovao kao
zastitna povrsina i da ujedno da dopadljiv
izgled. Za tu svrhu petpuno odgovara i e-
kenomican je sloj laka od 0,016 cm. de-
bljine, sastojeé¢i se od jednakih srazmera
rastvera i ¢vrstih masa. Rastvor moze sa-
drzati etyl-acetat rastvoren u alkcholu i
toluolu, a ¢vrsti sastojci mogu biti 30%
nitre-celuloze sa malim viskozitetom 1 10%
sinteticne smole, $to ima kao glavnu ka-
rakteristiku prozracnost i sjaj.

Gornji kraj ecmota 16 je podelen tako
da se moze zatvoriti naglavkom 23 (sl.
2.), a donji kraj dnom 24 (sl. 4.), pored to-
ga je u gornjem kraju omota utvrden po-
klopac 25 (sl. 1), sve na nacin koji ¢e ovde
nize biti opisan.

Pri izradivanju omota 16, listovi 18,
19, 21 i 22 se jedan za drugim umeéu iz-
niedu naizmeniéno dejstvujuceg, opruino
montirancg nakovnja 26 i ispruZenog vre-
tenastog kalupa 17 (sl. 8.), pri ¢emu se za-
dnja tri lista prvo propustaju preko valja-
ka (koji nisu pretstavljeni) natoplienih vo-
dom ili drugom kakvom te¢no3cu radi ak-
tiviranja premazujuéih ili lakirajuc¢ih pre-
vlaka 20. Svaki list nakovanj privuc¢e prvo
prema niZzem kraju kalupa 17 ili ka pret-
hodnom listu, a zatim prema bo¢nim stra-
tiam refenog kalupa, odnecsno prethodnog
lista naizmeni¢nim Kkretanjem savitljivih
plota 27 za namotavanje, koje se pruzaju
poduZne duZ cele duZine omota i normalno
zauzimaju polozaj 27a naznaden isprekida-
nim crticama, Za vreme kretanja ploca
27 na viSe svaki list se progresivno pokre-
ne na svoje mesto, jer pritisak redenih plo-
Ca, koji je uvecan jo$ i opruznim ploca-
ma 28 i 29, dejstvuje u tom pravcu da pri-
tiskuje susedne listove u prisan dodir jedan
s drugim, zatim da razdeljuje aktivirano
lepljive sredstvo u Supljike hartije, te da
istera sav vazduh, jer tu ne preostaje ni
malo suviSnog lepka da izide. Kad ¢lanovi
27 dostignu poloZaj 27b oznaéen ispreki-
danim linijama, tamo je ustoZeren par od-
bojnih ¢lanova 30, da bi pokretali krajeve
lista u Strceéi poloZaj pretstavljen kod 31.
Onda se tu pusta zagrejano Zeljezo 32 da
aktivira i odgovarajuéi slepi susedne kra-
jeve Stréecih listova. Zeljezo 32 moZe se
zagrevati ma kojim odgovarajuéim sreds-
tvom, kao §to je elektricitet, ili para. Elek-

tricni zagrevajuc¢i element je na slici oz-
nalen isprekidanim linijama, tamo je us-
tozeren par odbejnih ¢lanova 30, da bi po-
kretali krajeve lista u Strceci poloZzaj pret-
stavljen kod 31. Onda se tu puSta zagre-
jano Zeljezo 32 da aktivira i odgovarajuci
slepi susedne krajeve $tréedih listova. Ze-
liezo 32 moze se zagrevati ma kojim od-
govarajuéim sredstvom, kao Sto je elek-
tricitet, ili para. Elektriéni zagrevajuci ele-
ment je na slici oznafen sa 33. Preimuc-
stveno klip 17 je obrtljivo montiran na
obrtnom postolju, a svaki list se na omot
16 stavlja na raznim mestima tako da &tr-
¢edi krajevi 31 raznih listova ¢ée jedan cd
drugog biti udaljeni za 180° Cinie se izbe-
gava da na mestu siepljivanja zid bude pre
debeo, a ujedno se osigurava i veca nepro-
pustliivost omota. :

Na ovaj nacin izraden omot sa klipom
17 povladi se u polozaj izmedu jednog
para oblikovajuéih kalupa 34 i 35 (sl 10),
koji imaju jedan par zahvatnih ploca 36 i
37 montiranih na njima pomocu cepova
38 radi kretanja u odnosu prenia njima, a
koji nese ¢lanove 39, koii se pruzaju kli-
zljivo kroz proreze predvidenz u pomenu-
tim zahvatnim pletama, te saraduja sa
udubljenjima 40 obrazovanim u ¢lanovinia
17a kalupa 17. Kad se kalupi 34 i 35 po-
krenu prema telu 16, ploce 36 i 37, koje se
normalno pemodcu viSe opruga 41 drZze na
razmaku od recenih kalupa, ¢e clako zah-
vatiti spolja$nju povrSinu recenog omota.
Naken nastavljenog kretanja ¢lanova 34 i
35 sa kalupima 39, ovi poslednji ée obuh-
vatiti zideve suda 16 i njegov materijal u-
tisnuti ka udublienjima 40 ¢lanova 17a, da
bi se obrezovali prema unutra pruZajuéi
se rubovi 42 u re¢enim zidovima. Da bi se
sprecilo sabiranie ili skupljanje materijala
usled skracdivanja obimne duZine njihove
za vreme obrazovanja rubova, odnosno re-
bara 42, ova se presecaju na Zelienim raz-
macima. Kod pretstavljenog oblika receni
rubovi su isprekidani na zaobljenim delo-
vima zida omota. Preimucstveno, udublje-
nja 40 i kalupi 39 su tako oblikevani, da
unutarnja povrsina rebara 32 ima iviéni
deo 42a (sl. 7.) ispruZen prema unutra sa-
svim pod pravim uglom prema redenim zi-
dovima, zatim jedan meduleZeéi deo 42b,
koji je sasvim paralelan bofnim zidovima,
i jedan kos odnosno nagnut deo 42¢, koiji
spaja receni zid sa delom 42b i koiji je pre-
ma njemu postavljen pod uglom od 45°

Rubovi 42 su sasvim paralelno uz kra-
ieve omota 16 i sluZe kao sredstva za po-
stavljanje zatvarafa 23 i 24 i kao podupi-
rali ili potpornici radi prijema udara pri-
likom nameS$tanja refenih zatvarada i iz-
vodenja zatvarajuceg pecacenija, $to ¢e na-



knadno biti opisano. Reéeni rubovi pru-
zaju jos i dopunjujuéu jacinu i krutost
sudu i sluZe radi spre¢avanja savijanija kru-
tih zidova suda. Udubljenja koja sluZe ra-
di dopunjavanja rubova 42 slufe u cilju
prijema raznih vodica i podupirada, od-
nosno nosaca upotrebljenih za vreme pre-
ncSenja i drzanja omota 16 dok se isti iz-
raduje, te dok se pakuje i pecati.

Nakon obrazovanja rubova 42, kalup
17 se odnosi na drugo mesto i spljosti se
(sl. 9.) usled pokretanja centralnog ele-
menta 43 u leve, kao $to je to pretstavlje-
ne na sl. 10., sve dok proSireni delcvi 43a
i 43b ne udu u odnosne udubljenja u
Clancvima 17a i 17b. Tada se omot skida
sa kalupa. Upotrebom lepkova napred o-
pisanih i odgovarajuéih sredstava za akti-
viranja istih dobija se omot velike jadine,
koji ¢e zadrzati svej oblik, a koji je naro-
¢ito podesan da se deformiSe, ali da se pri
tome ne krha.

Preimudstveno naglavei 23 i 24 se o-
brazuju na taj nacin da se &isti pljosti listo-
vi podvrgavaju Stancovanju i izvladenju,
pri Cemu unutraSnji listi¢i 23a i 24a sva-
kog lista se sastcje od vlaknastog materi-
iala, a spoljasnji listi¢i 23b i 24b se sasto-
je cd metalnog pleha, kao $to je n. pr.
aluminivm ili olovni pleh. Pri obrazova-
nju naglavka 23, umece se list (sl. 11) 45
izmedu matrice 46 i jednog pritiskujuéeg
¢lana 47, da bi se stavie pod dejstvo pa-
trice 48, koji nosi relativno pokretni ka-
lup 49 s njime koncentri¢éno montiran, a
saraduje sa odbojnim kalupom 52 (pufe-
rom), &ija se prednja strana na pocletku
nalazi u produzenju sa levom stranom ma-
trice 46 (sl. 11). Kad se kalupi 46 i 49 po-
krenu u desno pomocu stabala 50 i 51 sa
poloZaja 48a, koji je oznaten isprekidanim
crticama, jedan po svom cbimu zaobljeni
venc 53 na kalupu 48 zahvata list i stva-
ra u materijalu u njegovom ivi¢cnom delu
zaobljeno udubljenje 54 (sl. 13) na kalupu
52, dok je ovaj ivitni deo drzan &lanom
47, da bi se spreéilo guZvanije ili previjanie.
Na taj se nadin u listu cbrazuje udublie-
nje 55 i jedno dopunjujuce rebro, koje
daje Kkrutocu i jacinu naglavka 23, kao i
celom sudu.

Za vreme dJbrazovanja udublienja 55,
nizi kraj lista dodiruje setivo noza 56, ko-
je je preimudstveno pokretno montirano u
kalupu 52, i pruza se na viSe sa njegove
prednje strane. Refeni noz se pruZa pot-
puno eko cele prednje strane kalupa 52
vz unutarnju ivicu udubljenja 54 i verti-
kalni presek njegove rezajuée ivice ima
oblik nepravilnog trougla. Da bi se spre-
Cilo da secivo 56 upropasti osobinu nepro-
pustljivosti vlage i nepromoé&ivost pleha-

nog listiéa 23b ili prevlake, keoja moZe biti
stavljena na spolja$nju povrSinu naglavka
23, to se pritisak odnosno njegovo dejstvo
na spoljasnju stranu listastog materijala
prema nepravilnom secivu na taj nacin o-
leksava, Sto je u Kkalupu 49 predvideno
udubljenje slicnog oblika, ¢ime se spre-
cava lemljenije materijala usled pritiska, te
se omogucava da srediSnji deo kalupa 49
i 52 dode u dodir sa listastim materijalom
pre no S$to secivo isti sasvim presece. Na
taj nacin, kad list 45 dode u dodir sa ka-
lupom 52, 56 usled pokretanja kalupa 49,
48, oko crediSnjeg dela naglavka 23 se
cbre’e zljeb 57, na koji naéin se naglavku
obrazuju udubljenja koja clak3avaju otva-
ranje suda jedino pritiskom prsta radi iz-
ruCivanje sadrzine istog, koja udubljenija
pri tome nikako nisu na Stetu nepromoci-
vosti naglavka.

Da bi se eotvaranje suda dalje olaksalo,
utisnut fe veéi broj napclie pruZajuéih se
rebara 58, 58a koji ¢ine spejne linije za
rebrast naglavak i ispup&enja 59, keja o-
brazuju sredstva za brzo odredivanje od-
govarajuce tacke za pritisak, $to se vrsi
utiskivanjem odgovarajuéih ispusta na
prednjoj strani kalupa 52 koji je podeSen
da saraduje sa sli¢nim urezima na prednjoj
strani valiajuéeg kalupa 49. U predstavlje-
nem cbliku su predvidena &etir rebra
58,58a koji naglavak razdeljuju u dva para
sekcija 60 i 61, od koiih {e jedan par pred-
stavlien u otverenom pcloZaju isprekida-
nim linijama na sl. 6.

Daljim pokretaniem kalupa 48, 49 ka
kalupu 46 ima za posledicu povlatenje cele
ivice lista 45 u cvai poslednii kalup, na ko-
il nadin se obrazuie glatka neprekidana ivi-
ca 23c naglavka 23. Clanom 47 se ivica li-
sta drZi protiv nabiranja.

U cilju, koji ¢e decnije biti izloZen,
predvidena su dalje sredstva za stavljanje
odgovarajuée keli¢ine rastvora na spoljas-
nju povrSinu ivice 23c, koja sredstva se,
kao Sto je pretstavljeno, sastoje iz trake
ili jastuceta 62. Ovaj je smedten u udublje-
nju nekom ili otvoru ili kesi obrtljivog po-
stolja 63 sacinjavajuéi deo unutrasnjeg zi-
da njegovog. Jastufe 62 je natoplieno s
odgovarajuéim rastvorom, kao 3to je me-
Savina methyl-celuloznog rastvora i etyl
acetata, koja se ovamo moze dovoditi sa
sprovodnika 64 i kroz radialne prolaze
65, koji se pruzaju unutra od udublienja
66 oko obima postolja, koje ima veéi broj
rukavaca 63’. Naglavak 23 se pokreée u
rukavac 63’ do poloZaja obeleZenog ispre-
kidanim linijama 23d usled nastavilenog
kretanja kalupa 48 i 49 u desno, kao $to se
to vidi sa sl. 11, posle ¢ega se refeni ka-
lupi sukcesivno povlate u natrag, $to slu-



7i za skidanje glave sa kalupa 48.

Zatim se postolje 63 podesi u polozaj
prestavljen na sl. 12 i rukavac 63’ se dove-
de u reciprotan polozaj prema kalupima
68 i 69 snabdevenim s ispupfenjima. Kalu-
povi 68 i 69 normalno zauzmaju poloZa-
je 68a i 69a oznalene isprekidanim crti-
cama. Sa rukavcem 63’ i kalupom 68 gor-
nji kraj omota 16 suda, koje je drZano
parom zajedno dejstvujuéih obrazina 70 i
71 (sl. 15)); se pokrece 11 proSiren deo re-
cenog rukavca.

Kretanje kalupa 8 i 69 u desno ima to

dejstvo da pokrene naglavak 23 u pomenu-
ti omot sve dok donji kraj raglavka ne
zahvati ivice 42a rebara 42. Da bi se iz-
begao sudar izmedu gornjih ivica boc¢nih
zidova omota 16 sa naglavkom 23 za vre-
me umetanja istog mogu se izmedu rece-
nih ivica naglavka umetnuti nove vodice.
Kao §to je pretstavljeno, refena sredstva
sastoje se iz para metalnih plo¢a 63 a, (sl
14.) koje se pruzaju u desno i ulaze u ru-
kavac 63’ a desne strane jastuleta 62 ka
jednoj tacci iza ivice omota 16, na koiji
naéin se onemogucava dodr glave ivice
recenog omota. Plofe 63a mogu na svojim
mestima biti uévrSéene zavrtnjevima 63b
koji zahvataju porubljene delove istih, ko-
ji ulaze u udubljenja jastuceta 62. Kada
se upotrebe ¢lanovi 63a odbojni kalup 52
je snabdeven sa odgovarajuéim popuStaju-
¢im c¢lanovima radi proSirivanja c¢lanova
63a, kad se recCeni kalup pokrene kroz
rukavac 63’.

Spoljna povrSina oboda 23c¢, posto je
jastucetom 62 premazana rastvorom, zah-
yvata onaj deo unutraSnje povrSine ivice
1ba omota 16, koji nije pokriven plocama
63a i ostavlja na njemu nesto rastvora. Ta-
ko ostavljen rastvor, i onaj koji je ostao
na obodu 23c, potpomaze dejstvovanje od-
nosno aktiviranje adhezivnog sloja 18a na
ispuni 18, pri ¢emu je ipak koli¢ina rastvo-
ra dosta mala, da bi se izbegla prevelika
viaga u zglobu odnosno u Savu koji se
ima obrazovati izmedu omota 16 i oboda
23c. Treba napomenuti, da ovim novim
sredstvima se adhezivni rastvor moze pri-
meniti na unutraSnju poorSinu suda 16, a
da se kalupi niti sam proizvod ne uprljaju
sa rastoorom.

Posto je naglavka na taj nacin umet-
nuta u omot 16, kalupi 68 i 69 se postepe-
no porlace natrag, pri cemu poslednji slu-
ze kao valjajuci €lanovi za vreme pocetnog
povlacenja prvih kalupa i obrazine 70, 71
povuku telo sa naglavkom (sl. 15) natrag
iz postolja 63. Gura¢i sa obrazinama 70,
71 se tada tako postavi da nosi omot 16
ka drugim stanicama u kojima se ivi¢ni
deo refenocg omota savija i zaobljuje u

zahvatni odnos, te se palenje spaja u obod
odnosno u rub 23c, da bi se obrazovao ne-
propustljiv Sav.

Pcdesno sredstvo za izvijanje ivice 16a
je pretstavljeno na sl. 15, te isto ima seg-
mentalno ispruzljivu matricu 72 u koju se
rec¢ena ivica stavlja, da bi je uhvatila gurac
70, 71. Patrica 73 koja je na obimu snab-
devena wudubljenjem 74, a koje ima
oblik luka u radialnom poprecnom
preseku, je podesen reciprofno prema
matrici 1 ¢im se ista pokrene u
desno (sl. 15) sa polozaja 73a obeleZzenog
isprekidanim crticama, gornja ivica omo-
ta 16 je primorana da ide povr§inom udub-
lienja 74, ¢iji je radius dovoljno velik tako,
da ¢e ivica 16a i¢i slobodno u pravcu prema
unutra i prema dole, a da se ne iskrivi. Sa-
vijanje reCene ivice se do tolike mere iz-
vodi, dok mu kraj ne ude u udubljenje 55.
Pritisak na omot 16 za vreme te operaci-
je je umanjen usled rebara 70a i 71 koja
su predvidena na zidovima 70 i 71 guraca,
koja rebra ulaze u udubljenja 42 koja se
nalaze uz donji kraj reenog omota isto
tako se pritisak absorbuje sli¢nim rebrima
koja su predvidena na unutraSnjoj strani
onih delova kalupa 72 koji ulaze u udub-
ljenja na gornjem kraju omota 16.

Nakon te operacije omot 16 se povla-
¢i sa kalupa 72 i pomocu guraléa 70, 71 se
ponovo postavlja u polozaj sa Kojeg se
gornji kraj, omota moZe ugurati u kalup
75, koji je segmentalno rastegliiv, i koji je
kao i kalup 72 snabdeven rebrima 75a
tako podeSenim, da sasvim pasuju u udub-
lienja na boc¢nim zidovima recenog omota.
Par manjih ali sli¢no izvedenih rebara 76
je predviden na unutrasnjoj povrsini kalu-
pa 75 da se obrazuju udubljenja 78 i 79 na
cornjem delu suda, koja udubljenja imaju
da obrazuju sredstva za ucévrSéenje i za-
tvaranje poklopca 25. PoSto su segmenti
kalupa pokrenuti u zahvat sa omotom 16,
jedna sklopljiva patrica 8o se dovodi u ve-
zu sa omotom, te ista vr8i pritisak na ivi-
cu 16a, usled tega se zid omota 16 i ivica
16a pritiskuje u prisan dodir sa svakom
stranom oboda 23c i materijal recene ivice
se uteruje u udubljenje 55, na koji nacin se
zadebljava ivica i savija u refeno udublje-
nje. Profil niZeg dela patrice 80 je takav
da se omogucava da materijal ivice 16a
zauzme potreban oblik radi podesnog for-
miranja udubljenja pomodu rebara 75a.

Obuhvatajuéi segmentalnu patricu 80
i sa kalupom 75 u klizajuéem zahvatu stoji
presa 81, koja je snabdevena zagrevajucim
sredstvima, kao $to su elektri¢ni kalemi 82.
Sa redenih kalema ili namotaja se toplota
preko metalnih kalupa dovodi do spoja
16a, 23¢ radi stavljanja u dejstvo adhezivne



prevlake 18a, Sto je veé bilo otpoceto ras-
tvorom sa jastuceta 62. Toplotom se lepak
i rastvor dovoljno aktiviraju tako da pri-
tisak vrsen kalupom 80 ima dalje to dej-
stvo, da primorava lepak da tece u Suplji-
ne listica hartije, a da ih ne natopi toliko
da budu zasicene. Ovako obrazovan spoj
sluzi za ojacanje suda i ne propusta ni
vazduh ni vlagu.

I ko rebrasti naglavak 60, 61 je tako
konstruisan, da se njime lako moze mani-
pulisati radi zatvaranja otvora u cilju spre-
Cavanja prosipanja sadrzine suda, ipk je
predviden na nize Striedéi poklopac 25. O-
vaj se izraduje preimucstveno od lista fib-
roznog materijala, a na spoljasnjoj strani
je prevucen tanak sloj 25° celuloznog ace-
tata koji sadrzi oko 20% <¢vrstih sastoja-
ka sa smolom i pla¢ticnim mateirjama. Sloj
25’ se moze udiniti polu-plasticnim ako se
zagreva kalupima koji se upotrebljavaju
za oblikovanje poklopca 25, ali se brzo
stvrdnjava kad se ohladi i postaje sposo-
ban da drzi deformisanu materiju pod pri-
tiskom. Osim toga pomenuta prevlaka od
acetata, koja se moze cbojiti na ma koji
zeljeni naéin dodavanjem odgovarajuce bo-
je, daje velik sjaj poklopcu i ¢ini njegovu
povrsinu nepropustljivom.

Napred opisana materija od vlakna i
acetata se podvrgava dejstvu izvlacecih i
oblikujuc¢ih kalupa, koji rade na istom
principu kao oni za oblikovanje zaglavka
23, da se izradi i poklopac 25 koji kad je
potpun ima srednji deo snabdeven sa pre-
ina unutra Stréeéim rebrom 25a, da mu da
jacinu i krutost, zatim na dole Stréedi deo
25b 1 na nize iduéi obod 25¢, koji je otse-
cen sasvim uz 25b, da bi se omogucilo br-
zo otvaranje poklopca radi ispraZnjenja
sadrzine suda. Deo 25b ima rebro 42d uti-
snuto u njemu, koje pasuje u udubljenje
42 na ledima tela 16 i jedno manje rebro
79a, koje se moze upasovati u udubljenje
79 suda i sluZi kao preklopna Sarka za po-
Iklopac.

U cilju uévrSc¢ivanja poklopca 25 za
omot 16, tanak sloj termoplastiénog lepka,
koji se moze aktivirati bilo toplotom bilo
kalkvim rastvorom, a najbolje sa oba, stav-
lja se na unutra$nju povrinu dela 25b. Od-
govarajuci nadin za spajanje refenog po-
klopca za omot suda sastoji se u tome, $to
se rastvor na povrsinu 16a na sudu (sl. 3.)
stavlja prevlaceci preko nje fitilj natopljen
s rastvorom, nakon cega se deo 25b pritis-
kuje prema istoj pomocu zagrejanog Ze-
ljeza oblikovanog tako, da potpuno odgo-
vara udubljenjima 42d i 49a. Jedno prema
unutra Stréeée rebro 78a podeSeno da sa-
raduje sa udubljenjem 78 kao pritiskivaé-
ka spojka za odrzavanje poklopca 25 u

zatvorenom polozaju predvideno je na
obodu 25¢. Kad je receni poklopac u zatvo-
renom poloZaju, gornji rub suda ulazi -
unutra i elastiéno je zahvacen zidovima
Zljeba 25d izmedu rebra 25a i oboda 25¢
poklopca, a rebro 78a je elasti¢no dr¥ano
u zljebu 78.

Nakon §to je sud napunjen sa Zeljenim
proizvodom, moZe se umetnuti u njega
dno 24 i na svom mestu udvrstiti na nacin
i mehanizmom sli€nim opisanom napred
za umetanje i pecadenje naglavka 23.

Na taj nacdin je predvidena nova vrsta
suda i nacina izradivanja istog. Treba na-
ro¢ito ista¢i da pronalazak nije ograni-
¢en na jedan izvesan sud koji ima naroditi
oblik ili srazmere, te ¢e strucnjaci lako vi-

deti da se pronalazak moZe primeniti i na

sudove razli¢itih oblika i srazmera n. pr.
na okruglé sudove. Istina za debljinu har-
tije ili viaknastih listova i za lak i sjajnu
prevlaku date su naroéite srazmere, ali se
iste mogu u veliko menjati, zavisno od u-
potreba kojima su sudovi namenjeni, kao
I od troskova izrade. Kod izvesnih tipova
sudova naglavka ili omoti ili obadvoje
mogu se oblikovati iz jednog jedinog
ii viSe listova hartije ili slicnog
vlaknastog ili plasti¢nog materijala. U
pretstavijenom primeru izvodenja poklo-
pac je preimucstveno oblikovan od lista
celuloznog acetata sa vlaknima, ali uspeh
se postigao i sa poklopcima izvedenim od
listova koji su kao jedan od listica imali
metalni pleh.

Patentni zahtevi:

1) Sud koji ima emot obrazovan pre-
imudéstveno  ili i makar delimi¢no od
vlaknastog materijala i nepropustljiv na-
glavak na jednom ili na oba kraja omota,
naznacen time, S$to su nepropustljivi na-
glavei snabdeveni obodima podesSenim da
zahvataju u zidove omota, ¢iji zavrsni de-
lovi su izvijeni tako da dodu u preklopni
odnos sa recenim obodima, a obodi i o-
mot su spojeni lepkom koji se da reaktivi-
rati da bi se obrazovao nepropustljiv Sav
~2) Sud po pat. zahtevu 1, naznaten
time, Sto je naglavak smeSten pomocu u-
nutra Stréeceg rebra izvedenog u omotu.
: 3) Sud po zahtevima 1 ili 2, naznacen
time, /Sto ivica preklopnog .dela omota
leZi u udubljenju u naglavku uz napred po-
menuti rub.

4) Sud po zahtevu 1, naznacen time,
Sto naglavak naleZe na unutra $tréedem
rebru i ima na ivici neprekidan obod koji
se granic¢i sa ivi¢nim delom omota prevu-
cenim slojem lepka, koji se da reaktivira-



ti bilo toplotom biloe nekim rastvorom u-
metnutim izmedu omota i oboda.

5) Sud po na kojem od prethodnih
zahteva, naznaCen time, $to je naglavak
izveden iz listica te ima usecak da obra-
zuje jedan lako skidljiv deo i rub oko re-
cenog usefka koji nadvisuje povr§inu na-
glvak.

6) Sud prema zahtevu 5, naznacen ti-
me, Sto je naglavak sastavljen od prisno
sjedinjenih listica vlaknaste materije i me-
talnog lima, i to tako, da je sastavni deo
od vlaknaste materije usefen, a metalni sa-
stavni deo je nedirnut.

7) Sud prema ma kojem od zahteva 5
ili 6, naznacen time, $to je naglavak iz-
graden od jednog osnovnog dela, oboda
i rebra, koje se nalazi izmedu tog osnov-
nog dela i oboda, i $to se linija useéka na-
lazi sasvim uz rebno, te pod uglom savi-
ien unutrasnji deo rebra obrazuje sred-
stvo kojim se sa usefcima nesnabdeveni
deo listaste materije primorava da bude
iskrojen sasvim po liniji recenog usedka,
kad se vrsi pritisak na oslabljeni deo.

8) Sud po ma kojem od prethodnih
zahteva, naznafen time, $to omot ima u-
pravne delove zida spojene zaobljenim od-
nosno zaokrugljenim delovima, te je sa-
stavljen od viSe vlaknastih listova medu-
sobno lepkom sjedinjenih, dok su zavr-
Sni krajevi svakog pojedinog “listica pri
zaobljenom delu zida preklopljeni a pre-
Llopi susednih listova su postrojeni na su-
protnim stranama.

9) Sud po ma kojem od prethodnik
zahteva, naznafen time, $to nepropustljiv
naglavak na jednom Kkraju tela ima jedan
svoj deo podeSen tako da se otvara i jedan
dopunski ili naknadni poklopac je monti-
ran sasvim uz pomenuti kraj omota radi
zadrzavanja sadrzine suda, kad se pome-
nuti deo naglavka otvori.

10) Sud po zahtevu 9, naznaden time,
Sto je kod njega poklopac sastavljen od
lista listaste materije, kod kojeg se listi¢
vlaknaste materije drZi u oblikovanom po-
loZaju termoplasti¢nim listicem od celulo-
Znog acetata, koji je prisno spojen sa vla-
kinastim listicem pomocu rastvorenog
lepka.

11) Sud po zahtevu 9 ili 10, naznafen
time, Sto poklopac ima jedan sredi¥nji
deo, jedan obodni deo i jedan sa njim iz-
jedna izveden preklop koji obrazuje Sarku
i koji se slepljuje uz omot suda.

12) Sud po zahtevu 11, naznaden time-
Sto u preklopu predvideno jedno rebnro
zahvata u odgovaraju¢e udubljenje u o-
motu.

13) Sud po zahtevu 12, naznaten time,
fto je preklop sa jednim drugim rebrom

snabdeven, koje rebro obrazuje prevojnu
liniju za potpornu taku Sarke poklopca.

14) Su po ma kojem od zahteva 11 do
13, naznaden time, 3to rebro obrazovano u
obodu poklopca saraduje sa udubljenjem
u omotu suda u cilju da se poklopac odr-
Zava u zatvorenom poloZaju iz kojeg se
moze osloboditi.

15) Postupak za izradivanje sudova
opisane vrste, naznacen time, Sto obuhva-
ta izradu omota suda, obrazovanje naglayv-
ka za omot koji ima obod na svom obimu,
zalim uglavljivanje naglavka u omot
pri ¢emu obod naglavka =zahvata ivicni
deo omota, a izmedu dva pomenuta
dela stavlja se sloj lepka, zatim aktiviranije
lepka za vreme ili nakon namestenja na-
glavka u omot, te podvrgavanje recenog
ivitnog dela i oboda pritisku radi obrazo-
vanja nepropustljivog spoja izmedu njih.

16) Postupak po zahetvu 15, nazna-
¢en time, Sto se lekap aktivira toplotom za
vreme vrsenja pritiska (presovanja).

17) Postupak po zahtevu 15, naznacen
time, Sto se lepak aktivira nekim rastvo-
rom.

i8) Postupak po zahtevu 17, nazna-
Cen time, Sto lepak obrazuje suvi sloj ili
prevlaku na unutraSnjoj strani omota, a
reaktivirajuéi rastvor se stavija na obod
naglavka.

19) Postupak po zahtevu 18, naznacen
time, $to se naglavak pokrece kroz mat-
ricu tako da obod dolazi u dodir sa jed-
ritm natopljenim jastuéetom pomodéu pa-
irice i uglavljuje se u omot suda nastavlje-
nim kretanjem pom. patrice.

20) Postupak po ma kojem od zahte-
va 15 do 19, naznalen time, $to se glava
uvodi u telo suda napravom koja se na-
lazi izvan glave, a pruZza se odnosno ula-
zi u telo.

21) Postupak po ma kojem od za-
hteva 15 do 20, naznacden time &to se
ivicni deo omota savija prema unutra

preko oboda glave, da bi sa njom bio u
preklopnom odnosu.

22) Postupak za izradivanje opisane
viste, naznacen time, $to se sastoji iz ob-
razovanja omotada suda sasvim pravim sa
zaobljenim delovima, 5to se vrii na jed-
nom vretenastom sklopljivom kalupu od-
govarajuéeg oblika i obima, kad se isti
nalazi u istegnutom polozaju, a omotaé
suda se skida sa njega kad se obim kalu-
pa smanji oko celog njegovog obima.

23) Postupak za izradu sudova opisa-
ne vrste, naznacen time, Sto se izvodenje
suda vrsi tako, da se na njegovom spolja-
Snjem zidu izvuCe udubljenje, a glava sa
obodom se uvladi u omota&, pri emu se
ivitni deo omotaca odn. zida suda prevla-



¢i preko glave i oboda, drzedi pri tome o-
motac suda spolja sa ¢lanovima koji ula-
ze u pomenuto udubljenje.

24) Postupak po zahtevu 23, naznacen
time, Sto je redeno udubljenje prekinuto.

15) Postupak za izradu sudova opisa-
ne vrste, naznacfen time, Sto se obrazuje
listasta struktura od vlakana metalnog li-
ma, te se u vlaknastoj materiji izvode

isecci, dok na suprotnoj strani strukture
oslabljuje pritisak da se izbegne kompre-
sija lima.

26) Postupak za izradu sudova opi-
sane vrste, naznacen time, §to se izraduje
list iz listica vlaknaste materije i celuloz-
nog acetata sa lepkom izmedu njih, te se
zatim tako dobijeni list podvrgava obli-
kujuéim radnjama pod dejstvom toplote.
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