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drobne zanimivosti

Imetnik nenavadnega »stres-
nega« rekorda v neobicajni
gportni  disciplini, hitrostni
preizkusnji na prtljazniku avto-
mobila je po novem postal An-
glez Wilkie Graham, star 25 let.
To se je zgodilo med pripravami
za rekordno voznjo v prostem
spustu na snegu. Njegovo
smuéarsko opremo so preizku-
sili v zraénem tunelu. Med re-
kordno voznjo je dosegel
202,6km/h. rejSnji  rekord
Sveda Lassee Wyhlena je pre-
segel kar za 1,6km/h. Poguma
mu vsekakor ne gre odrekati,
kajne?

Od predsolskih
ucenosti do
mojstrskega Saha

Iz meseca v mesec se vse bolj kaze, da za Sirje-
nje prodora mikroracunalnikov na najrazli¢nej$a
podrocja vsakdanjega Zivljenja niso potrebna le
vse bolj zmogljiva elektronska vezja, temvec tudi
dovolj ¢asa in dela, da nastajajo zanimivi pro-
grami — ob njih pa ne le nove uporabe, temveé
tudi novi proizvodi.

Izbrali smo nekaj primerov, o katerih so porocali v
zadnjem obdobju: vsi kazejo igrace, ki terjajo bi-
strega duha, kajpak na razilénih ravneh.

Prvi je Zivo rdedi plasti¢ni »robot« Pascal. Na kar
prostrano ¢elno ploskev polagamo liste z velikimi,
enostavnimi risbami: te kazejo geometrijske like,

Slika 5. »Robot« za najenostavnejse igrice Pascal
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SLIKA NA NASLOVNI STRANI

VIil. sre¢anje MT

Start raketoplana z lansirne rampe. Tekmovalni ra-
ketor, ki je zlepljen iz lahkih, a évrstih materialov,
dosega velike visine in mirno jadra v krogu.
Dolzinatrajanja poleta je odvisna predvsem od teze
in toénosti nastavitve modela. K dobremu Startu
lahko veliko pripomore (ali pa tudi ne) termika
ozracja.

121

prva stran

To pot zadenjam s pismom Franca Groslja iz
Zirov:

»Revijo Tim naroéam drugo leto. Lahko jo pohva-
lim, v§e¢ so mi rubrike rac¢unalnistvo, maketar-
stvo, daljinsko vodenje in $e druge. Sklenil sem,
da bom Tim $e narocal.

Zanima pa me, kje so trgovine za ta material, mo-
torje in vse drugo kar je potrebno za izdelavo
takih stvari.«

Tomazevo pismo pravzaprav ne rabi komentarja,
morda le drugi del, v katerem sprasuje za na-
slove trgovin z modelarskim blagom. Zal je o teh
mogodée govoriti le v ednini, saj je taka trgovina le
ena, in sicer Mladi tehnik v Ljubljani na Starem
trgu 5, kot sem Ze nestetokrat napisal. Vendar
tudi na tem naslovu ni mogoce dobiti vsega, kar je
potrebno za izdelavo »takih stvari«. Tako kot ve-
¢ino nasih modelarjev se bo moral tudi Tomaz
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zate¢i k samopomoci, ti. k oglasom v Timu in
podobnim ukrepom.

Matej Leban iz Tolmina pravi takole:
»QOglasam se prvic. K temu me je spodbudilo
pismo TomaZa BoZena. Jaz se z njim popolnoma
strinjam. Revijo Tim letos posojam mojim prijate-
ljem, s katerimi izdelujemo maketo male Zelez-
nice (HO). Zelimo, da bi ta rubrika izhajala Se
vrsto let. Prosim, ¢e mi posijete nasiov Matjaza
Zupana. . .«

Torej sva z avtorjem rubrike le zadela pravo, ko
sva zacela spet objavijati rubriko Male Zeleznice.
No, da bita izhajala se vrsto let, najbrz ne bo mo-
goce, zagotovo pa bo pisec rubrike v letodnjem
in morda tudi v prihodnjem letniku obdelal vso
snov, kijo je potrebno obvladati pri izdelavi kolic-
kaj spodobne makete. Naslov avtorja rubrike
smo Mateju poslali po posti.

Andrej Crnugelj iz Gabrovca pri Metliki nas
lepo pozdravlja:

»Najprej te lepo pozdravijam. Revija mi je zelo
véec, vendar v tem éasu, ko naroéam Tim, e
nisem zasledil, da bi objavijali naslove, kjer se
lahko dobi material. V Timovih oglasih je tega
malo, zato te prosim za naslov kiubov, kjer pro-
dajajo raketne motorcke. Prosim, da mikar se da
hitro odpises (osebno).«

Hvala zapozdrave, upam, da bo ostal §e napref z
nami.

Njegovo pismo je zelo podobno prvemu v da-
nasnjem pogovoru, videti je, da nam ne manjka
znanja in delavoljnosti, da pa je najvedji problem
material, materialna baza. Prav pri tej smo v
urednistvu najbolj nemocni, saj lahko damo le
nasvet, postreZemo z navodili za gradnjo in naér-
ti, ve¢ pa ni v nasi modi.

prvi koraki

Zdenko Puncer

Tovornjak
priklopnik

Pozdravljeni mladi graditelji. Pred vami je nova
naloga in s tem novo vozilo. Tokrat je to tovornjak
priklopnik. Kot vse naloge doslej smo tudi to vo-
zilo izdelali s pomocjo elektricnega roénega oro-
dja. Preden boste pri¢eli, vam svetujem nasled-
nje:

Ker je s tehni¢no dokumentacijo podana samo
osnovna oblika izdelka, naértujte in razvijte izde-
lek do konca (raznovrstnost tovora) — pomagajte
si s fotografijo.

lzdelajte prototip.

lzdelajte natanéno tehniéno in tehnolosko doku-
mentacijo (v primeru da boste izdelovali vetje
Stevilo izdelkov).

Pripravite orodje in material (temu pravimo pri-
prava za serijsko proizvodnjo).

lzvedite delo na tekoGem traku.

Ovrednotite svoje delo.

Material

Osnovni material je smrekov les, lahko upora-
bimo tudi lipovino, s imer bomo dosegli lazjo ob-
delavo.

Za priklop rabimo bukov moznik.

Za podlozno ploséico vezano plosco.

Za osi kovice za plogevino, pri katerih osredniji
Zebelj obrnemo.

Od ostalega Se lepilo in lak.

Elektri¢no roéno orodje in drugo orodje,
prikljucki in pribor

Vrtalniki
Svedri, krozna Zaga, povratna zaga, vibracijski
brusilnik, kolutni brusilnik
Pribor: svinénik HB, ravnilo, kotnik, leseno
vzdolzno vodilo, maska za kroZzno zago, primez,
o¢ala, predpasnik
Vrstni red delovnih postopkov si oglejte na foto-
grafijah. Sledijo si takole:
1. Merjenje in zarisovanje na materialu
. Zaganije s krozno zago
Izrezovanje s povratno Zzago
Vrianje
Zaganije koles s kronsko zago
Lepljenje
Dopolnjevanje priklopa
Brusenje
Lakiranje
MontaZa koles
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Kos. Predmet

Poz. Material Mere

Tovornjak

za
priklopnik
Distanénik
Kolo

Plato
priklopnika
Podvozje
priklopnika
Kovice

1

~ L5)] AN

Smrekov les 75 x 60 x 32

Moznik @5 %23
Vez. plogéa ©27 x5
Les @27 x 15
Les 160 X 32 x 8
Les 60 X 18 x 32
Kupi gotov

izdelek @4 x10
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lzdelki, ki ob koncu dela stojijo pred vami, so
lahko lepo darilo mlajsemu bratcu ali sestrici za
novo leto, saj ob vestnem in natanénem delu iz-
delek ne sme zaostajati za :zdelkom tovarne
igrac.
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Franc Keber

5. sre¢anje
»Bratstvo in enotnost«
v Beogradu

Splosna srednja vojna Sola »Bratstvo-jedinstvo«
v Beogradu je za praznik Sole, 26. september,
letos organizirala Zze 5. tradicionalno sreéanje
»Bratstvo in enotnost«, na katerega je povabila
mlade tehnike iz vseh republik in pokrajin, da na
tej manifestaciji mladih, bratstva in prijateljstva
pokaZejo znanja in spretnosti s podro¢ja znanosti
in tehnike ter usposobljenost v obrambi in zasciti.
Na srecaniju, ki je bilo od 27. do 29. septembra v
prelepem vremenu, je sodelovalo 9 ekip mladih
tehnikov, med njimi tudi 6-¢lanska iz Slovenije. ki
je pokazala najkompletnej$e znanje — osvojila je
1. mesto.

Ekipo so sestavljali: Bojan Debenjak (radiokon-
struktorstvo). Igor Cigler (radiogoniometriranje),
Lovro Pandel (fotografija), Matjaz Vogel (mikro-
racunalnistvo), Borut Simonovi¢ (raketno mode-
larstvo) — vsi s Prevalj na Koroskem in Ludvik

Golob iz Titovega Velenja, ki je tekmoval v avto-
moto tehniki.

Najbolja posameznika sta bila Bojan Debenjak
in Igor Cigler, ki sta osvojila 1. mesto v svoji pano-
gi.

Omeniti velja. da je srecanje lepo uspelo, za kar
gre pohvala organizatorjem in sodelujo¢im, ki so
se razsli s pozdravom — »NA SVIDENJE BEO-
GRAD 86x«.
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znam izdelati

Amand Papotnik

Racunalnisko
nacrtovanje

in izdelava hranilnikov
iz kartona

lzdelava hranilnikov iz kartona je namenjena
uéencem nizjih razredov (predvsem 4. in 5. raz-
redu) ter vsem tistim bralcem Tima, ki imajo ra-
¢unalnik Spectrum 48K.

O bistvu projektne naloge sem govoril Ze v 3. Ste-
vilki, tako da to sedaj ni potrebno. Potek dela pa
bo zanimiv tudi za vse tiste u¢ence, ki se bodo na

sre¢anjih mladih tehnikov (obginska in regijska
srec¢anja ter republiSko sreCanje) predstavili z ra-
cunalnigkimi programi pod naslovom: »Ragunal-
niSko nacrtovanje in izdelava uporabnih izdel-
kov«. O tem boste vec izvedeli iz programa in po-
gojev za X. republi§ko srecanje mladih tehnikov
Slovenije.

Vsebina projekine naloge:

1. Preglednica opisa delovnih operacij
2. Racunalniski program

3. Fotografije

Racunalniski program

V drugi uéni enoti boste morali vtipkati na Spec-
trumu 48K program in po racunalniski grafiki
izvesti konstruiranje oziroma risbe za posamezne
dele. Menim, da so Sole opremljene z ra¢unalniki
ze v tolik&ni meri, da to ne bo delalo tezav, pa tudi
veliko uciteljev je ze usposobljenih za delo z ra-
cunalniki, hkrati pa je Ze na vsaki Soli raunalniski

Preglednica opisa delovnih operacij za izdelavo hranilnika iz kartona

Delovno  Delovna Orodja in Izhodno
mesto operacija pripimocki gradivo Opis dela
1 2 3 4 5
1 Prenasanje mer Svinénik HB, ravnilo, Karton Z ekrana (po ra¢unalniskem
na karton trikotnik programu) prenesete mere na
karton. Predhodno pa doloéite
2 Prenasanje mer Svinénik HB, ravnilo, Karton mere (potrebna je risba)
na karton trikotnik
3 Prenasanje mer Svinénik HB, ravnilo,
na karton trikotnik
4 Prenasanje mer  Svinénik HB, ravnilo,
na karton trikotnik
5 Prenasanje mer Svinénik HB, ravnilo, Karton
na karton trikotnik
6 lzrezovanje Lepenkarski noz, Karton Z lepenkarskim nozem ob
ravnilo ravnilu izrezete posamezne
dele, pri ¢emer gre Se za
izdelavo odprtine in zapaha
7 lzrezovanje Lepenkarski noz, Karton (vrat)
ravnilo
8 Izrezovanje Lepenkarski noz, Karton
ravnilo
9 Izrezovanije Lepenkarski noz, Karton
ravnilo
10 Izrezovanje Lepenkarski noz, Karton
ravnilo Na zavihke, ki jih je potrebno
11 Lepljenje Plo&¢ica za OHO lepilo upogniti na notranjo stran,
nanasanije lepila nanesete OHO lepilo in dele
staknete
12 Dopolnjevanje Lepenkarski noz, Karton, Na sprednjo stranico nalepite
ravnilo, trikotnik, OHO lepilo, zapah za izrezana vrata ter
skarje samolepilni celotni hranilnik ploskovno

papir opremite
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Slika 2. Vidimo moZnosti vstavljanja in praznjenja

hraniinika. Pomemben del je zapah z jezickom

Slika 4. Boéna stranica (2x) z zavihki

Slika 7. Dno hranilnika, ki je lahko iz trSega kartona

;E;- o5 Sk 3

Slika 5. Sprednja stranica. Opomba: zadnja je po-

dobna sprednijl, je pa brez zavihkov in vrat ter
manjsa

Slika 6. Streha z zavihkoma in odprtino, ki jo je po-
trebno izrezati
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Amand Papotnik

Delovna naloga

Svecnik-raketa
Za novo leto

Na podlagi priloZzenih fotografij in risbe izdelajte
pri krozku $olskega proizvodnega dela eno ali
drugo obliko sve¢nika-rakete.

Material:

Smrekov les za steblo, ki je utorjeno, in za krila,
vezana plos¢a za podstavek konice (nosila
svede), lesena krogla (obstojec¢i del) za nosilo
svede.

Lepite z jubinol lepilom.

Orodja in stroji:

Lisicji rep, elektricna krozna zaga ali stabilni stroj,
npr. EMCO-STAR, pila za les ali vibracijski bru-
silnik, rezbarski lok ali povratna zaga.

Mere dolocite sami, glede na velikost svec.

S tehnisko risbo posredujem le osnovne podatke
(videz) posameznih delov.

Napotek: poimenujte posamezne dele in jih koti-
rajte.

Sveénika je potrebno Se polakirati s prozornim nitro
lakom ter vstaviti sveéi in Ze sta nared za veselo pri-
c¢akovanje novega leta.
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daljinsko vodenje

Jan |. Lokovsek

»Ne dela«

Redkeje se je zgodilo, da oddajnik ni deloval; naj-

veckrat je deloval slabo. Da ni delovala starejSa

verzija, je nedvomno kriva tudi tiskarska napaka v

Timu, ko so bile pri digitalnem koderju (v nacrtu)

narobe obrnjene diode. Izkusnja uéi, dale majhen

del bralcev prebere popravek!

No, veéini je oddajnik deloval, niso pa bili vsi za-

dovoljni z njim. Naj nastejem nekaj najbolj pogo-

stih nevsednosti, ki so pestile mladi modelarski

svet:

— slab doseg

— oddajnik »podivja«

— oddajnik »mesa kanale«

— ODDAJNIK JE NEZANESLJIV'DELA, NE
DELA, PA ZOPET DELA ITD.

Uporabil sem kar besede tistih, ki so prihajali k

meni po pomog.

Opazil sem tudi neverjetno iznajdljivost nekaterih.

Kljub svojim mladim letom so se potrudili in nasli

svoje tehnicne resitve, ki se jih nismo domislili tudi

starejsi, kar pomeni, daje bil TIM v tej smeri uspe-

Sen. Lotimo se problemov po tockah.

Izbira materiala

Priizbiri se niste veliko motili, razen priizbiri dusilk
in kvarcev. NajboljSe so $e vedno dusilke na Sest-
cevnih jedrih. Nekaterim, ki so uporabili Ze nare-
jene (TV — Iskrine), je oddajnik zanihal na 9MHz
namesto na 27 MHz. Najbolj vazna je dusilka v
vezju oscilatorja in za slednjo pazite, da bo res
ustrezna. Ce oddajnik niha na 9MHz, lahko izme-
rite celo dobro VF mo¢, toda sprejemnik (dober) je
»gluhe.

Pri kvarcih moram ponovno opozoriti na frek-
ven¢no podrodje, saj je bilo Ze nemalo lomov mo-
delov ravno zaradi tega, ker so modelarji uporab-
ljali kvarce za podrogje, ki je namenjeno CB.
Frekvenca oddajnega kvarca mora torej biti med
26,960 in 27,070 MHz. VF tranzistorji niso hudo
kritiéni, saj vezje deluje z zelo Siroko izbiro tranzi-

storjev. Spreminja pa se seveda VF mo¢, izkori-
stek in poraba. Meni se je v vezju najbolje obnesla
kombinacija 2N708 za oscilator in BFJ17 za VF
izhod. Pri tem sem preizkusal veliko drugih tipov
(2N3866, 2N3553 itd.), tako da vam predlagam
zares omenjeno ne nazadnje tudi zato, ker ima
boljsi izkoristek.

lzdelava ploSéice in vezja

Vecina ploscic je bila lepo izjedkanih. S spajka-
njem sem bil manj zadovoljen, Sibka tocka vecine
modelarjev pa je navijanje tuljav. Neposredna
posledica slabega (recimo raje grdega) navijanja
je manj$anje VF izhodne moci oddajnika. Pri do-
brem navijanju bi na priklju¢ku za anteno namerili
(skoraj) enako mo¢ kot na kolektorju VF izhod-
nega tranzistorja. Pri nekaterih pa sem nameril
celo za dve tretjini manj!

O dobrem spajkanju smo veliko Ze govorili pri
sprejemniku in slabi (»mrzli<) loti so eden glavnih
vzrokov, da je delovanje oddajnika nezanesljivo.
Pritem je zanimivo, da prednjacijo ne toliko loti na
plos¢ici, kot bi priakovali, ampak tisti na poten-
ciometrih, stikalih itd.

Vgradnja v ohisje

Tukaj je bilo »najveé grehax, kar je razumljivo, saj
je bil ta problem v preteklih letih puséen ob strani,
skoraj neopisan in popolnoma prepuscen idejam
posameznikov. Samo nekaj modelarjev se je
znaslo, nekateri prav dobro, zato pa sem v vecini
primerov dobil v roke Skatlo, v kateri sta na (ve¢-
krat podaljanih) zickah opletala (!) VF in NF
modul. Baterije so kratke stike delale seveda po-
sebej, ravno tako nepritrjiene. Nekateri spoji na
Ziékah niso bili niti izolirani. V posmeh »pridnim«
pa je nemalo takih oddajnikov delovalo (obéca-
sno!) izvrstno, dokler ni priSlo do kakSnega stika.
Nasteti problemi so bili zopet eden od vzrokov za
nezanesljivost, saj je sicer oddajnik deloval na-
ravnost imenitno, dokler seveda je.

O vgiadnji smo v pretekli Stevilki Ze veliko pove-

dali, prav tako tudi o izdelavi sistemov za dajanje -

povelj, katere je tovari§ Klenovsek zelo dobro
opisal.

Pri ohisju se bomo zato pomudili le krajsi €as. Ker
je eden od modelarjev zares elegantno resil svoj
problem, bi Zelel opisati njegov pristop. Stranice
jeizdelal iz debelejSe vezane plosée. Obe stranici
je najprej nalepil na tanko penasto gumo in oble-
kel z umetnim usnjem. Zgornja in spodnja stra-
nica sta bili iz plo¢evine, lepo pobarvani. Detajl te
resitve sem skiciral na sliki 7.



plocevina

enasta gum

stranica

lesni vijak
umetno usnje

Slika 7. Detajl dela ohisja oddajnika (presek)

Pri starej$em oddajniku smo imeli logen VF in NF
del. Dobro razporeditev v $katli oddajnika zanj
prikazuje slika 8.
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Slika 8. Razporeditev v oddajniku z loéenim VF in
NF delom

Vsekakor pa naj bo vsak del dobro pritrjen, kar
posebej $e velja za oba modula in baterije. Prile-
pite, privijte, kakorkoli, samo dobro pritrdite!
Baterije oziroma akumulatorke izolirajte, sicer
bodo kratki stiki s kovinskim ohisjem storili svoje.
O tem pricajo Zalostne izkusnje. Za izoliranje
lahko uporabimo ustrezno PVC ceyv, ¢e ni te, pa
kar izolirni trak.

V nasih trgovinah imamo Ze lepo izbiro najrazlic-
nejsih lepil tako za kovino kakor tudi plastiko. To
so UHU-PLUS, UHU-Ultra, Stabilit &xpres, razna
poliestrska 1lepila itd. Tudi s silikonskim kitom
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lahko lepite, slednji dobro drzi, pa tudi enostavno
je odlepiti. Ker je elasti¢en, z njim pritrdimo le ba-
terije in kakSen modul, ne pa delov ohiSja med
seboj.

Sele potem, ko je ohigje izdelano, pritrjeni krmilni
sistemi, baterije in modula, se lotimo povezova-
nja. Tudi ta postopek je bil za marsikoga pretrd
oreh, saj je cel kup Zi¢k: masa, +, NF signal, po tri
Zitke za vsak potenciometer, nato stikala itd., itd.
Zmote tukaj so katastrofalne za nekatere ele-
mente (tranzistorje), baterije in $e kaj. Zato si naj-
prej priskrbimo ¢imve¢ raznobarvnih mehkih (!)
Ziék. Povezujemo lepo po vrsti. Za maso upora-
bimo Zico ve¢jega premera. Prav vse mase naj se
konéujejo v tocki »M« (sl. 8), in to minus pol bateri-
je, masi NF in VF dela, posebno e slednjega (!).
Tatotka »M« naj bo ¢im blize anteni in dobro spo-
jena s kovinskim ohigjem. Ce delate ozemljitve po
svoje, se zna primeriti, da oddajnik »podivjas, tj.,
zaniha. VF tokovi se »sprehajajo« po Zickah, v
zankah se inducirajo napetosti, ki motijo delova-
nje, saj vemo, da je v ohisju cel kup zick. Zaradi
tega naj bo ozemljitev VF modula ¢im krajsa.
Pojav nihanja (parazitnega, tj. nezelenega) opa-
zimo na obna$anju servomehanizmov. Krmilne
roCice se tresejo in se »vozijo« brez vsakega reda
sem in tja. Ne zamesajte tega pojava s tistim, ko
napajate oddajnik iz usmernika. Takrat vse dela,
pac pa servomehanizmi brengcijo, kar je posledica
»brumas« usmernika.

Zatem veZemo napajanje, po moznosti z Zicko
rdece barve. Sledi vezava NF signala, potencio-
metrov in stikal. Vsako Zi¢ko vlecite in spajkajte
posebej, da jih ne zamesate med seboj. Zmote so
najbolj usodne pri vezavi potenciometrov. Ce se
zmotite, lahko pri vkljucitvi uni¢ite nripadajoci
transistor v NF modulu. Takrat odpove celo en
kanal pred tem potenciometrom in prav vsi za
njim. Ce bi narobe spajkali tretji potenciometer, bi
deloval le Se prvi kanal!

Ce pa ste nerodni in naredite kratek stik na maso
z Zitko za NF signal, bo »odneslo« PNP tranzistor
v koderiju.

Kar zgrozil bi se, kaj vse se lahko primeri in
kaksne posledice ima. Ta hip imamo v oddajniku
Se vedno cel Sop Zick, ki opletajo semin tja. Pove-
Zemo jih v snop. Najpreprosteje je uporabiti pla-
sti¢ni lepilni trak ali objemke na zadrgo.

UglaSevanje

Kakor smo rekli Zze prej, oddajnik deluje takoj, le
dometa Se ni in nevtralni polozaji ne ustrezajo.
Preden uglagujemo neviralne poloZaje, poskrbi-
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mo, da bodo drsniki potenciometrov zares v sre-
dini, $ele nato gremo vrtet trimerpotenciometre.
Kaj se lahko primeri v nasprotnem primeru?

Ce se pri vodeniju drsnik preveg pribliza sponki, ki
jevezana na +, velikost signala upade tako, da se
le-ta (edini) impulz »izgubi« oziroma upade tako,
da ne gre veé¢ naprej prek diod. Prakticno to po-
meni, da lahko ta kanal izpade, drugi pa se poma-
knejo naprej. Ce se je to zgodilo na drugem po-
tenciometru, potem nenadoma (pri dologeni legi
drsnika drugega potenciometra) drugi kanal iz-
pade, tretji postane drugi, Cetrti postane tretji. Ko
premaknemo krmiino roéico (drsnik) za drugi
kanal spet nazaj, je zopet vse v redu. Tako ta
pojav opazimo v delovanju celega sistema za da-
linsko vodenje. Mladi amater pravi, da oddajnik
»mesda« kanale. To se éudno slisi poznavalcu RC
naprav, vendar ta opis $e najbolj ustreza temu po-
javu. Kako pa ugotovimo, ¢e je drsnik zares na
sredini? Najbolje in najenostavneije s stikalom za
zamenjavo smeri hoda, &e ste ga vgradili. Ker po-
trebujemo le eno dvojno menjalno stikalo, je to
cenen in vendar zelo koristen dodatek oddajmku
Vezava je narisana na sliki 9.
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Slika 9. Vezava stikala za zamenjavo smeri hoda
na potenclometru za dajanje povelj

Preizkusamo v delujotem sistemu za daljinsko
vodenje. Ko premaknemo stikalo, se krmilna ro-
gica servomehanizma ne sme premakniti. Ce se,
potem naravnamo os potenciometra tako, da se
ne. Nato pa pritrdimo (fiksiramo) krmilno roéico v
oddajniku v nevtralni legi. Sele ko smo to storili,
zavrtimo ustrezni trimerpotenciometer tako, da
bo tudi krmilna ro¢ica servomehanizma prisla v
. nevtralno lego.

O uglagevanju VF dela sem veliko napisal v
prejénji Stevilki Tima. Ugotovitev pa je nedvo-
umna. Vsi oddajniki, ki so imeli slab doseg, so ga
imeli zaradi neuglasene antene!

Zdaj gre pa zares. Ustavilo se vam je. Po vaSem
prepricanju ste naredili vse tako, kot »v Timu

piSe«, pa vendar ne dela in s svojim znanjem ste
pri koncu. Morda je kriv kak element (upor, tranzi-
stor), kaksna dioda narobe obrnjena, saj vemo,
da tudi nasi reviji rad ponagaja tiskarski Skrat.

Kako to ugotoviti?

Znamo meriti elektri¢ne napetostiin podobno, kot
pri sprejemniku sklepamo. Tak$na napetost mora
biti. Ce je, je v redu; &e ni, potem zakaj ni. Tale
»zakaj« je najvaznejsi. Torej merimo. Najprej po-
rabo. Med sponko antene in mase vezemo za &as
meritve upor vrednosti od 39 do 46 Ohmov. Ko ni
kvarca, je poraba majhna, priblizno med 25 in
30mA. ée sklenemo stikalo S, se poveta Seza 10
do 15mA. Ko vtaknemo kvarc kristal v podnoZje,
se poveda na priblizno 80 mA oziroma 130 mA, ko
je stikalo (za vetjo moc) sklenjeno. Te podatke
sem dobil (izmeril) pri napajanju z 9,6 V. Pri dru-
gem napajanju in drugih tranzistorjin (T10in T11)
se tudi malo razlikuje, vsekakor pa je manjsa od
200mA.

Ce se poraba ne poveca, ko vtaknemo kvare, to
pomeni, da oscilator ne niha. Napaka je lahko v
VF delu ali pa je slab kvarc.

Lotimo se merjenja napetosti. Na sliki 10 je
shema oddajnika z vpisanimi izmerjenimi vred-

nostmi napetosti. V okvir sem dal vrednosti, ki se -

spremenijo potem, ko vtaknemo kvarc.

Naj Se opozorim na mozne pomote. Pri merjenju
takrat, ko dela VF del, posebno pa $e, &e bi imeli
izvieGeno anteno, lahko nekateri instrumenti na-
robe kazejo. To so predvsem univerzalni merilni
instrumenti in tisti z vgrajenimi ojacevalniki, saj se
zaradi moénega izsevanega polja marsikaj indu-
cira in nato usmeri v instrumentih samih. Zato ne
dajemo v ¢asu meritev na oddajnik antene ampak
ga obremenimo z uporom!

Pri ugotavljanju napake vedno poskusimo logi¢no
sklepati. Ce izmerimo na zener diodi samo 0,7V,
potem je le-ta prav gotovo narobe obrnjena, saj je
padec na diodi v propustni smerica. 0,7 V. Ce npr.
na bazi tranzistorja T4 izmerimo kar 3V, je slednji
gotovo uni¢en, saj je napetost med bazo in emi-
terjem lahko najvec¢ 0,7 V. Zopet pomerimo na ko-
lektorju T1. Ce je priblizno 3V, pomeni, da multi-
vibrator niha (pozor! na bazi je takrat — 0.5V!).
Preverimo lahko tudi s slusalko. Ce je ta napetost
ni¢ ali pa 6V, to pomeni, da multivibrator ne niha
in zato ne dela cel NF del.

Majhne razlike od navedenih niso pomembne.
Sam sem vgradil 6,8V zener diodo, vendar je
njena »prava« vrednost 6,5V. To ni tako po-
membno in zaradi tega oddajnik $e vedno dobro
dela. ;




NF signal lahko spremljamo s-slu3alko, kateri ve-
Zzemo zaporedno kondenzator 0,1 uF in vse od
multivibratorja do oscilatorskega tranzistorja.

Pri popravilih pazite, da vezje predhodno izkljuci-
te. Ce zaénete spajkati po vezju med delovanjem,
se bo zelo verjetno »posloviio« veliko tranzistor-
jev.

Merjenje porabe pove Se nekaj. Morda ne deluje
izhodna stopnja in v tem primeru je poraba majh-
na, priblizno 30 do 50mA. Tak oddajnik, ki sem ga
dobil v popravilo, je za¢uda celo deloval na nekaj
metrov! VEasih pa se vendarle primeri, da kak
oddajnik zaniha, posebno ée ga napajamo z vec-
jimi napetostmi (13,5 do 15V). Takrat servome-
hanizmi niso »pokorni«, zopetimamo obéutek, da
oddajnik »mesa« kanale, pa ¢eprav smo NF del
uredili, kot je treba. Pojav izgine, ko primemo an-
teno z roko ali pa jo izvle¢emo. Pomaga upor, ki
ga vezemo med sponko »M« in anteno. Njegova
vrednost naj bo 1kOhm. Ce pojav $e ne izgine,
njegovo vrednost zmanjSujemo, dokler ne izgine.
Vrednost lahko znizujemo vse do 3000hmov za
pali¢asto oziroma 150 Ohmov za »CLC« anteno.
Oddajnik lahko »mesa« kanale tudi, ¢e je kak po-

tenciometer za dajanje povelj slab, tj., ¢e drsnik

zgublja stik, ¢e so slabe diode ipd. V prvem pri-
meru nenadoma izpade kak kanal, pri slabi diodi
pa en kanal »izgubimo«, en postane nenavadno
dolg in ko ga »ulovimo«, nenadoma opazimo, da
nanj vplivata dva potenciometra, ne le eden!
Svoje prispeva tudi prenizka napajalna napetost,
Ce smo vgradili eksponencialno vodenje ali me-
Salnik, saj integrirano vezje 741 v mesalniku tudi
zahteva svoje.

Vzdrzevanje

Oddajnik zahteva malo nege razen obicajnega
polnjenja baterij akumulatorékov. Anteni privo-
§¢imo malo WD-40, prav tako tudi potenciome-
trom. Potenciometri so tudi edini del, ki potem, ko
se obrabijo, delajo preglavice. Povpre¢nemu mo-
delarju trajajo od dveh do treh let, potem pa zac-
nejo nagajati, tj., oddajnik postane nezanesljiv.
Pomaga edino zamenjava, saj razni »sprayi« za-
leZejo le za kraj8i ¢as. Drugace pa oddajniku Sko-
dijo, podobno kot sprejemniku, vrocina, tresljaji,
voda itd. Dostikrat modelarji vozijo v dezju. Ko
zacne voda prodirati v notranjost, se najprej zac¢-
nejo premikati nevtralni polozaji, kmalu nato pa
naprava popolnoma odpove. Tako se obna$a
tudi, ko oslabijo baterije. Zato ni odve¢ imeti v
oddajniku instrument za indikacije. VeZzemo ga
kot V-meter. Ce je to Iskrin 100 uA indikatorski in-
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strument, mu vezemo zaporedno upor 100kOhm
_za 9V napajanje. Tako vsaj vemo, kaj je narobe,
ali so to baterije ali kaj drugega.V¢asih se odlomi
kaksna Zicka s potenciometra, ¢e je le-ta gibljiv.
lzmerimo Se izhodno mo¢, visokofrekvenéno.
Podatki tovarniskih naprav so namre¢ dvoumni.
Tam po navadi pise: mo¢ 1,2W ali celo 1,5W. V
bistvu podajajo enosmerno mo¢. Pri nasem
oddajniku znasa ta 0,6 Vx0,13A=1,248W, pri
vedji moéi. VF izhodna mo¢ je nekaj Cisto druge-
ga. Pri teh »moénih« oddajnikih sem nameril
samo 0,4 W (Simprop-Contest), 0,5 W (Varioprop
Expert) do najveé 0,8 W (Multiplex-Prof.).
Za merjenje moéi si naredimo preprosto vezje, ki

ga prikazuje slika 11.
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Slika 11. Vezje merilnika VF mo¢i
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Na sliki so tudi ze vpisane vrednosti elementov.
Ta merilnik priklju¢imo na sponki masa (»M«) in
antena. Na V-metru odcitamo napetost. Moc je
seveda povezana s to napetostjo in vecja nape-
tost pomeni tudi vegjo mo¢, toda ne sorazmerno.
Pomagamo si s tabelo:

Napetost [V] Moé [mW]

14

55

125

222

347

500

680

888

1125 =1,125W
1400 = 1,4W

cCoo~NOOhWN =

-

Izhodna moé [mW], poraba [mA]

27 MHz 40 MHz
22002 47 2 2200 47 Q2
)
V] mW mA mW mA mW mA mW mA
7 — — 300 70 — 270 70

8 120 40 500 90 E'E 40 450 95
9 280 60 800 110 100 50 700 120

10 500 90 1100 140 200 70 1000 150
11 800 110 _ - 450 100 - -
12 1100 140 —_ = 800 130 _ -

Izmerjena moc je odvisna tudi od napajalne nape-
tosti. Za razliéne vrednosti emiterskega upora
R 18 in napajalne napetosti so podatki v nasledniji
tabeli:

lzmerjana mo¢ je tista, ki jo je oddajnik SPOSO-
BEN dajati. Ce pajo bo RES dajal, je odvisno od
ANTENE, &e je prav uglasena. Se veé o tem pri-
hodniji¢, ko bomo poskusili izracunati doseg nage
RC naprave!

Sicer je z oddajnikom vedno manj tezav kot s
sprejemnikom in ¢e ne boste pretiravali, vam bo
»zvesto sluzil« daljsi ¢as.

Amand Papotnik

Drobir za
ustvarjanje

¥i

Fotografija 1. Solska tabla s petimi predalé&ki za Sol-
ski urnik

Nekaj napotkov:

1. lzbira materiala:

za podlogo potrebujete iverno plodéo,
za okvir smrekov les,

za predalcke vezano ploséo.

2. lzbira orodja:

KLIP-KLAP s prikljucki
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maketarstvo

Matej Pavli¢

Zgodovinski
pregled
razvoja parnikov

Parnik je ladja s pogonskim strojem na paro.
Glede na vrsto stroja locimo parnike z batnimi in
turbinskimi stroji, glede na uporabljano gorivo pa
parnike na premog, na kurilno olje ter parnike z
nuklearnim reaktorjem.

Ze v zatetku 18. stoletja so se ucenjaki in kon-
struktorji ukvarjali z mislijo, kako narediti plovilo,
ki bo neodvisno od vetra. Poskusi zamenjave
vesel s kolesom z lopaticami so bili vec¢inoma
neuspesniin Seie iznajdba parnega stroja (James
Watt, 1736—1819) leta 1769 je dala prve rezulta-
te. Leta 1802 je Ameri¢an W. Symington zgradil
prvi uporabni parnik »Charlotte Dundas«, ki je bil
lesene konstrukcije. Prvi parnik z vgrajenim Wat-
tovim parnim strojem pa je bil leta 1807 »Cler-
mont« konstruktorja R. Fultona. Prvi parnik v
Evropi, 12 metrov dolgi »Comet«, je bil splovljen
Sele pet let kasneje. To je bil reéni parnik s plitvim
trupom in velikim kolesom na krmnem delu. S¢a-
soma so se parniki z rek preselili tudi na morje in
prvi pomorski parnik v Evropi je bila 19 metrov
dolga »Caledonia«, ki je leta 1816 preplula La
Manche — povezavo med Severnim morjem in
Atlantskim oceanom, ki isto¢asno deli tudi severni
del Francije od juznega dela Anglije. Na lesenih
parnikih je velikokrat prihajalo do pozarov zaradi
velikih koli¢in kurjave, ki so jo morali voziti s seboj,
in zaradi tezkih strojev, ki za krhke trupe niso bili
primerni, so se pogosto dogajale nesrece in mar-
sikateri parnik je neslavno kon&al. Zaradi vsega
nastetega so konstruktorji poizkusali narediti trup,
ki bo zdrzal tudi ve&je obremenitve in plod tega je
bil leta 1822 v Angliji zgrajeni parnik »Aaron
Manby« s 30 KM, ki je imel zelezno konstrukcijo
trupa. Razvoj parnikov je tesno povezan z izumi-
teliem J. Resslom, ki je leta 1812 patentiral prvi
uporabni ladijski vijak ter ga leta 1820 preizkusal
na reki Krki pri Pleterjah in na Ljubljanici.
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Ameriska trgovska jadrnica s pomoznim parnim
strojem, »Savannatk, je prisla v zgodovino kot
prva, ki je leta 1818 preplula Atlantski ocean.
Imela je zelezna bocna kolesa in lopatice iz plat-
na. Leta 1838 je bil v Bristolu zgrajen parnik
»Great Western«, ki je bil sicer lesen, a ves oko-
van z zelezom, ter je preplul Atlantik samo na
parni pogon. Izplul je iz Bristola in za pot do New
Yorka potreboval 15 dni in 12 ur. Nekoliko pred
njim je po krajsi poti iz Corka v New Yorku pristal
tudi »Sirius«, ki pa mu je proti koncu potovanja
zmanijkalo premoga in so morali uporabiti za kur-
jenje ladijsko opremo in pohistvo. Pot okoli sveta
je leta 1842 prvi premagal parnik »Driver«,

Najvediji parnik 19. stoletja je bil »Great Eastern«,
ki ga je skupaj z Resslom leta 1857 dokonéal in-
Zenir J. Brunell. Imel je deset kotlov in stroj, ki je
razvijal 1000 KM, dolg je bil 207 metrov, najvetja
hitrost pa je bila 14,2 vozla ali 36,3 km/h (1 vozel =
1,852kmvh = 0,514mvs).

V Jugoslaviji sta bila prva parnika »Deligrad« leta
1862 na Donavi in »Hrvat« leta 1879 na Jadranu.
V tem Casu je bila v svetu Zze dokazana prednost
parnikov z Zelezno konstrukcijo trupa, vse bolj se
je uveljavljal ladijski vijak, leta 1890 pa je bila
sprejeta tudi konstrukcija trupa z dvojnim dnom, ki
je povecalo trdnost, varnost in plovne sposobno-
sti parnikov. Leta 1894 je naredil Ch. Parsons
prve poskuse s parno turbino na ladjici » Turbi-
nia«, leta 1901 pa je Ze plul prvi parnik s takdno
turbino. Z vsemi temi izboljSavami, kot tudi z upo-
rabo dveh ladijskih vijakov (propelerjev), se je hi-
trost parnikov nenehno povecevala. V tekmova-
nju za »modri trak« je tako leta 1889 prva s hi-
trostjo 20 vozlov plula »Russiax, s hitrostjo 21,3
vozla in dvema vijakoma pa »Campania« leta
1893. Najdalj (1907—1930) je modri trak branila
»Mauretania«s hitrostjo 29,9 vozla. Vecjo tonazo,
ki se meri v BRT (brutoregistrskih tonah), in hitrost
sta leta 1938 dosegli angledki ladji — dvojcici
»Queen Elizabeth«in »Queen Mary« s povpreéno
hitrostjo nad 32 vozlov.

Najhitrej$i parnik na svetu je »United States«, do-
grajen leta 1952, ki pluje z neverjetno hitrostjo
36,24 vozla (67km/hl!). Sovjetski ledolomilec
»Lenin«, zgrajen leta 1959, je prvi turbinski parnik
z nuklearnim reaktorjem in hitrostjo 18 vozlov,
prvi trgovsko potnigki parnik z nuklearnim reak-
torjem pa je amerigki »Savannah«, zgrajen leta
1961. S tonazo 21 840 BRT doseze hitrost 22 vo-
zlov. Najvecji parniki s parnimi turbinami so naftni
tankeriji, ki dosegajo nosilnost 300000 ton.
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Parniki z batnimi stroji:
1) »Charlotte Dundas« iz leta 1822, 12BRT
2) »Clermont« iz leta 1807, 80 BRT, okrog 4 vozle
3) »Savannah« iz leta 1819, 389 BRT
4) »Great Western« iz leta 1838, 1340 BRT, 8 vo-
zlov
5) »Great Britain« iz leta 1845, 3500 BRT, 11 vo-
zlov
6) »Great Eastern« iz leta 1857, 27400 BRT, 14 vo-
zlov
7) »Deligrad« iz leta 1862, 275 BRT
8) »Hrvat« iz leta 1879, 93 BRT
9) »Scotia« iz leta 1963, 3871 BRT, 14 voziov
10) »Campania« iz leta 1893, 12950 BRT, 21 vozlov
11) »Kaiser Wilhelm der Grosse«, iz leta 1897,
14349 BRT, 22 vozlov

Parniki s turbinskimi stroji:
*12) »Mauretania« iz leta 1907, 30696 BRT, 23—27
vozlov
13) »Bremen« iz leta 1929, 51656 BRT, 28 vozlov
14) »Normandie« iz leta 1935, 83423 BRT, 30 vo-
zlov
15) »Queen Elizabeth« iz leta 1938, 85000 BRT, 32
voziov

16) »United States« iz leta 1952, 65000 BRT, 36 vo-
zlov
17) »France« iz leta 1961, 66000 BRT, 33 voziov

Parniki z nuklearnim reaktorjem:
18) »Lenin« iz leta 1959, 16000 BRT, 18 vozlov
19) »Savannah« iz leta 1961, 21840 BRT, 22 voziov

P. S. City of Bristol (l. del)

Paddle Steamer »City of Bristol«, angl.: paddle —
lopatica, kratko veslo, steam — para, torej parnik
na lopatice, sta leta 1826 skonstruirala brata
Peter in George Luwell iz Bristola. Parnik, narejen
iz lesa, je bil splavijen 2. maja 1827 in je na progi
Bristol—Dublin za koncern »War Office Steam
Packet Co.« prevazal vojaske ete, vojne obvez-
nike in ranjence vojne na Irskem. Ce je bilo morje
mirno, sta ga njegovi kolesi poganjali s hitrostjo
osem vozlov (priblizno 15km/), kar je bilo tedaj
za Stiristotonski parnik ze veliko.
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PS. Ciry of Bristol

Material:

suh lipov ali smrekov les. ki naj bo brez razpok in
gré, vezana ploséa, furnir, trd karton, tenka cin-
kana ali kositrna zica, mo¢an sukanec

Orodje:

rezlja¢a z mizico za rezljanje, lisicji rep, OLFA
noz, Silo, ravnilo, krivuljnik, trd svinénik, indigo
papir, $estilo, groba in fina raspa, pila, kladivo,
primez, kombinirke, vrtalnik s svedri @1, 3 in
4mm, mekol in neostik lepilo, fin in grob brusni
papir, Skarje, Sivanka, pinceta, manjsi copi¢, bri-
tvica, nitrokit za les, rdeca in &rna nitro barva ter
svetel sadolin ali belles

lzdelava:

Kdor je po naértih iz prejsnjih dveh Stevilk Tima
naredil maketo ladje »Brig«, bo brez vegjih pro-
blemov lahko sestavil tudi maketo parnika »Cyty
of Bristol«, Pri delu je treba biti natan¢en in potr-
pezljiv. Vsako stvar je dobro dvakrat premeriti,
primerjati s sestavno risbo ter kosovnico in Sele
potem prilepiti. Vazen je tudi vrstni red sestavlja-
nja. Ce se boste toéno drzali vseh navodil, tudi
uspeh ne bo izostal.

Gradnjo zaénemo pri trupu. Sestavljajo ga: ko-
bilica (1), ki jo izrezliamo iz 3mm debele ve-
zane plosce, in dva boéna dela (2}, ki ju nare-
dimo iz dveh kosov lesa z dimenzijami

30 X 35 X 3,70mm. Z nacrta (razklenemo kljukice
in srednji list revije pazljivo izvlecemo!) na karton
prekopiramo polovico tlorisa (del krova (3), ki je v
nacrtu (Srafiran), in stenski ris (ki je ¢rtkano nari-
san na kobilici). 1z kartona izrezana profila z buci-
kami pritrdimo na les (glej skico!), s tr§im svinéni-
kom zariSemo linije, nato pa cel trup s spodnje
strani, ki je vzporedna s krovom, z grobo raspo in
pilo obrusimo do narisane érte na boéni strani le-
tvice. Potem ravno tako zbrusimo $e boéno stran.
Podobno kot pri brigu iz kartona izrezemo vse tri
rebrne profile (polovi¢ni preseki trupa so v nacértu
Srafirani) in nato z brusnim papirjem pazljivo ob-
delujemo polovici trupa v dokonéno obliko. Ko
tako dobimo dva simetri¢na dela, ju z obeh strani
Z neostikom prilepimo ob kobilico (1). S tem je
trup v glavnem gotov.

Iz 2mm debele vezane plosce ali furnirja izre-
Zzemo krov, na katerem naredimo $tiri utore, tri
luknje, dve vegji odprtini za kolesi in $estnajst
ozkih rez. Naizdelan in obrusen krov z ravnilom in
ostrim Silom v razmakih dveh milimetrov nare-
dimo plitve raze, ki ponazarjajo deske. Te raze
bodo prisle do izraza Sele pri barvanju s sadoli-
nom. Na del 3 prilepimo iz 5mm debele vezane
plosce izrezljan zadniji krov (4) ter nanj prav tako
nariSemo »ladijski pods.

Prvi del gradnje parnika je tako pri kraju.
Prihodniji¢ si bomo ogledali Se izdelavo in mon-
taZzo opreme ter barvanje modela.
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Marko Drnovs$ek

Ena naprava —
Stiri
funkcije

(Ohmmeter, Pozor-magnet, Halo-dezuje, Radioaktiv-
nost)

Malce ¢udno ime — kajne? Napravica ga je dobila zato,
ker registrira prisotnost magnetnega polja, vlago v
zraku, radioaktivnost, povrhu pa je Se obcutljiv ohmme-
ter.

Opis vezja

R1 in T2 sta vezana v Darlington vezavi zaradi vec¢jega
ojacanja. Breme tranzistorja T1 ali njegov delovni upor
je R3. Ta upor ima lahko vrednost od nekaj sto ohmov
pa vse do nekaj deset kilo ohmov. Najprimernejsa je
vrednost od 6,8k do 15k, R2 varuje T1 pred preveli-
kim tokom baze. Njegova vrednost ni niti najmanj kritic-
na. Giblje se lahko med 10k in 1MQ2. ZmanjSevanje
R2 pod 10k ni priporogljivo, kajti med tockama A in B
lahko nastane kratek stik, skozi bazo T1 stece prevelik
tok, ki da na emitorju $e vedji tok, ta pa ste¢e v bazo T2,
tako da je tudi ta tranzistor uniéen.

R1 omejuje tok skozi LED in T2. Pri vecji pogonski na-
petosti je treba povecati upornost R1. Vsi tranzistorji so
lahko NPN, na primer: BC 107B, BC 108B, BC 109C,
BC 237 B... B ali C zato, ker imajo ti tranzistorji vecje
ojacanje kot na primer BC 107 A, BC 237A in podobni.
Za T2 priporo¢am tranzistor 2N 914, ki zmore mo¢ do
1W, ima pa tudi dobro ojacanje.

MACNET
SENZOR

lzdelava napravice Pozor-magnet

Magnetni senzor tvorita dve zelezni ali jekleni plosgici, ki
sta druga od druge odmaknjeni nekaj mm (nikakor se ne

smeta dotikati!). Vmes je lahko karton ali plasti¢na plos-

dica. Eno ploscico povezemo s tocko A in drugo s tocko
B.Ce je med plo§€icama papir, ju moramo postaviti na
suho mesto, kajti ze prisotnost vlage sprozi napravo in
LED zasveti. Plos¢ici naj imata povrdino vsaj 3cm?
vsaka. Cim vegji sta, tem obdutljivej$a bo naprava. Ko
priblizamo napravico magnetu, ga ta zazna ze na raz-

dalji 10 do 20cm. LED zasveti, kar pomeni prisotnost
magneta. MocnejSe magnete (npr. v zvoénikih) pa
zazna senzor ze na razdalji 50cm.

Ce vezemo med to¢ki A in B Tim-senzor (iz lanske $te-
vilke 6). dobimo izboljSano napravico Halo-dezuje iz
iste lanske Stevilke. Ta napravica reagira Ze na naj-
manj$o koli¢ino viage. Ce vgradimo &e kaksen tranzi-
stor, je naprava Se obcutljivejsa.

Pri toku baze 4 uA pri T1 tece tok 40mA pri T2. Ce med
tocki A in B vezemo upor 22 M2, teGe skozi bazo T1 tok
0,2uA, skozi LED diodo pa tok 20mA, pri éemer sveti
dioda $e vedno dovolj vidno. Ce je med togki A in B
vezan upor z upornostjo priblizno 50m£2, bo LED dioda
svetila vidljivo. To napravo lahko uporabite kot zelo ob-
cutljivohmmeter. Pa Se Cetrta uporaba naprave: z mag-
netnim senzorjem, vezanim med tocki A in B, lahko ugo-
tavljamo tudi radioaktivnost. Namesto LED diode lahko
vstavite slusalke (visokoohmske — lahko tudi telefon-
ske, od 1000 do 4000 0).

Matej Sirk

Preprosto letalo

To letalo je zares zelo preprosto, zato se lahko loti
izdelave prav vsak zacetnik. Od orodja potrebu-
jemo le skarje, noz in Zagico, od materiala pa ore-
hov ali smrekov furnir, debel 1,5mm in smrekovo
letvico ter gumico od kolesne zracnice.

Najprej se lotimo trupa. Nacrt enkrat pove¢amo in
preriSemo na ustrezno letvico, letvico obdelamo
in zazagamo navzkriz, kot je prikazano na sliki
(prerez A—A). Povetamo in na furnir prerisemo
krilo, visinski in smerni stabilizator ter ju skrbno
izrezemo. Zdaj se ze lahko lotimo sestavljanja.
Najprej vstavimo v vodoravno zarezo visinski
stabilizator, nato smernega in vse skupaj trdno
povezemo s sukancem. Prednje krilo pritrdimo na
trup z gumico. Zdaj se Ze lahko lotimo reguliranja.
Prvi¢ ga kar brez bojazni spustite proti tlom. Ver-
jetno se bo letalo zelo vzpelo in nato strmoglavilo.
V tem primeru moramo premikati prednje krilo to-
liko Gasa nazaj, dokler letalo ne bo letelo lepo na-
ravnost. Ce pa se boletalo v prvem poizkusu takoj
spustilo proti tlom, pomikamo krilo naprej. Ko je
letalo uravnano, ga ze lahko preizkusimo v pravih
razmerah. Pa $e tole: letalo vedno spuséamo
proti vetru.

Kosovnica

St.  Material Mere

1 Smreka 7 % 285 X 20mm
2 Furnir 380 x60x1,5mm
3  Furnir 100 x 37 X 1,5mm
4  Furnir 40 X 37 X 1,5mm
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Bojan Rambaher

Mapa za
revije
in ¢asopise

nokoli naértno delo. Revije, ki Ieijjp
kar na mizi ali razmetane na polici,

ne kazejo lastnika v najlepsi Iuci.
Zaradi preglednosti si mnogi bralci
dajo tasopise in revije vezati. To
ima svoje prednosti in pomanijklji-
vosti. Prednost takSnega priro¢-
nika je v tem, da ne morete ni¢esar
izgubiti, vse je lepo zloZzeno po
vrstnem redu. Slaba stran pa se
pokaZe, ¢e Zelite uporabiti kakSen
nacrt ali ¢lanek. Prelagati morate
debelo knjigo, iz katere s teZavo
preslikavate in prerisujete. Poleg
tega je takSna vezava dokaj draga
in se ne posrec¢i vedno najlepse.
Zato mnogi bralci posamezne let-
nike samo zlozijo na kup, taksno
arhiviranje pa je spet nekoliko ne-
rodno. Pri tem vam bomo torej po-
magali.

Predlagamo, da si izdelate eno-
stavne Skatle, ki jih postavite na
polico kot knjige. Izdelava Skatel ne
bi smela delati preglavic nikomur,
ki zna Zagati, rezati in lepiti.
Konstrukcijo in uporabo Skatel lepo
prikazujejo slike. Pri delu smo sicer
upostevali pravilo, da vecina mia-
dinskih revij izhaja v formatu pri-
blizno B5, vendar to ni ovira, da si
ne bi mogli napraviti manjdih ali
vecjih skatel — ustrezno morate
samo spremeniti dimenzije. V
nasem primeru in tudi sicer naj
bodo mere tipizirane, da bo estet-
ski ucinek vedji. Pravzaprav naj bi

bili viSina (D) in globina (C) enaki,
Sirina pa se spreminja glede na de-
belino revije ali tevilo izvodov v
letu. Vsekakor morajo biti dimen-
zZije vselej nekoliko vecje, kot je
format papirja. V nasem primeru
delamo z naslednjimi dimenzijami:
A—175mm, B —50mm, C— 165
in ve¢ mm, D — 240mm, E —
100mm. Dimenzijo B torej dolocite
sami. Dosti ve&je &irine od 50mm
vam pravzaprav ne priporo¢amo,
saj je polna Skatla v tem primeru
pretezka in jo s tezavo premesca-
te. Raje en letnik razdelite na dve
ali vec Skatel.

Primeren material za izdelavo $ka-
tel je kakrSenkoli trden debelejsi
karton ali lepenka. Lepenko najprej
narezite na proge, nato pa izdelujte
naprej po napotkih na slikah in fo-
tografijah. Pregibne &rte naridite
pod pravim kotom, nato pa lepenko
z ostrim nozem ali podobnim nare-
Zite, kot vidite na sliki. Reza A’ — A’
in B — B’ napravite le po povrsini
lepenke priblizno do polovice, tako
da jo samo narezete. Na drugih
mestih lepenko prerezite. (Strize-
nje s Skarjami vam odsvetujemo,
ker je to dosti teze, nepriro¢no in
netotno.) Tako boste dobili tri dele.
Na vetjem nato odreZite vogala
glede na dimenziji A in E. Nato
upognite karton na narezanih ¢rtah
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postavijenl tako, kot jlh boste
sestavill. Glavnl del je v pregibih

Slika 1. Trije narezani dell Skatle,

a&:.

Slika 2. Sestavne dele najprej
uévrstite s kratkimi kosi lepil-
nega traku, preko robov pa nato

Slika 3. Skoraj Izdelana $katla.
Olepsan je samo hrbet, stranski
stranici pa sta $e nepolepljeni

narezan, stranicli sta delno nalepite cel kos traku
upognjeni
| I
l
3 ] 2 3
b
| ey @ o
n [ |
65 175 175 | 65 175
i 24D 50 240 240

A’— A’ in B'— B'. Upogibaijte tako,
da je rez na zunanji strani Skatle.
Ce ste lepenko pravilno zarezali
najvet do polovice debeline, mora
ostati dno spojeno z glavnima stra-
nicama $katle. Nalomljene robove
skrbno prelepite s Sirokim lepilnim
trakom. Nato vsadite $e obe ozki

stranici tako, da lepite lepilni trak
kos po kos. Lepilni trak nalepite
tudi v notranji vogal nastale Skatle.
To je tezavnej$e delo, a se obre-
stuje. Skatla bo tako dosti frdneja.
Za lepljenje priporotamo selotejp.
Ce sestavljate Skatlo iz posamez-
nih kosov lepenke, kot prikazuje
ena izmed slik, je delo malce za-
htevnej$e. Skatla je namre¢ sprva

i

zelo »Ziva« in robove kar tezko na-
tancno sestavite. Ta postopek je
primernejSi predvsem takrat, &e
uporabljate debelejsi ali tr&i mate-
rial (vse do vezane plote in po-
dobno). Laze pa delate, ¢e lepite
najprej s tekocim lepilom, nato pa
robove dodatno zavaruijete z lepil-
nim trakom.

Ko ste torej obojestransko prelepili
vse robove, je Skatla gotova. Nika-
kor pa ne hitite in ne zatlagite vanjo
revij takoj. Pustite, da se nekaj ur
susli, da se robovi dobro sprimejo.
Ostale stvari so odvisne od vasih
Zelja in ustvarjalne domisljije. Ne-
komu bo zadostovala Ze tako na
grobo zlepliena Skatla, drugi pa
boste njen videz polep&ali. V ta
namen lahko uporabite barvni
papir, samolepilne tapete, plakate,
fototapete, velike stenske kole-
darje in podobno. Natanéno in
kombinatorno rezanje in leplienje
ni tako tezko, kot se zdi na prvi po-
gled. Marsikdo bo verjetno prelepil
samo hrbtno stranico Skatle, ker so
boki skatle tako ali tako skriti. Napis
lahko napravite ro¢no, z debelo
barvico ali tuem, ali pa si v papir-
nici kupite samolepilne ¢rke.
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elektronika

V. lvkovié

Izdelava
tiskanega vezja
na drug nacin

V prejsniji stevilki TIM smo si ogledali izdelavo ti-
skanega vezja— ploséice, kjer smo uporabili jed-
kanje. S pomogjo feroklorida smo izvedli kemi¢no
reakcijo, ki je s plos¢ice odstranila bakreno plast.
Ker pa bi se radi izognili uporabi kemijskih sred-
stev, kar posebej velja za mlade amaterje, je
mnogo laZje in enostavneje narediti plos¢ico z
mehaniénim odstranjevanjem bakrene plasti. Za
to obstaja mnogo nacinov, enega pa vam bom to-
krat opisal. Temu naéinu izdelave plos€ice bodo
prirejena vsa vezja, ki jih bomo opisovali v tej ru-
briki.

Na sliki 20 je prikazan princip izdelave plosgic. 1z
bakrene plasti na plo&gici moramo odstraniti
tanke trakove v pravokotnih linijah. Tako dobimo

dovolj 3iroke trakove bakrene folije, da bodo dr-

zali prispajkane elemente na dolo¢enih mestih,
hkrati pa bodo med seboj dobro izolirani.

Za izdelavo potrebujemo list Zage za Zelezo ozi-
roma kovine. Tak list zZlomimo na sredini. Na pre-
lomu dobimo oster zob, ki s svojim vrhom odstra-
njuje bakreno plast, tako da vrezuje ¢isto brazdo
po oznaceni &rti. Na sliki 21 je prikazana zaga,
kjer se vidi oster zob na koncu, na sliki 22 pa je
prikazana ploéica, izdelana na ta nacin. Pogosto
se zgodi, da zob zdrsne po bakreni plasti, kar nas
opozori na to, da ni pravilno nastavljen in ne more
Z ostrim vrhom narediti zareze v baker. Posku-
simo to popraviti s premikanjem zobca levo ali
desno. Se bolje pa je, da pred samim zarezova-
njem z ostrim nozem oznacimo bodoge zareze,
nato pa zobec #age vletemo po teh zarezah. S
tem usmerimo zobec v Zeljeno smer.

147

kovirgko
ravnilo

vetronit

Slika 20. Naéin izdelave tiskane plos¢ice

Zaga PO A oA )
9 15 000 AVa PaV A%

A" 4 VA
z0b rocaj

Slika 21. Rezilo, narejeno iz prelomljene zage za ko-
vine

Ugotovili boste, da je to res enostaven in tudi hiter
nacin. Ne pozabite poleg lista Zage za kovino ku-
piti tudi kovinsko ravnilo, ki bo rabilo za vodilo, ob
katerem boste vlekli Zago. Tako ravnilo si lahko
tudi sami naredite iz ravnega kosa kovine ali de-
belejSe plogevine.

Pri plosc¢icah za vezja, kjer boste med ostalimi
elementi imeli tudi tranzistorje, mora biti razmik
med bakrenimi trakovi priblizno 5mm. Pri plosci-
cah z integriranimi vezji pa mora biti razmik med
bakrenimi trakovi 2,5mm. Ti dve razdalji bosta
pravi za vse naprave, ki jih bomo opisovali v tem
sestavku.

Pre¢ne zareze bomo naredili z ostrim nozem ali
zelo previdno z zobcem omenjenega -rezila
(zage). Predvsem pa morate pri vsem tem paziti
na svoje prste.

Rezilo opremimo s primernim drzalom, tako da bo
delo z njim lazje. To lahko naredimo kar z izolirnim
trakom.

Na sliki 23 je prikazana plosgica, na katero pride
tranzistor, na sliki 24 pa je ploséica za integrirano
vezje.

Ko so narejene vzdolZne in prene zareze, mo-
ramo zvrtati Se luknjice za namestitev elektron-
skih elementov. To naredimo s svedri s &im manj-
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Slika 22. Videz tiskane ploséice

Slika 23. Plosé¢ica za montazo tranzistorja

Sim premerom — 1mm ali manj. Pred vrtanjem
vsa mesta oznacimo s pomocjo posebne igle, kar
Zelo olajSa vrtanje, saj nastala luknjica vodi sve-
der. Tako bodo luknjice res tam, kjer jih Zelimo
imeti. Predvsem moramo biti pazljivi pri ploséi-

R1-470

cah, kjer so posamezni trakovi Siroki le 2,5 mm.
Ko so narejene vse luknjice in zareze, je potrebno
ploscico e dokoncéno obdelati, ker so robovi folije
nazobcani. Kupite si torej brusilni papir in obrusite
celotno bakreno plast. Tako bo ta postala tudi
primerna za spajkanje.

Utripajoce lucke
za novoletno jelko

To je za zacetnike nekoliko tezka naprava, ven-
dar pa jo omenjam zato, ker je pred vrati novo leto
in kradenje novoletne jelke. Poleg tega je to pri-
mer za izdelavo plo&€ice, kjer bomo rabili tako in-
tegrirano vezje kot tudi tranzistorje. Za nekaj ved
informacij o integriranih vezjih, LED diodah in po-
dobnem naj se mlajsi bralci obrnejo na tiste, ki so
brali naSo rubriko leta 1983.

Za novo leto lahko okrasite mizo z manj$o pla-
sticno jelko, ali pa s pravo, ki pa je ne posekajte
sami, temve¢ kupite na trznici! Na to pojelko lahko
namestite raznobarvne utripajoce svetlece diode.
Eden od moznih naéinov izdelave je elektronsko
stikalo, ki bo izmeniéno prizigalo posamezne
skupine svetlecih diod. Osnovna shema takega

{+5v
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Slika 25. Vezje elektronskega stikala



Slika 26

elektronskega stikala je na sliki 25. Vsaka vrsta je
narejena iz stirih vzporedno prikljuéenih svetlecih
diod (LED), pri ¢emer so diode 1 do 4 rdece, diode
6do9 pa zelene barve. Vrste LED so priklju¢ene v
emitorski del tranzistorja in predstavijajo skupaj z
uporoma R2 in R3 obremenitev emitorskega
kroga. Baze tranzistorjev so povezane z izhodi
invertorjev IV 1¢ in IVd (1/4 integriranega vezja c
in 1/4 integriranega vezja d).

Generator impulzov, ki vkljuéuje in izklju€uje vrste
diod, je narejen iz elementov IViain IV1b, kot to
kaze skica. Frekvenca utripanja je odvisna od ka-
pacitete kondenzatorja C1, ki ima vlogo povrat-
nega vezja.

Elektronsko stikalo se napaja iz kakrSnega koli
vira napetosti 5V (lahko tudi z baterijo 4,5V). In-
tegrirano vezje IV 1 je SN 7400, o katerem smo v
Timu Ze pisali, lahko pa uporabimo tudi IDD 946 in
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podobne. Tranzistorji T1 in T2 so germanijevi tipa
PNP, kakrSen je na primer AC 188.

Na sliki 26 je prikazana plo&¢ica tiskanega vezja
in razpored elementov.

Opomba! V naslednjih Stevilkah bomo opisali Se
elemente, ki smo jih tokrat uporabili, vrnili pa se
bomo tudi k naSemu radijskemu sprejemniku in
naredili zanj tiskano vezje.

inovator

Upam, da ste naredili enega od detektorskih
sprejemnikov iz Tima 1 in 2. Naredite $e er: korak
dlje, fotografirajte ga in nam posljite sliko, mi pa
ga bomo pridli pogledat. Ce e niste, pa naredite
sedaj tiskano ploscico za sprejemnik po danas-
njem opisu. Plo&cico z opisom ali pa fotografijo
plodtice posljite urednistvu, mi pa bomo najboljsa
dela nagradili!

racunalnistvo

lvan Gerli¢

Oblikovanje
izpisa podatkov
in rezultatov

Za zaGetek najprej napisi enostaven program!

16 PRINT"#dts B =
20 PRINT" & ¥ 4
30 PRINT" ¥ 8 ® i
4@ PRINT" = B N ]
$9 PRINT". % % ¥ B
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SPECTRUM

Kot vidiva, je rezultat tvojega in ragunalnikovega
dela izpis TIM v skrajnem levem zgornjem kotu
zaslona. Vse je lepo in prav, toda Zeliva si, da bi
dobila ta zapis lepo v sredini zaslona. Je to mogo-
&e? Je! Opraviti in resiti morava le dva postopka
oziroma problema, in sicer:

Premakniti izpis TIM za nekaj centimetrov nize,
premakniti izpis TIM na zaslonu za nekaj centi-
metrov proti desni strani zaslona.

Seveda nama to ne bo delalo tezav, bos rekel.
Uporabiva samo ukaz PRINT ali PRINT««, kar
ukaze ra¢unalniku, naj izpi$e prazno vrstico, nato
pa bova pred izpisom zapisala $e nekaj praznih
mest, kot kaze program:

1 PRINT:FRINT:PRIMT :PRINT :PRINT:PRINT:PRINT :FRINT :PRINT

18 PRINT" # B
28 PRINT" B o
38 PRINT" ® BREREA
4@ FRINT" B EBe 8
S8 FRINT" ® B2r @

(TIM )

Toda ta najina resitev je ratunalniko zelo slaba,
zato spoznajva Se nekaj drugih nacéinov za resitev
tega in podobnih problemov! Najprej povejva, da
je ekran (zaslon) racunalnigko razdeljen na vegje
Stevilo polj, ki tvorijo t.i. stolpi¢e in vrstice, kot

EIEIED

COMMODORE 64

kaZe spodnja slika na primeru mikroraéunalnikov
SINCLAIR in COMMODORE 64; temu pravimo
tudi GEOMETRIJA EKRANA. Seveda imajo
lahko drugi raéunalniki tudi veé stolpcev in vrstic
in s tem ve& moznih zapisnih polj. Cim veg jih je,
tem kvalitetnejsi je radunalnik, saj ima moznost
vecjega Stevila zapisov na zaslonu.

Za premik zapisa na doloéenem mestu vrstice
vetina ratunalnikov uporablja ukaz TAB, ki mora
biti vedno vezan na ukaz PRINT; torej ima obliko

PRINT TAB (X)

41 1L A3 W B A W
Nas program bo sedaj videti takle:

1 PRINT :PRINT:PRINT:PRINT :PRINT:PRINT:FRINT :PRINT :PRINT
% "

19 PRINT TREC12)"Wsssns 2 &
28 PRINT TAEC12)" % B 5% "
38 PRINT TRBC12)" % & » ¥ 8"
49 PRINT TABCI2)" ® #®& »'
S8 PRINT TAEC12>" #% % & 8

SINCLAIR ZX SPECTRUM ima poseben ukaz, ki
omogoca izpis Zeljenega podatka ali rezultata v
katerokoli polje ekrana. Ukaz ima obliko: PRINT
ATY, X



pri Eemer je Y Stevilka vrstice, X pa Stevilka stolp-
ca. Spodnii primer je resitev nasega problema s
tem ukazom!

18 FRINT RTS.10; “meswse & 2 W
28 PRINT AT2,19; " # & =@ @
3@ PRINT AT1@,18;" #® @ & & &%
49 FRINT AT11.16;" % #®B% &
58 PRINT ATi12,16:" # #& »"

Raéunalnik COMMODORE 64 pa tega ukaza na
Zalost nima, zato pa imamo na razpolago nekaj
naslednjin moZnosti. Ob ukazu TAB ima rac¢unal-
nik COMMODORE 64 $e funkcijo SPC (a), pri
cemer je »a« Stevilo praznih mest. Na$ problem bi
imel s funkcijo PSC (a) naslednjo resitev:

1 FRINT:PRINT PFINT PRINT : FF‘]HT P!?[NT FRINT :PRINT:FRINT
s BB

18 PRINT SPCC12).

28 PRINT SPCC12);" % B i %
3@ PRINT SPC(122;" B ¥ @8 % &
49 PRINT SPCC12);" # X & B
5@ PRINT SPCC12);" ¥ ## »

Gotovo pa si Ze opazil, da, ¢e pri pisanju crkov-
nega niza pritisne$ na kurzorsko tipko (tipko s
puscicama), radunalnik na ekranu izpiSe poseben
grafi¢ni znak. Ko pozneje pri poteku programa ra-
¢unalnik pride do takega znaka, opravi tak pre-
mik, kot bi ga dobili, ¢e bi pritisnili na iskano kur-
zorsko tipko. Oglejva si pomen in nalogo teh zna-
kov ter ustrezne ASCII kode:
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ZNAK NA EKRANU
KURZORSKA (izpis In pomen ASCII
TIPKA — vse Inverzno) koda
Premik desno a ] oglati oklepaj CHRS (293"
Premik levo = | pokonéna érta CHR$C1S7)"
Premik navzdol Q velika érka Q 3 :
Premik navzgor L o krogec CHistte?
Tipka HOME/CLR o S velika érka S CHR$<1430"
Istoéasno tipki CHR$C19) "
SHIFT in . bt
HOME/CLR - | @ sriek v ¢

Najin problem oziroma programéek bi bil s takimi
znaki videti takle: 1 erinT oo

19 FRINT"NDRRBBRBRRRRESISGE: & 8 &
BB oA

il ¥ HxEe

43 FRINT'DBDBRBBBDBRRI # & &  &°
5@ PRIMT'IRBRERBRDRRR % % % 2

Kot primer uporabe in obenem ponovitev ter pri-
kaz ukazov za premik izpisa Se enostaven pro-
graméek MATEMATIKA:

S PRINT""
18 REr IRTEMAT I KA%#* 444
20 R GI%TIMH

A PPIHT IZRACUNAL TI BDM YSOTO, PRODUKT IN *
49 PRINT*KOLICNIK ENO ALI DYOMESTHNIH STEWIL!™
S8 FRIMT
€@ FRINT"STEVILO A="; ‘INFLTA:PRINTR
7@ PRINT"STEVILO B=",:INPUTE:PRINTB
2@ PRINT" N 1
38 FPRINT"a I
PRIMT"nbL "

PRINT"nBI 1
FRINT »l I
PRINT"NpL "

8 FPRINT"COOCIMRBF+EABRBFREINBRI, E"

150 PRINT"NRIEE] " A+B; “NRRRI"  A¥E. "BBRI"A/E
PRINT " el
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Program za veliko
nagrado Tima

Kar lepo napredujemo! Programi prihajajo. mi jih
pregledujemo, urejujemo, pa tudi popravljamo.
Tokrat smo izbrali za vas zanimiv program z na-
slovom TEHNICNA PISAVA, ki nam ga je poslal
Matija Kvesi¢ iz Rogaske Slatine.

Najprej nekaj besed o programu!

Program TEHNICNA PISAVA je pisan za mikro-
raéunalnik ZX SPECTRUM; njegova posebnost
je, da vse ¢érke, ki jih izpiSemo, napise posevno,
kot je to obi¢ajno za tehni¢no pisavo. Kako poteka
delo z njim? Najprej opis$emo program 1, nato pa

ga startamo. da se vpisejo ustrezne vrednosti na
dolocene spominske lokacije. Ker 70. stavek
vsebuje NEW, se vse zbrise, toda brez skrbi: v
spominu so podatki vpisani mimo BASICA. Sledi
vpisovanje programa 2, ki nam po predlozenem
meniju predlaga izbiro Zeljenega opravila (npr.:
vnos besedila, ki ga zelimo izpisati v teh. pisavi,
snemanje na kaseto...). Pozenemo ga z: GOTO
10.

S REM###FROGRAM 1#%+

18 REM#VFISOVANJE YREDMOST I 4%

28 READ A:CLEAR A-1:RESTORE

323 READ S

48 RERL A:IF A=2

58 LET 5=5
DH:Hh4ﬁD

_THEN STOP:FOKE 3.A

-L'
52 DATAZ4,241,241, 1%
78 NEW

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

0 | ‘ | | | IP:,,I,:: l EDIT | cursor lett | <uesr rieht
1 | sursor down icursurup i DELETE | ENTER . number | | E:"ltirol ; P;Pillt ‘ :-*QI;:.:;“H : gilﬁjlr
J R e | | | [ |

30 | o o o o P e it b R LT S T )
e A R e e R R
g =7 3 R e T R A A
60| < s i AL B, BoAE0 G0 D E
R e I ARl e Ko L MR NGO
R R T T R R e R R e o TR
%0 7 iy e £ o v o BRS¢ TR T
1000 d e R T WG e
1o/l n G LD e D s R R R B A O | s e
L A S N s e S O LR B T
RSN -NErEE R -G s
4o d | W M (@) | D[ | ] (e)] D)
sl (@) [ M) I @ [ N ]& | O[m]| @] (| (p)
Jeol (el sfr el el GR-(ar) 38T PR, e T s
170 | SCREENS | ATTR AT TAB VALS$ CODE VAL LEN ‘}sm | Cos

180 | TAN ASN ACS ATN LN EXP INT SQR SGN ABS

190 PEEK IN USR STRS CHRS$ NOT BIN OR AND <=
200“>= i% |<> LINE THEN T0 STEP _-TZ)EEFN CAT FORMAT MOVE
210 ERASE EEN# CLOSE # MERGE VERIFY BEEP CI:RCLE INK PAPER FLASH .
220|BRIGHT | INVERSE | OVER out LPRINT | LLIST STOP READ DATA RESTORE
230 NEW BORDER !CON11NU51MM REM FOR GOTO GO?UB INPUT LOAD
240 LIST LET PAUSE NEXT POKE PRINT PLOT RUN SAVE :tz.i\ENDOM
250 IF CLS DRAW CLEAR RETURN | COPY

1. Tabela ASCIl kod za ZX SPECTRUM
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I REM###FPROGRAN 2%
& LOARD" "CODER4RRH, 34
18 REM$GLAYHI FROGEAM
20 CLS:PRINT" Et

38 PRINT"2,YFISOYAL
48 PRINT"3.RESET"
Sa IMPUT"K

="2"THEN GOTOD 104

@8 IF B="Z"THEW RANDOMIZE USR @

188 CLEAR: INFUT"BESEDILOT" ;A%

118 CLS:PRINTA# RANDOMIZE USR 6400@:FAUSE &

128 GOTO 19 e

1803 PRINT“SHEMANJE! " :SAVE"“TEH.FI. "LINEL : SAVE"CODE"
CODEE42a3, 36

1919 GOTO 1@

Nasvidenje do prihodnji¢, seveda s povabilom, da
posljete na naslov: lvan Gerli¢, PA Maribor, Koro-

153

Za konec pa e tabeli za hitro iskanje ASCIl kod
pri raéunalniku ZX SPECTRUM in COMMO-
DORE 64. Kot vemo, ima vsak znak na tipkovnici
ratunalnika svojo ASCII kodo, to je binarno ozi-
roma desetiSko Stevilo; ¢rka S ima 83 ali binarno
1010011 itd. Torej, v ratunalniku ima vsak znak,
funkcija, pa tudi ukaz, svojo kodno tevilo, in sicer
od 0 do 255, kot vidimo v spodnji tabeli. Kako pri-
klicemo ustrezne kode?

POMEN COMMODORE SPECTRUM

$ka 160, 62000 Maribor ¢imvet programov, ki se  Izpis iskanega znaka PRINT CHR  PRINT CHR
bodo potegovali, po dogovoru iz 1. §t. Tima, za  [zpis kodnega Stevila PRINT ASC  PRINT CODE
VELIKO NAGRADO Tima! (»znake) (»znake)
0 1 7 3 4 5 6 7 8 9
10 RETURN | Lover e myson: 1R
20 | INST/DEL. Red ﬁ;f;“
30 [Green | Blue SPACE | « # $ % & 3
46100 ) X s > - : / 0 1
80 0.2 3 4 5 6 7 8 9 : 5
60| < = 3~ ? (@ A B & D E
701 B G H I ] K L M N O
80t P Q R S T U A% LY AR LA i
%| Z [ £ ] T < LB e e
0 A 0 i e v o B BRI R A L N
1o [/ O 0| @ = e o
120 | (&) (1 | [¢ | B Bl M 1.m M Orange
Function | Funcuon | Function Function | Function | Function Function
130 key | key 2 key3 key 4 key5 key6 key7
g} Pherion SHIEY il e Black E;“"‘ RVSOFF | R | INST/DEL| Brown
o R e = i o [ e i o e R o
160 sPacE | | e SRR R B B
170 [1 i R R e e e e Sy L
180 [] DU R e = AR S i PR h
190 M " o L == i - L]
1 R o M o e B B I s R ) ol TR A
210 [ LA B G T e TR R e -
220 B | [P | N seace e R
ol R R R e e e
| [ e B i+ e D R DRI R 2 L s A v
zs0] [ N B | el M| 2. Tabela ASCIl kod za COMMODORE 64




Dobro obdelano

Slabo obdelano

Neobdelano

Marko Drenovec

Jekleni
granulat —
kaj je to?

Nekaterih proizvodov — strojnih
delov na primer, ne moremo izde-
lati s stiskanjem, kovanjem ali var-
jenjem. Zato jih ulijemo. Pri tem
staljeno kovino ulijemo v livno vot-
lino v formi, Kjer se strdi in pri tem
dobi ustrezno obliko. To izdelamo s
pomocjo modela, ki ga zaformamo
v pesek. Velik del ulitkov namreé
e vedno ulivamo v enkratne
forme, izdelane iz kremenovega
peska, vezanega z glino, vodnim
steklom ali z razliénimi umetnimi
smolami, ki se utrjujejo v hladnem
ali v vrocem. Kadar je ulitek zahte-
ven, ¢e ima na primer notranje vot-
line, ki jin talina pri ulivanju ne sme
zapolniti, vstavimo na taka mesta
pestena jedra. Ker jih z vseh strani
oblije vro¢a talina, so veliko bolj
trdnostno in toplotno abremenjena
kot forma.

Talino torej ulijemo v formao in pri
tem pride med talino in pes¢enim
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materialom, iz katerega je izdelana
forma, do neposrednega stika na
meji tekote — trdno. Bolj ali manj
debela plast peska, ki je tako naj-
blizje strjujoti se kovini, se pri tem
nekoliko natali in napravi skorjo na
povrsini ulitka. Ko se ulitek v formi
ohladi do Zeliene temperature,
formo razbijemo na iztresni regetki.
Tu odpade predvsem tisti material,
Ki ni bil v stiku s talino. Ta pesek ka-
sneje ponovno uporabimo. Na
drugi strani pa imamo ulitek, ki ga
prekriva tanka plast, ki jo sestav-
ljata pesek in nekoliko litine, ki je
prodrla med zrnci peska v globino
forme. Seveda gre tu le za nekaj
desetink milimetra in ne veé, ker bi
bil sicer ulitek izmeten. Omenjena
skorja je zelo trdna in dobro pripe-
¢ena na ulitek, tako da moramo
uporabiti posebne postopke, da jo
odstranimo. Ulitek mora biti na-
mre¢ Gist, primeren za nadaljnjo
obdelavo in vgradnjo.

Grobo ¢istenje ulitkov se izvrsi ze
na iztresni redetki in kasneje naj-
prej s kladivi, s katerimi odstranimo
razlicne prilitke, ki so znadilni za
ulitke (robovi — Sivi, ulivni sistem,
zracniki ipd.). To delo je tezavno in
véasih tudi zdravju Skodljivo, Ce
delovha mesta niso ustrezno
opremljena in zas¢itena.

Z delno ociscenega ulitka moramo
kasneje odstraniti tudi zadnje
ostanke peska. Za to prihajata v

postev dva postopka, ki ju lahko
med seboj tudi kombiniramo: &is-
¢enje v cistlnih bobnih in peskanje.
Nekoliko podrobneje bomo sedaj
opisali postopek peskanja. Na
ulitke usmerimo mo¢an curek pe-
skalnega sredstva. To naredimo
bodisi s curkom stisnjenega zraka,
vode ali pa mefe na ulitek pe-
skalno sredstvo vrteca se Cistiina
turbina. Pri tem imajo zrna peskal-
nega sredstva veliko udarno ener-
gijo, s katero Iuséijo pripeceni
pesek s povrsine ulitka.

Manjse in laZje ulitke nalozimo na
vrtecCe se mize v posebnih komo-
rah, tako da se ulitki obra¢ajo in
nanje usmerimo curek é&istilnega
sredstva. Pri tem se ulitki enako-
merno istijo. Vedje in teZje ulitke
obesimo na kljuke, nakar potujejo
na verigi skozi ve¢jo Cistilno komo-
ro. Peskanje je lahko nevarnoinga
zato krmilimo na daljavo, tako da
delavec ne more priti v obmocje
»jeklenega deZja«.

V preteklosti so za peskanje upo-
rabljali razliéne vrste peskov, ven-
dar pa se pescena zrna rada dro-

bijo v fine delce, ki jih je moral dela-

vec hote$ noce§ vdihavati in je
zato kaj hitro zbolel za silikozo. V
vseh modernih livarnah zato sedaj
za peskanje uporabljajo predvsem
zrna — granulat iz zelezovih zlitin.
Od granulata med drugim zahte-
vamo, da imajo zrna veliko

obrabno trdnost (pri udarjanju ob
ulitek se sme le del zrna obrabiti,
preostanek pa zberemo, prese-
jemo in ponovno uporabimo). Imeti
morajo tudi obliko in velikost, da se
povrsina ulitka pri peskanju ne po-
Skoduje. Vrsto peskalnega sred-
stva torej izbiramo in prilagajamo
vrsti ulitka.

Pri nas proizvaja jekleni granulat
podjetie GORENJE — Muta. Je-
kleno litino talijo v elektropedi.
Curek iztekajoce taline »razbijejo«
na veliko Stevilo drobnejsih curkov
oziroma kapljic, ki padajo v vodo in
se Vv njej zaradi povrsinske napeto-
sti strjujejo v obliki kroglic. Te imajo
premer od 0.075 do 4.00 mm. Mo-
rajo jih toplotno obdelati, da ima
granulat ustrezno makrostrukturo
in trdnostne lastnosti. U¢inek &is-
¢enja — peskanja je med drugim
odvisen od granulacijske sestave
— zrnatosti Cistilnega sredstva. V
mesanici za peskanje mora biti
granulat razliénih velikosti, da do-
bimo res pravilno o¢is¢eno povrai-
no. Poleg kroglastega granulata
uporabljamo tudi drobljenec, ki pa
ima ostre robove.

Doslej smo dali poudarek ¢is¢enju
— peskanju ulitkov. Vendar pa
granulat, ki ga proizvajajo v Muti,
lahko uporabljamo tudi za druge
namene. Z njim odstranjujemo
Skajo* na odkovkih, rjo in barvo.
Pripravljamo povrsine pred povr-
8insko obdelavo (galvanizacija,
plastificiranje, emajliranje). Z njim
¢istimo posode za pline in tekogi-
ne, zice, mreze, cevi, profile, trac-
nice, jeklene konstrukcije in Se
marsikaj podobnega. Z udarno
energijo, ki jo ima granulat v curku,
povrSinsko utrjujemo ploscate
vzmeti, osi, valje, sornike in Se kaj.
Granulat uporabljajo med drugimi
tudi obdelovalci naravnega in
umetnega kamna za rezanje, rav-
nanje in poliranje.

GORENJE — Muta zalaga s svo-
jim kakovostnim granulatom po-
rabnike po vsej Jugoslaviji, pre-
cejdnje koli¢ine pa izvozi tudi v vet
evropskih drzavah — prakti¢no v
vse zahodnoevropske dezele.
Menimo, da je prav, da smo na
kratko spoznali proizvod, s katerim
se sicer redkeje sre¢amo v naSem
vsakdanjem Zzivljenju, je pa zelo
pomemben za livarsko in predelo-
valno industrijo.

* Tanek sloj kovine, ki se je oksidiral
pri povr§inskih temperaturah med to-
plotno obdelavo.
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male zZeleznice

Matjaz Zupan

Elektricha
napeljava

Preden se lotimo dela, najprej preberemo zelo
natanko navodila, ki morajo biti povsod prilozena
in se jih strogo drzimo! Nato si na nacrtu ozna-
&imo vse elektriéne prikljutke za razne stvari, vse
elemente oznagimo (kretnice na primer z navad-
nimi Stevilkami, izkljuene odseke s érkami, sig-
nale z rimskimi Stevilkami, za rezervo pa nam
ostanejo Se grske crke). Teh oznak se potem ves
gas drzimo. Nato nagrtujemo potrebno Stevilo
transformatorjev, stikal, tipkal, razdelilnih plosc,
banan in drugega bateriala.

Sistemi

Proizvajalci malih Zeleznic uporabljajo v glavnem
dva sistema elektricne napeljave. Na$a tovarna
Mehanotehnika se je pridruzila najbolj razsirje-
nemu sistemu. Tu transformator pretvori izme-
niéno napetost 220V v istosmerno napetost 0 do
12V (ali 14 ali 16V) za napajanje lokomotiv in v
izmeniéno 12V (aliveé pri drugih proizvajalcin) za
napajanje kretnic, signalov, lu¢k in podobnega.
Pozitivni pol gre na en tir, negativni pa na druge-
ga, kjer ga lokomotiva sprejema preko koles.
Drugacen sistem pa ima tovarna Marklin, tega
uporabljam tudi sam. Tu transformator pretvori
izmeniénih 220 voltov v prav tako izmeni¢no na-
petost od 0 do 18V za napajanje lokomotiv, do-
datnih 24V pa za obradanje smeri lokomotiv. V
lokomotivi je namre¢ poseben rele (preklopnik), ki
ob sunku visje napetosti zamenja smer vrtenja
elektromotorja in s tem smer voznje. Poleg tega
ima transformator $e dodatni izhod za izmeni¢no
napetost stalne voltaze. Pri tem sistemu je poziti-
ven pol priklju¢en na posebne zobce na tragnicah,
ki potekajo v sredi med obema tiroma, ozemljitev
pa sta oba tira. Pod lokomotivo je poseben drsnik,
ki odvzema elektricno napetost. Ta sistem je
mnogo boljsi pri izdelavi pentelj, saj ne pride do
kratkega stika kot pri drugih sistemih. Tam je, na
primer, en tir pozitiven, potem ko obkrozi pentljo,

pa pride na negativni tir. Kratkemu stiku se izog-
nemo z ustrezno izolacijo. Vendar pa pri teh si-
stemih menjamo smer lokomotive tako, da me-
njamo polariteto tracnic, tako pride do tega, da
nam na takem stiku lokomotiva nenadoma menja
smer. Seveda dobimo v tujini posebna stikala, ki
to preprecijo, Zal pa potem ne moremo voditi veé
vlakov hkrati, ker pri tem vsi spremenijo smer.

Napeljava

Elektrika potuje od vtiénice do transformatorja, ki
jo pretvori v nizjo napetost, ki ni ve¢ nevarna za
ljudi. To napetost reguliramo z regulatorjem in s
tem dologamo hitrost lokomotive. Od transforma-
torja gre elektrika po Zi¢kah v tir in v elektromotor
v lokomotivi. Podobno gre elektrika s transforma-
torja po zZicah do kretnic, signalov in drugih ele-
mentov.

Boljse makete imajo vec elektricnih krogov, ki jih
napajamo z ve¢ transformatorji, med sabo pa so
izolirani. To nam omogo&a vodenje ve¢ viakov
hkrati, neodvisno enega od drugega. Poleg tega
lahko pri nekaterih izdelovalcih kupimo tudi nape-
ljavo nad tiri, za elektri¢ne lokomotive in podobno.
Zadnji krik moderne tehnike pa je sistem, ki ga
uvaja Marklin. Tu vodimo vsako lokomotivo z na-
petostjo to¢no dologene frekvence in s tem lahko
vodimo do 80 lokomotiv istotasno po istih tirih,
vsako s svojo hitrostjo in smerjo! Vse to pa lahko
vodimo tudi z ragunalnikom!

Predno se lotimo dela zares, si moramo priskrbeti
ves potreben material, dabo delo potekalo nemo-
teno. Ze iz nagrta vemo, koliko bomo potrebovali
transformatorjev, tipkal za kretnice, stikal za iz-
kljucene tire in ostalega. Dokupimo Se vegjo koli-
&ine tenke Zice, veliko banan, spojk, pritrdil, izolir-

" nega traku in podobnega. Potrebujemo Se pri-

merno orodje — spajkalnik, kles¢e, Skarje, izvija-
te, kladivo in $e kaj. Za material bomo morali obi-
skati ve¢ trgovin, pa verjetno Se ne bomo nasli
vsega. Drugace je to v tujini, kjer posamezne to-
varne v svoji izbiri nudijo tudi razdelilne ploscice,
banane raznih barv, primerna tipkalain stikala, ze
pripravijene oznake za elemente. ..

Vezava tirov

Prikljuéni tiri'morajo biti povsod tam, kjer so po-
samezni odseki izolirani od celotnega kroga. Na
tirih sta pritrjeni dve Zi¢ki, ki ju vodimo do trans-
formatorja. Ce je takih ve¢, potem jih vodimo do
razdelilne plosce in od tam le eno na transforma-
tor. Vse Zitke vodimo v pravokotnih linijah in jin
tudi sproti ozna¢ujemo z oznakami elementov po
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Slika 1. Ziéke pod maketo potekajo vzporedno in
pravokotno
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Slika 3. Vse Zi¢ke privedemo do spojnic, kjer »éaka-
jo« na nadaljnjo vezavo na komandni pult

Slika 2. »Zmesnjavi« pod maketo se izognemo s
tem, da vsako Zi¢ko oznaéimo s pravilno oznako

nacrtu. Za pritrjevanje zic pod maketo lahko, zal v
glavnem spet v tujini, kupimo razna pritrdila. Sami
pa si najlaze pomagamo tako, da pod maketo za-
bijemo vet Zebljickov v obliki érke U, skozi luk-
njice pa potem vodimo zitke. Pomagamo pa si
lahko tudi z izolirnim trakom. Napeljavo zic v
vzporednih in pravokotnih linijah nam kaZeta sliki
1 in 2. Zice vodimo do mesta, kjer bo komandni
pult. Tu si pripravimo vrsto spojnic (sliki 3 in 4),
kamor priklju¢imo Zi¢ke in vsako mesto oznadimo
$ svojo oznako, kar nam bo olajsalo vezavo ko-
mandnega pulta in tudi iskanje morebitnih napak.
Na sliki 5 pa vidimo poleg zic tudi razdeliino
ploééo za 220V, kamor bomo priklopili transfor-
matorje in po potrebi lué ali spajkalnik med delom
pod maketo.

Izkljuéeni. tiri

Na tirih na postaji, pred postajo, na slepih tirih in
morda Se kje moramo véasih vlak ustaviti in ga po
zelji spet pognati. Ker verjetno nimate Mérklino-

Slika 4. Spojnice za vezavo na komandni pult

vega sistema za neodvisno vodenje lokomotiv, si
boste pomagali tako, da bodo ti tiri izolirani na
obeh straneh in preko stikala vezani na transfor-
mator. Ko bo potrebno vlak ustaviti, enostavno iz-
klopimo stikalo in viak ne dobi elektrike. Ko ga je
potrebno pognati, pa stikalo vkljuéimo. Ponavadi
prekinemo pozitivni pol. Tire med seboj izoliramo
na vet nadinov. Pri obi¢ajnih sistemih je najbol]
enostavno Kar prezagati tir in Ze je izoliran. Pri
Mérklinovem sistemu pa med spojki damo izola-
tor (to je lahko kar obi¢ajen kos papirja). Izolacijo
lahko izvedemo tudi tako, da spojnico med dvema
koncema traénic odstranimo in tracnici razmak-
nemo za 1 milimeter. Seveda moramo obakrat
odstraniti spojnico na istem tiru. Zicke lahko pri-
spajkamo na tra¢nice kar sami, s imer bomo pri-
hranili nekaj dinarjev.

Kretnice
Na maketah ni smotrno uporabljati roénih kretnic,
kar Se posebej velja za bolj oddaljene konce ma-
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kete. Na sreco se dobe tudi pri nas kretnice, kjer R
smer spreminjamo s kratkotrajnim vklapljanjem .

enega od dveh elektromagnetov. Ta pri tem pre- .

makne jedro, ki je preko vzvodov povezano s
premi¢nim delom kretnice in tako spreminja smer
voznje vlakov. Iz kretnic vodijo tri ZiCke. Ena je
stalno priklju¢ena na pozitivni pol transformatorija,
drugi dve pa sta priklju¢eni na negativnega preko
tipkala. Vecina tipkal, ki jin lahko kupimo za male
zeleznice, ima te pole povezane skupaj, tako da

Slika 7. Komandna ploséa z moje prve makete, ki je
ostala...

Slika 5. Pod mizo si uredimo tudi razdelilnik za
220V, kjer bodo prikljuéeni transformatorji, med
delom pa tudi lu¢ in spajkalnik

Slika 6. Na maketi so oznaéeni vsi elektriéni deli,
iste oznake pa so tudi na komandni ploséi Slika 9.... tretjo maketo, ki Se ni dokoncéana
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vodimo do negativnega pola na transformatorju le
eno Zico.

Poglejmo $e razliko med stikalom in tipkalom. Sti-
kalo ima dva polozaja. Ko je pritisnjen en gumb,
tok skozi stikalo te¢e, ko pa je pritisnjen drugi, je
tok prekinjen. Uporabljamb ga za izklopljene tire,
priziganje in ugadanje lu¢k in podobno.

Pri tipkalu pa je krogotok sklenjen le, dokler tipko
drzimo, ko pa jo spustimo, se krogotok prekine.
Pri kretnicah torej s pritiskom na eno tipko vklo-
pimo elektromagnet. Ta naj deluje le toliko casa,
da se kretnica obrne, nato pa naj preneha delova-
ti. Ko pa Zelimo kretnico zopet spremeniti, s priti-
skom na drugo tipko vklopimo drugi elektromag-
net, ki zopet obrne kretnico, nato pa ga zopet iz-
klopimo tako, da tipko spustimo. Tipkala tovarne
Mehanotehnika so sive barve, stikala pa rdece.
Oboja so dvojna, narejena pa tako, da jih lahko
sestavimo ve¢ skupaj.

Véasih se dobe pri nas tudi signali, ki jih vezemo
zelo podobno kot kretnice, imajo pa enako viogo
kot stikala za izkljuene tire. Tok do tirov namrec
izklapljajo ali vklapljajo. Za vezavo pa si moramo
natanko prebrati navodila.

1
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Komandni pult

Vse transformatorje, tipkala in stikala postavimo
na majhno ploséo, ki jo namestimo na tisto mesto
ob maketi, s katerega bomo imeli pregled nad
celo maketo. Vse Zi¢ke, ki smo jih pripravili in pri-
vedli do spojnic, sedaj poveZzemo do pravih stikal
oziroma tipkal. Te uredimo po vrsti, kot gredo oz-
nake, tako da bo vodenje makete lazje. Za name-
¢ek lahko oznake naredimo na raznobarvnih pod-
lagah, da jih $e laZe logimo. Komandni pult je na
sliki 6.

Dodajmo Se en prakticen nasvet. Za delo pod
maketo, ki ga moramo opraviti leze na hrbtu, si
pripravimo manjsi voziéek na kolescih, na kate-
rega damo $e blazine in vzglavnik in odlagalis¢e
za orodje. Tako bo delo precej laZje.

Za konec pa Se komandna plos¢a z moje makete,
ki je ostala enaka, medtem ko se je maketa spre-
minjala, kar lahko vidimo na slikah 7, 8 in 9.

S tem je priprava makete kon¢ana, sledi pokrajina
in razni detajli.

Skica 1. Shema vezave kretnic, izoliranih tirov in
ostalega preko stikal in tipkal na transformator

kretnica 2

izkljuceni tir glavni
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timovi
oglasi

PRODAM ve¢ letalskih motor¢-
kov, elastiko za viek DV jadrilic,
DV napravo 4/8 z dvema servo-
motorjema in polnilcem.
Branko Novak

Sp. Idrija 71a

65281 Spodnija Idrija

tel. (065) 76-379

PRODAM dobro ohranjeno re-
vijo Tim letnlk 1973-85, revijo
Zivijenje In tehnika letnik
1975-85 In revijo Elektor.
Stanko Hojnlk

Koplvnik 1

62313 Fram

KUPIM novej$o napravo za da-
liinsko vodenje z moznostjo
prikljucitve vsaj s$tirih servo-
mehanizmov.

Primoz Jandrok

Ravne 14

63325 Sostan]

ZX 81 Se ni za staro $aro. Preko
100 programov po izredno
ugodnih cenah. Paket 10 pro-
gramov le 250 din. Vseh sto
programov 3000 din, posa-
mezni program 40 din. Prodam
tudi fotoaparat ZENIT, radioka-
setofon, CB postajo, Zepni
radio, Zzepni ra¢unalnik in veliko
elektrotehnié¢nega materiala. Po
izredno ugodni ceni pa lahko
kupite usmernik, ki je sinhroni-
ziran za CB postajo.

Dusan Lipej

Subiteva 8

68250 Brezice

PRODAM elektro motor 220V
40W, povecevalnik, Sablono (za
rob na slikah), 2 pecici za suse-
nje slik, 2 avtomobilski sireni,
knjigo Vse o snemaniju, 2 loko-
motivi, 1 potniski vagon, 3 to-
vorne vagone, 1 krizisce, 4 kret-
nice, 1 ﬁrikljuénitlr, 4 ravne tire,
26 krivih tirov in 10 kratkih tirov.
Prodam tudi Time od prvih Ste-
vilk do zadnjega letnika (tudi
posamezne Stevilke). Kupim ali
zamenjam pa zvoénik 100 W
(brez ohisja) za kasetofon z ra-
dioaparatom.

Peter Cvan

Polzela 107 b,

63313 Polzela

NAPRAVO za DV Robbe-Terra,
4-kanalno — komplet prodam.
Prodam tudi model Piper Club
(Graupner) in motor COX
1,5¢cm3,

Martin Mursa

Murgle 17

61000 Ljubljana

tel. (061) 331-540

PRODAM enosmerne elektro-
motorje, modelarski vrtalni
strojéek, stereo ojacevalnik 2 x
100 W v kitu z navodilom za
montaZo, integrirano vezje SAA
1024, knjigo Telegrafija in tele-
grafske naprave ter kemikalije
za jedkanije in razvijanje.

Viado Rabak

Vena Pilona 18

66000 Koper

KUPIM motor COX TEE DEE
0,83cm3- Cena naj ne presega
4000 din.

Miha Langus

Gradnikova 53

64240 Radovljica

tel. 064/75-245

IZDELUJEM mono in stereo
ojacevalnike sestavijene ali v
kitu2 x 150 W,2x 300 W, 2 x 100
W in 2 x 60 W. Light show 3 x
1200 W, light show na programi-
ranje v ohisju z led kontrolo. Le-
tece luci 3 x 1000 W, light show
na mikrofon 3 x 2000 W, zvoé-
nike2 x40 W,2x80Win2x 120
W v ohigju. Telefonirate lahko
dopoldan in popoldan na $t.
063/741-879

Maksi Bukovsek

UL Kozjanskega odreda 92
63230 Sentjur pri Celju

STOP! Prodam vecjo koli¢ino
Ni-Cd akumulatorje 1,2 V 4 Ah,
visoko sposoben modelarski
motor JUMBO RS 540 ter mode-
larske kataloge (Graupner itd.)
Milan Gaéar

Pesnica 24/a

62211 Pesnica

KUPIM nacért za stereo ojace-
valnik z moéjo od 80 do 100 W.
Andraz Skuk

Pot v-mejah 5, Zalog

61260 Ljubljana-Polje

VZ 200 hi$ni racunalnik: 16 KB
RAM, 16 KB ROM, 8 barv (fina
grafika), zvok, sprites in Se ve-
liko drugih dobrih lastnosti,
prodam.

Peter Rotovnik
Askerceva 11
63325 Sostanj

tel. st. 063/881-146

KUPIM voki-toki dometa 5 do
20km, CB Midland 40 kanalov
ali kak$no drugo prenosno po-
stajo, ki ima od 10—20 kanalov.
Jernej Voéros

Dom SERS, Smetanova 67
62000 Maribor

KUPIM avtomobilski 8 C motor-
¢ek SUPER TIGRE s sveéicoinz
receptom za mesanje goriva ter
0,5 litra goriva. Motoréek naj
ima 3,5 ccm. Cena naj ne pre-
sega 800 din.

Leon Godina

Kraljeva 15

66| Koper

tel. t. 066/24-224

KUPIM transformator za malo
Zeleznico in tri elektriéne kret-
nice. Prodam pa 2 elektromo-
toréka.

Gregor Cesnik

Bevke 13

61360 Vrhnika

PRODAM maketo male Zzelez-
nice (N sistem), sprejemnik z
ojacevalnikom HI-Fl 70 z zvoé-
niki, zraéno pusko, 1001 akva-
rijsko posodo ter vecjo koli¢ino
akvarijskih ribic gupy.

Ljubo Presern

Tavéarjeva 3

62310 Slovenska Bistrica

Tel. (062) 811-450

PRODAM napravo za DV
znamke Simprop SSM Contest s
stirimi servomotorji. Prodam
tudi Webro Champion 10 ccm s
sveéko in dvema elisama in 3m
bele in rdece folije.

Franci Levc

Robbova 9

61230 Domzale

PRODAM 8/14-kanalno napravo
Graupner VARIOPROP EX-
SPERT Modulsystem FM 6014
(Oddajnik, sprejemnik, 7 ali
manj servomehanizmov. Aku-
mulatorje podarim). Cena po
dogovoru. Kli¢ite med 19. in 21.
uro, v soboto in nedeljo ves
dan.

Uro$ Marter

Spodniji Rudnik 125

61000 Ljubljana

Tel. (061) 224-979



velike in male érke, razne rastline in zivali, pred-
mete iz vsakdanje rabe in Se kaj. Igralec ali igral-
ka, ki sicer $e ne hodita v $olo, drzita v roki tipalo
in se po zaporediju, ki ga narekuje igra, dotikata
kontaktov poleg posameznih risb. Vsaki¢, ko je
izbrani dotik pravi, posvetita »robotovi« otesi,
nekje iz globin plastike pa prijazno pocinglia. ..
Za stopnijo zahtevnejsi je Ordimini, ki igralca v igri
uci &rk in stevilk, tvorjenja besed in enostavnih ra-
Cunov, logiénih zaporedij in $e ¢esa. Tudi k tej na-
pravici spada cel $op listov, ki so predloge in eno-
stavni programi obenem. Ti programi so urejeni
tako, da igralca prijetno in samodejno vodijo od
enega koraka do drugega, dokler ne obvlada
Snovi — oziroma zna igrati igrico.

Tretji in najzahtevnejsi je elekironski $ah »Super
Constellation«, s katerim je mogoce cisto prijetno
igrati kraljevsko igro, posebej prikladen pa je za
ucenje otvoritev: v svoj spomin sprejme do 2000
polovignih oziroma tiso& celotnih potez (obeh
igralcev), to pa je Ze dovolj za kar zahtevno
vadbo, zlasti v $ahovskih krozkih in klubih in e
posebej pred tekmovaniji, kjer so takSna znanja
dostikrat odlogilna za zmago ali poraz.

Slika 7. Elektronski $ah je prikladen zlasti za uéenje
Otvoritev

Tudi pri nas znana italijanska to-
varna Cometto je Ze pred 24 leti
izdelala tezki transporter, ki je v
Bajkonuru v Sovjetski zvezi pre-
vazal sovjetske rakete, je pred
Nedavnim storila nov podvig na
tem zahtevnem podroéju tran-
Sporta. Njen samohodni tran-
Sporter Columbus (na sliki) od
Zacetka leto$njega leta prevaza
ameriske vesoljske taksije.
Columbus, s Sestimi vzvratnimi
In trinajstimi prestavami za voz-
njo naprej, je dolg 32,5 in $irok
6,096 m. Poganja ga motor Deutz
F 12 L 4137 z moéjo 257,6 kW, ki
Zmore tovore do 120.000kg in
doseze najveéjo hitrost 17km na
uro. Z raketoplanom na sebi
Zmore pol manj$o hitrost. Kot
Zanimivost pa naj povemo, da je
njegova najmanijsa hitrost 20cm
na minuto!

Slika 6. »Podobe in besede« so namenjene zahtev-
nej$im mladim igralcem




BATERIJSKI VRTALNIK

Vrtanje, privijanje in odvijanje, rezanje navojev —
brez elektriénega prikljucka.

— levo-desno vrtenje — visok vrtilni moment za zahtevna vrtanja in montazo — dve mehanski
hitrosti — elektronsko stikalo — priloZzen 12 V polnilnik

Iskra

za vsakega mojstra

5

=

BRUSILNIKI VRTNE SKARJE ELEKTRICNI POVRATNA ZAGA Z
SKOBELJNIK NIHAJNIM MEHANIZMOM




