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INDUSTRIISKE SVOJINE
Izdan 1. Oktobra 1924

PATENTNI SPIS BR. 2190

MIJO MENGES, UMJETNI TOKAR, OSIJEK.
Stroj za izradbu cunjastih Cepova iz popre¢nog drva.

Prijava od 4 maja 1923.

Slika 2. prikazuje stroj u pogledu odozgo,
a slika 1. njegov uzduZni prosjek.

U stalku 1. u leZajima na kugle poloZeno
je radno Suplje vreteno 2. koje ima obicne
dvije remenice za pokretanje: stalnu 5, i po-
micnu 4.

Na ovom je vretenu glava noZeva 3. na
kojoj su smijestena 3 noza 10, 11 i 12 (slike
2, 516). U supljini vretena postavljen je puni
valjak 6 i moZe se unjemu pomicati po du-
Zini, klin 7 smjeSten na nutarnjoj plohi Supljeg
vretena, koji zahvaca u pripadni uzduZni Zljeb
punog valjka 6 dopusta ovome da se pomice
u uzduZnom smeru, ali mu prijeci da se okrece.

Na prednjem kraju valjka 6 smjeSten je gi-
bljivi provodnik noZeva 8, koji se dade ski-
nuti i zamjeniti drugima razne veli¢ine i kroz
koji se dadu noZevi pomicati uvjek sebi pa-
ralelno.

Glava noZeva 3 imade tri utora ili rasljasta
ureza 9, u kojima su smjeStena tri noZa 10,
11 12, koji su poloZeni koso prama osovini
njihove glave, a vertikalno na plohama ure-
zaja. NoZevi su Cvrsto smeSteni u utorima po-
moc¢u drZaka 10! te ostaju u njima nepomicni
i onda, kada se prevodnik 8 od glave 3 od-
makne. Dva su noZa za rezanje, a jedan za
gladenje.

U udubini prednjeg kraja nutarnjeg valjka
6 smjeSten je i moZe se u njem okretati na
kuglastom leZaju manji valjak 15, a njegova
glava 17 sa klincem 16 siZe dalje od prevo-
dnika 8, radi ¢ega za vrijeme okretanja pre-
vodnika nemoZe da nastane trenje izmedu
njega i komada, koji se obraduje.

Na straZznjem kraju valjka 6 nalazi se kapa
18 (slika 1, 2, 3) koje slijedi valjak u njegovu
uzduZznom pomicanju, ali ne u okretanju, i u

Vazi od 1 septembra 1923.

tu je svrhu sa kapom 18 &vrsto spojen nu-

tarnji prsten 19, koji se izmedu dvije kolo-

ture 20 valjka 6 okrece u kuglastom leZaju.

Na kapu 18 hvataju racljasti krajevi dviju
poluga 22 i 23 (sluka 1, 2, 3). Drugi kraj
poluge 22, upravnikom 24, spojen je na
zglob na ¢vrsto smjeStenom koljenu 25 a
njezina sredina preckom 26 sa straZnjom rud-
nom polugom 27 (slika 1 i 2). Ru¢na po-
luga pak ima svoje uporiSte na po duZini
pomi¢nom mnosiocu 28 ili na jednoj precki
29 sa nosiocem ¢&vrsto spojenoj. Na nosiocu
je drvena klada 30, ili 3to slitno, &ime se
komad koji se obraduje pritiska na klin¢ié
16 valjka 15.

Druga poluga 23 pomi¢na je na provodnint
kolesima 31, i zavorom na vijak spojena je
sa motkom 33 na nacin da se njihova uka-
pna duZina moZe ravnati. Na kraju motke 33
smjeSten je zglob 36 sa pomicnim kolutom
35 i gornjim zubom. 34. Izmedu cvrstih dije-
lova 37 i 38 udeSen je put u koso za po-
miéni kolotur 35, da zub 34 kod stanovitog
poloZaja nosioca zakvaci za zub 39! zavora 39.

Komad drveta, koji se ima izraditi, smjesti
se izmedu klade 30, koja je ma nosiocu 28,
i provodnika 8, za tim se pomakne ru¢na po-
luga 27 prama stroju. Time je komad priti-
snut izmedu klade 30 i klinca 16, a u isto
vrijeme, posredstvom spojne precke 26, po-
luge 22 i kape 18 sa leZajem 21, zadrZan je
valjak 6, te je uporiSte preneSeno na cévrsto
koljeno 25. U ¢asu, kada se komad upregne
izmedu klade 30 i klinca 16, stoji zub 39%,
zavora 39, ravno iznad zuba 34. U svrhu da
se to za svaki slucaj moZe udesiti sluZi zapor
na vijak 32, pomoc¢u kojeg se dade regulirati
poloZaj zuba 34 za svaku duljinu epa. Ako

Din. 6.



se poluga 27 pomife dalje na lijevo (slika 2),
pomicu se na lijevo i prevodnik 8 i nutarnji
valjak 6 zajedno sa polugama 22 i 23, a po-
sledica je da noZevi 10, 11 i 12 strSe iz pre-
vodnika i reZu cep.

Cim zapofme rezanje Cepa i zglob 36 sa
preckom 33 pomice se na lijevo (slika 1),
pomicni kolotur 35 puzi prama gore i dospije
na ¢vrsti dio 37, te zub 34 zahvati iza zuba 391
i zatvori nosioc 28.

Kad je Cep dogotovljen, pomakne se no-
sioc 28 runom polugom 27 natrag na desno
(slika 1), zub 39 vuce za sobom zglob 36,
pri ¢em se pomicni kolotur 35 opet pomakne
koso dolje, zub se 34 otkvaci, nosioc postane
slobodan i sam se mice dalje natrag.

Pri pomicanju nosioca 28 natrag (na desno)
pomakao je zapor 29 sa sobom zglob 36 na
desno (slika 1), usled Cega se poluga 22 i
valjak 6 pomaknu natrag, a u ¢asu, kad se
je nosioc 28 oslobodio zuba 34 dosao je pre-
vodnik 8 do preko kraja noZeva (poloZaj u
slici 1 i 5) te gotov Cep slobodno ispada.

Patentni zahtevi:

1. Stroj za izradbu ¢&epova iz poprecnog
drva, sa noZevima prema osovini glave no-
Zeva koso smijeStenim, koji su kroz koniéni
aksialno pomiéni prevodnik prama sebi pa-
ralelno pomiéni, naznacen time, da su koso
stoje¢i noZevi drSkama odgovaraju¢eg oblika
10* pri¢vr3¢eni u utorima ili rasljastim ure-
zima glave noZeva, kojih povrSine stoje ver-
tikalno prama noZevima, tako da su noZevi
kod izbacivanja gotova ¢epa sigurno zadrZani.

2. Stroj za izradbu &epova iz poprecnog
drva, u zahteva pod 1, naznacen time, da je
klin 16, Sto zahvac¢a u komad $to se obra-
duje, smijeSten na valjku 15, koji siZe preko

prevodnikn 8, na nacin da se izbjegava trenje

izmedu komada sto se obraduje i prevodnika.

3. Stroj za izradbu Cepova iz poprecnog
drva u zahtevu pod 1, naznacen time, da je
valjak 6, koji nosi prevodnik 8, tjeran radnim
Supljim vretenom 2, na kojem je glava noZeva,
te da je valjak 6 spojen sa spravom za za-
tvaranje 34, koja zatvori nosioc neposredno
prije pocetka rezanja i koja, kod pomicanja
nosioca natrag pomakne prevodnik u prvas-
nji poloZaj.

4. Stroj za izradbu Cepova iz poprecnog
drva u zahtevu pod 3, naznacen time, da je
valjak 6 posredstvom racljaste poluge 23 spo-
jen sa zglobom 36 tako, da se moZe po volji
ravnati, a da je zglob u obliku kuke ili ima
zub 34, te je pomicanjem u kosom smjeru
doveden sa nosiocem u zahvat ili izvan za-
hvata.

5. Stroj za izradbu c¢epova iz poprecnog
drva u zahtevima 1—4, naznacen time, da su
izmedu nosioca i valjka 6. koji nosi prevod-
nik 8, smjeStene precke i-dizalo, koji kod
pomicanja nosioca pritiskuju komad Sto se
obraduje na klin 16, sve dotle. dok se pre-

vodnik 8 ne pomakne natrag do preko kra-

jeva noZeva, kada se nosioc oslobodi zapora,
te gotov Cep ispadne.

6. Stroj za izradbu ¢epova iz popretnog
drva u zahtevu pod 5, naznafen time, da je
Cvrsta uporna tacka cijelog dizala i precaka
za sve vreme pomicanja nosioca napred i na-
trag preneSena na jedan cvrsti dio stroja, od
prilike na koljeno 25.

7. Stroj za izradbu cepova iz poprecnog
drva u zahtevima 1—6, naznacen time, da
kapa 18 nepokretno smijeStena na valjku 6
posredstvom leZaja na krugle 21, spojena je
s jedne strane sa preckama i drZalom a s
druge strane sa zaporom nosioca.
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