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Prenosljivi raspraSiva¢ za pradkasti materijal.

Prijava od 25 jula 1936.

Poznate su ve¢ preno$ljive sprave za
raspraSivanje praskastog materijala, po-
moedéu kojih se materijal produva Kkroz
jednu kratku cijev pomocu jednostavnih
duvala i time rasprasi. Nedostatci takvih
sprava sastoje se u tome, da se vrsi izdu-
vanje samo prigodom svakog drugog ho-
da pogonske poluge, da se dakle izduva-
nje prekida i da nastaju kod do sada po-
znatih konstrukcija gubitci tlaka tako, da
se materijal moZze izduvati samo na male
udaljenosti te sprava nije upotrebljiva za
napraSivanje stabala ili visokog grmlja.

Pokusima se je pronaslo, da se ti ne-
dostatci mogu cbiéi time, da se umjesto
iednostavnog duvala upotrebi dvostruko
dejstvujuée duvalo, kod &ega se vrsi uzi-
manje materijala iz kazana samo prigo-
dom svakog drugog hodaa, doc¢im se vrsi
izduvanje materijala u 2 faze, prigodom
hoda pogonske poluge na gore i na dolje,
pered Cega je predvideno, da ne nastaje
nikakav gubitak tlaka uslijed propustanja
tlacnog wvazduha u unutraSnjost kazana.
Pomocéu rasprasivacke cijevi shodne duZi-
ne, moZe se povecati dejstvo sprave do
znatno vece visine.

Nacrt prikazuje jednu spravu za ras-
prasivanje prema ovom pronalasku i to
na fig. 1 prednje lice, fig. 2 presjek na
crti x—x iz fig. 3 pogled odozgo, fig. 4
pegled sa strane. Fig. 5 1 6 prikazuju po-
jedinosti.

Valjkasti kazan A (fig. 2) dolje je ne-

Sta suzen te nosi ovde oslonski stremen T

i prstene S, za prikacenje donjih krajeva
nosackih kajifa R,R, ¢iji gornji krajevi su
ucvr&ceni na prstenima S na gornjem ru-
bu kazana A. Kazan A zatvoren je gore

Vazi od 1 januara 1937.

Supljim tijelom B od lima, &ija pregrad-
na stijena C od koZe sluZi kao klip jednog
duvala. Prostcr iznad i ispod te pregrade
C opremijen je sa po jednim sisnim ven-
tilom D; cdnosno D, (fig. 1—3) i po jed-
nom tlatnom cijevi E, odnosno E, sa od-
bojnim ventilom, a obe tlacne cijevi izla-
ze u zajedni¢ku komoru E,, odkuda vodi
jedna tla¢na cijev E, ka denjem dijelu ka-
zana A (fig. 11 4).

Sisni ventili D; D., sastoje se, kako je
poznato, od jednog zvonastog metalnog
tijela D, (fig. 5), koje se prigodom sgus-
¢ivanja vazduha u duvalu, zatvara pomo-
¢u po sredini pricvriéene ploée D, od ko-
7e, doCim se prigodom sisnog hoda odig-
ne rub koZne ploce od ruba Supljeg tije-
la.

Na fig. 6 prikazan je jedan primjer
izvodenja tlac¢nih cijevi E; E., koje se na-
izmjenice zatvaraju pomocu jednog jedi-
nog priklopa. U tu svrhu pregradena je
komoera E., pomoéu kose, propustnim o-
tvorom O providene pregradne stijene E’,
na dva prostora a u donjem prostoru
smjeSten je priklop P od koZze ili sliénog,
koji zatvara naizmjenice tla¢nu cijev E.
donje strane duvala i otvor O pregradne
stijene E’; za tlaénu cijev E, gornje stra-
ne duvala.

Donja stijena limenog tijela B provi-
dena je u sredini otvorom B,, koji je za-
tvoren torbom B, od koZe, koja torba je
zabrtvena na pokretackoi motci C, koZne
pregradne stijene C i ucvrSéena tako, da
se moze gibati motka C, na gore i do-
lie, a da ne dopusSta izlazenje vazduha na
dolie u Suplji prostor kazana A. Kazan A
providen je boénim otvorom za usipava-
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nje praskastog materijala, koji otvor se
moze zatvarati pomocu poklopea A,.

U denjem dijelu kazana A ugradena
je poprecna csovina F, koja je providena
u srediStu krakom F,, na koji je prikatan
nesta izvinuti kraj motke C,. Na jednom,
istaknutom kraju osovine F,, utvricena je
pegonska poluga G (fig. 1, 3 i 4). Dolje
je zatvoren kazan A dnom A., koje je ras-
poredeno u svom srednjem dijelu valjka-
sto napram osovini F i provideno prore-
zoem A,, koji lezi paralelno sa osovinom
FF a koji prorez spaja prostor kazana sa
lednom cijevi K, koja je smjeStena is-
poed dna A,. Na jedan kraj te cijevi pri-
kljucena je tla¢na cijev E, duvala a na
drugem se kraju nalazi crijevo L za ras-
praSivacku cijev M sa raspraSivackim sap-
nikom N.

Na popreéncj osovini F pri¢vriceni
su pored poluge F, jo$ krakovi F,, keiji
nose cfetke F,, koje klize u valjkastom
srednjem dijelu dna.

U cijevi K dna nalazi se cijev K, pro-
videna prorezom K, a istaknuta cscvina
te cijevi nosi polugu J, keja je prikop¢ana
pomoc¢u motke yH na pogonsku polugu
G tako, da se u njezinom najvisem polo-
Zaju pcklapa prorez K, sa prorezom A.,.
Za Cep za uzglobljenje poluge J, predvi-
denc je na motci H nekoliko rupa H, H,
H, u razli¢itim visinama.

Nacin dejstvovanja sprave je cvai:
Kratkc vrijeme, u kojem se nalazi po-
gonska metka G u svom najviSem poloza-
Ju, poklapa se prorez A, dna sa prore-
zom K, cijevi te pada jedan dio praska-
stog materijala, koji se je uzvitlac Cetka-
ma F,;, u unutradnjost cijevi K,. Cim se
potisne poluga G na dolje, iskrene se ci-
iev K, pomocu poluzja H i J i zatvori pro-
rez A,. Tlaéni vazduh, koji nastaje u do-
njem prostoru duvala B, struja preko ci-
ievi E. te potisne priklop P na pregradnu
stijenu E’, tako, da se zatvori otvor O. U
isti mah nastaje u gornjem prostoru du-
vala B nasisavnje vazduha pomoéu ven-
tila D,. KoZna torba B, omogucéuje spusta-
nie motke C, i njezino bo&no izmahivanie
uslijed pckretanja rucke F,. Tla¢ni va-
zduh dospije preko cijevi E, u Suplji pro-
stor unutrasnje cijevi K, te izduva jedan
dioc u njoj odloZenog materijala preko
raspraSivacke cijevi M napolje, dok stig-
ne pogonska poluga u svoj najni%i polo-
Zaj. Odma kod nastupa njezinog gibanja
na gore, odigne se priklep P uslijed tlag-
nog vazduha, koji je sada nastao u gor-
njem prostoru duvala, od pregradne stije-
ne E’y i zatvori tlaénu cijev E.. Ostatak
praska, koji je preostao u cijevi K,, iz-
duva se preko raspraSivacke cijevi M a

prorez A, ostaje zatvoren, dok stigne po-
gonska poluga G u svoj najvisi polozaj
tako, da ne moZe da izade nikakav va-
zduh preko proreza A, u kazan i da se
iskoristi sav tlaéni vazduh jedino za iz-
duvanje materijalaj: Za vrijeme gibanja
poluge G na gore, usiSe se vazduh u donji
jprospor duvala preke ventila D.. Posto
ostaje pogonska poluga G vazda samo
kratko vrijeme u svom najgornijem i naj-
dcnjem poloZaju, ne nastaje malo ne ni-
kakvo prekidanje proizvodnje tlaka te je
omeoguéenc kontinualno rasprasivanie.

Cim je materijal sitnijeg zrna, tim cée
biti veca kolitina materijala, koja ispada
preko proreza A, Da bi se mogla reguli-
sati ispadajuéa kolit¢ina prema osebinama
praska, cijev K, u najgornjem polcZaju
pogonske poluge G ne iskreée se tako da-
leko, da se njezin prorez K., posvema
poklapa sa prorezom A, ve¢ samo toliko,
da ostaje jedan dio proreza A. jo§ pre-
kriven od cijevi K,. U tu se svrhu poveca
duZina metke H time, da se &ep na uz-
glebljenje poluge J umijestc u najgorniu
rupu, utakne u jednu od denijih rupa H.
ili H..

Patentni zahtjevi:

1.) PrenoS$ljiva sprava za rasprasiva-
nie praskastog materijala, naznacena ti-
me, da je smjeStena iznad kazanskog dna
(A,, fig. 2) jedna poprefna osovina (F)
i jedna poluga (F,), koja stavlja u dejstvo
pomocu poturljive poluge (C,) pregradnu
stijenu (C) od koZe, koja dejstvuje na na-
¢in klipa dvogubo dejstvujuéee duvala
(B), koje zatvara gore Kkazan (A), i da
spaja jedan prorez (A.), raspcreden pa-
talelno sa osovinom (F), prostor kazana
sa cijevlju (K) ispod dna (A.), u koju ci-
iev izlazi na jednom, kraju tlatna cijev
(E,, fig. 1) duvala (B) a na drugom Kraju
priévréeno je crijevo (L), koie vodi ka
ragpradivackoj cijevi (M), dodim se u
unutrasnjosti cijevi (K) dna moZe iskreta-
ti jedna cijev (K,), keja je providena uz-
duznim prorezom (K.) i keja se pomoéu
poluZzja (H, J, fig. 4) stavlja u dejstvo po-
gonskom polugom (G) duvala (B) tako,
da se prorez (K.) cijevi poklapa sa pro-
rezom (A,) kazanskog dna (A.) samo u
najviSem poloZaju pogonske poluge (G),
u svrhu, da bi se s jedne strane prigodom
svakog duplog hoda pogonske poluge (G)
dopustalo samo jedno ispadanje praska-
slog materijala u prorezanu cijev (X,), s
druge strane, da bi se prigodom svakog
hoda pogonske poluge (G) izduvao iz pro-
rezane cijevi (K,) samo jedan dio praska-



stog materijala, a da kod toga vazduh ne
moze da ulazi preko proreza (A.) u ka-
zan (A).

2.) Oblik izvodenja sprave za raspra-
Sivanje po zahtjevu 1.), naznacen time, da
se duZina motke (H, fig. 4), koja je pri-
katena na pogonsku polugu (G) i koja
prouzrokuje iskretanje prorezane cijevi
(K,), moZe mjenjati (H,, H.,, H,), u svrhu,
da bi se samo djelomi¢nim oslobadanjem
proreza (A.) u najviSem poloZaju pogon-
ske poluge (G), mogla smanjivati koli¢i-
na ispadajuceg materijala.

3.) Oblik izvodenja sprave za raspra-
Sivanje po zahtjevu 1) i 2), naznalen ti-
me, da su rasporedeni na poprecnoj 0so-
vini (F, fig. 3) nosalki krakovi (F., F,)
za jednu ili ‘dvije “eetlte W R S o)
koje klize prigodom svakog hoda pogon-

ske poluge (G) preko proreza (A.) dna
a koje uzvitlaju materijal i pospjesuju
njegov prolaz kroz prorez.

4.) Oblik izvodenja sprave za raspra-
Sivanje po zahtjevu 2, naznacen time, da
izlazi tla¢na cijev (E,, E,, fig. 1 i 6) svake
strane duvala u jednu komoru (E,), koja
je podijeliena pomoc¢u jedne kose pre-
gradne stijene (E’,), providene = propust-
nim otvorom (0O), na dva prostora, i da
se nalazi u donjem dijelu jedan iskret-
liiv priklop (P) od koZe ili sli¢nog, koiji
zatvara naizmjenice tlaénu cijev (E,)
donje strane duvala i otvor (O) pregradne
stijene (E’,) za tlatnu cijev (E,) gornje
strane duvala, u svrhu, da bi se oba tla-
¢na sprovodnika (E,, E,) mogla naizmje-
nice zatvarati pomocéu jednog =zajedni-
¢kog priklopa (P).
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