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Poznate su več prenosljive sprave za
lasprašivanje praškastog materijala, po¬
močil kojih se materijal produva kroz
jednu kratku cijev pomoču jednostavnih
duvala i time raspraši. Nedostatci takvih
sprava sastoje se u torne, da se vrši izdu-
vanje samo prigodom svakog drugog ho¬
da pogonske poluge, da se dakle izduva-
nje prekida i da nastaju kod do sada po-
znatih konstrukcija gubitci tlaka tako, da
se materijal može izduvati samo na male
udaljenosti te sprava nije upotrebljiva za
naprašivanje stabala ili visokog grmlja.

Pokusim a se je pronašlo, da se ti ne¬
dostatci mogu običi time, da se umjesto
jednostavnog duvala upotrebi dvostruko
dejstvujuče duvalo, kod čega se vrši uzi-
manje materijala iz kazana samo prigo-
dom svakog drugog hodaa, dočim se vrši
izduvanje materijala u 2 faze, prigodom
hoda pogonske poluge na gore i na dolje,
pored čega je predvideno, da ne nastaje
nikakav gubitak tlaka uslijed propuštanja
t^ačnog vazduha u unutrašnjpst kazana.
Pomoču rasprašivačke cijevi shodne duži-
ne, može se povečati dejstvo sprave do
znatno veče višine.

Načrt prikazuje jednu spravu za ras-
prašivanje prema ovom pronalasku i to
na fig. 1 prednje lice, fig. 2 presjek na
črti x—x iz fig. 3 pogled odozgo, fig. 4
pogled sa strane. Fig. 5 i 6 prikazuju po-
jedinosti.

Valjkasti kazan A (fig. 2) dolje je ne-
šta sužen te nosi ovde oslonski stremen T
i prstene S, za prikačenje donjih krajeva
nosačkih kajiša R,R, čiji gornji krajevi su
učvrščeni na prstenima S na gornjem ru-
bu kazana A. Kazan A zatvoren je gore

šupljim tijelom B od Uma, čija pregrad¬
na stijena C od kože služi kao klip jednog
duvala. Prostor iznad i ispod te pregrade
C opremijen je sa po jednim sisnim ven¬
tilom D, odnosno D2 (fig. 1—3) i po jed-
nom tlačnom cijevi E, odnosno E2 sa od¬
bojnim ventilom, a obe tlačne cijevi izla-
ze u zajedničku komoru Es , odkuda vodi
jedna tlačna cijev E4 ka donjem dijelu ka¬
zana A (fig. 1 i 4).

Sisni ventili Dt D2 , sastoje se, kako je
poznato, od jednog zvonastog metalnog
tijela D ;! (fig. 5), koje se prigodom sguš-
čivanja vazduha u duvalu, zatvara pomo¬
ču po sredini pričvrščene ploče D4 od ko¬
že, dočim se prigodom sisnog hoda odig-
ne rub kožne ploče od ruba šupljeg tije¬
la.

Na fig. 6 prikazan je jedan primjer
izvodenja tlačnih cijevi E4 E2 , koje se na-
izmjenice zatvaraju pomoču jednog jedi-
nog priklopa. U tu svrhu pregradena je
komora Es pomoču kose, propustnim o-
tvorom O providene pregradne stijene E’a
na dva prostora a u donjem prostoru
smješten je priklop P od kože ili sličnog,
koji zatvara naizmjenice tlačnu cijev E2
donje strane duvala i otvor O pregradne
stijene E’ s za tlačnu cijev E, gornje stra¬
ne duvala.

Donja stijena limenog tijela B provi-
dena je u sredini otvorom B,, koji je za¬
tvoren torbom B 2 od kože, koja torba je
zabrtvena na pokretačkoj motci C, kožne
pregradne stijene C i učvrščena tako, da
se može gibati motka C, na gore i do¬
lje, a da ne dopusta izlaženje vazduha na
dolje u šuplji prostor kazana A. Kazan A
previden je bočnim otvorom za usipava-
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nje praškastog materijala, koji otvor se
može zatvarati pomoču poklopca Aa .

U donjem dijelu kazana A ugradena
je poprečna osovina F, koja je providena
u središtu krakom F,, na koji je prikačan
nešta izvinuti kraj motke Cj. Na jednom,
istaknutom kraju osovine Fx , učvrščena je
pogonska poluga G (fig. 1, 3 i 4). Dol je
je zatvoren kazan A dnom A2 , koje je ras-
poredeno u svorn srednjem dijelu valjka-
sto napram osovini F i provideno prore-
zom A;., koji leži paralelno sa osovinom
F a koji prorez spaja prostor kazana sa
jednom cijevi K, koja je smještena isi-
pod dna A2 . Na jedan kraj te cijevi pri¬
ključena je tlačna cijev E4 duvala a na
drugom se kraju nalazi crijevo L za ras-
prašivačku cijev M sa rasprašivačkim sap¬
nikom N.

Na poprečnoj osovini F pričvrščeni
su pored poluge F, još krakovi F2 , koji
noše četke Fa , koje klize u valjkastom
srednjem dijelu dna.

U cijevi K dna nalazi s,e cijev Kj, pro¬
videna prorezom K2 , a istaknuta osovina
te cijevi nosi polugu J, koja je prikopčana
pomoču motke yH na pogonsku polugu
G tako, da se u njezinom najvišem polo¬
žaju poklapa prorez K2 sa prorezom A...
Za čep za uzglobljenje poluge J, predvi¬
deno je na motci H nekoliko rupa FK FF
H3 u različitim višinama.

Način dejstvovanja sprave je cvaj:
Kratko vrijeme, u kojem se nalazi po¬
gonska motka G u svom najvišem položa¬
ju, poklapa se prorez Aa dna sa prore¬
zom K., cijevi te pada jedan dio praška-
stog materijala, koji se je uzvitlao četka-
ma F3 , u unutrašnjost cijevi K,. Čim se
potisne poluga G na dolje, iskrene se ci¬
jev Kj pomoču polužja H i J i zatvori pro¬
rez Aa . Tlačni vazduh, koji nastaje u do¬
njem prostoru duvala B, struja preko ci¬
jevi E, te potisne priklop P na pregradnu
stijenu E’., tako, da se zatvori otvor O. U
isti mah nastaje u gornjem prostoru du¬
vala B nasisavnje vazduha pomoču ven¬
tila D,. Kožna torba B2 omogučuje spušta-
nje motke C, i njezino bočno izmahivanje
uslijed pokretanja ručke F,. Tlačni va¬
zduh dospije preko cijevi E4 u šuplji pro¬
stor unutrašnje cijevi K, te izduva jedan
dio u njoj odloženog materijala preko
rasprašivačke cijevi M napolje, dok stig-
ne pogonska poluga u svoj najniži polo¬
žaj. Odma kod nastupa njezinog gibanja
na gore, odigne se priklop P uslijed tlač-
nog vazduha, koji je sada nastao u gor¬
njem prostoru duvala, od pregradne stije-
ne E’, i zatvori tlačnu cijev E2 . Ostatak
praška, koji je preostao u cijevi K,, iz¬
duva se preko rasprašivačke cijevi M a

prorez As ostaje zatvoren, dok stigne po¬
gonska poluga G u svoj najviši položaj
tako, da ne može da izade nikakav va¬
zduh preko proreza A3 u kazan i da se
iskoristi sav tlačni vazduh jedino za iz-
duvanje rr aterijalaj Za vrijeme gibanja
poluge G na gore, usiše se vazduh u donji
(prostor duvala preko ventila D2 . Pošto
ostaje pogonska poluga G vazda samo
kratko vrijeme u svom najgornjem i naj¬
denjem položaju, ne nastaje malo ne ni-
kakvo prekidanje proizvodnje tlaka te je
omogučeno kontinualno rasprašivanje.

Čim je materijal sitnijeg zrna, tim če
biti veča količina materijala, koja ispada
preko proreza As . Da bi se mogla reguli-
sati ispadajuča količina prema osebinama
praška, cijev K, u najgornjem položaju
pogonske poluge G ne iskreče se tako da-
leko, da se njezin prorez K2 posvema
poklapa sa prorezom As, več samo toliko,
da ostaje jedan dio proreza A:! još pre¬
kriven od cijevi K,. U tu se svrhu poveča
dužina motke H time, da se čep na uz¬
globljenje poluge J umjesto u najgornju
rupu, utakne u jednu od donjih rupa H.
ili H,,,

Patentni zahtjevi:

1.) Prenosljiva sprava za rasprašiva¬
nje praškastog materijala, naznačena ti¬
me, da je smještena iznad kazanskog dna
(A2 , fig. 2) jedna poprečna osovina (F)
i jedna poluga (F,), koja stavlja u dejstvo
pomoču poturljive poluge (C a ) pregradnu
stijenu (C) od kože, koja dejstvuje na na¬
čin klipa dvogubo dejstvujučeg duvala
(B), koje zatvara gore kazan (A), i da
spaja jedan prorez (A3), rasporeden pa-
talelno sa osovinom (F), prostor kazana
sa cijevlju (K) ispod dna (A2), u koju ci¬
jev izlazi na jednom kraju tlačna cijev
(E4 , fig. 1) duvala (B) a na drugom kraju
pričvrščeno je crijevo (L), koje vodi ka
rasprašivačkoj cijevi (M), dočim se u
unutrašnjosti cijevi (K) dna može iskreta-
ti iedna cijev (K,), koja je providena uz-
dužnim prorezom (K2) i koja se pomoču
polužja (H, J, fig. 4) stavlja u dejstvo po-
gonskom polugom (G) duvala (B) tako,
da se prorez (K2) cijevi poklapa sa pro¬
rezom (A3) kazanskog dna (A2) samo u
najvišem položaju pogonske poluge (G),
u svrhu, da bi se s jedne strane prigodom
svakog duplog hoda pogonske poluge (G)
dopuštalo samo jedno ispadanje praška¬
st og materijala u prorezanu cijev (K,), s
druge strane, da bi se prigodom svakog
hoda pogonske poluge (G) izduvao iz pre¬
rezane cijevi (K,) samo jedan dio praška-



slog' materijala, a da kod toga vazduh ne
može da ulazi preko proreza (Aa) u ka¬
zali (A).

2. ) Oblik izvodenja sprave za raspra-
sivanje po zalitjevu 1.), naznačen time, da
se dužina motke (H, fig. 4), koja je pri-
kačena na pogonsku polugu (G) i koja
prouzrokuje iskretanje prorezane cijevi
(K,), može mjenjati (H1; FL, Ha), u svrhu,
da bi se samo djelomičnim oslobadanjem
proreza (Aa) u najvišem položaju pogon¬
ske poluge (G), mogla smanjivati količi¬
na ispadajučeg materijala.

3. ) Oblik izvodenja sprave za raspra-
šivanje po zahtjevu 1) i 2), naznačen ti¬
me, da su rasporedeni na poprečnoj oso-
vini (F, fig. 3) nosački krakovi (F2 , F,)
za jednu ili dvije četke (F.,, F3 , fig. 2),
koje klize prigodom svakog hoda pogon¬

ske poluge (G) preko proreza (Ax) dna
a koje uzvitlaju materijal i pospješuju
njegov prolaz kroz prorez.

4.) Oblik izvodenja sprave za raspra-
šivanje po zahtjevu 2, naznačen time, da
izlazi tlačna cijev (E1; E2 , fig. 1 i 6) svake
strane duvala u jednu komoru (Es), koja
je podijeljena pomoču jedne kose pre¬
gradne stijene (E’ a), providene propust¬
nim otvorom (O), na dva prostora, i da
se nalazi u donjem dijelu jedan iskret-
ljiv priklop (P) od kože ili sličnog, koji
zatvara naizmjenice tlačnu cijev (E2)
donje strane duvala i otvor (O) pregradne
stijene (E’ a ) za tlačnu cijev (E,) gornje
strane duvala, u svrhu, da bi se oba tla¬
čna sprovodnika (Ex , E2) mogla naizmje¬
nice zatvarati pomoču jednog zajedni-
čkog priklopa (P).
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