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2.200 m2 kompetenc v predelavi masivnega lesa

Skupina Weinig na Ligni

Prvit s je skupina Weinig na najveciem svetovnem sej-
mu lesnopredelovalne stroke predstavila na skupnem razs-
tavnem prostoru. Weinigovi stroji so bili poleg tega razstavl-
jeni pod motom Obrt tudi v hali 17, na priloznostni razstavi
Virata in porfali v hali 16 ter na razstavnem prosforu firme
Frivlmac v hali 6.

Nov pri Weinigu AG je stroj Hydromat 30 XL, ki ga
izdelujejo s sestrsko firmo Waco Jonsereds AB. Poleg tega je
Weinig AG prikazala celotno paleto njihovih profilimih stro-
iev, zatensi od najmanjsega Quattromat 23 P do najz-
mogljivej$ih aviomatov Hydromat 23. Prav tako so pred-
stovili tudi pred kratkim modificirane brusilne stroje za
brusenie rezil iz serije Rondamat, vkljutno s popolnim
avtomatom Rondamat 970. Zraven sodi $e merilng enota
OptiControl, racunalnisko podprt sistem CAS-LogoPac in
velika ponudba dodatkov.

Weinig Rondomat 960 - stroj za ostrenje orodja z z moznostjo Sablonske izdelave

Na podrocju oken je Weinig predstavil eno od mnogih
variant: uspesno UC-Matic-pripravo za popolno avtomatsko
izdelovanje posameznih kosov ter Unimat 23 EL, ki v
povezavi z Uniplanom tvori sestav Unicontrol 6.

Na razstavnem prostoru firme Frivlmac je Weinig razs-
tavil parketni sfroj.

GreCon Dimter GmbH je predstavilo kompakini stroj za
izdelavo Klinastih spojev CF 300 in popolnoma optimiran
nihalni Zagalni stroj 704 za Zagarske obrate. Stroj za
izdelavo klinastih ¢epov Ultra in CombiPact/4 kot tudi niha-
ini Zagalni stroj OptiCut 104 in 204 izpolnjuiejo ponudbo
specialista za lesno optimiranje.

Svedski Waco Jonsereds AB je prikazal vihunski
izdelek, visoko zmogljiv skobeljni stroj Maxi, BKW-Twin pa
& novost na podrocju cepilnih zag.

Weinig UC-Matic

Amand PAPOTNIK 94

Weinig Rondomat 960 - stroj za ostrenje orodja z z mozno-
stjo Sablonske izdelave

Weinig Rondomat 960 - stroj za ostrenje orodja z z moznostjo Sablonske izdelave
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Kaj pa odpadne vode?

18. februarja 1999 je iz8lo v Uradnem listu Republike Slovenije . 10 dvanajst uredb o
emisiji snovi pri odvajanju odpadnih vod iz objektov in naprav, ki se nana3ajo na
raznovrstne industrijske panoge. Mednje sodi tudi proizvodnija celuloze, proizvodnja papirja,
kartona in lepenke, proizvodnia stekla in steklenih izdelkov itd.

Omenjene uredbe so usklajene z evropsko zakonodajo in e omogotdajo uspesno vkljuditev
Slovenije v Evropsko skupnost na obdelanih podrogjih.

V letu 1999 se predvideva izdaja uredbe o odpadnih vodah tudi za slovensko lesno industrijo. V njej bodo navedene
mejne vrednosti za splo$ne, anorganske in organske parametre za iztok v vode in za iztok v kanalizacijo. Verjetno bo
potrebno navesti e nekatere bioloske parametre. Za lesno industrijo je pomembno, da sodeluje v pripravi tega doku-
menta, saj po izvedeni parlamentarni proceduri in objavi v Uradnem listu to ne bo ve¢ mogoce.

Trenutno lesna industrija uposteva vladno Uredbo o emisiji snovi in toplote pri odvajanju odpadnih voda iz virov ones-
naZevanija, ki je bila izdana 5. julija 1996 v Uradnem listu Republike Slovenije §. 35. Poleg splo$nih dolo¢b so opisane
mejne vrednosti, dolo¢anje in vrednosti emisije, zmanij$evanje emisije in obvezni ukrepi pri ravnanju z odpadnimi vodami,
nadzor, kazenske dolo¢be ter prehodne in kon&ne dolo¢be. Kot priloga sta navedeni dve preglednici. V prvi so podane
mejne vrednosti parametrov odpadne vode, v drugi kolitina v vode izpud¢ene nevarne snovi. Nasteti so $tevilni parametri
in sicer pet splo3nih, dva bioloka, kar devetindvajset anorganskih in enajst organskih. Parametri, oznageni z zvezdico, so
s fo uredbo doloeni kot nevarne snovi.

Za lesno industrijo so pomembni le nekateri parametri, ki jih bo v leto§njem letu potrebno smiselno izbrati in definirati nji-
hove mejne vrednosti. Zelo pomembni so vsekakor splo3ni parametri, ki dolo¢ajo temperaturo, pH, neraztopliene in
usedljive snovi v odpadnih vodah. Vegja selekcija bo potrebna pri izbiri anorganskih in organskih parametrov, saj se
mnogi med njimi kot npr. barij, Zivo srebro, sulfid ne pojavljajo v odpadnih vodah lesne industrije. Obvezno bo tudi v pri-
hodnje dolo&ati kemijsko potrebo po kisiku - KPK, biokemijsko potrebo po kisiku BPK5 , fenole, formaldehid in druge.

Na Biotehniki fakulteti se e vrsto let ukvarjomo s prougevanjem okolja. Izvedli smo domace in mednarodne razisko-
valne projekte, katerih rezultat je poznavanje problematike varstva okolja v lesni industriji, usposoblienost za sodelovanije
pri redevanju ekologkih problemov, prek sto znanstvenih in strokovnih prispevkov v domadi in tuji literaturi ter $tevilne
diplomske, magistrske in doktorske naloge. Glede na to, da je uredba o odpadnih vodah lesne industrije pred vrati, je
nujno, da se univerza poveze z industrijo in pripravi kvaliteten predlog.

Od skupnega zavzemanija za &im ustreznej$e reditve bo odvisna nadaljnja usoda problematike odpadnih voda v lesarskih
proizvodniah.

Vesna TISLER



LES wood 51 (1999) 4 Napovedi 84

A\ ZVEZA LESARJEV SLOVENIJE
Karlovgka 3, Ljubljana,
3\\ tel.: 061/121-46-60, fax.: 061/121-46-64, el.posta: revija.les@ siol.net
http//www.zls-zveza.si
2 .\ "’
\\\’_/'

Priprave na 10. ljubljanski pohistveni sejem se
pricenjajo

Prvo obvestilo

Od 20. do 26. septembra letos bo potekal Ljubljanski pohistveni sejem. Zveza lesarjev Slovenije pripravlja poseben
program obsejemskih prireditev. Tako pripravljamo organizacijo strokovnih posvetov o strategiji razvoja lesarstva
Slovenije, trzenju, ekonomiki poslovanja, ra¢unalniki pripravi proizvodno tehni¢ne in prodajne dokumentacije,
novosti na podro¢ju raunalni$tva, o internetu, dodatni promociji nagrajenih eksponatov in, glede na razpoloZljivi
¢as, $e kakdno temo.

Zveza lesarjev Slovenije Zeli prek znanstveno strokovne revije Les opozoriti na pravocéasno in kvalitetno pripravo
sejemskih eksponatov. Cimprej naj bi imenovali komisije, ki bodo pripravile programe in cilje, ki naj bi jih dosegli s
promocijo izdelkov na pohistvenem sejmu. V komisije je treba vklopiti $irok spekter strokovnjakov, in sicer predvsem
projektante, arhitekte, komercialiste, tehnologe in ekonomiste, skratka razvojnike vseh vrst, pri dologenih izdelkih pa
niso izklju¢eni tudi sociologi in psihologi, zdravniki in ergonomi.

Pravo¢asna priprava pomeni organizacijsko strokovni pristop, ki omogo&a racionalnej$o angaZiranje vklju¢enega
kadra, zagotavlja profesionalno predstavitev ter ve&jo u&inkovitost in ekonomsko uspe$nost glede na vlozene strogke
nastopanja na sejmu.

Zveza lesarjev Slovenije pripravlja sejemski obve$¢evalec, v katerem bomo predstavili proizvodne programe zain-
teresiranih podietij v pisni in slikovni obliki. Posebno so zaZeleni pisni prispevki o perspektivnih proizvodnih pro-
gramih, ki so trzno zanimivi tako za domade trzisce kot za izvoz. Cilj vsakega razstavljalca je prikazati za podietie
ekonomsko udinkovit in trzno zanimiv proizvodni program. V sejemskem obves¢evalcu Zelimo prikazati pri¢akovania
posameznih podijetij, ki bodo posebno zanimiva za nagrajene eksponate, da se napisana predstavitev takoj pro-
movira in ekonomsko trzi. Za vse druge pa bo vzpodbuda za &imbolj vztrajno delo pri usmeritvah v prihodnie.

Zato bomo v &asu sejma organizirali sre¢anja projektantov in predstavnikov podjetij nagrajenih eksponatov s poten-
cialnimi kupci, vse v smislu dodatne promocije na sejmu nagrajenih proizvodnih programov in z osnovnim
namenom doseganija utinkovite kolitinske in ekonomsko uspe$ne prodaje, oziroma izbolj$anja poslovanja panoge
v celofi.

V reviji Les bomo z obvestili o pripravah na pohi§tveni sejem nadaljevali, zato prosimo za povratno informacijo o
zeljah in potrebah lesarskih podietij.

Prav tako prosim vsa obmocna drustva inZenirjev in tehnikov lesarstva, da najavijo Zvezi lesarjev Slovenije teme, ki
iih Zelijo predstaviti na posvetih v okviru Ljubljanskega pohidtvenega sejma.

Tajnik Zveze lesarjev Slovenije

Ciril MRAK
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UDK: 630*813.11:630*174.7 Picea Abies K.

Lignin smrekovega lesa
Lignin of Spruce Wood

Vesna TISLER*, Miha HUMAR**

lzvletek:

Smrekov lignin je zapleten naravni klob¢i¢asti polimer, ki
$e do danes ni v celoti raziskan. Vzrok za to je velika het-
erogenost, ki je odvisna od starosti drevesa, rastnih pogo-
jev, mesta odvzema vzorca, letnega &asa, natina izoliranja
itd. Smrekov lignin je z estrskimi, etrskimi in glikozidnimi
vezmi vezan predvsem na lesne polioze, zato je popolna
izolacija lignina iz lesa ovirana, oziroma prakti¢no one-
mogocena. Ena izmed moznosti preuevanja lignina je tudi
$tudij njegove biosinteze, ki omogoda dodatno razumeva-
nje strukture lignina, kar je pri drugih destruktivnih meto-

Pregledni znanstveni &lanek (Preview Scientific Paper)

Abstract:

Spruce lignin is complicated natural three-dimensional polymer and
it’s structure is not known completely till today. 1he reason for this
is it’s grear heterogenity, which is influenced by various factors: age
of tree, growing conditions, place of sample, year season, way of iso-
lation, etc. Spruce lignin is with ester, eter and glicosides bonds tied
mainly on wood polioses and for that reason the totaly isolation of
lignin from wood is impediment respectively practically impossible.
One way of researching lignin is researching it’s biosynthesis, which
enables further knowing of lignin structure, what is more difficult
with other destructive methods.

dah oteZeno.

Klju&ne besede: smrekov lignin, lignin

1. UVOD

Lignin smreke je amorfen, aromatski
biopolimer, ki predstavlja bistveno
sestavino celi¢ne stene. Sele ko se
lignin vgradi v celi¢ne stene, postane-
jo celice toge in trdne in omogocijo
rastlinam, da lahko kljubujejo vetru in
gravitaciji. Lignin je Ze od nekdaj zani-
mal raziskovalce, ki so hoteli odkriti
njegovo kemijsko strukturo.

Prvi model lignina je leta 1968 pred-
stavil Freudenberg. Domneval je, da
obstajata dve vrsti lignina:

* gvajacilni in

* gvajacilni - siringilni.

Se danes delimo lignin na gvajacilni

lignin, ki je znatilen za iglavce, in
gvajacilni - siringilni lignin, znacilen

*

Univerza v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesar-

stvo, Rozna dolina, Cesta VIII/34, 1000 Ljubljana

*%

stvo, Rozna doling, Cesta VIII/34, 1000 Ljubljana

Univerza v Ljubliani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesar-

Keywords: spruce lignin, lignin

za listavce. Osnovni modelni spojini
sta gvajakol z eno metoksilno skupino
in siringaldehid z dvema metoksilnima
skupinama, vezanima na benzenov
obrog, kar je prikazano na sliki 1.

cHO
OCH,  HyCO OCH;
OH OH :
a b

Slika 1. a) gvajakol in b) siringaldehid (Fengel, Wegener,
1989)

Smrekov lignin spada po Freudenbergu
(1968) med gvajacilne lignine, oziroma
med lignine, ki jih sintetizirajo iglavci.

Lignin je obstojnejsi kot celuloza, kar
so dokazali s $tevilnimi poskusi. Ko je
les dolgo ¢asa lezal v vodi, je nastopi-

la depolimerizacija celuloze in lesnih
polioz, preostanek je bil lignin (Costas
1997). Vetina celuloze se je namre¢
razgradila in izprala iz lesa. Tudi pri
poviSanih temperaturah, je lignin
snov, ki se med zadnjimi za¢ne raz-
grajevati (Derbyshire et al., 1995).

Dele? lignina je v razli¢nih rastlinah
precej variabilen. Naleloma je v lesu
iglavcev odstotek lignina vegji kot v le-
su listavcev. V olesenelih rastlinah je
delez lignina med 20 do 40 %. Zelene
rastline in alge so manj lignificirane.
Razmerja med posameznimi kompo-
nentami lesa pri bukovem in smreko-
vem lesu so prikazana v preglednici 1.

Preglednica 1. Kemiéna sestava smrekovega in bukovega
lesa (Fengel, Wegener, 1979)

Vzorec lignin  Polioze Celuloza  Pepel
[%] %] [%] [%]
Smreka 28,0 31,1 40,4 0,5
£ Bukev 24,4 38 433 05
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Smrekovega lignina ne moremo opisati
s preprosto formulo, enega ali ve¢ mo-
nomerov, povezanih z nekaj vezmi.
Zgradba lignina je bolj zapletena. Po
podatkih iz literature makromolekule
lignina niso nastale po natanéno pred-
pisanem vodenem mehanizmu, ampak z
nakljuénim reagiranjem lignolov v nelin-
earen polimer. Zgradbo ligninov lahko
povezemo z njihovo reaktivnostjo in s
posameznimi enotami pri polimerizaciji.

Glasserjev model lignina iglavcev je
sestavlien iz 94 fenilpropanskih enot, z
molsko maso, vi§jo od 17.000. Mols-
ka masa smrekovega lignina je med
2.000 in 40.000. Na ta podatek v
najvedji meri vpliva nadin izoliranja
lignina (Fengel, Wegener, 1989). Za
Glasserjev model lignina je znadilna
inkorporacija monosaharidov, pred-
vsem glukoze, kar e dodatno pojas-
njuje osnovno definicijo lesa, po ka-
teri je les interpenetrirajodi sistem mo-
nomerov ter nizjih in vi§jih polimerov.

Lignin najdemo tudi v iglicah in skorii.
Koncentracija v skorji je lahko vecja
kot v lesu. Identifikacija lignina v skoriji
je tezavna, zaradi enostavnih polife-
nolov, taninov, flobafenov in drugih
sorodnih spojin, ki so v njej.

2. SESTAVA LIGNINA

Eden najpreprostej$ih nacinov, s kate-
rimi lahko opidemo lignin, je razmerje
med:

* gvajacilnimi enotami (G),

* siringilnimi enotami (S),

* hidroksifenilnimi enotami (H).

Pri smreki (Picea abies Karst.) je raz-
merje G:S:H kot 94:1:5, kar pomeni,
da prevladuje gvajacilni lignin (Fen-
gel, Wegener, 1989).

Ce primerjamo kemijsko sestavo ligni-
nov listavcev in iglavcev med seboj,
opazimo, da je vsebnost ogljika v ig-
lavcih (60-65 %) velja kot v listavcih
(56-60 %). Vzrok za to je velji delez
siringilnega lignina v ligninu listavcey,
ki ima ve¢ metoksilnih skupin. Pre-
glednica 2 prikazuje elementno se-
stavo smrekovega in bukovega lignina
in podatke o delezu metoksilnih sku-
pin. Po pri¢akovanju je ta delez v bu-
kovem ligninu bistveno vedji.

Raziskave in razvoj

Preglednica 2. Elementna sestava MWL (Milled-Wood-
Lignin) lignina (Fengel et al., 1981)

Viso ¢ Ho 0 o
; ] % (%] (%]
{ Smieko 623 57 30 156 i

By N7

{ Buker 602 59

Elementno sestavo pa lahko predsta-
vimo tudi drugace. V smrekovem lig-
ninu je od 100 atomov, 47 vodikovih,
28 ogljikovih in 24 kisikovih (Ma-
rutzky, Roffael, 1977).

Kot je bilo Ze povedano, dajeta do-
lo¢eno predstavo o ligninu tudi $tevilo
in vrsta vezi med posameznimi gradni-
ki lignina - fenilpropanskimi enotami.
Lignin smrekovine ima namre¢ zelo
raznolike vezi. Razporeditev teh vezi ni
predpisana, ampak je le posledica
pogostosti posameznih radikalov v
niem. V preglednici 3 so prikazane
posamezne vezi v smrekovem ligninu
po Glasserju.

Preglednica 3. Tipi in pogostost vezi v Glasser-jevem mo-
delu lignina smrekovega lesa (Fengel, Wegener, 1989)

Vrsta vezi Stevilo vezi
B-O-4 } 55
a-O-4

B-5 16
B-1 9
5-5 9
4-0-5 3
p-B 2
a/y—0—y 1
o—B 11
B-6, 6-5 2

1-O0-4, 1-5 1-5

Skupno 117

Iz preglednice vidimo, da je najpo-
gostejsi tip vezi B-O-4, poleg nje pa
ge: B-5, B-1, 5-5in 4-O-5. Tudi Leary
(1986) je dokazal, da so B-O-4 vezi
najpogostej$e vezi, s katerimi so po-
vezane fenilpropanske enote.

Sorvari (1986) je ugotovil da sta B-5
in B-O-4 vezi bolj pogosti v sekun-

86

damni celi¢ni steni. B-1 vez je priblizno
enako zastopana v sekundami steni in
srednji lameli. B-O-5, B-B in 5-5 pa

so pogostej$e vezi v srednji lameli.

3. BIOSINTEZA LIGNINA
SMREKE

Destruktivni poskusi determinacije lig-
nina spremenijo dolo¢ene komponen-
te biopolimera. Velike tezave povzro-
¢a ugotavljanje prizadetosti posamez-
nih struktur. Ni znano, kateri deli so se
odcepili. Dejstvo je, da vse analitske
metode dajejo nepopolne, véasih celo
kontradiktorne rezultate. Pomembno
je poznati glavne razvojne korake, ki
so pripeljali do dana¥njih teorij o
strukturi lignina. Ne smemo pa poza-
biti na proces oksidacije fenolnih spo-
jin. Razumevanje tega procesa je
klju¢no za razumevanie teorij o bio-
sintezi lignina.

3.1. Teorija polimerizacije

Cetudi so e zgodnje andlititne razis-
kave lesa pokazale, da so najpo-
membnej$e komponente lignina ses-
tavliene iz fenilpropanskih enot, je bil
Erdtman (1933) prvi, ki je pomislil, da
bi bila lahko oksidacija fenilpropan-
skih enot model biosinteze lignina. To
bi pojasnilo nastanek vezi ogljik-ogljik
ter nastanek vezi ogljik-kisik.

Freudenberg (1968) je preuceval ok-
sidacijo koniferilnih alkoholov z enci-
mi in anorganskimi oksidanti. Tako
je pridobil dehidrogeniran polimer,
ki je v mnogih pogledih zelo po-
doben Bjérkmanovemu ligninu smre-
ke. Freudenberg je izoliral dimere in
trimere koniferilnih alkoholov. Dom-
neval je, da so vezi v dimerih oziro-
ma trimerih enake kot v polimeru
ligninu.

Na podlagi kasnej$ih destrukcijskih
$tudij je bilo dokazano, da se vedina
vezi v ligninih iglavcev formira tudi v
dimerih in trimerih koniferilnih alko-
holov. Treba pa je povedati, da je
do popolnega razumevanja biosin-
teze ligninov in vitro $e dolga pot. Za
to bo potrebno narediti $e veliko
raziskav, da bo mogote do potan-
kosti razumeti potek lignifikacije ce-
licne stene.
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Vemo, da je B poloZaj najbolj reak-
tivni polozaj pri koniferilnih alkoholih,
kar pomeni, da je prav ta ogljik naj-
veckrat udelezen pri sinteznih reakci-
jah. Vzrok povetane reaktivnosti
oglijika najdemo v fenilnem obrocu
(Armstrong et al., 1983). Wallis
(1973) je ugotovil, da se pred nas-
tankom koné&ne oblike B-B vezi, le-ta
nekajkrat prostorsko preoblikuje. Po-
javlja se stereoizomerija. Eden izmed
faktorjev, ki vplivajo na konéno po-
razdelitev vezi, so nekatere kompo-
nente, ki vplivajo na reakcijo. Na
primer, nastanek B-O-4 vezi zahteva
vodo. Nasprotno pa za nastanek B-5
in B-B vezi voda ni potrebna. Kjer pa
ie voda v lesnih celicah B-O-4 vezi
nastajajo na racun B-5 in B-B vezi

(Chioccara, 1993).

Ce opravljamo sintezo lignina, fo je
oksidacijo koniferil alkoholov in vitro,
je pogostost B-O-4 vezi nizja kot pri
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naravnih ligninih. Ce koniferil alkohol
dodajamo v oksidirajo¢i medij poasi,
pogostost B-O-4 vezi nara$la in se
skoraj pribliza naravni. Zakaj prihaja
do tega pojava, $e ni dokon&no
pojasnjeno. Po tem potece navzkrizno
povezovanije radikalov koniferil alko-
hola in fenilnih radikalov, ki so ze
povezani v polimer lignin. To krizno
povezovanje imenujemo kon¢na poli-
merizacija. Ta reakcija potee po tem,
ko koncentracija koniferil alkoholov
pade in novi dimeri ne nastajajo vel.
Z navzkriznim povezovanjem nastajajo
naslednje vezi lignina: B-O-4, B-5, B-
1. Ce pa pogoji za to niso izpolnjeni,
nastajajo 5-5 in 5-O-4 vezi (Brunow

etal., 1995).

Fenil radikali teZijo k temu, da tvorijo
dimere. Mehanizem nastanka dimerov
ie kontroliran s reaktivnostjo in kon-
centracijo fenil radikalov. Da pride do
navzkrizne povezave med dvema ra-
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Slika 2. Redoks potenciali fenolov (Brunow et al., 1995)
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dikaloma, morata biti koncentracija in
reaktivnost v pravilnem razmerju. V
zvezi s tem pa ne smemo pozabiti e
enega pomembnega parametra, fo je
redoks potencialov fenolov. Njihove
vrednosti za posamezne spojine so
podane na sliki 2.

Najprej reagirajo fenoli z najnizjim
redoks potencialom. Razlike v redoks
potencialih med posameznimi mono-
lignoli, oziroma med monolignoli in
fenoli, Ze vezanimi v polimer, dopus-
¢ajo drevesu, da tako regulira zgrad-
bo lignina v razli¢nih predelih celice.
Nastanek B-O-4 vezi, ki jih najdemo
povsod v ligninu, so rezultat navzkriz-
nega povezovanja med koniferilnimi
alkoholi in fenolnimi skupinami na-
stajajoega polimera. Voda in kislinski
katalizator sta nujna, ker v doloeni
fazi determinirata intermediat. Kako ta
reakcija poteka v naravi, $e ni popol-
noma jasno (Brunow et al., 1995).

4. FUNKCIONALNE SKUPINE
LIGNINA

Podatki o koligini metoksilnih skupin
in njihovi razporeditvi v ligninu so pri-
kazani v preglednici 4. Le nekoliko
mania koncentracija metoksilnih sku-
pin je bila vidna v sekundarni celi¢ni
steni.

Preglednica 4. Vsebnost metoksilnih skupin v smrekovem
ligninu iz razlitnih delov celitne stene (Sorvari et al., 1986)

¢ Vzoree

Metoksilne skupine lignina [%]0CH3/100 Cq
lignin srednje lamele 15,7 94,7 :

lignin sekundarne
i celitne stene 13,7 82,6

Vsebnost fenolnih in alifatskih hidro-
ksilnih skupin po Sorvariju (1986), je
nekoliko vigja v srednji lameli in niZja
v sekundarni celi¢ni steni. Na sto C9
enot pride v sekundarni celi¢ni steni
12,1 fenolnih in alifatskih hidroksil-

nih skupin, v srednji lameli pa 11,9.

Velike razlike v vsebnosti karbonilnih
skupin med srednjo lamelo in sekun-
darno celi¢no steno ni bilo opaziti.
Mogoce je vsebnost -CO skupin malo
vedja v srednji lameli.
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Preglednica 5. Razporeditev komponent lesa v celinih slojih smrekovih traheid (Boutelie, 1972)

Celuloza Polioze Lignin ;

cel. sloj delez cel. celuloze cel.sloj  deleZcel. polioz cel. sloj  dele cel. lignina

[%] [%] [%] [%] [%] [%] H
rani les  zdruzena srednja lamela 13,9 41 27,1 20,6 59,0 26,8
: zunanji sloj sek. - S1 36,4 89 36,4 23,2 27,2 10,4
srednji sloj sek. stene - S2 58,5 87,0 14,4 56,1 27,1 62,8
kasni les zdruzena srednja lamela 13,7 25 27,4 15,0 58,9 18,4
{ zunanji sloj sek. stene - ST 34,6 52 34,6 15,6 30,8 7.9
stednji sloj sek. stene - S2 58,4 92,3 14,5 69,4 271 73,7

Opatziti je bilo, da je v srednji lameli
ve¢ hidroksifenilnih enot kot v sekun-
darni celi¢ni steni (Sorvari et al.,

1986).
5. MOLSKA MASA

Podatki o molski masi smrekovega
lignina zelo variirajo. Molska masa
smrekovega lignina po Glasserju pre-
sega vrednost 17.000. Najvi§ja mo-
lekulska masa, ki jo zasledimo v lite-
raturi, je okrog 40.000 (Fengel, We-
gener, 1989). Natanéno vrednost tez-
ko ugotovimo, ker je lignin prakti¢no
nemogoce izolirati. Drugi razlog pa je
zelo velika heterogenost lignina. V
ligninu so molekule polifenolov z nizjo
stopnjo polimerizacije in zato nizjo
molsko maso. Opaziti je bilo mogoce
nekoliko vidje molske mase v srednji
lameli. Tudi zaradi tega so ti lignini
nekoliko manj topni in povzrocajo te-
7ave pri delignifikaciji (Sorvari, 1986).

6. RAZPOREDITEV LIGNINA

6.1. Razporeditev lignina v
celi¢ni steni

Ze Lange (1954) je ugotovil osnovne
deleze lignina, celuloze in polioz v tra-
heidah ranega in kasnega lesa. Fen-
gel (1969, 1970 a), je razmerja med
osnovnimi komponentami $e dopolnil.
Iz preglednice 5 vidimo, da je v zdru-
7eni srednji lameli skoraj 60 % ligni-
na, v srednjem sloju sekundarne stene
(S2) pa le 27 %. Ker pa je prav ta sloj
najdebelej$i, je v njem kar 72 % vse-
ga lignina, kar velia za rani les, oziro-
ma 82 % za kasni les. V zunanjem
sloju sekundarne stene S1 in notra-

njem sloju sekundarne stene S3 se na-
haja vi§ji delez lignina kot v srednjem
sloju sekundarne stene S2 (Parames-
waran, 1985). Lignin je najbolj kon-
centriran v celi¢nih kotih. Tukaj je celo
do 84 % vsebnosti lignina. (Boutelje,
1972). Nekatere vrste smreke, kot na
primer Picea mariana, imajo v celi¢nih
kotih celo 100 % lignin.

Lignin v sekundarni celi¢ni steni SW,
vsebuje 1,5-krat ve¢ hidroksilnih sku-
pin kot lignin zdruzene srednje la-
mele (Boutelie, 1972). Zanimivo je,
da se tudi lignin v kotih celic (CC)
razlikuje od lignina zdruZene srednje
lamele (CML). Lignin v CC vsebuje
manj hidroksilnih skupin. (Francis et
al., 1994) Lignin zdruzene srednje
lamele CML vsebuje manj polioz kot
lignin v drugih delih celice. Mogoce
se tudi v tem skriva vzrok, da je rav-
no ta lignin najteZe razgraditi med
delignifikacijo (Parameswaran,
1982). Treba je omeniti, da je v
zdruzeni srednji lameli najmanisi de-
lez celuloze in da tudi to prispeva k
zahtevni delignifikaciji (Mauer et al.,
1992). Z opazovanjem z X-zarki so
ugotovili spremembe v razporeditvi
lignina v srednjem sloju sekundarne
celi¢ne stene. Uprichard (1971) je
ugotovil, da vsebnost lignina z od-
daljenostjo od pikenj pada.

6.2. Delez lignina v lesu glede
na vrsto in stanje tkiva

V preglednici 6 so prikazani podatki o
vsebnosti lignina v razli¢nih vrstah tki-
va lesa smreke. Podatki so pridoblieni
z NMR (Leary, 1986).
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Preglednica 6. DeleZ lignina v posameznih tkivih smreke
(Leary, 1986)

Vzorec Delez lignina [%]
celotni les 2
kompresijski les 35
parenhim 44
kambijeva cona 13

Kot vidimo iz preglednice 6, je delez
lignina v kompresijskem lesu kar za
Cetrtino velji kot v celotnem lesu. V
kambijski coni je majhen delez ligni-
na, ker se te celice $e razvijajo in so
$e v zgodnijih fazah lignifikacije. To
tudi potriuje dejstvo, da je lignifikacija
zadnja stopnja diferenciacije celice.
Prav tako vidimo, da je v parenhimu
povecana koncentracija lignina. Ti
podatki so bili preverjeni z metodo
dologania lignina po Klasonu. Pri pri-
merjavi obeh rezultatov ni bilo opaziti
vedjih razlik.

Se posebej je treba opozoriti na pove-
¢ano lignifikacijo kompresijskega lesa.
To opazimo 7e s prostim olesom kot
temnej$o barvo lesa. V ligninu kompre-
siiskega lesa je tudi vegji delez hidroksi-
fenilnilnih in manjsi delez metoksilnih
enot v primerjavi z obi¢ajnim ligninom
sekundarne celi¢ne stene. Koncentraci-
ja lignina v sekundarni celi¢ni steni
kompresijskega lesa je enaka koncen-
traciji lignina v zdruZeni srednji lameli.
Celice kompresijskega lesa vsebujejo z
ligninom zelo bogato sekundarno ce-
litno steno. Ta del stene imenujemo
SL. Lignin tega sloja je zelo podoben
ligninu zdruzene srednje lamele (West-

ermark, 1986).

7. LIGNINSKO POLISAHARIDNI
KOMPLEKS

Lignin ima kompleksno tridimenzio-
nalno strukturo in je fizikalno in ke-
mijsko povezan z drugimi kompo-
nentami. Splo$no sprejeto dejstvo je,
da lignin ni le nalozen med molekule
polisaharidov, ampak je z njimi ke-
mijsko povezan: ligninsko polisaha-
ridni kompleks (LPC). Zaradi tega
tudi z najnatangnej$imi kemijskimi
mefodami ni mogoce izolirati popol-
noma ¢istih komponent lesa. Celo v
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najfinejsi celulozi vedno najdemo os-
tanke polisaharidov in ostanke lig-
nina.

Polisaharidi so pogosto v ligninu. Nji-
hov dele? je mo&no odvisen od vrste
lignina in nadina izolacije. V MWL
ligninu smreke je od 0,6 % do 4,1 %
polisaharidov (Bjérkman, 1956; Bro-
wn et al., 1968; Fengel et al., 1981;
Chang et al., 1981). Ti polisaharidi
so sestavljeni iz: ramnoze (4,1 %),
manoze (21,4 %), arabinoze (13,5
%), galaktoze (13,7 %), ksiloze (15,9
%), glukoze (30,1 %) in ostalo (1,6 %)
(Wegener, Fengel, 1979). V ligninu
listavcev je navadno vedji delez po-
lisaharidov (Fengel, Wegener, 1989).

Iversen (1985) navaja nekoliko dru-
gaéne vrednosti polisaharidov v lig-
ninu smreke, kar je prikazano v pre-
glednici 7. V tem primeru je bil preu-
Cevan z encimi obdelan MWL lignin.
Poleg podatkov o vsebnosti polisa-

Preglednica 7. Polisaharidi LPC smreke (Fengel 1970,
Iversen, 1985)

monosaharidi  stopnja *polisaharidi
: [mol %]  polimerizaciie [%]
manan 29,1 5-7 53,7
ksilan 20,3 4-38 22,1
arabinan 59 4-5 47
galaktan 20,9 6-12 1,1
glukoza 22,6 6-7 0
glokomanan 0 6-7 0
ostalo 12 83
E slupo 100 999

i *Opomba: Glukoza ni upostevana |

haridov v ligninu so podane $e stop-
nje polimerizacije posameznih lesnih
polioz (lversen, 1985) in njihov delez
v celokupni sestavi (Fengel, 1970).

Iz preglednice 7 vidimo, da je v poliozah
smreke izrazito vedji deleZ manana,
medtem ko je dele? galaktana manjsi.
Prav tako so bile vidne nizje stopnje
polimerizacije kot v poliozah lesa.

V ligninu srednje lamele najdemo
tudi vije deleze naslednjih monosa-
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haridov: ramnoze, arabinoze, ksiloze
in galaktoze. V ligninu sekundarne
celiéne stene je ved glukoze in ma-
noze.

Lignin ni povezan s poliozami le s fizi-
kalnimi vezmi, ampak tudi s kemijski-
mi. Najpogostej$e kemijske vezi med
ligninom in polisaharidi so naslednije:
* etrska vez,
* estrska vez in
. 1L

glikozidna vez.

Se vedno pa ne vemo kakéna je videti
izgleda struktura LPC. MozZne so tri
reSitve:

1. Ena ligninska molekula vezana na
eno polisaharidno molekulo, ali
nasprotno.

2. Ve¢ polisaharidnih molekul pove-
zanih z eno samo ligninsko, ali
nasprotno.

3. Mrezna povezava vel ligninskih z
vel polisaharidnimi molekulami s
kemi&nimi in fizikalnimi vezmi.

Z opazovanjem LPC z elektronskim
mikroskopom so prisli do dveh mode-
lov:

a) Fibrile polioz, s premerom 50-80
nm, so povezane z velikimi delci
lignina na ve¢ mestih (Fengel,
1970).

b) V drugem primeru so fibrile debe-
lej$e (100-200 nm) in so povezane
z ve¢ manj§imi delci lignina, a so z
vsakim povezane le na enem mestu

(Kogikova, 1994).

V drugem primeru, bi utegnilo biti $te-
vilo kemijskih vezi med ligninom in
poliozami izredno majhno.

SKLEP

Na podlagi pregledane literature smo
ugotovili, da je lignin izredno hetero-
gena snov in da bo potrebno e veliko
dela, da bi v celoti razumeli njegov
nastanek in zgradbo.

Opoazili smo veliko nasprotujocih si
podatkov, kar pa ni nenavadno, saj je
lignin naravni material in njegova
struktura zavisi od $tevilnih dejavnikov.
Poleg tega so pomembne metode, s
katerimi so lignin preucevali. Starejde
metode so dale mnogokrat nezaneslii-
ve in pregrobe podatke. Razvoj kemij-
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skih in fizikalnih metod predvsem v or-
ganski kemiji je doprinesel tudi k po-
globlienemu preucevaniju lignina in
omogodil izsledke o njegovi zgradbi, ki
so bili v preteklosti nedosegljivi.
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Popravek

V zadnji Stevilki je pri tlanku dr. Mirka Tratnika z
naslovom Razmescanje delovnih naprav pri de-
lavniSkem proizvodnem natinu (layout planira-
nje) na strani 50 prislo do pomote pri objavi
podatkov v preglednici $t. 2. Preglednico objav-
liamo ponovno in se avtorju in bralcem iskreno
opravicujemo za napako.

Preglednica 2. Matrika transportiranih koliin (v tonah)

Poddo Ny Np Ny Ny Ng N

=

0 85 20 18 6 13

30 0 3 1 5 9
32 0 0 0 0 2
36 7 0 0 1 0
9 1 0 4 0 1
27 33 8 0 0 0
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Les v mestnem oblikovanju

Wood in urban design

Tadeja Zupanéi¢ Strojan*

Izvlecek

V mestnem prostoru je les pomembna oblikovalska materi-
ja, ki ponuja $tevilne moZnosti uporabe v najrazli¢nejsih
kombinacijah umestitve, uporabe, oblike in pomena.
Razlaga zgodbo o nadinu Zivljenja ljudi v dolo¢enem mest-
nem prostoru.

Kliu¢ne besede: les, urbanistiéno oblikovanije

Abstract

Wood is very important in the process of urban design. It could be
used in various combinations of location, programme, form and
meaning. 1t illustrates the story of the way of living in a particular
urban place.

Keywords: wood, urban design

ELEMENTI MESTNEGA OKOLJA

Arhitekturni prostor mestnega okolja
sestavljajo objekti, ki ga omejujejo in
oznacujejo, ter povezave med temi ele-
menti. Mestni prostor “je dologen s
pestrim izborom vidne strukture, od tla-
kov do stavbnih nizov, v svojstvenem
redu, oblikovni in materialni izvedbi in
s svojstvenim pomenom”!. Tako se
izrazajo regionalne identitete, kultura,
umetnost...

Povezave med posameznimi elementi
so lahko fizi¢ne ali nefizi¢ne, npr. vi-
zualne in zaznavne. Mednje lahko uvr-
stimo npr. orientacijske informacije,
barvne in materialne povezave.

Ko mestno obliko in podobo razstav-
liamo na posamezne elemente, izha-
jamo iz prepri¢anja, da je umetnidka
podoba bolj obvladljiva, ¢e je deljiva.
Poleg naravnih omejitev mestnega pros-
tora so pomembni elementi zazidave -
grajenih vertikalnih omejitev prostora -
oz. fasadnega stika objektov z javnim
prostorom. Posebna pozornost velja
fasadnim elementom odpiranja objektov
v podroé&je javnosti (odprtinam, bal-
konom, terasam...) in stre$ni pokrajini.

1 asist. dr., univ. dipl. inz arh., Univerza v Ljubljani, Fakulteta
za arhitekturo, Zoisova 12, 1000 LIUBLIANA

V samem javnem prostoru mesta pa
najdemo $e celo vrsto elementov
mestne opreme in njihovih sestavov:
podhode, mostove oz. nadhode, posta-
jali$¢a, kioske, pavilione in druga pokri-
ta zavetja, postne in telefonske naprave,
smetnjake, ko3e, prostore za sedenje,
otrogka igri¢a, cestno oblogo, tlake...

Mestni prostor pa je tudi prostor stalne-
ga spreminjanja. Ne le elementov, am-
pak tudi pogojev, v katerih jih doziv-
liamo, uporabljamo...

LES V MESTNEM PROSTORU:
KIJE, ZAKAJ, KAKO,
KAJ POMENIL...

V mestnem prostoru pomeni les, $e po-
sebej masiven, pomembno oblikoval-
sko materijo, ki ponuja $tevilne moz-
nosti uporabe v najrazli¢nejdih kombi-
nacijoh umestitve, uporabe, oblike in
pomena.

KJE?

Les je primeren tako v histori¢nem kot
tudi v sodobnem kontekstu. Ze s samim
izborom materiala in njegovih kon-
strukcijiskih in oblikovalskih potencialov
se lahko preprosto, vendar uéinkovito
odzivamo na regionalne posebnosti,
celo v histori¢no obé&utljivem okolju
(primer: most velenjskega gradu?).

E“'—'Ill\ ]\
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Vrste lesa uporabljamo glede na regio-
nalno ponudbo. Tudi lokalni pogoji
dolotajo natin obdelave in oblikova-
nia lesa. Tako ga npr. v pokritih pa-
sazah, podhodih... uporablijamo dru-
gale kot na prostem, na Krasu dru-
gace kot na Gorenjskem, v Evropi dru-
gace kot na Daljnem Vzhodu.

ZAKAJ, KAKO?

V primarni, konstrukcijski vlogi lahko les
uporabliamo v skeletni ali v ploskovni
razli¢ici, pa seveda tudi v kombinaciji z
drugimi materiali - moZnosti je cela vrs-
ta3. Ne le za izvedbo omejitvenega
ostenja, kot ga pozna npr. evropski sev-
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er ali Japonska, tudi za ostre$ja (po-
nekod z leseno kritino), posamezne ar-
hitekturne poudarke (erkerie), soobliko-
valce ostenja (balkone, verande, loggie,
nadstre$ke, elemente odprtosti: oken-
ske, vratne in izlozbene okvire, vrata...)
ali elemente tako nastalega javnega in
poliavnega prostora (npr. v parkih), kot
so bolj obi¢ajni pri nas.

Les lahko prostor ureja in oblikuje s
konstrukcijsko mrezo (primer: vila Rikli
na Bledu?), s kompozicijo posameznih
elementov v njej (konfini, portali, og-
raje, kioski, paviljoni, drogovi lahko
npr. tvorijo osi, poudarjajo smeri).

Kot polnilo (sekundarna struktura) po-
nuja les $tevilne moznosti teksture. Ce
ga ne skrivamo za umetnimi barvnimi
toni in uporablijamo “domadega”, so
barve razli¢nih vrst med seboj zaneslji-
vo ubrane. Tako les skrbi za enotnost v
prostoru, za kontinuiteto.

V terciarni strukturi fasade (npr. na
znakih), likovnih objektih in elementih
opreme pa les prevzema vlogo ozna-
&evalca prostora.

Les je dobrodogel povsod, kjer je na-
menjen ofipu z roko, saj je prijeten,
topel - npr. za ro¢aje ograj, klopi. Se-
veda obdelan z vseh strani, zglajen,
zbruSen in brez trsk.> Nepogresljiv je
tudi v oblikovanju povr§in za sedenje in
naslone sedezev oz. klopi®.

| Raziskave in razvoj

V urejanju otroskih igride je posebej po-
membno, da se izogibamo trdim materi-
alom. Zato je les kot nala¢. Morda
pomeni enega najbolj vamih materialov.
Namesto tradicionalnih igral lahko iz njega
oblikujemo alternativne prostore, kjer
lahko ofroci sami najdejo, kar i¥ejo. Ti so
lahko kar del (neokrnjenih) mestnih, pre-
tezno naravnih obmodij (park, gozd...)

V parkih in vriovih, kier ni velike fre-
kvence gibajotih se peicev (e posebej
pozimi ne), ga lahko utinkovito in var-
no uporabliamo celo za talne obloge,
stopnice, mostove za pesce.

Relativno nevsiljiv je les $e posebej v
kombinaciji z rastlinjem. Polhlodi, rab-
lieni zeleznidki pragovi lahko rabijo za
nizke oporne zidove, sidrane v zemljo.

Tudi leseni kosi za odpadke ne vzbujajo
pozornosti, zato so $e posebej primemi za
parkovne ureditve. Dopolniti pa jih mo-
ramo z drugim materialom za notranjo
posodo (varnost pred ognjem...).”

V urejanju cestnega talnega inventarja
se zdi na prvi pogled neuporaben. Pa
vendarle je pri roki vsaj zatasno: ob iz-
vedbi betonskih elementov.

V zimskem ¢asu se les uporablia tudi za
za¥tito vodnjakov. Funkcionalno ustrez-
no, prostorsko pa so obitajno uspednejse
transparentne kombinacije materialov.

Pri uporabi lesa na prostem moramo
biti zelo pozorni na izbor (trdi les) spe-
cifikacijo, obdelavo (izklesan, izrezljan
ali struzen, brugen..., zaditen pred tro-
hnenjem). Pa tudi na to, kako voda od-
teka, kak3en je stik s tlemi ali z niha-
jo¢o vodno gladino (prekinitev z drugi-
mi materiali ali posebna obdelava). Si-
cer pa ne potrebuje veliko vzdrzevanija
in se naravno zraci, sudi - diha.

Les je ob ustrezni obdelavi in uporabi
zagotovo eden izmed najbolj trajnih
materialov. Spomnimo se Benetk8, ki
7e stoletja vztrajajo na hrastovih pilotih,
pa tudi posameznih razpoznavnih pros-
torskih sklopov beneske mestne slike.

KAJ POMENI?

Vrednost lesa kot sooblikovalca prosto-
ra mesta lahko ocenimo z ve¢ vidikov:
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histori¢nega, gospodarskega, izkust-
venega in kulturno-simbolnega.

Razvojno

V vedtisocletni zgodovini je nastala cela
plejada kulturnih iznajdb, povezanih z
uporabo lesa. Nekatere izmed njih so
se tako vsidrale v glave mojstrov in
anonimnezev, da so jih uporabljali tudi
v oblikovaniju z drugimi materiali.

Ceprov se zdi, da les v informacijaki in
postinformacijski druzbi ne igra ve¢
tako pomembne vloge v oblikovanju
mestne scene kot v tradicionalni in ko-
lonialni kulturi, ne smemo pozabiti, da
nekatere kulture les $e vedno uporab-
ligjo v velikem obsegu, druge pa ga
spet znova odkrivajo. Tak$nega, kot je,
ali pa zakritega pod krinko barve,
drugega materiala...

“Globalna prepletenost manipulacij z
lesom jemlje tej plemeniti tvarini e
zadnje sledi regionalne pripadnosti in
identitete.”? K sre¢i obstajata v svetu in
pri nas vzporedni struji, ki se med seboj
dopolnjujeta: univerzalistiéna in region-
alisti¢na. Eko-razvojna gibanja, ki jim
sledijo tevilni avtorii,’0 pomenijo, da
regionalisti¢na prevzema vedno vidne-
i%o porzicijo, tudi v arhitekturni oz. mest-
no-oblikovalski stroki.

Gospodarsko

Gospodarno oblikovanje elementov
mestne scene ni neposredno povezano
s sodobnimi materiali. Obnovljivost vi-
ra, mozna ponovna uporaba (primer:
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uporaba starih Zelezniskih pragov za
mestne konfine) in trajnost, ki je odvis-
na od tfipa lesa in njegove obdelave,
gotovo prispevajo k temu, da lahko les
uvrstimo med racionalne materiale.

Izkustveno-dejavnostno

Mestni prostor je pravzaprav prostor mate-
rialov in barv, ki s psihologkimi uinki vpli-
vajo na prebivalce, na zaznavo prostora in
oblik in s fem na razvoj raznovrstnih pro-
cesov. Nade razumevanje prostora ni le
rezultat njegove gole zaznave, ampak
predvsem nasega delovanja v njem. V
hladnih dneh radi sedemo na klop ali se
naslonimo na zid, e je obloZen z lesom, ki
ga je ogrelo sonce. V vrotini pa se nada
koza ne “lepi” nanj, kot npr. na plastiko.

V oblikovaniju z lesom zlahka dosezemo
vtis topline in domaé&nosti. Toplota, ki jo
obcutimo z dotikom, je prijetna, barve,
ki jih vidimo, so (lahko) naravne, voni
sveze obdelanega ali po starem dise-
¢ega lesa nas spominja na nekaj znane-
ga. Viisi iz ofro$tva, ki vplivajo na pod-
zavest odraslega, so nedvoumno po-
vezani z uporabo lesa v domagem oko-
liu. Tako mestna druzba lahko najde
svoj skupni dom prav v tistih prostorih,
kier lahko jasno zazna prostorske ele-
mente, ki jih (so)oblikuje les.

Estetsko-kulturno oz. pomen-
sko-simbolno

Izbor lesa kot sooblikovalca regionalne
mestne identitete pomeni ohranjanije in
bogatenije kulture.

Tudi s fradicionalnimi materiali je mogoce
graditi na sodoben, predvsem pa zdrav
nacin. Inovativnost se skriva v novih kom-
binacijah bogate dedi§¢ine znanja v rav-
nanju in ustvarjanju z lesom.

Tudi Slovenci premoremo bogate iz-
ku3nje. Skozi &as se e Zivljenje z lesom
izrazilo in vsidralo v $tevilnih kulturnih
formah: pesmih, pregovorih in rekih!1,
jezikovnem bogastvu (npr. $torast...) ter
v identi¢nih prostorskih oblikah.

KOORDINIRAN PRISTOP

Za posamezne elemente mestne op-
reme so obi¢ajno odgovorne razli¢ne
indtitucije. lzvedeni so v neodvisnih sis-

Raziskave in razvoj

temih. Posledice se kaZejo v zmedi ele-
mentov v prostoru. Problemati¢na torej
ni le pretirana raznolikost elementov,
ampak tudi nacin njihove razporeditve.

Usklajevanije oz. iskanje nadinov vnasa-
nja reda v kaos elementov in njihove raz-
vrstitve izziva vsakega mestnega obliko-
valca. Poleg kompozicijskega dela to
lahko pomeni tudi poenotenje materiala.

Poleg najrazli¢nejgih poskusov s kovin-
skimi cevmi obstajajo tudi primeri celost-
nega oblikovanja z masivnim lesom.

V Woodbridge Islandu,!? stanovani-
skem podro¢ju blizu Cape Towna, je
npr. les izbran tako zaradi razmer na
obali, ki povzrotajo riavenje, kot tudi
zaradi svojega znadaja, posebno pri-
mernega za pretezno stanovaniska in
rekreacijska obmo¢ja. Uporabljen je
trdi les za drogove luéi in znakov, stari
zeleznidki pragovi pa so reciklirani v
uporabi konfinov, ograj in mostov za
pesce. Natin oblikovanja v lesu je
razviden iz obravnave ograj na mostu
¢ez laguno. Spominjale naj bi na stop-
ni§¢ne ograje stanovanijskih verand.
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Tema lesa je razvita iz starega lesenega
mostu, ki $e vedno stoji. lzraza se celo
v detajlu napisov uli¢nih tabel.

Les lahko tako postane pripovedovalec
zgodbe o Zivljenju ljudi v dolo&enem
mestnem prostoru.
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Oprema za tehniko in tehnologijo za predsolskega

otroka

Basic equipment for design an technology for the pre-school children

A. PAPOTNIK*

lzvlecek

Pri delovno - tehni&ni vzgoji ofroci spoznavajo materiale,
orodja, naprave in obdelovalne tehnike. Pri tem ugotavlja-
jo, preizkuajo, sestavljajo, razstavljajo, gradijo, primerjajo
in vrednotijo ter si pridobivajo spretnosti, delovne navade,
izku$nje in ustvarjalne sposobnosti.

Za vse te akfivnosti pa je potrebno priskrbeti posebno
osnovno opremo, orodja in naprave. Tovrstno opremo
smo razvili na oddelku za proizvodno-tehni¢no vzgojo na
Pedagoski fakulteti v Mariboru in jo v obliki akcijskega
raziskovanija preizkusamo v eksperimentalnem kabinetu za
pred3olsko tehniko.

Klju&ne besede: Strategije vzgojno - izobraZevalnega dela,
planiranije, prototip, vrednotenie, spretnosti, delovne nava-
de, znanja, reSevanje problemoyv, izku3nje, sposobnosti,

Abstract

In the process of craft or the co - called working and | or technical
education children get to know different materials, tools, appliances
and processing techniques - they ascertain, test, assemble, take prod-
ucts to pieces, construct, compare and evaluate, thus acquiring skills,
working habits, experience and creative abilities.

All these activities, however, require special basic equipment, tools
and appliances. This kind of equipment was developed in the depart-
ment for production and | or technical education at the Pedagogical
Faculty in Maribor and is now being tested in form of action
research in experiment room for pre-school techniques.

Key words: strategy of education - training activities, planing,
prototype, evaluation, knowledge, problem solving, experience, capa-
bilities, divergent thinking, action research

divergentno mislienije, akcijsko raziskovanie.

UVODNE MISLI

Prakti¢no aktivnost pri delovno - teh-
ni¢ni vzgoji v vzgoino - varstvenih za-
vodih pojmujemo kot kompleksno ak-
tivnost, pri kateri so otroci in vzgoijitelji
postavlieni v aktiven in ustvarjalen
odnos do preoblikovanja zadetnega
stanja gradiva.

Kot oblika operativne dejavnosti je
prakti¢no delo povezano z intelektual-
no in s perceptivno aktivnostjo in le v
te] enotnosti ima svoje mesto v okviru
tehnike in tehnologije.

Temeljni cilji:

* “razvijati in spodbujati otrokovo
nagnjenje do tehnitkega ustvarjal-
nega dela in vzbujati veselje za delo

Maribor, Slovenija

Doc. dr., Univerza v Mariboru, Pedagoska fakulteta Maribor,

na delovno - tehni¢nem podrodju,
razvijati delovne spretnosti in de-
lovne navade ter razvijati sposob-
nosti za organizacijo dela,

razvijati ljubezen do tehnike in ob-
likovati pravilen odnos do tehni&nih
stvaritev,

seznanjati otroke z razli¢nimi delov-
nimi tehnikami, postopki, orodiji,
napravami in materiali fer jih v ust-
varjalnem delovnem procesu us-
posabljati za njihovo uporabo,
razvijati osnove za vrednotenie teh-
ni¢nih stvaritev,

razvijati in spodbujati razvoj kon-
struktorstva in inovatorstva,

s pravilno urejenim delovnim mes-
tom (“koti¢ek tehni¢ne kulture”)
vplivati na skladen razvoj otrokove
osebnosti” (Papotnik, 1993, str.
10-11).

Dejavnost poteka v okviru ustvarjalne-
ga delovnega procesa, ki mora vse-

bovati problemske situacije; le-te
otrok v organizirani vzgojni dejavnosti
odkriva in razreduje. “Vzgoijitel] mora
vnaprej planirati ustvarjalno produk-
tivnost (delovno - tehni¢na vzgoja) in
dolotiti moZnosti za ustvaritev tehnié-
nih predmetov (z obdelovanjem mate-
rialov ali s konstrukcijskimi zbirkami)”

(Papotnik, 1992, str. 3).

Ustvarjalni delovni proces poteka v
fazah - korakih, ki pomenijo mikroele-
mente makroartikulacije prakti¢nega
dela.

Primer makroartikulacije prak-

ticnega dela:

1. postavljanje cilja dela,

2. zbiranje sredstev in pomagal za
delo,

3. planiranie izvedbe dela,

4. izvedba dela,

5. kontrola dela (Papotnik, 1988, str.
41).
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Faze ustvarjalnega delovnega
procesa

1. Postavitev tehni¢mega problema.
Obravnava ali ponovitev fizikalnih,
tehnoloskih ali tehniskih osnov.

3. Tehnigka dokumentacija.

4. lzbira materiala.

5. lzbira orodja.

6. Stabilizacija delovnega mesta.

7

8

9

N

lzdelovanije sestavnih delov.
Montaza.
. Funkcioniranie.
10. Demontaza in povr$inska obdelava.
11. Rangiranije in ovrednotenie.
12. Razprava, diskusija, dopolnitve in
izbolj$ave.

GLOBALNA PREDSTAVITEV
REZULTATOV IZ AKCIUSKEGA
RAZISKOVANJA

Beseda o prototipni pohistveni
opremi za zgodnje uvajanje v
tehniko

Na Pedagoski fakulteti v Mariboru, na
Oddelku za proizvodno - tehni¢no
vzgojo, smo izvajali raziskavo Ustvar-
jalni delovni proces v vzgojno - var-
stvenih zavodih. Financirala jo je
Mestna obcina Maribor iz sredstev, ki
iih mesto namenija za financiranije ozi-
roma za sofinaciranjre raziskovalne
dejavnosti.

Za to dejavnost smo z diplomskimi
nalogami $tudentov oddelka za pro-
izvodno - tehni¢no vzgojo razvili in
izdelali prototipno pohistveno opremo
in z njo opremili eksperimentalni kabi-
net na Pedagoski fakulteti v Mariboru.

Izdelali smo naslednje prototipe po-
hidtvene opreme:

1. prevozno orodno omaro za koti¢ek
tehni¢ne kulture: KTK,

2. delovno mesto skobeljnik: MOBIL,
3. prevozno delovno mizo: SOLI,

4. prevozno razstaviste: MPO.

To opremo smo razstavljali na Dnevih
slovenskega izobrazevanja v okviru
sejma Utila 94, kjer smo z otroki iz
vrica Koroska vrata Maribor prikazo-
vali uporabo le - te pri vzgojni zapo-
slitvi. Kot mentor pri teh diplomskih

Raziskave in razvoj

nalogah sem to opremo in teoreti¢ne
osnove o vlogi, pomenu in ciljih zgod-
nie ucenja tehnike in tehnologije
predstavil na 1. festivalu slovenske
znanosti 1994,

Prototipno opremo sem v mesecu ju-
niju 1994 predstavil ravnateljem
vzgojno - varstvenih zavodom R Slo-
venije. To sem storil na njihovih akfi-
vih ravnateljev. Moj prispevek je bil
naravnan na prikaz video posnetka o
akcijskem raziskovanju uporabne
vrednosti prototipne pohistvene opre-
me za zgodnje uvajanje v tehniko.
Prikaz sem dopolnil z razlago o po-
menu in bistvu delovno - tehni¢ne
vzgoje na predsolski stopniji.

Na osnovi njihovega izkazanega inte-
resa, ki je bil izrazen z izpolnitvijo
anketnega vpradalnika, smo ugotovili
zelo visoko stopnjo zanimanija za to
opremo. Zato smo se povezali z Di-
dakto d.o.o. iz Radovljice in z Atehno
d.o.o. iz Bohinjske Bistrice, ki je Ze
pricela s tipsko - serijsko proizvodnjo
in tako bodo vrici lahko nabavljali po-
histveno opremo za zgodnje uvajanije
v tehniko, kar pa je tudi na 7e dolgo
nadvse zeleni cilj.

V $tudijskem letu 1993/94 smo v eks-
perimentalnem kabinetu PeF MB raz-
iskovalno aktivnost omejili na spre-
mljanje, ugotavljanje in preizku$anije
prototipne pohi$tvene opreme. Ugo-
tavljali smo namembnost in primer-
nost te opreme za predSolskega ofro-
ka. Preizkuganije je bilo zastavljeno v
obliki zaposlitev otrok in vzgoijitelja.
Ofroci in vzgojiteljica so redno priha-
jali v na§ eksperimentalni kabinet vsak
etrtek (ve mesecev).

Za to opazovanije smo izbrali akcijsko
raziskovanje. Uporabili smo metodo
triangulacije. “Akcijsko raziskovanie je
nadin za vrnitev moznosti, da bodo
tisti, ki delajo, tudi akterji svojega
razvoja, da se bo ob dejavnosti obli-
kovala teorija” (S. Kemmis, R. McTag-
gart, B. M. PoZarnik, M. Skalar,
1991, str. 5). S to metodo nam je
uspelo podatke iz iste situacije (ustvar-
jalno delo v eksperimentalnem kabi-
netu) osvetliti iz tfreh perspektiv, in
sicer iz perspektive vzgoijitelja, otroka
in opazovalca.

95

Prikaz prototipne pohistvene
opreme

Omara za koticek tehnitne kulture “KTK”

Razstaviste “MPQ”
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Miselni vzorec
Osnovna shema triangulacije

Vzgojitelj

Vizgojitelievo ravnanje:
* opravljanje vzgojne dejavnosti.
vzgojiteliica Vesna Sirec je opravljala zaposlitve, ki so trajale po dve

uri, s kraigimi odmori (predahi).

Opazovalceve namere:
* spremljanie,
* ugotavljanie,

* evalviranje.
Y Y

Opazovalec (raziskovalec) Otroci
Kot nosilec naloge in raziskovanja sem se dogovoril z vzgojiteljico za vidike opazo- Po koncanem opazovanju (zaposlitev v obliki ustvarjalnega dela) je sledil intervju
vanja. Za vsako zaposlitev smo pripravili (stabilizirali) delovna mesta, gradiva, _ | zaotroke, s katerim smo Zeleli ugotoviti njihovo dozivljanje v posameznih fazah

< >

orodja in naprave. zaposlitve.
Pri tem je sodeloval Bozo Kunstelj, nosilec tehnicne priprave. Te izjave smo ob sodelovanju vzgojiteljice zapisali in vodili “raziskovalni dnevnik.”

Foto zapis dejavnosti

Uvodni razgovor Razvoj ideje

Izdelovanie sestavnih delov na delovni ploskvi kotitka tehnitne kulture Spoznavanie sestavin prevoznega delovnega mesta skobeljnik Mobil
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Uporaba sestavin razstavisia MPO Razgovor ob nastajanju izdelkov

Mlaj$a skupina je bila opazovana sa-
mo pri spoznavanju pohidtvene opre-
me in pri konstruiranju s sestavljanka-
mi.

Ustvarjalno delo je bilo vezano na iz-
delovanje ploskovne podobe, kjer je
bil poudarek na spoznavanju orodij,
naprav, postopkov za pridobivanije lo-
gi¢no - matemati¢nih predstav, teh-
nigkih in tehnologkih izkugeni, spret-
nosti in delovnih navad v zaokroze-
nem ustvarjalnem delovnem ciklu.

Prikaz rezultatov iz akcijskega
Sklepno vrednotenie izdelkov raziskovanija

Na osnovi akcijskega raziskovanja in
Predstavitev vzorcev in Starej$o in srednjo skupino smo opa-  preizku$anja odvisnih zvez med spre-
dejavnosti zovali pri spoznavanju pohi$tvene menljivkami lahko posredujem ugo-
opreme, pri urjenju spretnosti in pri fovitve, ki jih prinasa preglednica 1.
V skupinah je bilo 6 ofrok (3 fantiin 3 ustvarjalnem delu.
deklice).
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Preglednica 1. Spremenljivke in ugotovitve

i Spremenliivke
1. Mofivacija
2. Interes

i 3. Inanja in izkudnje

4. Razpolozenje

i 5. Raavitost rocnih sprefnosfi

6. Oprema

Ugotovitve

Raziskave in razvoj
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Otroci so kazali velik interes pri spoznavanju pohistvene opreme in pri delu z orodjem.

pridobili s predhodnim urienjem posameznih delovnih postopkov.

skupini (4 - 5 lef) je bilo teh spretnosti manj, zato jim je bilo potrebno nudifi ve¢ pomoi.

Pripravljenost ofrok za ustvarjanie je bila velika. Otroci so v uvodnem delu zaposlitve dobili dovolj spodbud za ustvarjalno delo.

Pridobili so si nova znanja in izku3nje o skici, natrtu, obdelovalnih tehnikah (izrezovanje, pretno razzagovanie, leplienje itd.). Izkusnje o obdelovalnih postopkih so si

V veliki meri je hilo izkazano veselje do ustvarjanja, pri emer ni upadlo vztrajanje v izbranem delovnem postopku.

Otroci starejSe skupine (6 - 7 let) so imeli Ze kar razvite rotne spremosti (drza orodja, izvajane postopka dela, natanénost, doslednost, konéna obdelava). Pri srednji

Ugotovili smo, da je naa prototipna pohisivena oprema za predSolsko tehniko izredno primerna in namenska. Otroci so v veliki meri sprejemali namensko opremlien
prostor in opremo ter si jo tudi sami prilagodili in pripravili za ustvarjalno delo in igro.

Nekaj pomembnih ugotovitev:

*

Za starej$o in srednjo skupino je
pohi§tvena oprema v celoti ustrez-
na in zelo primerna.

Ugotovili smo, da ofroci starosti 2
do 3 let ne morejo v celoti uporab-
liati opreme, orodij in naprav, lah-
ko pa njihovo ustvarjalnost omeji-
mo na igro in uporabo opreme pri
igralni dejavnosti (predvsem delo s
sestavljankami).

Iz akcijskega raziskovanja smo po-
trdili nage domneve, ki se nanaajo
na ustreznost, primernost, varnost,
prilagojenost starostni in razvojni
stopnii, tfehni¢ni optimalnosti, ergo-
nomski pravilnosti, fleksibilnosti in
zanimivosti pohi$tvene opreme za
ofroke in vzgoijitelje.

Pohitvena oprema dopuséa in
omogoca uporabo razli¢nih sred-
stev in pomagal ter razli¢ne strate-
gije vzgojne dejavnosti, ki jih
lahko vna%amo v celoten sistem
delovnega prostora in delovnega
mesta, kar lahko tudi imenujemo:
“koticek za zgodnje uvajanje v
tehniko.”

Vse te in $e nove domneve bomo
$e naprej raziskovalno preucevali
in dobljene izkusnje in izsledke
ustrezno predstavili §ir§i strokovni
javnosti in uporabnikom te opre-
me.

NAMESTO SKLEPA

Ta oprema bo dobrodosla tudi za iz-
vajanje tehnike in tehnologije v pr-
vem froletju nove 9 - letne osnovne
Sole.

V okviru raziskovalnih, $tudijsko -
razvojnih, svetovalnih in tehnologkih
aktivnosti je nastal projekt Pohistve-
na oprema za zgodnje uvajanje v
tehniko. Povezovali smo raziskovalno
dejavnost s tehnologko ter $tudente
uvajati v to delo. Prav to pa je bilo
vidno pri predstavljeni raziskavi. Me-
nimo, da je to ena izmed dejavnosti,
ki je lahko primerljiva z raziskoval-
nim in tehnologkim delom v razvitem
svetu.

UPORABLJENA LITERATURA
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dakta. Radovljica.
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get, mislienje - ucenje - poucleva-

nje. DZS. Ljubljana.
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daktika in metodologija tehni¢ne
vzgoje. Zveza organizacij za teh-
ni¢no kulturo Slovenije. Ljubljana.

4. Papotnik, A. (1992). Oblike dejav-
nosti, metode dela in pri¢akovani
rezultati dejavnosti. Didakta, §t. 3-
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janje v tehniko. Zalozba Obzorja
Maribor. Maribor.
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Intelligenz. Rascher Verlag. Zirich
und Stuttgart.

KRATKE vest:

BREST in LIPA v
DOMUSU

Brest iz Cerknice in LIPA iz Ajdovstine sta se
predstavila na specializirani razstavi ZDRAV IN
PRIJETEN DELOVNI PROSTOR. Razstava, na
kateri so sodelovali Se BOMA iz Sezane, DIS
Tiskovine iz Ljubljane, MZ6 iz Grosuplja, North-
South iz Kranja in Ricopy iz Trzina, je bila v pod-
jetju DOMUS, centru za dom, ustvarjalnost, sve-
tovanje d.d., Slovenska cesta 17, Ljubljana od
11.do 19. marca 1999.

Razstavljalci so pripravili na enem mestu predlog
funkcionalne ureditve zdravega in prijetnega de-
lovnega ambienta. Kako opremiti delovni pros-
tor, v katerem bomo uspesno in kreativno oprav-
ljali svoje delo, se dobro pocutili, hkrati pa z ve-
seliem in brez zadrege povabili tudi poslovne
partnerje, bomo dobili odgovor na tej razstavi.

Podietji Brest in LIPA sta razstavljali pisarisko
pohistvo NET-2000 iz ceSnjevega lesa. LIPA je
izdelala stole, Brest pa druge elemente s pestro
ponudbo: poleg pisalne mize tudi druge dele
pisarniskega pohistva. Pisamisko pohistvo NET-
2000 Ze uspesno prodajajo v Ameriko in ga Zeli-
jo, zaradi posebne oblikovne izvedbe in funk-
cionalnosti uporabe, ponuditi tudi na domacem
frgu.

CM.
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/ZNANJE 2a prakso

Brizganje lakov v obrti
1. Uvod

Brizganje lakav je zahtevno in ob¢utliivo opravilo. Za us-
pedno delo moramo imeti znanje, izkugnje, ro¢no spretnost
in dar opazovania.

Razpriena premazna sredstva neugodno vplivajo na zdrav-
ie delavca in na okolje. Naprave za razprievanie in pre-
mazna sredstva se stalno izbolj$ujejo. To pa od nas zahte-
va ve¢ znanja in proznosti, ko opu$¢amo stare, znane
materiale in Ze preizku$ene nacine brizganja lakov zame-
njamo z novimi.

V vsakem primeru moramo tisti del laka, ki ga razpr§imo
mimo obdelovanca, izloditi iz zraka. To storimo s suhimi fil-
tri ali izpiralnimi vodnimi zavesami. Zbrane odpadke nato
odstranimo v skladu s predpisi o okolju $kodljivih snoveh.

2. Vrste sistemov za brizganje lakov

Materiale za oplemenitenje lesa pogasto nana$amo na
obdelovance s pistolami za brizganije. Pri tem postopku
tekoe materiale za oplemenitenje lesa fino razpr§imo in
brizgamo na obdelovanec. Brizgamo lahko s stisnjenim
zrakom ali pa brez njega. Posebnost je elektrostati¢no briz-
ganje lakov. Za brizganje in razprievanje uporabliamo
brizgalne pistole.

Glede na tlak, ki ga potrebujemo za razprievanie, razliku-
jemo: nizkotla¢no brizganije, visokotlagno brizganje in pa
brezzraéno brizganie. Pri nizkotlag¢nem in pri visokotlaZnem
brizganju potrebujemo za razprievanije stisnjen zrak. Pri
brezzragnem brizganju (Airless postopku) stisnjen zrak ni
potreben. Navedene tehnike nana$anja materialov za
povrdinsko obdelavo lesa so posebej primerne za delo v
obrti. V industrijski proizvodnji so bolj ustrezne tehnike:
vrole brizganije lakov, elekirostati¢no brizganje in avtomat-
sko brizganje s CNC napravami. Preglednica 1 prikazuje
delavni tlak, po katerem se navedeni postopki brizganja
razlikujejo med seboj.

Preglednica 1. Obmotje tlaka pri razlitnih postopkih brizgania, vir: Béhme, 1984, str. 75

Postopek Delovni tlak v barih
Nizlotlatno brizganje (zratno) 0,20..0,50
Visokotlacno brizganie (zratno) 1,50...4,00

35,00...200,00

Brezzracno brizganie, Airless postopek

2.1. Nizkotlaéno brizganje (zraéno razprsevanie)

Prednost nizkotla¢nega brizganja je v tem, da z nizkim
zraénim tlakom nanesemo visok dele? laka na povrdino.
Slabo pa je, da potrebujemo veliko koli¢ino zraka in da
nana$amo relativno pocasi.

Kvalitetno povr§ino dobimo le, ¢e uskladimo vidino tlaka
stisnjenega zraka (delovnega tlaka), viskoznost laka,
velikost $obe na pistoli in razdaljo brizganja (razdaljo med
$obo in obdelovancem).

Temeline orientacijske vrednosti, ki jih moramo upostevati
pri nizkotla¢nem brizganju lakov, prikazuje preglednica 2.

Preglednica 2. Pomembni parametri nizkotlatnega brizgania, vir: Bohme, 1984, str. 76

**V sodobnih postopkih nizkotlatnega brizganja lakov (s Finecoat-pistolo), znasa razdalja
brizganja samo 140 mm do 180 mm.

Parameter v postopku Enota Orientacijske vrednosti
Delovni tlak bar 0,2..0,5
Premer Sobe mm 18..25
Razdalja brizganja mm 200...300**
Temperatura materiala (laka) °C 20
Viskoznost materiala iztocne sekunde 15..25
Sirina splostenega curka mm 70..80

Nizkotla¢no brizganje je sodobna alternativa visokotlag-
nemu brizganju, pri katerem smo izgubili do 70 % laka v
obliki razprsenih meglic.

Zaradi slabe gospodarnosti in zaradi neugodnega vpliva
na okalje visokotlagno brizganje vedno bolj opu$éamo.
Nadomesé¢amo ga s H.V.L.P. tehniko (High Volume Low
Pressure). Lak se fino razprdi zaradi velike prostornine zra-
ka. Zaradi nizkega tlaka zraka imajo delci majhno hitrost.
lzgube v obliki odve¢nega razprievanja (Overspray), so
minimalne. Brizgalni curek je obdan z zraénim stoZcem,
kar dodatno zmanjiuje izgube zaradi razprevanija.

Pri nas imenujemo postopek H.V.L.P nizkotla¢no brizganje. V
nekaterih drzavah je ta postopek brizganja zakonsko pred-
pisan, ker najbolj ustreza okoljevarstvenim zahtevam.
Delovni tlak sme znasati maksimalno 0,7 bara. S sodobnimi
napravami za brizganje in tudi z manij$o razdaljo brizganja
dosezemo pri nizkotlagnem brizganju kakovostne povrsine.

Tako revija dds, das Magazin fir Mébel und Ausbau §.2,
1997 priporo&a tehniko nizkotlaénega brizganja lakov.
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2.1.1 Razprsevanije pri nizkotlaénem brizganju

Potrebujemo kompresor s sesalno zmogljivostio 700 |/min in
napravo za znizanje zratnega tlaka, imenovano kontroler.
Zaradi varnostnih predpisov pri uporabi eksplozijsko varnih
naprav instaliramo v lakirnicah naprave s kontrolejem.

Zrak za razprevanje lahko proizvaja turbina, ki jo upora-
bimo, kadar brizgamo lake zunaj lakirnice.

Kontroler ima nalogo, da zragni tlak, ki ga proizvede kom-
presor in zna$a najve¢ 10 barov, zreducira na tlak v
obmoéju 0,5 bara. V kontroler prihaja relativno majhen
volumen zraka, ki se tam razteza (ekspandira) in z nizjim
tlakom vodi v pigtolo. V tem postopku potrebujemo pistolo
za nizkotlaéno brizganje, s posodo za sesanje laka (slika
1). Kadar brizgamo vegje koli¢ine laka, priklju¢imo pistolo
brez posode na kotel s prostornino 10 litrov (slika 2).

Allyd: 10-20 cm
Acryl: 5-10cm

AN

Slika 1. Pistola za nizkotlaéno brizganie s posodo za sesanje laka

1. dotok zraka 1/2" maks. 20
barov

2. manometer 0...2 bara

3. gumb za reguliranje zraka

4. 2-osni kolenski pregib

5. zraéna cev, dolga 9 m

6. FineCoat-pistola

7. posoda pod tlakom s prostorni-
noll

8. hitra sklopka

£

S\

Al-SERIES
1-—;
| =
H =

Slika 2, 3. Naprava za nitkotlatno brizganje vetje kolicine laka s kotlom (10 1), vir: dds,
Stuttgart, $t. 2, 1997

2.1.2. Kakovost povrsine

Pri klasi¢nem nizkotlagnem brizganju smo opozarijali, da je
razprievanije laka groba, da se lak relativno slabo razliva
in da je lakirana povr$ina hrapava. S sodobnim postop-
kom nizkotla¢nega brizganja dose?emo primerljivo kako-
vost lakirane povrdine kot s postopkom visokotlagnega
brizganja. Vendar pri visokotla¢nem brizganju izgubimo
manj laka med nana3anjem, ker nastaja manj meglic.

Edina slaba stran pri nizkotlag¢nem brizganju je, da je
hitrost dela manj$a kakor pri visokotlag¢nem brizganju.

Zato pa je stopnja utinkovitosti nana3anija visoka. Stopnja
ucinkovitosti nanosa je razmerje med skupno koli¢ino
nanedenega laka in skupno koli¢ino razprienega laka,
izrazeno v odstotkih. S H.V.L.P. alternativno tehniko nizkot-
la¢nega brizganja izbolj§ama stopnja ucinkovitosti nanosa
na priblizno 65 % do 80 %. To pomeni, da se, odvisno od
vrste obdelovanca, izgubi okrog 20 % laka kot “overspraj.
Grafikon nam prikazuje stopnjo ucinkovitosti nanosa pri
razli¢nih tehnikah brizganja (grafikon 1).

Grafikon 1. Stopnja utinkovitosti nanosov pri posameznem postopku brizganja. Od skupne
kolitine brizganega laka, ostane na obdelovancu doloten delez (v odstotkih).

(dds, Stuttgart, .2, 1997)
Systemca.% 0 10 20 30 40 50 60 70 8

Navadna zratna pistola
Eleidrostetik-zrak
Alrless .
Elekdrostalik-Alrless
Alrcoct
Elektrostatik-Alrcoat
FineCoct (HVLP)

2.1.3. Moznosti uporabe nizkotlaénega brizga-
nja lakov ali “H.V.L.P."” tehnike

S tehniko nizkotlaénega brizganja lahko nanasamo lake
na opremo potem, ko jo vgradimo v objekt. Tako stopnice,
ki smo jih vgradili, lakiramo z dvokomponentnim lakom.
Pomembno je, da med brizganjem nastaja &im manj
meglic. Pri nizkotla¢nem brizganju lahko curek laka usmer-
imo natanéno na najmanijde mesto. Ta tehnika dela je
primerna tudi za popravljanje pogkodovane lakirane
povriine, zlasti na objektih (zunaj lakirnice). V tem primeru
ie bolje, ¢e lak brizgamo, kakor ¢e premazujemo s
Copi¢em. Poteze Copita ostanejo vidne, ko se lak posusi,
posebna pri povriinah, lakiranih z vodnim lakom.

Pri lakiranju obdelovancey, ki jih vgradimo v objekt, pravilo-
ma ne uporabliomo H.V.L.P kontrolerja (pretvornik zra¢nega
tlaka), ki je vezan na kompresor s 700 | sesalne zmogljivosti.
Za razprievanje zraka uporabimo turbino. Brizgalno pistola
kontrolerja pa lahko uporabimo. Dopolnimo torej samo
turbino, gumeno cev in ustrezni prikljugek.

S sistemom nizkotla¢nega brizganja lahko segrevamo in
nana$ama materiale za povrdinsko obdelavo lesa. Takgen
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GOSPODARSKA ZBORNICA
SLOVENIJE

xdrugenje lesarstoa

Miklosiceva 38/11, 1000 [jubljana
Tel.: (+386 61) 310-596, 13-18-023, 13-07-450, n.c. 13-20-141; Fax.: (+386 61) 13-18-023

Informacue s 3199

Iz vsebine:

IZ DELA ZDRUZENJA

PONUDBE IN POVPRASEVANJA

OCENA POSLOVANJA LESNE INDUSTRIJE V LETU 1998

IZ DELA ZDRUZENJA

Upravni odbor Zdruzenja lesarstva - GZS je na svoji 19.
redni seji povabil med ostale $irSe vabliene tudi predsed-
nika GZS, mag. Jozka ¢uka in obravnaval naslednji dnevni
red:

1.

2.

3.

5.

Sprejem zapisnika 17. in 18. seje UO GZS-ZdruZenija
lesarstva

Aktualno stanje in trendi v slovenskem gospodarstvu
(Uvodni¢ar: mag. Jozko &uk, predsednik GZS)
Predstavitev aktivnosti in projektov Slovenske izvozne
druzbe (Uvodni¢ar: Marjan Kramar, predsednik uprave
Slovenske izvozne druzbe)

. UO GZS-Zdruzenia lesarstva v funkciji Uredniskega sve-

ta revije Les in Lesarske zalozbe:

* Porotilo o aktivnostih Lesarske Zalozbe in Revije Les v
letu 1998 z zakljuenim ra¢unom;

* Program dela revije Les in Lesarske zaloZbe s
finan&nim planom za leto 1999 (Uvodniéarji: Korber,
Torelli, Gergak);

Razno.

Uvodni¢ar k 2. to¢ki mag. Jozko Cuk, predsednik GZS, je
aktualno stanje in trende v slovenskem gospodarstvu
razdelil nekako na pomembnej$a aktualna podrogja v
slovenskem gospodarstvu:

*

Recesija: dogajanje v Rusiji in na Balkanu se bo v pri-
hodnosti moé¢no dotaknilo gospodarskih gibanj v
Sloveniji. Po ocenah veliki makroekonomistov se nas
kriza na Daljnem vzhodu in juznoameriska kriza ne
bosta dotaknili. Posebno velik problem predstavljajo

antidumpingki procesi na podro&ju prehrambene, elek-
tro in kovinskopredelovalne industrije.

Obrestna mera: Stanje na podrogju obrestnih mer se
izboliguje, nekateri komitenti imajo v bankah Ze nizje
obrestne mere. V zadnjem letu je mogoce zaslediti
mocno prestrukturiranje bank, kar pa se je zgodilo z
velikim zamikom za gospodarstvom.

Prispevki in davki: Davek na dodano vrednost bo s
1.7.1999 zamenjal dosedanii sistem davka na promet
proizvodov in storitev. Uvedba DDV je pogoj za
vkljuéitev Slovenije v Evropsko unijo. Zaradi uvedbe
DDV cene in inflacija ne bi smeli nara$¢ati (razen zaradi
psihologkega infekta pred uvedbo DDV).

GZS je na tem podro¢ju odigrala pomembno vlogo, saj
ie Ministrstvu za finance in DURS-u veliko pomagala s
svojo strokovno ekipo.

Politika pla&: Ravno na dan zasedanja Upravnega odb-
ora Zdruzenja lesarstva-GZS je bil podpisan dogovor o
politiki pla¢ za obdobje 1999-2001. S tem dogovorom
so socialni partnerji opredelili osnovna nagela in cilje
na omenjenem podro¢ju na nacionalni ravni z
namenom, da bi ohranili delovna mesta in dinamiéni
razvo;.

Vendar je po mnenju predsednika GZS ta dogovor
nekoliko slabsi od zadnjega sporazuma. Sindikati v pri-
hodnie ne bi smeli delovati v podietjih. Dolgoro¢no bi
bilo potrebno spremeniti Zakon o sindikatih.
Vklju&evanije v Evropsko zvezo: Od 31 delovnih komisij
ie Gospodarska zbornica Slovenije prisotna kar v 26-tih
(pod vodstvom g. Cveta Stanti¢a, podpredsednik GZS).
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Obstaja velika verjetnost, da Slovenija ne bo vklju¢ena v
Evropsko zvezo v prvem krogu. Imamo velike probleme pri
privatizaciji in denacionalizaciji drzavnega premozenija. V
Evropski zvezi trdijo, da imamo v Sloveniji premalo privat-
nih podijetij.

Eden najvedjih problemov pri pogajaniih pa predstavljajo
prostocarinske prodajalne, ki bodo sicer delovale do
vstopa Slovenije v Evropsko zvezo, temu pa bo sledilo
isto¢asno prestrukturiranje teh prodajaln in zaposlenih v

njih.

V nadaljevaniju razprave so izpostavili problematiko proiz-
vajalci ivernih plo3¢ na nastalo problematiko na
slovenskem trgu. Od zadnjega tromesedja leta 1998 je na
nasem trgu velika ponudba cenenih ivernih plos¢ iz vzhod-
noevropskih drzav (Madzarska, Ceska, Latvija, itd).
Gledano iz stali$¢a ponujene cene ivernih plog¢ (franko
proizvajalec) komaj zado$¢ajo za pokritie stroskov
osnovnih surovin, strodkov elekiri¢ne in toplotne energiie.
Vsi ostali proizvodni in ostali strogki, ki niso majhni, pa so
nepokriti.

Iz zgoraj navedenega izhaja, da so cene uvoZene iverke
“dumpingke”, da so cene osnovnih surovin in energije v
teh drzavah bistveno nizje kot pri nas in da kvaliteta teh
plog¢ (ki se pri uvozu ne preverja) ne ustreza standardom.
Cene osnovnih (vhodnih) surovin pa so v Sloveniji Zal
monopolne. Panoga v celoti deluje kontraverzno, saj so na
drugi strani tudi pohistveniki obremenieni z globalizacijo.

Sklep:

1. Zdruzenie lesarstva pripravi podrobno analizo vhodnih
materialov (“inputov”) ter vpliv uvedbe Davka na
dodano vrednost na proizvodnjo ivernih plo$&.

V nadaljevanju pa je Upravni odbor Zdruzenja lesarstva -
GZS sprejel $e naslednie sklepe:

2. Zaradi specifi¢nosti lesarskih podietij naj se le-ta direk-
tno povezejo s Slovensko izvozno druzbo.

3. Finanéni plan revije Les in Lesarske zaloZbe za leto

1999 se potrdi.

Cenik oglasov za revijo Les se potrdi.

Urednigki odbor revije Les se mora obvezno sredati

pred vsakokratno izdajo revije Les.

6. Po potrebi se lahko skli¢e sestanek Predsedstva
ZdruZenia lesarstva-GZS skupaj z Urednigkim
odborom revije Les.

7. Revija Les se je sicer izboljala v primerjavi z prejnijimi
leti, problemi so v glavnem vsebinke narave. Urednist-
vo revije Les dogovori v podietjih kontakine osebe, ki
bi pisale kratke &lanke za revijo.

8. Rubriko Borza lesa v reviji je potrebno razsiriti na
ponudbo in povprasevanje surovin, materialov in ko-
operacije vseh lesarskih podietij v Sloveniji.

9. Med narodniki revije Les se izvede anketa o vsebini in
branosti te revije.

10. Potrebno je pridobiti pisce &lankov za podrogje
Yagarstva, plo¥g, energetike, sudenja lesa, strojne
opreme in tehnologije.

11. Upravni odbor Zdruzenja lesarstva-GZS opozarja na

ok

izrazito slabe trende poslovanja lesne industrije v letu
1998, kar kaze na izrazito slab, &e ne celo krititen
poloZaj branze.

12. Sekretar Zdruzenia lesarstva-GZS skoordinira s pred-
stavniki lesne industrije sestanek z Drzavnim zborom
RS za gospodarstvo.

13. Sekretar ZdruZenija lesarstva z Ljubljanskim sejmom
pridobi za nade lesarje bolj$e razstavne prostore, t.i.
“kramariji” naj bi razstavljali posebe;.

14. Do naslednjega UO Zdruzenia lesarstva-GZS naj
Liubljanski sejem predstavi naért razporeditve razstav-
lialcev v prostorih Ljublianskega sejma pohistva ‘99.

15. Sekretar Zdruzenia lesarstva izvede anketo med vsemi
vablienimi na Upravni odbor o udelezbi na Posvetu
direktorjev in vodilnih delavcev lesne industrije
(Ototec ‘99) oziroma predlaga kraj in datum
strokovne dvodnevne ekskurzije (ki bi bila izvedena $e
letos spomladi).

16. UO Zdruzenija lesarstva - GZS poobla¥&a Predsedstvo
ZdruZenja - GZS, da organizira izvedbo volitev v nove
organe GZS - Zdruzenie lesarstva.

Ob zakljue¢ku seje so si predstavniki UO in vsi ostali
vablieni ogledali dom gospodarstva.

PONUDBE IN POVPRASEVANJA
Stevilka PP 10482 / 01

Podijetja iz Estonije nudijo les in lesne izdelke.

Podijetie EGERIA INTERNATIONAL INFORMATON SER-
VICES

Kontakina oseba g. Tiit Veski

Ulica 5 KADAKA TEE, PO.BOX 3354

Kraj TALLINN EE 0090

Drzava ESTONIJA

Telefon +372 /656 34 58

Telefaks +372 / 656 34 58

Stevilka PP 10500 / 01

Griko podietje i8¢e distributerje oziroma uvoznike za
pohistvo.

Podjetie SATO S.A.

Kontakina oseba g. George Arqyris

Ulica 18 PIREOS STR.

Posta 18346

Kraj ATHENS

Drzava GRCIJA

E-Mail george_sato@ hotmail.com

Stevilka PP 10507 / 01

Podietie iz Ukrajine nudi parket in rezan les ter storitve
zastopanja v Kijevu.

Podietie JV APOGEY KIEV

Kontaktna oseba g. Alexander Martyushev

Kraj KIEV

Drzava UKRAJINA

Telefaks +380 /44 /573 51 88

E-Mail  miv@ adam kiev.ua

Stevilka PP 10513 / 01

Slovenski zastopnik nudi furnir - lamele hrvaskega proizva-
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jalca (hrast, jesen, bukev) debeline 3,0-8,0 mm Sirine in
dolZine po Zelji. Lamele so Zagane, kalibrirane, odstopanie
0,01 % na dolzini.

Podjetie G INJ

Kontaktna oseba g. Jurij Gorsek

Ulica GOTOVLIE 71C
Posta 3310

Kraj ZALEC

Drzava SLOVENIJA
Telefon 041 774 020

Stevilka PP 10553 / 01

Tursko podietie nudi lesena okna in vrata.
Podiefie TEPE KAPI DOGRAMA
Kontakina oseba g. Hale Tunus

Ulica  SANAYE VE TIC.AS.

Kraj ANKARA

Drzava TURCIJA

Telefon +90/312 /26601 40
Telefaks +90 /312 /266 48 17

Stevilka PP 10550 / 01

Francosko podietje i$¢e posebej obdelan hrastov les za
izdelovanje sodov. Nudi tudi agentska posla za francosko
trzisce.

Podietie ARIEBOIS BOIS RUSSES ET DERIVES

Ulica 3, RUE DOCTEUR ZAMENHOF
Posta 4400

Kraij NANTES

Drzava FRANCIJA

Telefon +33/240/12 12 64
Telefaks +33/240/ 12 02 06

OCENA POSLOVANJA LESNE INDUSTRUE
LETU 1998

Zdruzenie lesarstva - GZS je tudi letos pripravilo anketo o
poslovanju lesne industrije v letu 1998, v kateri so podietja
izpolnila podatke za tri leta nazaj: 1996, 1997 in 1998.
Anketo smo poslali vsem tistim podijetjem (skupaj 159
podietij), ki imajo ve¢ kot 10 zaposlenih in so ¢lani
Zdruzenja lesarstva (Register GZS).

Izpolnjeno anketo nam je poslalo 73 podietij, kar pred-
stavlja 60 % vzorec vseh zaposlenih v lesni industriji. V
anketo smo zajeli vse pravilno izpolnjene ankete, ki so
prispele na na$ naslov najkasneje do 16. marca 1999.

Rezultati ankete o poslovanju za leto 1998 kazejo:

* Prihodki v celotni lesni industriji so porastli (v letu 1998
napram letu 1997) nominalno za 5,0 %, od tega
najbolj v proizvodnii stavbnih elementov (+8,0 %) in
najmanj v proizvodnji Zaganega lesa (+0,1 %). Realno
pa so prihodki padliza 2,3 % (¢e upostevamo, da je
bila rast cen na letni ravni 7,5 %).

Odhodki so v povpregju porastli nominalno za 9,6 %,
realno pa so porasli za skoraj 2 %.

Koeficient gospodarnosti (prihodki/odhodki) je znadal v
letu 1998 < 1, t.j. 0,95 (v letu 1997 in 1996 pa je
znasal 0,99), kar pomeni ve&jo izgubo v lesni industriji.
lzgubo beleZijo vsi sektorji lesnopredelovalne industrije,

*

*

razen proizvodnije furnirja in plo$¢ (1,4), najvedja izguba

pa je v Proizvodnii pohistva, kjer znada koeficient

gospodarnosti samo 0,93.

Delez tujega trga v prihodkih je v celotni lesni industriji v

povpredju znadal 56,5 % (v letu 1997 54,3 %), od tega

ima najvedji dele? proizvodnia stavbnih elementov (68,9

%), najmani$i dele? pa proizvodnija Zaganega lesa (34,4

%).

Cisti dobiek se je v povpregju povetal za 27,6 %, od

tega najbolj v proizvodniji stavbnih elementov (+47,6

%), padel pa je v proizvodnii zaganega lesa (-42,3 %).

Cista izguba pa se je po drugi strani pove&ala v

povpredju za 88,1 %, od tega najbolj v Raznovrstni

proizvodnii (+264,0 %) in v Proizvodnii stavbnih ele-
mentov (+251,7 %).

Strogki financiranja so nominalno in realno padli.

Naijbolj zaskrbljujo¢ pa je realno velik padec investicij,

in sicer kar za 6,5 %, (v nominalnem znesku za 0,5 %),

kar pomeni, da na kratek rok ni pri¢akovati poveania
mednarodne konkurencnosti v lesni industriji.

Stevilo zaposlenih je padlo za 0,9 %, kar pomeni manisi

padec kot leto prej, ko je $tevilo zaposlenih padlo kar

za 2,3 %.

Bruto dodana vrednost je v nominalnem znesku porasla

za 8,9 %, v realnem znesku pa za 1,3 %, v proizvodnii

Zaganega lesa pa je padla nominalno za 1,2 %, realno

pa kar za 8,1 %. Ce primerjamo podatke z. letom

1997, ie bruto vrednost takrat porastla nominalno za

15,2 %.

Produktivnost podjetij iz lesno predelovalne industrije po

anketi lahko opazujemo na podlagi dveh kazalnikov:

1. Bruto dodana vrednost na zaposlenega: je v letu 1998
v povpredju znasala 2.341.000,00 SIT, kar je za 9,9 %
v nominalnem znesku ve& kot v letu 1997, realno pa to
pomeni porast za 2,2 %.

2. Prihodki na zaposlenega so v letu 1998 znasali v
povpredju 8.265.000,00 SIT in so v nominalnem
znesku znadali 5,9 % vel kot v letu 1997, realno pa to
pomeni padec za 1,5 %.

Po prvih predhodnih podatkih o izvozu - uvozu lesne indus-
trije, kriterij: dejavnost blaga (vklju¢uije statistiéno gledano
DD 20 - Obdelava in predelava lesa in DN 36.1 -
Proizvodnja pohistva), ki smo jih prejeli od sluzbe SKEP-
GZS, bi lahko ocenili situacijo takole:

* Delez izvoza lesne industrije v izvozu celotnega
slovenskega gospodarstva je znaal v letu 1998 10,1
%. Po kon&nih podatkih za leto 1997 (kriterij: dejavnost
blaga SKD) pa je bil ta delez manjgi, t.j. 2,5 %.

lzvoz v Obdelavi in predelavi lesa je porastel (v USD) za
5,1 %, v Proizvodniji pohistva za 20,6 %, skupaj v lesni
industriji za 14,1 %. Preraunano iz tolarskih vrednosti
pa je bil izvoz vi§ji v primerjavi z lefom 1997 v lesni
industriji za priblizno 19,0 % (realno gledano).

Uvoz v Obdelavi in predelavi lesa je porastel za 10,6
%, v Proizvodnii pohistva za 11,2 %, skupaj za 10,9 %,
realno gledano v celotni lesni industriji pa je porastel

kar za 16,0 %.
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sistem je npr. AirTherm, katerega prednost je v tem, da
segreje zrak za razprevanje laka. Zato je potreben nizji
tlak za razprievanje kakor pri pri hladnem brizganju, razvi-
ie se manj meglic laka. Prihranimo lahko do 30 % materi-
ala. Posebno dobre rezultate dosegamo s sistemom
“AirTherm” pri nanasanju temetjnih lakov, lazur in voskov.

3. Visokotlaéno brizganje (zraéno razprsevanije)

Potrbujemo ¢&ist stisnjen zrak, brez vadnih kapljic, ki ga
dovajama da pistole po cevi. Delovni ttak za$a, odvisno
od vrste laka, med 1,5 in 7 bari. To je tlak stisnjenega zra-
ka za razprievanie.

Bolj viskozen in hladen lak brizgama z vi§jim tlakom kakor
pa manj viskozen in segret lak. Poraba stisnjenega zraka je
v glavnem odvisna od premera $obe in tlaka zraka. Npr
pri premeru $obe 1,5 mm in tloku zraka 2 bara porabimo
20 m?3 zraka v 1 uri.

Parametri v preglednici 3, orientacijsko dolo¢ajo postopke
visokotla¢nega brizganja lakov.

Preglednica 3. Pomembni parametri pri visokotlaénem brizganju lakov, vir: Bshme, 1984, stran 76

rsta parametra Postopek enokomponentnega brizganjo  Dvokomponentno

: hladno brizganje wiode brizganje brizganje
delovni tlak (v barih) 15.35 17.55 15..35
premer Sobe (v mm) 1218 1.2.15 12.18
razdalja brizganja (v mm) 250 150...200 250

temperatura loka (°C) 20 60...80 20

viskoznost laka (v sek.) izfotni cos ~ 14...22 150...180 14..22
Sirina sploscenega curka laka vmm  80...100 80...100 80...100

3.1. Enokomponentno in dvokomponentno briz-
ganje lakov

Poznamo enakomponentni in dvokomponetni postopek briz-
ganja. Laki, ki se strjujejo s kemijsko reakcijo (reakcijski laki),
imajo omejen ¢&as trajanja in jih teZe prilagodimo doloenim
pogojem. Pri dvokomponentnih lakih sta komponenti pod
tlakom v lo¢enih posodah. V specialni pistoli za brizganje
lakov doziramo komponenti to¢no po navodilih proizvajalca
laka, da vzpostavimo ustrezno me$alno razmerje. Obe kom-
ponenti se pomedata $ele ob izhodu iz razlienih komor, v
curku laka. Tako lahko prihranimo veliko laka, pri poliure-
tanskih, kislinskih in poliestrskih lakih znizamo odpadek in

vy v

znatno skrajgamo Zase ¢id¢enja naprav.

3.2. Toplo in vroce brizganje lakov

Glede na temperaturo laka, ki ga brizgamo, razlikujemo
toplo in vrode brizganije lakov. Pri toplem in vrocem briz-

ganju lakov izhaja manj topil.

Ustrezno nizjo viskoznost lakov dosezemo najveckrat z
dodajanjem razrediil, s ¢imer znizamo delez suhe snovi v

laku. Topila, ki izhlopijo, pa moramo nato odstraniti z
odsesovanjem. S segrevanjem lakov v posebni napravi, pri
30 °C do 35 °C, znizamo viskoznost laka. Pri tem pa nis-
mo dodali topil v lak. Segret lak se lepse razliva, pri briz-
ganju laka se ne pojavljajo brazgotine in ne stetine. Za
poliuretanske in kislinske lake ni primerno segrevanje nad
30 °C, ker reakcijo preved pospe$imo.

Kadar lak pred brizganjem segrejemo na 60 °C do 80 °C,
govorimo o vro¢em brizganju lakov. Tako segrevamo le
specialne, zlasti enokomponentne lake, ki vsebujejo okrog
40 % suhe snovi. Pomembno je, da enakomerno segreva-
mo vso homogeno koli¢ino laka (ne smemo segrevati
laka, kjer so se trdni delci usedli na dno).

3.2.1. Prednosti vrocega brizganja lakov
* Z vro¢im brizganjem lakov nastanejo filmi suhega laka,
ki imajo vi§jo gostoto, so debelejsi, se manj kreijo, bolje
pokrivajo obdelovalno povrgino. Med obdelavo se
enakomerneje razlivajo in nastaja manj razprienega
laka v obliki meglic.

Med brizganjem se zra¢na vlaga ne kondenzira.
Koli¢ina topil, ki izhlapeva na razdalji med $obo in
obdelovancem, se zmanjsa priblizno za 1/4.

Neravnosti se lepse izenadijo.

3.2.2. Slabe strani toplega in vro¢ega brizganja
lakov

* Lake za toplo in vroe brizganje segrejemo prek niji-
hovega plameni$¢a. Zato morajo naprave za brizganje
ustrezati najstrozjim pozarnovarnostnim predpisom.
Prostor, kjer brizgamo, velja za eksplozijsko nevarno ob-
moc&je. Vse naprave morajo biti zavarovane pred
eksplozijo. Toplo ali pa vroge brizganje se izplata le, ¢e
tako prihranimo en delovni postopek.

*

3.3 Visokotlaéno brizganje ima ve¢ prednosti

Razprievanie laka lahko reguliramo.

Brizgamo lahko zelo viskozne lake in lake z nizko
viskoznostjo.

Z ustrezno $obo z majhnim premerom in z visokim
zra¢nim tlakom lahko sen&imo (premer $obe 0,8 mm ali
pa patiniramo z luzili. S tehniko patiniranja dosezemo
izenalenije barvnega tona na povriini lesa tako, da na
les nanasamo luzilo ali lak.

Slaba stran visokotlaénega brizganja lokov je velika
kolicina meglic, ki nastajajo pri razpr$evanju laka.
lzgube premaznega sredstva znasajo od 50 % do 70 %.
Zato moramo vedno skrbeti za brezhibno odsesovanie.

*

*

4, Brezzracno brizganje lakov (Airless)

Brezzra¢no brizgamo lake brez stisnjenega zraka. Lak se
razprsi zaradi tlaka, ki znaga od 125 barov do 250 barov,
in stiska lak skozi $obo, premera od 0,3 mm do 0,5 mm,
tako da nastane meglica laka. Stisnjenega zraka v curku
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laka ni veé. Bistveni sestavni dele naprave za brezzragno
brizganje laka so: visokotla¢na ¢rpalka, visokotlag¢na cev
za lak in pistola. Postopek je najbolj primeren za brizganije
bolj viskoznih lakov (preglednica 4).

Z visokotla¢no &rpalko posesamo lak iz posode z lakom ter
lak stisnemo - zgostimo. Crpalko poganija ali elektrika ali
stisnjen zrak. Zgo$¢eni lak prihaja po ve& metrov dolgi cevi
do pittole za brizganje. Ce lak pred pred zgo¥tevanjem
segrejemo na priblizno 90 °C, lahko znatno znizamo iz-
gube materiala in znizamo potrebni tlak za lak.

Za brizganje dvokomponentnih lakov so prirejeni sistemi z
dozirmimi &rpalkami, ki omogodajo kakovostno in gospo-
darno delo.

Z brezzra&nim brizganjem (Airless postopkom) lahko velike
povriine obdelamo bistveno hitreje, kakor s pistolami na
stisnjen zrak.

Preglednica 4. Pomembni parametri v postopkih brezzratnega (Airless) brizganja lakov
Vir: (Bohme, 1984, sir. 78)

Parameter Hladno brizganje ~ Toplo brizganje ~ Vrote brizganje
£ delon ok (bor) 40 200 35..65 30..50
premer Sobe (mm) 0,23..0,63 0,23..0,63 0,23..0,63
razdalja brizganja (mm) 300 300 300
temperatura laka (°C) 20 50 60...80
viskoznost laka (iztotna sek.) 60...100 60...80 60...80
Sirina sploscenega curka laka (mm) — 20...500 20...500 20...500

4.1 Prednosti brezzra¢nega Airless postopka
* Zaradi visokega tlaka, ki mu je izpostavlien lak, letijo
delci laka iz $obe direkino na povr§ino obdelovanca,
zrak pa se od te povrsine ne odbija. V curku laka ni zra-
ka in ne nastajajo zraéni vrtinci.

Votle obdetovance in notranjost pohistva lakiramo brez
tezav.

Uporabljamo lake z vegjim delezem suhe snovi in
ustrezne viskoznosti, zato je koli¢ina topil v lakih nizja.
Na poti med $obo in obdelovancem izhlapi manj topil,
kakor pri visokotlagnem zraénem brizganju, vendar
zaradi visokega tlaka $e vedno relativno prece;.
Brizgalni curek loka lahko bolj natanéno nastavimo in
natanéno usmerimo, s &imer prihranimo lak.

Pri brizganju vro¢ih lakov lahko tlak znizamo na 40
barov. Tako so izgube pri brizganju e niZje.

4.2. Slabe strani brezzraénega brizganja (Air-
less postopka)

Slabo je, da z brezzragnim (Airless) brizganjem ne moremo
senciti povrsin ali izenalevati barvnega tona s patinira-
njem. Ne moremo popraviti manj$ih napak. Poskodbe pri
delu so zaradi mo¢nega curka laka zelo hude. Za sodobne

Crpalke za brezzratni nanos barv in lakov

okoljevarstvene zahteve nastaja $e vedno preved meglic
razpréenega laka.

5. Mesani postopek brizganja (Aircoat ali Airmix
postopek)

Pri me$anem postopku kombiniramo tehniko visokotla¢-
nega brizganja (zrak) s postopkom brezzra¢nega brizganja
(z Airless postopkom). Aircoat postopek konéno zdruzuje
prednosti obeh navedenih postopkov. Pri tej tehniki je lak
izpostavlien nizijemu tlaku (okoli 40 barov do 80 barov),
kakovost povrine pa ni slab$a. Zaradi manjde porabe zra-
ka ne nastajajo dodatne meglice laka. OnesnaZevanije
okolja je zato manjse. Prihranimo lak in strogki odsesovan-
ja so nizji. Brizgamo lahko bolj natanéno, pri ¢emer so
robovi obrizgane povriine manj ostri, barvni prehod je bolj
blag kakor pri brezzraZnem (Airless) postopku.

6. Sklep

Sistemi za brizganje lakov vedno manj ogrozajo zdravje
delavcev in so bolj prizanesljivi do okolja. S sodobno tehniko
in materiali se poraba lakov in energije znizuje, stopnja
utinkovitosti nana3anja takov pa nara$¢a. Odveenega raz-
prievanja lakov mimo lesnih povrdin je vse manj.

7. Viri
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zboru

Tokrat smo k pogovoru povabili predsed-
nika Odbora za gospodarstvo pri DZ,
gospoda dr. JoZeta Zagozna, in mu zas-
tavili vprasanija, ki so za lesarje in lesno
panogo zelo aktualna.

1. Lesarstvo je ena od tradicionalnih
proizvodnih in izvoznih dejavnosti slo-
venske industrije. Zal je v letih po odce-
pitvi od Jugoslavije in prehodu na trzno
gospodarsivo doZivelo velike pretrese in
spremembe. Proizvodnjo, ki je bila po
kapacitetah in kvaliteti usmerjena na ju-
goslovanski trg, je bilo treba takorekoé
8ez no& preusmeriti na zahtevne zahod-
noevropske trge. Danes lahko regemo,
da ji je to uspelo, vendar ne brez neu-
godnih posledic. Ena od teh je zmanj-
Sonje zaposlenih od 35.000 v za&etku
80. let, na 20.000, kolikor jih je zaposlo-
vala lesna industrija leta 1997. Kako vi,
kot predsednik Gospodarskega odbora
pri DrZavnem zboru, ki imate celovite;j$i
vpogled nad dogajanjem v slovenskem
gospodarsivu, gledate na naso panogo?

Problemi, ki jih navajate, so problemi, ki
so bili znatilni za celotno slovensko
gospodarstvo. Okrog 150.000 delovnih
mest je bilo izgublieno v industriji, na
drugi strani se je povecala zaposlitev v
drzavni upravi za okrog 25.000 delovnih
mest. Jugoslovanski trg je bil v mnogo-
¢em manj zahteven kot zahodni trgi.
Osamosvoijitev je prisla nepri¢akovano
hitro. Del gospodarstva se je hitreje pri-
lagodil, drugi del pa se iz subjektivnih in
objektivnih razlogov ni mogel, zato so
bile posledice v kréenju delovnih mest.
Tista podietja, ki so bila bila Ze prej
izvozno naravnana, so se lahko nekoliko

Intervju

Pogovor z dr. Jozetom
Zagoznom, predsed-
nikom gospodarskega
odbora pri drzavnem

hitreje prilagodila, zlasti &e so imela ze
kakgna podietja v tujini in prodajne
kanale. V teh podietjih ni bilo vegjega
padca zaposlenih (npr. v Gorenju).

Lesna industrija je specifi¢na. Proizvajal-
ci polproizvodov, na drugi strani pa
proizvajalci konénih proizvodov pogosto
niso bili v stanju, da bi lahko zunaj trzili
pod lastno blagovno znamko, pa tudi
majhnost obsega posameznih poslov
tega ni dovoljevala. Zato so “smetano”
pobirali tuji proizvajalci, pod katerih
znamko smo prodajali nage izdelke.
Hkrati pa je na teh trgih viadala zasice-
nost z blagom, tako da del lesne indus-
frije objektivno ni bil v stanju kompenzi-
rafi izpada jugoslovanskega trga. Drugi
problem je bila prezaposlenost v panogi.

Lesna industrija spada v eno fistih pa-
nog, za katere smo v nagem odboru in v
Drzavnem zboru mnenja, da ima kom-
parativne prednosti, ker ima tradicijo,
uporablia domaco obnovljivo surovino
ki je ekolosko nesporna. Zato si zasluzi
podporo in pozornost drzave.

2. Vodstveni kadri v lesni industriji so veé-
krat mnenjo, da naa politika premalo
uposteva fo industrijsko panogo in da je
v&asih kar malo zapostavljena, &eprav
ustvarja 9,5 % celotnega izvoza Slovenije
in je edina panoga, ki uporablja doma&o
surovino in ustvarja velik neto devizni
udinek.

Tudi jaz mislim, da lesna industrija, ki
ustvarja skoraj 10 % slovenskega izvoza
in daje nefo devizni uinek, ni delezna
fiste pozornosti slovenske politike, kot jo
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imajo nekatere druge panoge. Se vedno
obstaja miselnost, da je industrija samo
tam, kjer so kovine in Zelezo. Drugo
dejstvo je, da je lesna industrija pretezno
na podezelju. Ni v inudstrijskih sredi&ih,
kier se je politika bala in se $e boji so-
cialnih nemirov. Zato podpira nekatere
gigante, ¢eprav ve, da tak nadin pod-
pore ne bo dal pravega uéinka. Po krivici
prepuia lesno industrijo samo sebi in
drzava ne i$¢e sistemskih ukrepov, s
katerimi bi ji aktivno pomagala.

3. Prav tako ni prave logike v dejstvu, da
morajo lesarji pri nabavi osnovne suro-
vine-lesu pladevati 10 % davek na prvi
promet z lesom in pri uvozu nekaterih
lesnih komponent carino, docim je uvoz
pohi$tva v celoti opro§&en carine. Po
oceni lesarjev te dajatve obremenjujejo
koné&i poslovni rezultat lesarskih podjetij
do okoli 5 % usivarienega dohodka. Pri
tem pa so tudi v razviti Evropi v tej delov-
no intenzivni panogi povpreéne stopnje
dobicka komaj 5 %. Ali se predvidevajo
na tem podro&ju kak$ne spremembe?

Strinjam se in sem za to, da se ta davek
takoj odpravi, saj je diskriminatoren do
panoge. Tako je tudi stali$¢e Zdruzenja
lesarjev pri GZS. Carinsko prost uvoz
pohi§iva pa pomeni, da se motivira trgo-
vina, ne pa proizvodna sfera. Ce je oce-
na lesarjev to¢na, da te dajatve obre-
menjujejo kon&ni poslovni rezultat s 5 %,
potem to jemlie celotni dobicek in s tem
tudi perspekfivnost panoge. Ce pa ni
perspekfivnosti, nihce v tako panogo ne
vlaga, ni zato razvoja, ni delovnih mest,
tako da dobi ¢lovek vtis, kot da bi $lo za
ukinjanje panoge.

4. Lesna industrija ve¢ kot polovico skup-
nega dohodka ustvarja na tujih trgih.
Razkorak med inflacijo na domadem trgu
in neprilagojene vrednosti tolarja proti
tujim valutam je negativno deloval na
finanéne rezultate lesnih podjetij. Lesna
industrija v celoti tudi zato beleZi izgubo.
Pogoiji gospodarijenja se slabdajo, cene
izdelkov na tujih trgih padajo, nasa kon-
kurenénost slabi. Kako dolgo $e2

To je tudi eden od problemoy, ki je zna-
&len za celotno izvozno naravnano go-
spodarstvo. Razkorak med gibanjem
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te¢aja tolarja in rastio domatih strogkov
ie negativno vplival na vse izvoznike,
pozitivno pa na uvoznike. Tu smo
ogromno izgubljali. Ampak bistveno je
to, da so izgubljali nefo izvozniki. Ker je
lesna industrija uporabljala domaco
surovino, je bil ta udarec toliko bolj
bolet.

5. Vintervjuju za decembersko $tevilko je
gopod Tomsi&, predsednik Zveze lesar-
jev, menil, da Slovenija brez mo&ne in-
dustrije ne bo kompetentna v Evropi fer
da tudi uspesnega stroritvenega sektorjo:
bank, zavarovalnic, kapitalskih skladov,
ne more biti brez mo&ne industrije. Da se
nova vrednost usivarja v finanéni sferi, je
le navidezno, v resnici se ustvarja v real-
nem sektorju. Ali se strinjate z njegovo
trditvijo?

Jasno je, da se nova vrednost ustvaria v
realnem sektorju, finanéni jo preprosto
samo izkori§¢a in iz&rpava. V svetu je
znan pristop k tfemu: lo¢ujejo namret
med finan¢nim kapitalom in realnim-
podjetnigkim kapitalom. Finanéni kapital,
ie v neki obliki krvoses ralnemu kapitalu,
zlasti pri nas, ker $e ni ustvariene prave
konkurence kapitala. Tudi v drzavnem
zboru smo pri¢a zakonom, ki skrivajo
dosti prikrite in infeligentne mehanizme,
ki naj bi omogotili monopol finan¢nemu
kapitalu in to se kaZe v obrestnih merah,
v depozitih na kredite v tujini, ki so sicer
sedaj odpravljeni, in v podobnem. Realni
kapital se mora osvoboditi kle$¢ in preli-
vanja sredstev v zunajproizvodne -finané-
ne sfere. Mislim, da poleg malih podietij,
ki jih cenimo in podpiramo, morajo ob-
stojati tudi veji, mocni industrijski siste-
mi, saj so le-ti regulator razvoja, nanje je
vezano preostalo gospodarstvo in majh-
na podiefia. Danes so v Sloveniji v glav-
nem uspedna tista podietja, ki delajo
komponente za tuje proizvodnije. Tu ni
vgrajenega nasega znanja, ne tehno-
loskega ne inovativnega. Vidi se, kako se
zmani3uje $tevilo $tudentov tehnigkih
fakultet. Prihajamo v situacijo, ko bomo
potrebovali samo obratne inZenirje, ki
bodo imeli vlogo priganjatev delovne
sile, ker se bodo raziskovalna dela,
razvojni koncepti in fundamentalne raz-
iskave delale zunaj Slovenije. Tako trdit-
vam gospoda Tomsi¢a lahko le pritrdim.

Intervju

6. Telejo intenzivne priprave gospodar-
stva in druzbe za vstop v Evropsko unijo.
Ceprav lesarji 74 % (591 mio $ v .
1997) od svojega izvoza ustvarijo na fem
podro&ju, morajo zato Ze danes spreje-
mati njihove pogoje in standarde. Ven-
dar je $e vedno mnogo nere$enih prob-
lemov, ki jih &akajo, ko bo Slovenija
postala polnopravna &anica. Zlasti ob-
stajajo $e velike razlike na podrogju zah-
tev ekologije, socialnih predpisov ter teh-
nologije. Ali lahko ra&unajo na razume-
vanje in podporo drzave pri premo¥&aniju
teh problemov@

Vstop v Evropo da, vendar ne za vsako
ceno. Mislim, da nam ta vstop mora dati
ved, kot bi imeli brez njega. S sedanjim
pridruzenim ¢lanstvom imamo skoraj
take pogoje, kot &e bi bili ¢lanica. Jaz bi
bil zato, da bi tfemeljito pretehtali zadevo,
kaijti dokler imamo 3 do 4 - krat nizje
plage kot npr. v Nemdiji, je vpraganie,
kaksno korist bomo imeli od &lanstva.
Ne moremo vstopati brez znanja, samo
kot proizvajalci komponent, samo s
ponudbo fizi¢nega dela. Kjer gre za izko-
ris¢anje naravnih in ¢loveskih poten-
cialov in za njihove koristi, bi bilo potreb-
no to zavirati, probleme, ki jih navajate,
pa predhodno resiti. Drzava verbalno
pravi, da ima pozitivni odnos do nave-
denih problemov in tudi zakonodaja gre
v to smer, vendar je konkretne podpore
premalo. Vpraanje je, koliko ima drza-
va za to rezerv in moznosti. Tudi lesarji
ne morejo dosti pricakovati od drzave.

7.V Financah smo pred kratkim prebrali
informacijo s sestanka upravnega odbo-
ra ZdruZenja Manager z drzavnim sekre-
tarjem Borisom Sustarjem, kjer le-ta iz-
javlja, da drzava sedaj na&rtuje pomo&
obutveni in tekstilni industriji z instrumen-
tom dokapitalizacije Slovenske razvojne
druzbe in z izdajo obveznic za prestruk-
tuiranje. Citiram: “Lesarsivo po ugotovit-
vah strokovnjakov ni tako peree, prav
nasprotno, je panoga, ki je veliko naredi-
la za uveljavitev blagovnih znamk v tujini
in pri racionalizaciji stro$kov.” Vse lepo in
prav, vendar & drZava ne bo sodelovala
in podpirala tehnologkega razvoja pa-
noge, se bo le-ta, frenutna uspesnost,
ustavila in ne bo mogla drZati koraka z
Evropo?
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Ne moremo se strinjati, da v lesarstvu
problemi niso tako peredi. Morda je le-
sarstvo le bolj tiho, je pa v enako tezkem
poloZaju. To se tudi vidi iz gradiva za
predvideno sejo odbora z lesarji in velik
inferes zanjo. Drzava bi morala sodelo-
vati ter podpirati tehnoloski razvoj pa-
noge, z naslednjimi oblikami:

- ustvarjanje ugodnega okolja za celot-
no predelovalno industrijo, kot so
zakoni in zvezni predpisi;

- fetajna-fiskalna politika Banke Slo-
venije;

- druge politike: davena itd.;

- intervencije v razvoj gospodarstva, ki
bi zadevale celotno panogo, izjemo-
ma konkretno podietie.

8. Nekateri gospodarstveniki menijo, da
nada drzava preveé direkino podpira po-
samezna podjetja, namesto da bi podpi-
rala akcije in reSevala probleme gospo-
darskih panog kot celote. Z takimi direk-
nimi infervencijami, z denarjem davko-
plagevalcev, ki v Evropski uniji sploh niso
dopustne, drava ru$i cenovna in poslov-
na ravnovesja v panogi in zunaj nje.
Kako vi gledate na to problematiko?

Pomo¢ bi morala biti predvsem na
podro¢ju razvoja, izobraZevania, infor-
macij in ustanavljanja razvojno-razisko-
valnih centrov. Sem pa proti dajaniju
denarja direkino v podietie za place, kar
tudi Evropska gospodarska skupnost
prepoveduie.

9. V lesni industriji Slovenije ni velikih via-
ganj tujega kapitala, niti ni koncentracije
domadega kapitala. Vemo pa, da je in-
dustrijo ivernih plo$& lesonita in drugih
lesnih plo¥& ki pomenijo precejSen del
surovine za industrijo pohisiva in stavbne-
ga pohistva, mogo&e graditi samo z ve-
likimi kapitalskimi viozki. Ali bo &ez nekaj
let lesna industrija ostala brez teh do-
macih surovin in kak$ne bodo posledice2

Brez svezega kapitala ni razvoja. Sloven-
sko gospodarstvo kot celota posluje z
izgubo, stopnja donosa na kapital je ne-
gativna, zato so razvojne moznosti maij-
hne in v doglednem &asu ni pri¢akovati
velikih vlaganj tujega kapitala. Nepo-
sredne nalozbe tujega kapitala usihajo,
ni prave volje in pogojev, in zaradi
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dogodkov po svetu postaja le-ta bolj
previden. V Evropi je imperativ prosti
pretok kapitala. Menimo, da bi se moral
v prvi vrsti formirati svoboden kapitalski
trg. Zato bi morala drzava nujno kaj sto-
riti za pritok tujega kapitala, za pove-
¢anje neposrednih tujih investicij, oziro-
ma mora poskrbeti, da se bo stopnja
dodane vrednosti, ki je sedaj na relativno
nizki stopniji, povecala. Brez vlaganija
kapitala ne bo $lo. Samo kapital lahko
ustvarja novo dodano vrednost. Tudi do-
mace znanje, &e ni podprio s kapitalom,
ne more dati rezultatov. Del domace
stroke in znanosti se iz&rpava v brezplod-
nih razpravah o svojem velikem pome-
nu, medtem ko prakti¢nih u&inkov, mis-
lim na razvoj konkretnih proizvodov, ni.

10. Lesna industrija vidi svojo pomemb-
no in druzbeno koristno vlogo pri inte-
graciji v Evropsko unijo tudi v tem, da bo
lahko zaposlovala odve&no delovno silo
iz kmetijskega sektorja. Zlasti tu misli na
manjSe delovne enote, kot so Zagarski
obrati, mizarske delavnice itd. Seveda bo
tudi pri tem problemu morala sodelovati
drfava s primemo usmerjevalno politiko.
Morda ima za reSevanje odveénih kmeti-
jskih delavcev druga&ne projekte?

lzdelki lesne industrije so glede na suro-
vino v pretezni meri izdelki za giroko
potro$njo, deloma za investicijsko. Za to
proizvodnjo niso nujno potrebni veliki
industrijski sistemi, ampak lahko gre za
proizodnjo v majhnih obratih. Taka indu-
strija je prilagodljiiva tako po tehnologiiji
in asortimanentu, kier je mogoce zasluziti
na kreaciji-umskem delu in na podjet-
nistvu, ne na zuljih-fiziénem delu. Tako je
les le materialni nosilec podietnidke in
inovativne kreacije. Zagarski obrati in
mizarske delavnice bi se lahko relativno
hitro prilagodile temu nacinu proizvod-
nie, seveda pa jih je treba usmeriti in po-
vezati. Tu bi se morala vkljuditi in so-
delovati drzava. Ne gre foliko za odved-
no delovno silo iz kmetijstva, ampak bol;
za ljudi s podezelja. Po moji oceni bi bilo
zanje dovolj dela, saj je naa delovna
sila $e vedno cenej$a od npr. nemske,
seveda, e bi imeli dobro tehnologijo in
znanje. Problem pri nas je , ker se je na-
ravni izobrazevalni razvoj kadrov ustavil.
Npr. ofroci, katerih oe je imel mizarsko

Intervju

delavnico, niso nadalievali s tradicijo z
delom v domagem obratu, ampak so se
izobrazevali za industrijske delavce. Zato
ie gospod Janez Podobnik v govoru na
Ljubljanskem pohigtvenem sejmu omenil,
da bi bilo potrebno organizirati informa-
cijski oziroma dizajn center lesne indus-
trije. Drzavni zbor je na 21. izredni seji
zavezal vlado, da naredi prikaz stanja po
posameznih gospodarskih panogah in
sprejme ustrezne ukrepe. Vendar za les-
no industrijo nimamo pravih odgovorov.

Vemo, da je tehnologija iztro$ena, da je
novih investicij premalo, da so obresine
mere previsoke, da je domadi trg nezas-
giten, da so plade nizke, da je razkorak
med gibanjem fecaja in rastjo cen, da ni
sveZega kapitala, izobrazevanije usiha na
tem podrogju itd.

Drzava bi morala predvsem pomagati
pri organizaciji razvoja in pa ponuditi
pomot pri razvoju takih manigih obratov,
da bodo vedeli, kako se usmeriti in
delati. Pomog drzave naj ne bo v obliki
gotovine, ki se preliva direkino v place.

Drzava naj bi hitreje reSevala odnose z
drzavami bivée Jugoslavije, da bi lahko
nadalievali z gospodarskim sodelova-
njem, pa tudi s sodelovanjem z vzhodno-
evropskimi dezelami.

Da kon&am. Smo v dobi tranzicije, ki se
koncuije, in tako kot je po krivici mar-
sikatero podietie $lo v stecaj, ker ni dobi-
lo pomodi, bi bila narejena velika $koda
sedaj, ¢e ne bi pomagali lesni panogi,
da pride “Cez rob”, da prezivi. Kako po-
magati, pa sva Ze prej omenila, oziroma
kateri sistem ukrepov pripraviti, ki bi po-
sredno stimuliral uspeh podietij, da bi
bila le-ta za uspeh e bolj motivirana
(Npr.: s pomo¢jo ustreznejsih obrestnih
mer, z ustreznej§im tecajem, zniZanjem
davkov in prispevkov itd.).

11. Dogovorjeno je bilo, da se bo va$
odbor in poslanci v novembru 1998 ses-
tali s predstavniki lesne industrije, da bi
se na neposreden natin seznanili z njeno
problematiko. Vendar je bilo to sre¢anje
dvakrat odloZeno in ga do danes $e ni
bilo. Ali lahko sedaj zaupate nepreklicen
datum tega sestanka?
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Meni je zelo nerodno in obzalujem da
do tega sestanka $e ni pri§lo, vendar so
bili razlogi upravi¢eni, saj so poslanci
imeli v tistem ¢asu druge obveznosti.
Seja bo predvidoma celodnevna 9. apri-
la v Ribnici. Od gospodarskega zbora
nas bo navzocih okoli 15, ra¢unamo pa
tudi na udelezbo direktorjev in nekaterih
ministrov. Obravnavali bomo vsa ta
vpradanija, o katerih sva govorila. Tako
pri¢akujem, da bodo sprejeti konkretni
formalni sklepi zbora, ki bodo zavezovali
vlado in se bomo glede teZine prob-
lematike tudi odlo¢ili, ali bomo to tem-
atiko dali na prihodnjo plenarno sejo
drzavnega zbora.

Gospod dr. ZagoZen, verijamem, da bo-
do bralci z zanimanjem prebrali tale raz-
govor in spoznali bodo, da je pred drza-
vo, kot pred delavci v gospodarstvu $e
mnogo dela in obveznosti in da lohko sa-
mo z roko v roki potegnemo voz, ki se
mu pravi “gospodarsvo” naprej in ga pri-
blizamo rozvitim ekonomijam, kamor
fezimo.

Fani POTOCNIK, dipl. oec.

i V nasledniji $tevilki revije Les bomo :
i objavili inferviu z viceguvernerjem
i NB Slovenije g. Janezom Ko$akom.
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Sejmi in razstave

Druzinsko podjetje Wittmann

Podjetije, ki je lahko zgled tudi slovenskim

proizvajalcem pohistva

Kot spremljevalni prireditvi BIO 16 sta
bili organizirani tudi dve zanimivi raz-
stavi pohistva Wittmann. Prva, ki jo je
v svojem prodajnem salonu organi-
ziral Orion Intertrade, je predstavila
najnovej$o proizvodnjo oblazinjenega
pohistva podjetja Wittmann. Druga, ki
ie bila v Arhitekturnem muzeju na gra-
du Fuzine, pa je bila prikaz programa
Hoffmannovih zgodovinskih replik, ki
iih e uspesno izdeluje in trzi podijetie
Wittmann.

Avstrijsko druzinsko podjetie Witt-
mann, je primer manj$ega podietja, ki
zivi s krajem in ljudmi idili¢ne vasi Ets-
dorf. Tradicija, znanje, poslovnost in
visoka kvaliteta so karakteristike pod-
ietia, ki je kljub svoji majhnosti dobro
poznano in zelo uspedno.

Oblazinjeno pohidtvo je izdelano iz-
jemno skrbno in pretezno ro¢no. Za

Naslonjat Salon, oblikovalec: Josef Hoffmann

svoje izdelke izbirajo najbolje materi-
ale. Zavedajo se pomena kvalitetnega
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Naslanjat Alleegasse, oblikovalec: Josef Hoffmann
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Naslanjat in zofa Nick, oblikovalec: Elmecker & Reuter
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Stol Armléfel, oblikovalec: Josef Hoffmann

oblikovanja, zato sodelujejo s prizna-
nimi oblikovalci iz razli¢nih koncev
sveta. Njihovo pohidtvo so izdelki traj-
ne vrednosti, kar dokazujejo tudi Hoff-
mannove replike originalov, ki so na-
stali v zaletku stoletja. Wittmann, ki je
ekskluzivni proizvajalec in nosilec li-
cence danes poustvarja Hoffmannovo
pohi$tvo za naro¢nike po vsem svetu.
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JOSEF HOFFMANN

Josef Hoffmann (1870 - 1956) so-
dobnik Jozeta Ple¢nika, ima vidno
mesto v zgodovini moderne arhitek-
ture. Bil je soustanovitelj dru$tva Sece-
sija (1897) na Dunaju, ustanovitelj
znamenitih dunajskih delavnic (Wiener
Werkstaten, 1903) ter Avstrijskega
Werkbunda (1912).

Studiral je na Dunaju in bil Wagnerjev
ulenec. Zacel je s stilom art nouveao,
vendar ga je ze 1900 opustil in pre-
vzel stil kvadratov in pravokotnikov
pod Mackintoshovim vplivom. Hoff-
mannovo pohi$tvo ima poudarjene
kubi¢ne oblike. Znatilno je razmerje
kvadratov, ki se pojavlja pri konstruk-
ciji in kot dekorativni motiv. Hoffman-
novo pohitvo, nijegovi stoli, zofe in
fotelji v znatilnem slogu preprostih lin-
ii, so danes izdelki po vsem svetu
uveljavljene blagovne znamke.

Sejmi in razstave

Naslanjat Studio, oblikovalec: Christoph Tamussino
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Naslanjag, oblikovalec: Toshiyuki Kita

dr. Jasna HROVATIN, arh.

|z pogovora z dr. Jozetom Zagoznom, predsednikom
Gospodarskega odbora pri Drzavnem zboru

“Lesna industrija spada v eno tistih pa-
nog, za katere smo v nasem odboru in v
Drzavnem zboru mnenja, da ima kom-
parativne prednosti, ker ima tradicijo,
uporablja domac¢o obnovljivo surovino,
ki je ekolosko nesporna. Zato si zasluzi
podporo in pozornost drzave”.

Lesarstvo ne potrebuje podpore, samo
jemati ji ni treba kot dejavnosti z visoko
stopnjo neto izvoza.

“To je tudi eden od problemov, ki je
znacilen za celotno izvozno naravnano
gospodarstvo. Razkorak med gibanjem
te¢aja tolarja in rastjio domacih stroskov
je negativno vplival na vse izvoznike,
pozitivno pa na uvoznike. Tu smo veliko
izgubili. Ampak bistveno je to, da so
izgubljali neto izvozniki. Ker je lesna
industrija uporabljala domac&o surovino,
je bil ta udarec toliko bolj bole¢”.

Koliko podietij je propadlo zaradi takine
politike, kolikdne so plate zaposlenih v
lesarstvu, kaksne so moZnosti investiran-
ja, koliko je 3e tekoce izgube v poslo-
vanju in do kdaj bodo $e trajali tak3ni
pogoji gospodarjenia.

“Ne moremo se strinjati, da v lesarstvu
problemi niso tako pere¢i. Morda je
lesarstvo le bolj tiho, je pa v enako
tezkem poloZaju. To se tudi vidi iz gradi-
va za predvideno sejo odbora z lesarji in
velik interes zanjo. Drzava bi morala
sodelovati ter podpirati tehnoloski razvoj
panoge, z naslednjimi oblikami:

- ustvarjanje ugodnega okolja za ce-
lotno predelovalno industrijo, kot so
zakoni in zvezni predpisi;

- teéajna-fiskalna politika Banke Slo-
venije;

- ostale politike: davéna itd.;

- intervencije v razvoj gospodarstva, ki

bi zadevale celotno panogo, izje-
moma konkretno podjetie”.

Lesarji se res lahko vprasamo, zakaj
smo tako tihi.

“Meni je zelo nerodno in obzalujem da
do tega sestanka 3e ni pri3lo, vendar so
bili razlogi upravi¢eni, saj so poslanci
imeli v fistem &asu druge obveznosti.
Seja bo predvidoma celodnevna 9.
aprila v Ribnici. Od gospodarskega
zbora nas bo navzoéih okoli 15,
ra¢unamo pa tudi na udelezbo direktor-
jev in nekaterih ministrov. Obravnavali
bomo vsa ta vpradanja, o katerih sva
govorila. Tako pri¢akujem, da bodo
sprejeti konkretni formalni sklepi zbora,
ki bodo zavezovali vlado in se bomo
glede tezine problematike tudi odlotili,
ali bomo tematiko dali na prihodnjo
plenarmo sejo drzavnega zbora”.

V reviji Les bomo objavili sklepe na-
povedane seje Odbora za gospodarstvo

z direktorji lesarskih podietij.

C.M.
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Strokovne vesti

Prodajno trzenje fasadnih
izdelkov stavbnega pohistva v EU

POUDARKI in RAZVOJNI TRENDI

Zaradi hitrih, dinami¢nih sprememb pri
uporabi in gradnji gradbenih objektov
ter izdelavi in dobavi izdelkov za grad-
njo teh objektov je v EU viden hiter pro-
ces prilagajanja tem spremembam, kar
seveda velja tudi za podrogje prodajne-
ga ftrzenja fasadnih izdelkov stavbnega
pohistva.

Nekateri pomembneijsi elementi, ki so
znadilni tudi za sklop prilagajanja pro-
dajnega trzenja fasadnih izdelkov stavb-
nega pohistva, so predvsem:

* globalizacija trznega poslovanja;
individualizacija potreb porabnikov;
specializacija in delitev dela;

visoka profesionalizacija izvajanja
aktivnosti in zagotavljanje stabilne
kvalitete dobavnega servisa;

izrazita orientacija v smeri zadovolje-
vanja dejanskih potreb uporabnikov
- in segmentiranje prodajnih trgov, o
ie porabnikov;

usmeritev vsebine in oblike prodaj-
nega servisa na potrebe cilinih po-
rabnikov storitev;

infenzivna orientacija v povecevanje
produktivnosti in uéinkovitosti dela
(avtomatizacija, robotizacija, infor-
matika...) s ciliem znizevanija stroskov
na vseh segmentih poslovania;
zagotavljanje optimalnega kvocienta
med kvaliteto, oz. potrebno funkcijo
izdelka, ter strogki, ki so povezani z
zadovoljitvijo ciline funkcije;
pospeseno vklju¢evanje najsodobne-
i$ih tehnologij v vse oblike po-
slovnega komuniciranja, da bi do-
segli hitre, kompletne, natancne in
enostavno dosegljive informacije ob
minimalnih strogkih;

poudarjanje osebne, &loveske kom-
ponente med sogovorniki v procesu
trznega poslovania, s ciliem zago-

*

*

*

tavljanja trajne in stabilne kvalitete
storitve, s ¢imer zagotovimo osebno
zaupanije.

Ti globalni trendi se pri prilagajaniju
prodajnega trzenja izkazujejo predvsem
z naslednjmi poslovnimi prijemi ni
poudarki:

1. KOMPLETNOST PRODAJNE
PONUDBE JE POJEM, ki
pospeseno pridobiva pomemb-
nost

Ta pomembnost seveda ne izhaja iz
7elie kupcev po vegji lagodnosti po-
slovanja, temve¢ je to posledica vse
vedje logistiéne zahtevnosti - $e posebe;
t.im. NAROCNISKEGA POSLOVANJA
(poslovanja po narotilu, za znanega
uporabnika), kar se v kon&nem ué&inku
kaZe v utinkovitosti in kvaliteti prodaijne-
ga / dobavnega servisa in v racio-
nalnosti oz. v strogkih poslovanja do te
mere, da postopno to postaja za kupce
eksistenni problem.

Kupci (trgovci in preprodajalci) morajo
namre¢ zagotavljati tudi svojim kupcem
(kon&nim porabnikom ali gradbenim
izvajalcem) realno kompleten - vsebinsko
zaokrozen sklop dobave oz. storitev. Za
kupce pa ni sprejemljivo, da kompletirajo
svojo paleto izdelkov prodajne ponudbe
z dobavami od velikega $tevila doba-
viteljev. I$¢ejo po moznosti &im manijse
stevilo, vendar kvalitetnih dobaviteljev, s
&im bolj kompletno prodajno ponudbo -
v obravnavanem primeru z ve¢ ali manj
kompletno paleto relevantnih fasadnih
izdelkov stavbnega pohigtva.

V tem smislu opazamo pri konkurenci
ponudnikov infenziven proces kompleti-
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ranja prodajne ponudbe; v relativno
kratkem ¢asu bodo za kvalitetne kupce -
trgovce zanimivi samo kompletni po-
nudniki. Nekompletni ponudniki / do-
bavitelji bodo za kupce ¢edalie manj
zanimivi in se bodo reili, gledano glo-
balno, samo tako, da se preformirajo v
PODDOBAVITELJE “kompletnim”, to je
relevantnim dobaviteljem.

2. PRODAIJNE POTI

V krogu konkurence moénih industrij-
skih dobaviteljev EU je razvidna od-
lo¢na usmeritev prodaje prek speciali-
ziranih trgovskih podietij celo do te
mere, da tudi v doma&em podrocju
sedeza podijetja oz. proizvodnje iz-
delkov ne prodajajo direktno kon&nim
porabnikom (kot izrazit primer je npr.
F. INTERNORM, Avstrija). Ta princip
seveda ne velja za manij$e in srednje
lokalne / regionalne proizvajalce, ki
prodajajo izdelke neposredno koné-
nim porabnikom ali prakficirajo kom-
binirano prodajo.

Specializirani kupci-preprodajalci so
predvsem t.im. “MONTAZERJI”, “FACH-
HANDEL", “BAUSTOFHANDEL",
“BAUELEMENTEHANDEL". Rezultat te
miselne usmeritve je, da nadregionalni,
ti. mo&ni industrijski dobavitelji formirajo
mrezo prodajnega frzenja, v kateri v
partnerskem odnosu angaZirajo special-
izirane lokalne preprodajalce. Tako for-
mirana prodajna mreZa omogoda upo-
rabo oz. akfiviranje prednosti lokalnega
trgovca in velikega sistemskega do-
bavitelja.

A. POZICIJSKE PREDNOSTI LOKALNE-
GA TRGOVCA / PREPRODAJALCA SO:
* blizina / dosegljivost informacij o
potrebah konénih porabnikoy,
moznost hitrega ukrepanja oz. izva-
janja prodajnih aktivnosti lokalnega
frgovca v razmeroma majhnem, ob-
vladljivem operativnem prostoru pro-
daje,

specialisti¢na usmeritev lokalnega
trgovca in tako zagotovljena profe-
sionalnost storitve,

osebno - ¢lovesko zaupanie, ki ga
vziva lokalni frgovec med potencial-
nimi kupci, lokalnimi porabniki.
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B. PREDNOSTI MOCNEGA NADRE-
GIONALNEGA, SISTEMSKEGA DO-
BAVITELJIA:

* v navezi z lokalnimi trgovci in s for-
miranjem geografske mreze le-teh
dosega intenzivno penetracijo / po-
krivanje prodajnega trga, kar dodat-
no prispeva tudi k utrjevanju blagov-
ne znamke dobavitelja;

doseganie visokega nivoja kvalitete,
funkcionalno-tehni¢nih znatilnosti
izdelkov; zagotovliena je §iroka
moznost programskih variacij ter
kompletnost prodajne ponudbe;
zagotovliena je stabilna kvaliteta
izdelkov in vseh elementov dobav-
nega servisa;

kompletnost elementov prodajnega
servisa, tudi glede razli¢nih oblik
komercialno - tehni¢nih podlog in
relevantnih atestov za izdelke.

Prodajne poti so zanimive tudi za pro-
dajo, dobavo in opremo vegjih objek-
tov s fasadnimi izdelki stavbnega po-
higtva (“OBJEKTBAU”). Veliki industrij-
ski, 1j. “sistemski” dobavitelji, v vedno
ve¢jem delezu obvladujejo ta segment
samo prek sodelovanja z izbranimi tr-
govci, oz. s sodelovanijem teh trgovcey,
za katere so prepri¢ani, da so strokov-
no, pravno, finan¢no itd. sposobni ser-
visirati ta specifiten in pogosto zelo
zahteven trzni segment. V tak$ni kombi-
naciji izvajajo dobavitelji “OBJEKT-
BAU” projekte obitajno v posebnih
aranzmanih - tako glede cenovnih po-
nudb kot tudi glede delitve dela oz.
angaziranja delavcev dobavitelja in fr-
govca.

3. (STATUSNI) CERTIFIKATI
POSLOVANJA - RAL, ISO...

Pri trgovcih / kupcih in porabnikih je
dozorelo spoznanje o pomembnosti
nemskega kvalitetnega znaka RAL, ki
ga prodajni trg priznava kot pomem-
ben prodajni argument. Ta znak zago-
tavlja funkcionalne znatilnosti izdelka.
Vedno bolj poudarjamo pomen in
nujnost tudi nacionalnih kvalitetnih
znakov in atestov, izdanih pri ustreznih
institutih v Avstriji, Svici itd., kot pro-
dajni argument ali celo pogoj za us-
pedno prodajo v posameznih drzavah.

Strokovne vesti

Vzporedno pa je vedno moénej$e spo-
znanje o pomembnosti posedovania
ISO certifikatov, ki dokazujejo oz. za-
gotavljajo urejenost in s tem stabilnost
poslovanja. Tako ISO certifikat pridobi-
va pomen kot prodajni argument, ker
le-ta prodajnim poslovnim partnerjem
vela zaupanie v trajno in stabilno po-
slovanje dobavitelja, kar je in bo tudi v
prihodnje vedno pomembnejse.

4. ODLOCILNI ELEMENTI
USPESNOSTI PRODAJE

V sicer nekoliko poenostavlienem stru-
kturiranju problema angaziranja za us-
pesno prodajo, se kaze, da je uspednost
prodaje v globalu odvisna predvsem od
treh segmentov:

* v 1/3 od izdelka (funkcionalnost,
design, kvaliteta...) in od kvalitete
dobavnega servisa, kar naj bi bilo
EU bolj ali manj pri dobaviteljih
samo po sebi razumljivo oz. zago-
tovlieno;

v 1/3 od blagovne znamke doba-
vitelja - pomeni od poznanosti in
priznanosti dobavitelja in njegove
ponudbe;

v 1/3 od dela prodajalcev oz. od
kvalitete njihovega kompleksnega
prodajnega servisa; o pomeni, da je
potrebna njihova usposoblijenost oz.
funkcionalna kompetenca glede ob-
vladovanja prodajno trinih vecin,
funkcionalno-tehni¢nih ves¢in in tudi
ali predvsem obvladovanje ves¢in
komuniciranja s kupci za vzpostavitev
pristnih ¢loveskih kontaktov, ki so prvi
pogoj za pristno &loveko zaupanie.

5. USPOSABLJANJE / SOLANJE
PRODAJNIH DELAVCEV

Pod pojmom prodajni delavci je treba
razumeti prodajne delavce kupcev kot
tudi interne in eksterne prodajne de-
lavce dobavitelja.

Spoznanje o izredni nujnosti usposab-
lianja / $olanja prodajalcev izhaja iz cil-
jev dela prodajnih delavcev, oz. iz
predvidenega (potrebnega) nadina
angaziranja prodajnih delavcev. To je v
danadnjih (in seveda jutri $e bolj) raz-
merah mo&ne konkurence na prodajnih

109

trgih vse bolj kompleksno, oz. zajema
tudi podro&ja angaziranja, ki “veeraj”
niso bila tako poudarjena. Tako delo /
angaziranje prodajnih delavcev ne zaje-
ma samo:

* prodaie,

prezentacije ponudbe in prodajnih
argumentov,

svetovanja kupcem na trzenjskih in
tehni¢nih podrogjih (design, energet-
ski prihranki, zvo¢na izolativnost,
varnost, udobnost, stroski...).

*

Nujno zajema tudi parinersko sodelo-
vanje prodajalca s kupcem - to pomeni,
da skupaj s kupcem (3e posebej pri
zahtevnejiih projektih) opredelita resitev
(ponudbo), za optimalno zadovoljitev
potreb kupca. Pomeni zagotoviti opti-
malni kvocient med cilino / zahtevano
funkcionalnostjo in stroskom, to je ceno
za zadovoljitev potrebe porabnika.

V ta namen morajo prodajalci poleg
trzenjskega in prodajnega znanja ter
vescin intenzivno - oz. na operativno
uporabi ravni, obvladovati znanje in
ve§¢ine s tehni¢nega podrogja (fj. poz-
navanije izdelkov, programskih variacij,
sklop vgradnije izdelkov v objekte, sklop
uporabe - eksploatacije in vzdrzevanja
izdelkov...).

Nacini, oblike in lokacija usposabljanja
/ $olanja prodajalcev so danes razno-
vrstni.

Aktualno je $olanje prodajalcev na lo-
kaciji dobavitelja, ki omogota tudi
bolj%o seznanitev prodajalcev s proiz-
vodnimi zakonitostmi - kar je za kom-
pleksnej$e razumevanije problematike
pomembno. Hkrati pa na ta nain pri-
dobijo prodajalci vi§jo stopnjo zaupanja
dobavitelju. Aktualno in nujno je izva-
janje usposabljanja prodajalcev kupcev
na sedezu podijetia prodajalca, ker le-ti
pogosto ($e posebej v $irfem krogu vseh
prodajnih delavcev kupca) ne mo  rejo
priti na lokacijo sedeza dobavitelja.

6. SELEKCIJA KUPCEV, “CERTIFI-
CIRANJE KUPCEV”

Kriteriji selekcije kupcev so seveda raz-
novrstni. V zadnjem obdobju se izrazito
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in poudarjeno poudarja tudi kriterij
funkcionalno - tehni¢ne kondicije kup-
ca. Kupdi, ki te kondicije nimajo, v raz-
merah moéne konkurence ne morejo
biti in tudi niso uspe3ni. Ne dosegajo
realno mogotega obsega poslovania,
hkrati pa je poslovanje z njimi povezano
z raznovrstnimi problemi (motnjami), kar
pomeni tudi dodatne nepotrebne
stroske poslovania, kar seveda tudi ne
prispeva h krepitvi blagovne znamke.

V tem okviru se pojavlja tudi pojem
“CERTIFICIRANJE” kupcev. To pomeni,
da se spro?i proces infernega cerfifici-
ranja kupcev. Gre za proces usposab-
lianja kupcev - predvsem od dobavi-
telja, da bi kupci (oz. njihovo prodajno
osebje) dosegli potrebno funkcionalno -
tehni¢no kondicijo.

Na ta nadin se postopno formira vedno
velji krog t.im. CERTIFICIRANIH
KUPCEV, ki so pravi poslovni partnerji
za dolgoro¢no in stabilno poslovanje.
Na ta nacin se formira klima partner-
skega zaupanja in je potrebno, da za-
radi zagotavljanja uinkovite prodaje /
poslovanja dobavitelj takine kupce
maksimalno “suportira” glede izvajanja
kvalitetnega dobavnega servisa ter gle-
de opreme kupcev z ustreznimi komer-
cialno-tehni¢nimi, prodajnimi gradivi ter
drugimi orodji prodajnega servisa.

7. INFORMACIJSKA LOGISTIKA
OPERATIVNEGA - DNEVNEGA
POTEKA POSLOVANJA

Sklop informacijske logistike je $e pose-
bej poudarjen zaradi specifi¢ne zah-
tevnosti t.im. NAROCNISKEGA PO-
SLOVANJA, kjer je potrebno veliko
usklajevanja med porabnikom, proda-
jalcem in dobaviteljem izdelkov / sto-
ritev. Cilj informacijske logistike je hitra,
natanéna in kompletna informacija, ki je
hkrati tudi racionalno (stroskovno) in
praktiéno dosegljiva vsem udelezencem
procesa. Ne nazadnje nivo te logistike
vpliva tudi na moznost doseganja kraj-
¢ih dobavnih rokov. Na tem podrogju
izstopajo predvsem naslednii segmenti
sodobne informacijske tehnologije:

7.1. Trgovski ra¢unalniski SOFTWARE -
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prakti¢en, enostaven za uporabo, za-
gotovliena je transparentnost vpogleda
v vse relevantne podatke...;

7.2. trgovski software ne zaobjema
samo podatkov / informacij za potrebe
narotanija izdelkov pri dobavitelju,
temve¢ omogoca tudi opredelitev sklo-
pa servisnih dejavnosti trgovca do
konénega porabnika;

7.3. ra¢unalnidka ON-LINE povezava
trgovca in dobavitelja;

7.4. ra¢unalnidka ON-LINE povezava
trgovskega softwara direktno s pro-
izvodnim softwarom pri proizvajalcu.

Pomemben sklop informacijske tehno-
logije je tudi Siroko in izérpno oglase-
vanje ponudbe dobavitelja (pregled, ref-
erence...) prek sistemov INTERNET
omrezja.

8. STROSKI POSLOVANJA IN
PRODAJNE CENE

Ob izredno mo¢ni konkurenci v ponud-
bi fasadnih izdelkov stavbnega pohistva
ie seveda poleg relevantne vsebine in
kvalitete prodajnega in dobavnega ser-
visa zelo pomembna vi§ina in s tem
konkuren&nost prodajnih cen. Nepo-
sredno na fo se seveda navezujejo stros-
ki poslovanja. Pri konkurenci je na tem
podro&ju angaziranje izredno mocno.

Angaziranje s ciljem zmanj$evanja
strogkov poslovanja, zadeva predvsem
tale podrogja:

8.1. Podrogje izdelkov ob prizadevaniu,
da ciline uporabne funkcije izdelka
dosegamo prek inovativnih reditev kon-
strukcijskih detajlov, na &im racio-
nalnejsi nadin.

8.2. Podrotje dobaviteljev sestavnih
komponent izdelkov ne zajema samo
pogajanj za &im nizje nabavne cene,
temvel se vzpostavljajo med izdelovalci
/ dobavitelji sestavnih komponent in
porabniki sestavnih komponent (proiz-
vajalci) finalnih izdelkov, dolgorogni
partnerski odnosi, katerih cilj je zago-
tavljanje racionalnega skupnega razvoja
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in s tem zagotavljanje &im nizjih strogkov
poslovanja, kar pomeni tudi nizjih cen
sestavnih komponent.

8.3. Podrogje izdelave finalnih izdelkov
oz. celoten sklop internih in eksternih
aktivnosti poslovanja zadeva predvsem
podrogja prihrankov, ko so: industrijska
standardizacija, organizacija dela, pro-
cesov in delovnih mest, intenzivno izko-
ri¢anje delovnega &asa, visanje delov-
ne ucinkovitosti delavcev, povelevanije
produktivnosti dela z dviganjem nivoja
aviomatizacije poslovnih, proizvodnih
procesov..., zmanj$evanije deleza izmeta
in reklamacij...

Kot rezultat izredno mocne konkurence
v prodajni ponudbi in energi¢nega
angaziranja konkurence pri znizevaniju
stro$kov poslovanja je zadnjih nekaj let
viden frend znizevanja prodajnih cen
tudi pri “industrijskih”, velikih dobavi-
teljih.

9. PREZENTACIJA, PROMOCUJA
PONUDBE DOBAVITELJA

Ta sklop si prizadeva dosedi predvsem
dva globalna cilja. Prvi cilj je zagoto-
vitev transparentnega in prakfi¢nega
prikaza ponudbe (komercialno-tehni¢ne
znatilnosti, variacijske moznosti in vse-
bino ponudbe), kar prispeva k ucinkovi-
tosti in racionalnosti dela. Drugi cilj pa
je podrotje promocije dobavitelja oz.
blagovne znamke. Oba ciljna sklopa
pospeseno pridobivata pomen, ker
pomembno prispevata h gradnii sistema
uspedne prodaije.

V instrumentariju uspe$ne prezentacije
in promocije prodajne ponudbe so e
posebej poudarjene naslednje akfivnosti
in resevania:

9.1. Predstavitve ¢im bolj kompletne
prodajne ponudbe

* z razstavnimi prostori pri dobavitelju,
z razstavnimi prostori pri ¢im SirSem
krogu kupcev - $e posebej izérpno
pa pri “certificiranih” kupcih.

*

Prezentacija ponudbe mora zaobijeti vse
(€im ve&) programske smeri, konstrukcij-
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ske detajle funkcionalnih variacij, detaj-
le profesionalne vgradnje izdelkov v
obijekt, prikaze uporabe - eksploatacije
izdelkov v funkciji...

Konkurenca pogosto prakticira, oz. nudi
kupcem razli¢ne variante standardizi-
ranih razstavnih kompletov, da tako na
racionalen nadin doseZe &im ve&jo vse-
binsko izérpnost ciline prezentacije.

9.2. Nastopanje na specializiranih
nadregionalnih sejmih - v reziji doba-
vitelja - in na regionalnih ter lokalnih

sejmih v reziji izbranih kupcev.

9.3. Prezentacija ponudbe v obliki prak-
ti¢nih in fransparentnih komercialno -
tehni¢nih gradiv (ceniki, prospekti, kata-
logi, razli¢ni vzorci...). V zadnjem
obdobju raste pomen in nujnost t.im.
ARHITEKT mapa, v danes aktualnih-
ra¢unalnisko uporabnih oblikah, za delo
arhitektov pri nagriovanju objekfov.

9.4. Oglagevanje ponudbe v special-
iziranih in drugih revijah in prek drugih
medijev javnega obve$canja.

9.5. Oglagevanje in promocija po-
nudbe prek INTERNET omrezja.

9.6. Organiziranje t.im. “dni odprtih
vrat”, pogosto za ciline skupine po-
tencialnih in obstojecih kupcev.

9.7. Za prezentacijo in promocijo po-
nudbe seveda uporabimo tudi vse ob-
like $olanja kupcev.

10. “SAMOUCECE SE POSLOVA-
NJE”

To je koncept t.im. “do kupcev (po-
rabnikov) pozornega oz. ucecega se
poslovanija”.

Osnovna znadilnost tega koncepta po-
slovanja je podmena, da je potrebno za
zagotovitev dolgoroénega in stabilnega
poslovanja maksimalno prisluhniti,
spoznati in zagotoviti servisiranje /
zadovoljevanje dejanskih potreb kupcev
in konénih porabnikov izdelkov. To je v
tem primeru osnova za usmerjanje
razvoja prodajne ponudbe izdelkov,

Strokovne vesti

programskih variacij in prodajnih stori-
tev. Na osnovi takine orientacije poslo-
vanja konkurenca formira tudi vsebinsko
oz. funkcionalno zaokrozene variante
ponudbe v statusu standardizirane
ponudbe (tudi z generaliziranim siste-
mom doplacil).

V ta sklop poslovne orientacije spada
tudi varianta vklju¢evanja razli¢nih
drobnih (vendar ne nepomembnih) pri-
tiklin (Zubehér), v status oz. sklop stan-
dardne ponudbe. Takden koncept kupcu
oz. porabniku olaj$a oz. pospesi izved-
bo opreme gradbenega objekia.

11. STRATEGIJA VISOKEGA
NIVOJA IZDELKOV IN STORITEV

V razmerah izredno mone konkurence
na prodajnih trgih, kier je ociten tudi
pritisk na nizanje prodajnih cen, del
ponudnikov ne pristaja na vsilieno smer
vedno nizjih prodajnih cen. To so veliki -
sistemski industrijski (nadregionalni) po-
nudniki, ki menijo, da nudijo visok kva-
litetni nivo ponudbe izdelkov, program-
skih variacij in kompleksne dobavne
storitve in da ima oz. mora imeti fo
ustrezen odsev tudi na vi§jih prodajnih
cenah.

Distancirajo se od prodajnega argu-
menta cen in poudarjajo druge proda-
ine argumente, kot so: stabilna in visoka
kvaliteta izdelkov, $iroka paleta pro-
gramskih variacij in prilagodljivost ter
visoka kvaliteta prodajnega in dobav-
nega servisa (kratki dobavni roki, maj-
hen dele? reklamacij, takojsen in na-
tancen servis reklamacij...).

12. GLOBALNI POVZETEK ANALIZE

Analiza teh razmi$ljanj in angaziranja
konkurence omogo¢a tudi globalni
povzetek bistvenih znatilnosti njihovega
“pocetja”, kar lahko zaokrozimo v tiri
sklope:

12.1. Filozofija in bonton poslovanija

To je prizadevanje za spoznanie in prak-
ticiranje osnovnih elementov anga-
ziranega poslovnega bontona obna-
$anja v procesu poslovanja s kupci. Ta
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proces se za¢ne in tudi konéa pri upo-
rabniku, oz. uporabnikih izdelkov oz.
storitev. Pomeni, da mora biti ravno
porabnik in njegove dejanske potrebe
osnovni kriterij presoje (poleg drugih)
ustreznosti poslovnega angaziranja.

Pod pojmom porabnik se razumejo v
prvi vrsti konéni porabniki izdelkov /
storitev, ki so jim le-ti namenijeni. Hkrati
pa moramo posredno to razumeti tudi v
smislu reprodukcijskega procesa po-
slovanija, saj vsi v tej verigi neprestano
nekomu nekaj prodajamo, oz. od ne-
koga nekaj kupujemo (ideje, storitve,
izdelke...).

Potrebno je torej upostevati idejo filo-
zofije in bontona poslovanja tudi med
sodelavci oz. med vsemi udelezenci
procesa poslovania.

12.2. Kvantificirana strategija razvoja
poslovanija

Omogota cilino in smotrno razporeja-
nie vsebine in dinamike aktfivnosti ter
poslovnih resursov v procesu poslova-
nia, kar vodi k u&inkovitejdi realizaciji
zastavljenih ciljev poslovania.

12.3. OBVLADOVANJE VESCIN profe-
sionalnega izvajanja poslovanja na
razli¢nih poslovnih podrogjih, kar omo-
goca racionalno in utinkovito dose-
ganje postavljenih ciljev.

12.4. Brezkompromisno ANGAZIRANJE
in PRIZADEVANJE udelezencev poslov-
nega procesa

V razmerah mocne konkurence je pri
konkurenci o¢itna izredna dinamika
razvoja poslovanja z namenom prido-
bitve relevantnih pozicij na prodajnih
trgih. Poleg drugih parametrov je na
tem podro&ju bistven parameter
“SRCNOST” (PRIZADEVNOST) udele-
Zencev, ki po eni strani zagotavlja
pospedeno izvajanje zastavlienih ciljev,
po drugi strani pa vliva poslovnim part-
nerjem tudi zaupanie, ki je danes vedno
pomembneijie tudi v poslovnem svetu.

Janez LESAR, dipl. in.
INLES d.d.



LES wood 51 (1999) 4

Strokovne vesti

Dedisc¢ina stavbarstva bovsko-

trentarske hise

il

Polkna JELOVICE iz Skofie Loke

V Gradbenem centru Slovenije, Di-
miceva 9, Ljubljana, je bila od
22.12.1998 do 12.2.1999 razstava
Dedi$¢ina stavbarstva boviko-trentar-
ske hi%e. Razstava, pri pripravi katere
so sodelovali poleg Gradbenega cen-
tra ZRMK in drugih izvajalcev $e Fa-
kulteta za arhitekturo, Restavratorski
center Ljubliana, Slovenski etnografs-
ki, Prirodoslovni muzej in novogorigka
Srednja lesarska $ola, bo spomladi
preseliena v Bovec. To je Ze fretja raz-
stava po vrsti. V centru so na podo-
ben natin s $tevilnimi sodelavci z uni-
verze in strokovnih $ol, iz muzejev,
liublianskega restavratorskega centra
ter $tevilnih posameznikov predstavili
7e stare kritine in umetno kovadtvo ter
kragko-primorsko dedig&ino.

Tokrat smo se lesarji dobro odrezali.
Lepo je bilo slidati pohvalne besede
avtorice razstave Ive Subelj - Kramar.
LIP Bled in Jelovica Skofja Loka sta iz-
delala fipsko trentarsko stavbeno po-
hidtvo, vrata, okna in polkna. Masivna
vhodna vrata Trenta so izdelana po
izrotilu arhitekturne dedi$¢ine Posodja
glede dimenzij in videza, vendar po
sodobnih postopkih izdelave. Poseb-
nost vrat so $iroke zaklju¢ne letve
podboja, vgrajena so §tiri termoizo-
lacijska stekla, kljuka in $&iti so ro¢no
kovani, povrsinsko so vrata suhobru-

| . | m
qlq

$ena ali povriinsko obde-
lana. Helios iz Domzal je
opravil analizo barv starih
polken in  pripravil
povr$inske materiale, ki so
primerni za te klimatske
razmere. Od lesarskih pod-
jetij je avtorica lva Subelj
omenila §e proizvajalca
oken iz Polskave in Mizarst-
vo Luin, ki sta izdelala
balkonske ograje po boviko v
nekaj variantah. Bovgke hige, ki so
bile postavljene iz pripeljanih av-
tenti¢nih bovgkih materialov, so po-
magali uresni&iti u¢enci Srednje grad-
bene in ekonomske 3ole. Pri tem niso
pridobivali znanja samo z graditelj-
skega stali$¢a, ampak so pridobivali
tudi ¢ut za ohranjanje pomembne kul-
turne in arhitekturne dedid¢ine. Avtori-
ci sta pomagala z nasveti strokovnjak
za bovgko-trentarsko hi$o arhitekt Mi-
roslav Kajzelj (njegovo knjigo smo
predstavili Ze v reviji Les §t. 7-8/87,

Vhodna vrata TRENTA, LIP Bled
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sedaj pa pripravlja Ze drugo) in profe-
sor dr. Peter Fister.

Lepota starih bovkih in trentarskih hi3
ie predvsem v njihovi preprosti funk-
cionalnosti. Se danes si jo lahko vza-
me za zgled vsak samograditelj in tudi
marsikateri poklicni projektant. Vse je
tako, da ne more biti drugace. Danes
bi lahko rekli, da je vse postavljeno in
vgrajeno najbolj ekonomi¢no. V bov-
gko-trentarski dolini sta se sre¢ala pri-
morski in alpski stil gradnje. Hige in
gospodarska poslopja se lepo vklap-
liajo v okolje. Kamnit zid je debel,
okenske in vratne odprtine so zanimi-
vo razélenjene; strehe so strme, krite s
“Sinkelni”, betonskimi “$pi¢aki” ali po
prvi svetovni vojni tudi s plo&evino,
vendar s prostornim podstre§jem za
shranjevanje sena v dolgih in mrzlih
zimah. Tako so bili bivalni prostori za
druzino z vrha dobro toplotno za3di-
teni, medtem ko je od spodaj priha-
jala toplota iz hleva. Dom je bil topel
in je nudil zavetje pred dolgotrajnim
mrazom in mrzlimi vetrovi, ki so priha-
jali z okoliskih gora. Znatilnost bovs-
ke hige sta tudi “gank” z ograjo in
girok stredni napus¢ na juzni strani.

Bovgko-trentarsko obmogje je zanimi-
vo tudi za proizvajalce lesenih mon-
taznih hi§, oziroma kot jih imenujejo
proizvajalci - gotovih hig. Projekti, ki
se vklju€ujejo v staro arhitekturno
dedis¢ino, bi bili lahko zanimivi tudi
za obnovo potresnega obmoéja v Po-
sotju. Seveda se pojavljamo lesarji pri
opremljanju vseh objektov z lesenimi
izdelki, ne glede na vrsto in nadin
gradbene izvedbe. Zato moramo ob-
novo Posotja $e kako spremliati in v
njej aktivno sodelovati.

Bralce obves¢amo, da si lahko v
Gradbenem centru Slovenije na Dimi-
¢evi 9 v Ljubljani, ogledajo periodi¢ne
razstave o sistemih gradnje, foplomi in
zvolni izolaciji, izolaciji proti vlagi...
Ogledi in nasveti strokovnjakov na
vpradanja v zvezi z gradnjo so brez-
pla¢ni. Na voljo so tudi uporabna pis-
na navodila in prospekti proizvajalcev.

Ciril MRAK, dipl. inz.
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UO Evropskega zdruzenja proiz-
vajalcev pohistva (UEA) v Portu

UEA ima obi¢ajno dvakrat letno ses-
tanek svojega UO, katerega ¢lan
sem, enkrat letno je ob UO e ses-
tanek generalne skup$éine. Sestanki
UEA so obi¢ajno organizirani v &asu
nacionalnih pohidtvenih razstav. Tako
ie bilo tudi tokrat v Portu, kier je bil v
tem &asu najvedji nacionalni pohist-
veni sejem. Vedina sestankov je pote-
kala v prostorih sejmi$¢a, okoli 5 km
oddalienega od hotela, ki nam ga je
nacionalna pohitvena zveza rezervi-
rala za bivanje in neformalne razgo-
vore.

V Cetrtek, 4.3.1999, je bil sestanek
Komisije za tehnologijo in inovacije,
delovnega telesa UO, kjer je bi os-
novni poudarek dan standardizaciji v
proizvodnii pohidtva, zlasti $e situaciji
v CEN/TC 207 in ISO/TC 136. Pre-

udili so tudi evropske direktive, ki se
nanadajo na pohistveno industrijo. Po-
dan je bil pregled na podrogju stan-
dardizacijske regulative ¢lanic UEA.
Obravnavali so tudi standard o ozna-
gevanju furnirja.

Na UO 5.3.1999 so zlasti poudarili
ekonomsko frzno situacijo v posamez-
nih &lanicah UEA. Demonstrirali so
rac¢unalniski program za vodenije pro-
izvodnje v proizvodniji pohitva v naj-
irsem pomenu besede (od narodila
do prodaie), ki ga sofinancira UEA.

Naslednji program, ki je bil predstav-
lien na sestanku, je bil program za
elektronsko prodajo in promocijo po-
hidtva, ki ga sofinancira UEA. EU je
odobrila 90.000 ECU za sofinanci-
ranje elektronskega kataloga proizva-
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jalcev pohistva v EU. Zaradi takdnega
nadina financiranja je bila dana zah-
teva, da bo katalog izdelan samo za
drzave, ¢lanice EU, drugi pa bi morali
pocakati na kasnej$o adaptacijo tega
kataloga. Po nadem protestu bodo v
katalog vkljutili $e proizvajalce pohist-
va iz Slovenije, podatke pa jim mo-
ramo po elektronski posti posredovati
do 15.3.1999. Katalog naj bi bil iz-
delan do konca leta 1999. Tretji po-
memben program, ki je bil predstav-
lien, pa je bistvno dopolnjen program
in standardi za ognjevzdrino pohigtvo,
ki ga je ravno tako sofinancirala UEA.
Predstavitev je pripravil italijanski insti-
tut za pohistvo, ki je zagotovil, da bo
program operativen konec aprila
1999.

V soboto, 6.3.1999, smo si vsi ¢lani
UO z vodstvom domace zveze po-
histvenikov ogledali sejem pohistva v
Portu in se podrobneje seznanili s ne-
katerimi pomembnejdimi portugalski-
mi proizvajalci pohistva in odgovorni-
mi delavci v njihovih podietjih in na-
cionalni pohi§tveni organizaciji.

dr. mag. JoZze KORBER
GZS-Zdruzenie lesarstva

Upravni odbor Zveze lesarjev Slovenije

Zapisnik 3. seje, ki je bila dne 24. 3. 1999 ob 14 30. uri v sejni sobi GZS - ZdruZenije lesarstva

ad1/ Pri pregledu sklepov 2. seje je bilo ugotovlieno, da
50 bila obmotna drustva obvestena o izdelavi plana za
leto 1999. Poslan je bil dopis o pomenu in potrebah
delovanja obmocnih drustev. Ostali sklepi so se nanasali
na stalne naloge, ki bodo v izvajanju preko celega leta.
Dr. Kovat je povedal, da bo DIT Bled organiziral za svoje
clane tecaj ACAD.

ad2/ Potrdi se porotilo o delu Zveze Lesarjev Slovenije za
leto 1998. Porotilo je sestavni del zapisnika.

ad3/ Potrdi se program dela in finanéni plan Zveze lesar-

iev Slovenije za leto 1999. Celotni prihodek Zveze je
predviden v visini 28 mio SIT, od tega pri reviji Les 18,1
mio SIT, Lesarski zalozbi 6,2 mio SIT in na podrotju
drustvene dejavnosti 3,7 mio SIT. Program dela in
finantni plan sta sestavni del zapisnika.

Ad4/ Potrdi se zaposlitev Cirila Mraka za nedoloten ¢as
na delovno mesto odgovornega urednika revije Les (revi-
ja Les, Lesarska zalozba, tajnistvo Zveze) od 1.9.1998.

V diskusiji, v kateri so sodelovali vsi prisotni, so bili spre-
jefi naslednji sklepi:

obmotna drustva pripravijo do naslednje seje pro-
gram pridobivanja clanstva,

Lveza v okviru izobraZevalne dejovnosti organizira v
sodelovanju z BF - Oddelkom za lesarstvo in drugimi
institucijami predavanja o vodenju proizvodnih pro-
cesov, psihologiji in socilogii dela...

Glede participacije za pokrivanje stroskov tajniskih
poslov na Zvezi je bilo oblikovano staliste, naj ob-
motna druStva najprej zaZivijo po zgledu DIT Ljub-
ljana. Dr. Kovat je predlagal, da se nova drustva ve-
zejo vsaj v zacetku direkino na podjetie ali ve¢ pod-
jefil.

Lveza naj poslie ponovno dopis o potrebi ustanav-
ljanja in aktivnega delovanja obmothih drustev,

do konca junija naj bo 4. seja upravnega odbora
Iveze lesarjev Slovenije.

Zapisal:
Ciril Mrak, dipl. in.
tajnik Zveze lesarjev
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Strokovne vesti

Dan lesarstva v Novem mestu

Na Solskem centru Novo mesto - Poklic-
ni in tehniski gradbeni in lesarski 3oli je
bilo 25. februarja $e posebej dejavno,
saj je v sodelovanju Zveze lesarjev
Slovenije, revije Les, Gospodarske zbor-
nice Slovenije, Centra za poklicno izo-
brazevanie, Obrine zbornice Slovenije,

Biotehnigke fakultete Ljubliana - oddelek
za lesarstvo ter $ole potekal Dan lesarst-
va dolenjsko - belokranjskega in
zasavsko - posavskega obmogja.

Generalni pokrovitelj prireditve je bilo
podijetie Novoles d.d.
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Predstavnikom podietij, obrtnikom in
drugim gostom so strokovnjaki pred-
stavili akfivnosti ob sprejemanju nomen-
klature poklicev in prenovi poklicnega in
tehnigkega izobrazevanja. Spregovorili
so tudi o dualnem sistemu, vi§ji strokovni
Soli lesarstva, tehniski gimnaziji fer viso-
kem izobraZevaniju v lesarstvu.

Zanimiva tematika je bila namenjena
vsem, ki rabijo srednje3olski, vi§ji in
visoko izobrazeni kader. Zal je bil odziv
slabsi, kot smo pri¢akovali.

Vabilu se je odzvalo nekaj podietij in
obrinikov, ki so v avli $ole predstavili svo-
ie izdelke.

Ob tej priloznosti so svoje $olske izdelke
razstavili tudi dijaki lesarske $ole in z niji-
mi popestrili $olske hodnike.

Celotno prireditev sta popestrili dijakinii
Maija Sedlar in Vesna Dréar, ki sta pod
mentorstvom prof. Francija Mozeta
zapeli dve pesmi, revija Les pa je izdala
zbornik Lesarstvo dolenjsko - belokranj-
skega in zasavsko - posavskega ob-
mocja.

Silva MEZNAR, prof.
Solski center Novo mesto

Tipologija prispevkov (doku-
mentov)

Revija objavlja razne vrste prispevkov in jih tipolosko oznati
nad naslovom. Veckrat prihaja do razhajanj z avtorii glede
karakterizacije ¢lankov, zato objavljamo definicije posa-
meznih tipov prispevkov, kot jih uveljavlja tudi Ministrstvo
za znanost in tehnologijo.

F.6 Tipologija dokumentov/del definiciie in priporotila

1.01 Izvimi znanstveni tanek

[zvirni znanstveni Clanek predstavlja sumo prva objava orig-
inalnih raziskovalnih rezultatov v tak$ni obliki, da se
raziskava lahko ponovi, zakljucki pa preverijo. Objavljen
mora biti v primami znanstveni reviji ali drugem primarem
dokumentu, ki je nacelno dostopen uporabnikom in infor-
macijskim servisom brez omejitev. Praviloma je organiziran

po shemi IMRAD (Introduction, Methods, Results And Dis-
cssion) za eksperimentalne raziskave ali na deskriptivni
nadin za deskriptivna znanstvena podrocja, kjer so opazo-
vanja podana po enostavnem kronoloskem redu.

1.02 Pregledni znanstveni dlanek

Pregledni znanstveni ¢lanek je najpogosteje pregled naj-
novejsih del o dolocenem predmetnem podrocju, del posa-
meznega raziskovalca ali skupine raziskovalcev z namenom
povzemati, analizirati, evalvirati ali sinfetizirati informacije,
ki so 7e bile publicirane. Prinasa nove sinteze, nove ideje in
teorije ter celo nove znanstvene paradigme. Za pregledne
tlanke ni predpisane she me, kot je za izvime znanstvene
tlanke.

1.03 Predhodna objava

Predhodna objava (predhodno poroilo) je izvirni znanstveni
tlanek, pri katerem so nekateri elementi sheme IMRAD
izpusteni. Predstavlja kratko porocilo o kontanem izvimem
raziskovalnem delu ali delu, ki je Se v teku. Sem sodijo tudi

pisma urednikom znanstvenih revij (letters) in kratki znan-
stveni prispevki (short nofes).

1.04 Strokovni danek

Strokovni ¢lanek je predstavitev Ze znanega, s tem da je
poudarek na uporabnosti rezultatov izvirnih raziskav in Sir-
jenju znanja, zahtevnost besedila pa prilagojena potrebam
uporabnikov in bralcev znanstvene ali strokovne revije, v
kateri je objavljen.

1.05 Poljudni anek

Poljudni tlanek je clanek za popularizacijo znanstvenih ali
strokovnih spoznanj in druzbene vloge raziskovalne in
razvojne dejavnosti. Praviloma se poljudni clanki objavljajo
splosnih revijah in casnikih ter drugih revijah za popula-
rizacijo znanja.

Celotna tiplogija je na voljo na spletni strani hitp//:-
www_Data WZT\avodila za oblikovanje znanstvenih in
strokovnih ¢1.4.99.htm
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Vzgoja in izobraZevanje

Zlati jubilej Srednje gozdarske

sole Postojna

Ravnateliica Srednje gozdarske in lesarske Sole Eva Cef sprejema simbolitno darilo od predstavnika Srednje kmefijske Sole
Raki¢an

V mesecu oktobru 1998 smo prazno-
vali 50 let slovenskega srednjega goz-
darskega %olstva. Praznovanja smo se
udelezili zaposleni na srednji gozdar-
ski in lesarski $oli, predstavnica Mi-
nistrstva za $olstvo in $port Irena Ba-
hovec, drzavni sekretar Ministrstva za
kmetijstvo, gozdarstvo in prehrano
Maksimilijan Mohori¢, Zupan Postojne
Josip Bajc, ravnatelj srednje 3ole iz
Postojne Danijel Mislej, predstavniki
pobratenih srednjih gozdarskih %ol iz
Poliske in Cetke, biv&i uditelii ter bivéi
dijoki pa tudi mnogi drugi povablijeni
gostie. V tem &asu je bila v dijaskem
domu tudi razstava.

Skozi vsa ta petdeseta leta so $olo
spremljali bolj$i pa tudi slabsi casi.
Kar nekajkrat je v tem &asu menjala
lokacijo. Zatetki izobrazevanja v
gozdarstvu segajo v leto 1948, ko
sta bila ustanovliena ljubljanski in

mariborski tehnikum (§tiriletno $olan-
ie). Ze leta 1949 je bil ukinjen mari-
borski tehnikum, v $oli na Krekovem
trgu pa je $olanje odilej trajalo pet
let.

Leta 1949 je z delom zaclela tudi
NiZja gozdarska 3ola v Postojni, ki se
ie kmalu preselila na Kromberk in leta
1953 v Idrijo.

Leta 1950 je bila ustanovliena Goz-
darska srednja $ola Ljubljana.

Leta 1959 je Okrajni ljudski odbor
Koper ustanovil Gozdarsko srednjo
$olo Postojna. Sola se je preselila v
Postojno v park Grand hotela Win-
dishgrétzov dvorec. Sezidali so novo
%olo in dve stanovaniski zgradbi, na-
menjeni za bivanje utiteljev. Dvorec
so preuredili v dijagki dom z 228
posteljami.
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Leta 1966 je upravni odbor Poslovne-
ga zdruzenja za gozdno gospodarske
organizacije sprejel sklep, da ustano-
vijo Gozdarski $olski center Postojna.

Leta 1978 so dozidali $oli $e telovad-
nico in strojno postajo.

Leta 1981 so odprli nov dijaski dom s
sodobnimi pogoiji za Zivlienje.

Leta 1994 so kriza v gozdarstvu, zelo
zmanjdan vpis v gozdarske poklice,
prenehanje financiranja prek gozdno-
gospodarskih organizacij in materi-
alne tezave privedle do zdruzitve s po-
stojnsko lesarsko ¥olo. Sola se je pre-
imenovala v Gozdarsko lesarsko $olo
Postojna.

Leta 1995 se je $ola preimenovala v
Srednjo gozdarsko in lesarsko %olo
Postojna.

Solanije za gozdarske tehnike je traja-
lo za generacije, vpisane med letfoma
1949 in 1957, pet let. Leta 1955 je
pricela s $olanjem tudi dveletna goz-
darska tehniska %ola, namenjena od-
raslim. Tovrstno izobraZevanje pa se je
koncalo leta 1965. Reforma v $ol-
skem letu 1961/62 je prinesla prehod
na $tiriletno izobrazevanie.

Solanje za gozdarie je trajalo od usta-
novitve leta 1966 do 1991 dve leti.
Od tedaj dalje traja program za pok-
lic gozdar tri leta.

Sola pa je felela poleg izobrazevania
mladine izobraZevati tudi odrasle. Za-
nimanje za tovrsino izobrazevanje je
imelo vzpone in padce. Zagetki izo-
braZevanja odraslih segajo v leto
1964. Najprej je potekalo v obliki
dvodnevnih seminarjev ob koncu ted-
na. éolonie so najuspesneijdi opravili v
gtirih letih. Ta oblika izobraZevanija se
ie izkazala za uspe$no. Zadnjih deset
let pridejo odrasli do poklica s samo-
izobrazevanjem. Za tako obliko izo-
brazevanija so se odlotili zaradi majh-
nega zanimanja za fovrstno $olanje.
Trenutno se na ta nadin $ola 23 kan-
didatov v razli¢nih letnikih za pokica
gozdarski tehnik in gozdar.
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Pomemben del izobraZevanja za raz-
litcna dela v gozdarstvu poteka v ok-
viru te¢ajne dejavnosti. Vedji del te de-
javnosti organizira in izvaja $ola sa-
ma, druga oblika pa je izobrazevanie,
ki je namenijeno lastnikom gozdov in
ga po vsej drzavi organizira Zavod za
gozdove Slovenije. lzobrazevanije last-
nikov gozdov poteka v obliki enod-
nevnih in dvodnevnih seminarjev in
svetovanj.

Ko je bila v Postojni ustanovliena $ola,
so ustanovili tudi dijadko knjznico. Z
zgraditvijo novega dijaskega doma
deluje le-ta v novih prostorih. Trenut-
no je v knjiznici 8425 knjiznih enot,
25 naslovov revij, prek 600 u¢benikov
in drugo neknjizno gradivo. Ponosni
smo, da imamo lepo in sodobno ure-
ieno knjiznico, v katero u&enci in udi-
telji radi zahajamo.

Vzgoja in izobraZevanje

Kot sem 7e omenila, je v neposredni
blizini $ole tudi dijagki dom. Dijaki, ki
bivajo v njem, dopolnjujejo svoj prosti
¢as tudi s $portnimi aktivnostmi. Radi
so akfivni v panogah, kjer lahko po-
kaZejo svoje spretnosti. Pogoji dela v
$portnih aktivnostih so se skozi leta
izbolj$evali, zato so bili zelo dobri
rezultati zadnjih petnajst let dosezeni
zelo dobri rezultati.

Nasa $ola je edina srednja in poklic-
na gozdarska $ola v Sloveniji. Ker je
pomembno tudi neposredno strokov-
no sodelovanije, primerjanje, tekmo-
vanje in druZenje dijakov in utiteljev,
smo navezali stike s Srednjo gozdar-
sko %olo iz Hranic (Cetka). Tudi letos
smo izpeljali mednarodno izmenjavo
dijakov. Nas3i dijaki so za en teden od-
stopili svoje prostore v $oli in dijagkem
domu vrsinikom iz Hranic. Sami pa so
zasedli njihove klopi. Tako so ¢edki
dijoki spoznali gozd in gozdarstvo ter
naravne in kulturne znamenitosti Pos-
tojne in Slovenije.

Da pa ne bi govorila samo o izobra-
7evanju dijakov in odraslih, moram
omeniti tudi izobraZevanje nas, utite-
liev. Poleg strokovnega izobrazevanja
si $irimo obzorja tudi na pedagogkem,
kulturnem in umetnigkem podro¢ju. To
zdruZujemo z obiski razstave uéil Di-
dacta, sejmov in razstav v domovini in
tujini, tako na podrogju gozdarstva
kot lesarstva. Kot razstavljalci nasto-
pamo na kranjskem sejmu kmetijske
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mehanizacije, na sejmu v Gornji Rad-
goni in na ljiubljanskem pohistvenem
sejmu.

Nenazadnje naj omenim na$ park.
Zasnovan je bil ze leta 1874, ko so
na prostoru, kjer stoji danagnji dom
ucencev, zgradili hotel. Okoli tega
hotela so uredili park. Se danes so
ohranijeni kostanjevi, lipovi in jesenovi
drevoredi. Povr§ina parka meri dobre
tri hektare, kar je za dobro oskrbo kar
precej. V njem raste priblizno 150
razli¢nih drevesnih vrst. Leta 1996
nam je Turisti¢na zveza Slovenije v
akciji »Moja dezela lepa, &ista in ure-
jena« podelila priznanje. Z urejenim
parkom bi radi pripomogli k vegji ure-
jenosti okolja.

Stevilke kazejo, da je na $oli vedno
manj dijakov predvsem v usmeritvi
gozdarstva. V tem 3olskem letu sta se
za smer gozdar odlogila samo dva
dijaka, tako da nismo mogli obliko-
vati oddelka. Ker je to edina tovrstna
%ola v Sloveniji in ob dejstvu, da gozd
pomeni velik potencial tudi z gospo-
darskega stalis¢a, si moramo vse-
kakor prizadevati, da bi prilo do
vejega zanimanija za tovrstna poklica
in seveda do nadgradnje sedanjega
nadina izobrazevania.

Bernarda JERNEJC, dipl. inz.
Srednja gozdarska in lesarska $ola
Postojna

S posveta Montazne - gotove

Proizvajalci nekdanjih montaznih hi$ niso zadovolni z
imenom montazne hide, ker imajo med ljudmi preve¢
prizvoka lesene barakarske gradnje. Nezadovoljstvo je
upraviceno glede na nov sfil gradnje, konstrukcijske iz-
vedbe, uporabliene materiale in tehnoloskih postopkov
izdelave tako v proizvodnii kot na montaZi oziroma po-
sfavitvi objekfov. Na posvetu je bilo uporabljano, glede
na dogovor z enega od pripravljalnih sestankov posveta,
zatasno ime gotove hise. Z novim imenom nekateri niso
bili zadovoljni in so zagovarjali dosedaniji izraz montazne
hise. Tega so se proizvajalci zavedali in zato predlagamo

- hiSe v Sloveniji

bralcem revije Les, da nam pomagajo najti izraz, ki bi
¢im bolj predstavljal tovrstni sistem gradnie.

Pri predstavitvi podietio Termo (tervol) iz Skofie Loke je imel
Rado Ferjanci¢ tezave z racunalnisko tehniko. Znael se je po
gorenjsko in rekel, da bo predstavitev trajala pa¢ nekaj dalj od
predvidenega asa. Po odpravi napake, ki je trajala morda
minuto, je kvalitetno prestavil podietie, Skofio Loko in Sloven-
jo, saj so to reklamo prikazali v Chichagu in dobili med motno
konkurenco proizvajalcev izolacijskih materialov nagrado za
kvaliteto in ekolosko neoporecnost njihovih izdelkov.

Na posvetu so imeli referate arhitekti, urbanisti, predstavni-
ki Ministrstva za okolie in prostor, projektanti, gradbeniki,
predstavniki insfitucij, ki piSejo zakonodajo, preizkusajo
kvalitefo, izdajajo ustrezne cerfifikate o izponjevanju zako-
nodaje, zakona o graditvi objektov. .. Referati so bili zo-
nimivi, aktualni, polemicni in na splosno vsestransko korist-
ni. Naj v tem kratkem sestavku omenim samo pojem "one-
snazenje lepega naravnega okolja" z arhitekturnimi objekti,
ki se ne vklapljajo v slovensko krajino in potratnost s pros-
torom. Zeliko Vene, direktor Marles hie, je rekel, da so
dobili za vsako postavitev hise gradbeno dovoljenje in da
glede na dosedanii deleZ postavitve gotovih his niso mogli
veliko prispevati k onesnaZenju okolja. Vet o posvetu boste
prebrali v naslednji Stevilki revije Les.

CM.
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| Diplomske naloge

Diplomske naloge diplomantov
Oddelka za lesarstvo Biotehniske fakultete

v letu 1999

BAJDE, Uro$

LESNE KONSTRUKCIJE V GLEDALISKI SCENI
WOODEN CONSTRUCTION IN THEATRE
SCENE HIGH SCHOOL WORK
VigjeSolska diplomska naloga,
mentor Jasna Hrovatin,
recenzent Meta Hoclevar,
Liubliana, 1999.

VIll, 52 s., 27 sl., 17 pril, 20 ref.
Sign.: VN 325

UD: 694:792.05

COBISS-ID 355465

Klju¢ne besede: a) les b) gledalisee c)
scena d) konstruiranje

lzvlecek

Sledili smo razvoju gledaliske scene od ideje do
postavitve na odru. Predstavili smo scenske elemente, ki
se uporabliajo za izvedbo scene. Poleg navadnih scen-
skih elementov smo predstavili tudi tipske scenske ele-
mente, ki so znacilni za vsa profesionalna gledalisca.
Orisali smo razlike med profesionalnim in amaterskim
gledalis¢em in njihovo sceno. Na podlagi primerov iz
predstav smo prokazali posebnosti scenskih elementov,
podrobno pa smo opisali vecnamensnki scenski element.

CARMAN, Tomaz

VPLIV POVRSINE PREIZKUSANCA IN CASA
POTAPLJANJA NA VELIKOST DEBELINSKEGA
NABREKA PRI IVERNI PLOSEI ZA NOTRANJO
VGRADNJO

INFLUENCE OF THE SURFACE OF THE SAMPLE
AND TIME OF THE IMMERSION ON THICKNESS
SWELLING OF THE PARTICLE BOARD FOR
INTERNAL FITMENT

Vigje$olska diplomska naloga,
mentor Sa$a Pirkmaier,

recenzent zeliko Gorisek,

Liubliana, 1999.

VIl, 34 s., 10 sl., 10 tab.

Sign.: VN 328

UDK 630*862.2

COBISS 356233

Klju¢ne besede: a) iverna plo$¢a b)
vpijanje vode c) debelinski nabrek d)
primerjava

lzvleek:

V diplomski nalogi smo primerjali vpijanje vode in debe-
linski nabrek v ¢asovnih intervalih med razli¢nimi
velikostmi epruvet iverne plosCe tipa P3, debeline 16
mm. Po evropskem standardu e fo plosta za notranjo
vgradnjo v suhih pogojih. Iz plosce formata 2050 mm x
5500 mm smo izzagali 3 vzorce velikosti 2050 mm x
500 mm.

Iz njih pa po 3 serije 20 epruvet dimenzij 100 mm x
100 mm, 50 mm x 50 mm in 25 mm x 25 mm. Na
standardni klimi klimatizirane epruvete smo nato stehtali
in jim natancno dolotili dimenzije in jih potapliali v
vodo, po 10 epruvet iste velikosti v vertikalni legi in 10
epruvet iste velikosti v horizontalni legi. Spremljali smo
vpijanie in nabrekanje v ¢asovnih intervalih. Ugotovili
smo, da epruvete najhitreje vpijajo in nabrekajo prvih 24
ur, nato pa se vpijanje in nabrekanje umiri. Epruvete
vertikalno potopliene v vodi tudi hitreje nabrekajo in vpi-
jajo od epruvet horizontalno potopljenih v vodi.

IVANCIC Alojz

KROJENJE LESA ZA PROIZVODNJO STOLOV
CUTTING OF WOOD FOR CHAIR PRODUC-
TION

vi§jesolska diplomska naloga,
mentor Franc MERZELJ,

recenzent Joze RESNIK,

Ljubljana 1999,

IX, 52 s., 32 tab., 7 sl., 6 ref.
Liubljana 1999.

Sign.: VN 326

UDK 684.432:630*832.15
COBISS-ID 355721

Klju¢ne besede: a) les b) Zagarstvo ¢)
prirezovanje d) stol e) izkoristek

lzvleek:

V diplomski nalogi smo preucevali ureditev decimimice
za pripravo polizdelkov za stole. Ta lahko sluzi kot
izhodisce za preutitev nekaterih problemov v
tehnoloskem procesu oziroma kot osnova za povecanje
ali zmanj3anie kolicine krojenih elementov v lastni krojil-
nici. Predlagali smo drugacno (pretno-vzdolzno-precno)
krojenje in podali nekaj izhodist o ekonomitnem krojen-
iu lesa. Preutili smo izdelavo daljsih, $irsih ter kakovost-
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nejsih elementov, kakr$ne omogota vstopna surovina.
Ugotovili smo, da predstavlja zelo velik problem
prenizek izkoristek lesa. Rezultati kaZejo, da so elementi,
nazagani v lostni krajilnici predvsem elementi krajsi od
450 mm, veliko drazji od enakih, kuplienih na triscu.

MIHELIC Tomaz

KVALITETA POVRSINE ZAGANICE V ODVISNOS-
TI OD PODAJALNE HITROSTI

QUALITY OF BOARD SURFACE IN RELATION
TO PASSING SPEED

VigjeSolska diplomska naloga,
mentor Franc MERZELJ,

recenzent Bojan BUCAR,

Liublijana 1999.

X, 60's., 50 tab., 2 graf., 10 sl.
Sign.: VN 330

630*832.181

COBISS-ID 356745

Klju¢ne besede: a) zagarstvo b) poda-
jalna hitrost ¢) Zagani les d) kvaliteta
7aganja e) zaganje desk f) natanénost
g) ravnost zaganih desk h) hrapavost
zaganih povrsin

lzvleek

Ugotavljali smo, kako razlitne podajalne hitrosti vplivajo
na dimenzijsko natanénost in kvaliteto povrSine Zagane-
ga lesa. Vizorce bukovine in smrekovine razzagane z
razli¢nimi podajalnimi hitrostmi smo s skoblanjem
poravnali do e mere, da je bila povrsina desk gladka in
ravna. Na osnovi opravljenih meritev smo ugotovili
naslednje: Natancnost debelin desk je bila zadovoljiva,
kaiti v nobenem primeru se debelina Zaganic ni spustila
pod nominalno mero. Ravnost povrsine vzorcevie bila
boliSa pri vzortnem Zaganiju smreke, kar pa ne moremo
redi za gladkost oziroma hrapavost povrsin desk. Pri
vzorcih bukve je bila gladkost povrsine desk vseskozi
zelo dobra, medtem ko se je ta pri smrekovih deskah s
povecevanjem podajalne hitrosti slabSala. Odvzem debe-
line desk s skoblanjem pa je bil priblizno enak pri smreki
in bukvi, kljub bolisi gladkosti bukovih desk; to je
posledica vecjih neravnin, ki so se pojavile pri Zaganju
bukve. Rezultati raziskav vpliva podajalne hitrosti n
kvalitefo obdelane povrSine in soodvisnost vseh
dejavnikov so pokazali, da se s poveevanjem podajalne
hitrosti povetuje storilnost, hkrati pa se zmanjSuje
kvaliteta obdelane poviSine.

MIR, JoZica

INTERAKCIJE MED LESNIMI GLIVAMI IN UGO-
TAVLJIANJE FUNGICIDNOSTI NJIHOVIH-
METABOLITOV

INTERACTIONS BETWEEN WOOD DECAY FUN-



LES wood 51 (1999) 4

GI AND DETERMINATION OF FUNGICIDAL
PROPERTIES OF THEIR METABOLITES
Visokogolska diplomska naloga,
mentor Franci POHLEVEN,
recenzent Marko PETRIC,
Liubliana 1999.

Xll, 84 s., 10 tab., 29 sl., 31 ref.
Sign.: DN 478

UDK 630*844.2

COBISS-ID 357001

Klju¢ne besede: a) razkroj lesa b)
interakcije ¢) T. versicolor d) S. com-
mune e) G. frondosa f) G. lucidum g)
R ostreatus h) L. sulphures i) G. tra-
beum j) C. puteana k) antibioza |)
biologka aktivnost m) sekundarni
metaboliti

lzvledek:

Pri razkroju lesa prihaja do interakij med glivami.
Nekatere delujejo sinergisticno in povzrotajo mocan
razkeoj lesa, druge glive pa antagonisti¢no ter razkroj
onemogocajo. Posledica teh interakeij je neenakomeren
razkroj lesa. Odnosi se verjetno regulirajo z izlo¢anjem
sekundamih metabolitov. Raziskave medsebojnega vpli-
va gliv in vitro ter vpliva njihovih sekundarnih metaboli-
tov smo opravili z 8 glivami razkrojevalkami, in sicer:
pisano ploskocevko (7. versicolor), pahliatico (S. com-
mune), veliko zrastenko (G. frondosa), svetlikavo
poloscenko (6. lucidum), ostrigariem (P. ostreatus),
2veplenim luknji¢ariem (L sulphmeus), navadno
tramovko (6. frabeum) in Kletno gobo (C puteana).
Ugotovili smo, da je sladni agar z vidika antagonisticnih
reakcij med glivami primemejsi od krompirjevega agarja.
Vetjo produkdijo fungicidnih sekundarmih metabolitov
dvojnih kultur gliv smo zasledili na tekotem ME gojistu.
Tvorba inhibicijske cone med glivami je posledica
inhibitornega vpliva izloenih sekundarnih metabolitov,
ki nastanejo kot odziv ene glive na drugo in se v enojnih
kulturah ne tvorijo. Na tekocem ME gojistu smo ugotavl-
jali biolosko aktivne filtrate gliv. Ugotovili smo, da filtrat
tekocega gojista, kjer sta skupaj rasli pisana ploskocevka
in pahljatica, inhibira rast ostrigarja in pahljacice.
Pisana ploskocevka in pahljaica v skupni kulturi v ME
gojiste izlocata sekundarne metabolite, ki inhibirajo rast
ostrigarja in pahljaice.

PREVODNIK, Metod

LESENA IGRACA IN NJENE MOZNOSTI V
PRIMERJAVI Z DRUGIMI MATERIALI

WOODEN TOYS AND THEIR CHANCES IN
COMPARISON TO THOSE MADE FROM OTHER
MATERIALS

Vigje$olska diplomska naloga,

Diplomske naloge

mentor Vinko ROZMAN,

recenzent Jasna HROVATIN,
Liubliana 1999.

Xl, 96s., 3 tab., 14 graf, 65 sl., 27
ref.

Sign.: VN 327

UDK 630*835+684.4--053.4
COBISS-ID 355977

Klju¢ne besede: a) lesene igrace b)
oblikovanie ¢) igra d) ofrogko pohistvo

lzvleek:

Diplomska naloga vsebuje analizo lastnosti, ki naj bi jih
imeli kvalitetni predmeti za igro - igrace in frenutna
dogajanja na tem podrocju. Najprej so opisana izhodis¢a
za snovanig; ofroska psihologija in zgodovinski pregled
tovrstnih izdelkov.V osrednjem delu sledi pregled
osnovnih lasmosti igra¢ (uporabnost, funkcija, material,
oblika in barva, konstrukcija, kvaliteta, varnost) in
primemnosti lesa za taksno rabo (vrste, lastnosti,
tehnologija obdelave, konstrukcija). Opisan je tudi
pogled na pohiStvo in opremo prostora za igro. Ti pred-
meti sooblikujejo otrokov igralni koticek in tako sodelu-
iejo v otrokovi igri.V zadnjem delu smo se posvetili nase-
mu odnosu do lesene igrace. Opisana so druzbena
prizadevanja za ureditev tega podrocja. Anketa pa kaze,
kaksenie odnos posameznika do lesene igrace.

PUSTOVRH, Gregor

EKONOMSKO TEHNOLOSKA UTEMELIITEV
OBRATOVANJA ZAGARSKEGA PODJETJA
ECONOMICAL-TEHNOLOGICAL OPERATION
APPROVEMENT OF A SAW-MILL FIRM
Vi§jeSolska diplomska naloga,
mentor Franc MERZELJ,

recenzent Franc BIZJAK

X, 36s., 9tab., 6sl., 1 graf, 5 ref.
Sign.: VN 329

UDK 630*832.14

COBISS-ID 356489

Klju¢ne besede: a) zagalnica b) pol-
nojarmenik c) tehnoloka ureditev d)
ekonomska utemeljitev

lzvleek:

V nalogi smo obravnavali tehnolosko zastarelo proizvod-
no linijo, ki ima za posledico slabso kvaliteto Zaganega
lesa in s tem nekonkurenénost na trgu. V prvem delu
naloge smo natanéno obdelali obstojeco tehnologijo,
tebnoloski proces, proizvodne kapacitete, opisali
skladisce in navedli glavne pomanjkljivosti sedanje
tehnologije. Nato smo, glede na ekonomsko stanje pod-
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ietja, predlagali modemizacijo proizvodne linije, ki smo
jo podrobno opisali in izraunali njeno kapaciteto, pri
opisani posodobitvi pa smo zmanjSali potrebno Stevilo
delavcev. V nadaljevanju smo posodobitev denarno oce-
nili fer jo upraviili tudi z ekonomskega vidika.

SEVER, Damjana

PREIZKUSANJE FUNGICIDNE UEINKOVITOSTI
NEKATERIH POVRSINSKIH PREMAZOV IN IMPRE-
GNACIJSKIH SREDSTEV

TESTING OF FUNGICIDAL EFFECTIVENESS OF
SOME SURFACE FINISHES AND IMPREGNATION
MEANS

Vigje$olska diplomska naloga,

mentor Franci POHLEVEN,

recenzent Marko PETRIC,

Liubliana 1999.

Xl, 53s., 10 tab., 24 sl., 6 histog., 18
ref.

Sign.: VN 324

UDK 630*844.2:630*841
COBISS-ID 355209

[zvleek:

V diplomski nalogi smo ugotavljali fungicidno delovanie
za3titnih sredstev za les: Belles, Belocid, Belton in Beltop
na rast lesnih gliv. Kot testni glivi smo uporabili kletmo
gobo (Coniophora puteana) in navadno framovko
(Gloeophyllm trabeum), ki ju predpisuje standard SIST
EN 1 13. Zu$titna sredstva smo testirali po Stevilu
nanosov in v razli¢nih kombinacijah. Na osnovi rezulta-
tov festiranja smo ugotovili, da vzord, ki so bili za3iteni
s povisinskimi premazi niso v zadostni meri zavirali
razkroja lesa. Vzordi, ki so bili zastiteni z zaStitnimi sred-
stvi z biocidi (Belles, Belocid), pa so imeli ustrezen
inhibitorni ucinek na rast glive.

Borzne vesy

Po sklepu seje uredniskega sveta revije Les z dne
24.3.1999 povetujemo sedanjo vsebino borznih vesti
s podrocja plos¢ na ponudbo in povpradevanie suro-
vin, materialoy, strojne opreme, proizvodnih povrSin
in prostih zmogljivosti lesarskih podjetii v Sloveniji.
Prosimo vse interesente, da posliejo podatke o ponud-
bi in povprasevanju vkljutno s potrebo po kooperaciji
7 drugimi podietji na uredniStvo reviie Les, Karlovska
3. Borzne vesti, ki bodo prispele do konca vsakega
meseca, bodo objavljene 15. v naslednjem mesecu.

CM.
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Anotacije
Bilten INDOK sluzbe
Oddelka za lesarstvo

Biotehniske fakutete
22 (1999) &. 3

ANATOMUA, TEHNOLOGIJA IN
SUSENJE LESA

dr. Zeliko Gorisek, dr. Katarina Cufar, Ale$ Straze, dipl.
inz.

JAMROS, W.; WARREN, S.:

Industrial Implementation of an Inte-
grated Kiln-Drying System (IKDS)
Industrijska uporaba integriranega
sudilnega procesa

Forest Products Journal (1997) 56 (1):
49 - 55 (en. 10 ref) AS.

Variabilnost lastnosti lesa je pojav, s katerim se lesarii
zelo kmalu srecamo, hkrati pa ga Zelimo ¢im holje spoz-
nati in obvladati. Susenje lesa se s tega vidika spopada
7 variiranjem zacetne (uz) in koncne viaznosti (uk) lesa
znotraj in med Zaganicami, ter tudi povprecne viaznosti v
susilnicni arzi.

V raziskavi so za obvladovanie tega pojava industrijsko
implementirali in integrirali racunalnisko voden sistem z
naslednjimi neposrednimi moduli nadzora: 1-merjenje
zatetne viaznosti lesa, 2,3-sprotno sortiranje,
oznacevanje in nadzor lesa po razlitnih vlaznostnih
razredih, 4-programirano polnjenje susilnih komor, 5,6-
racunalnisko vodenje susilnega procesa in neposredno
spremljanje vlaznosti lesa in 7-on-line sortiranje
osusenega lesa v posamezne susilno - kakovostne
razrede. Na podlagi vzortne porazdelitve uz 2000
vzorcnih enot lesa dveh precnih prerezov (51 > 10Tmm
in 51 < 152mm) e sistem definiral 4 vlaZnostne
razrede, kot osnovo za predprogramirano polnjenje susil-
nih komor. Susilni program visokotemperaturnega
susenja je baziral na razlicnih suhih (104 in 107 °C) in
vlaznih temperaturah (83 °C), s timer so dosegli 2
razliéna Cusa susenja (22 in 32h).

Posledica ugodnejSe porazdelitve zacetne vlaznosti lesa,
sortiranja v vlaZnostne razrede in vnaprej programirane-
ga polnjenja susilnih komor so bile ocitme: oZji interval
porazdelitve koncne lesne vlaznosti, manj presusenega
in podsusenega lesa, mozZnost boliSega in natantnejSega
definiranja suSilnega programa, doseganie visje kako-
vosti in cenovnega razreda osusenega lesa, krajsi casi
susenja in z njimi povezana veSja produkfivnost in nizji
stroski. Uporaba takSnega sistema v primerjavi s klasic-
nimi postopki susenja nesorfiranega lesa predstavlja Ste-
vilne izboliSave na podrotju nadzora proizvodnega pro-
cesa in spremljanja kontrole kakovosti koncnega izdelka.

Prebrali smo za vas

LI, M.; AVRAMIDIS, S.; OLIVIERA, L.;
HARTLEY, I.D.:

The Effect of Vertical Air Gaps, Air
Velocities and Fan Revolutions on the
Drying Characteristics of Thick Pacific
Coast Hemlock Lumber

Vpliv nekaterih parametrov su$enja na
susilne lastnosti ¢uge

Holzforschung (1997) 51 (4): 381 -
387 (en. 22 ref.) AS.

V susilnem postopku Zelimo v njegovih posameznih
fazah zagotoviti kar najbolj optimalne pogoje, ki so
mnogokrat splet in kompromis med razpolozljivimi in
nadzorovanimi susilnimi parametri ter parametri
susecega se materiala.

V faktorsko postavljenem eksperimentu so v laboratorij-
ski susilni komori (VzloZaja=0,76 m®) normalnotem-
peraturno, konvekcijsko susili morale lesa cuge (7suga
heterophylla (Raf.) Sarg.), kvadratnega pretnega pre-
reza (105 % 105 mm) in dolzine 2.440 mm.
Uporablien je bil standardni susilni program, na osnovi
ostrine suSenja in z narascanjem suhe in vlazne femper-
ature od 54 do 65 °Cter od 49 do 61 °C posamicno. Po
razli¢nih obravnavanjih v eksperimentu so variirali
frekvenco krozenja ventilatoriev (620 in 1.220 min”') in
razmik med elementi lesa (0, 10 in 20 mm), spremljali
pa so Cus susenja in susilno hitrost, viaznostni gradient
(horizontalno, vertikalno in med sredico in periferijo
posameznega elementa) ter osnovno gostoto lesa.

Rezultati kaZejo, da je sortiranje lesa po gostotnih
razredih pred postopkom susenja smiselno, saj le ta ne
glede na ostale parametre statisticno znatilno vpliva na
tas susenja. Prosti vertikalni prehodi v zlozaju lahko pri
podobnih gostotah lesa skrajajo Cas suenja, kar je Se
posebej opazno pri uporabi visjih hitrosti kroZenja zraka.
Statistitno znacilnega vpliva prostih vertikalnih pre-
hodov, hitrosti kroZenja ventilatorjev in zraka na
vlaznostni gradient znotraj elementov, kakovost susenja,
generiranje susilnih napetosti in krcenje lesa, pa ome-
njena Studija ni potrdila.

KONSTRUIRANJE IN OBLIKO-
VANJE
dr. Jasna Hrovatin, dipl. ing. arh.

NUTCH, W.:

Forum fir multifunktionelles Wohnen
(Internationale Mébelmesse Kéln 1999)
Forum za ve&funkcionalna stanovania
(mednarodni pohistveni sejem KéIn
1999)

BM (1999) 50+92 (3) 30 - 35 (de., O
ref.)

119

Aktualno je mabilno, fleksibilno in multifunkcionalno
pohiStvo, Cistih, preprostih, geometrijskih oblik v mini-
malisticnem slogu. Poudarjene so horizontal linije.
Inacilni so lezeci formati pohistvenih front. Pogost
pohiStven element za opremo dnevnih prosforov je panel
70 obeSanje omaric in polic. Poudarek je na drsnih
vratih, ki so navadno kombinirana s steklom, kar je
znatilno za pohistvo, namenjeno za uporabo v dnevnih
bivalnih prostorih kot tudi v spalnicah. Ponovno se uve-
ljavlja sistemsko pohistvo, kier se individualnost dosega
7 dekorativnimi predmeti, medtem ko kosovno pohistvo
(vitrine, komode) zagotavlja individualnost Ze s svojo
obliko in kombinacijo izbranih kosov pohistva.

ANON.:

Sprossenrahmen - unsichtbar befesti-
gen

Preudarna pritrditev zasteklitvenih

letev
BM (1999) 50492 (3) 42 (de., O ref)

S posebnimi kovinskimi pritrditvenimi plos¢icami lahko
pritrdimo zasteklitvene letvice brez Zi¢nikov, sponk ali
vijakov. Letev enostavno pritisnemo na plosico in po
potrebi z nozem, ki ga porinemo med lefev in steklo,
ponovno odstranimo.

ANON.:

New technologie for curving wood
Nova tehnologija za krivljenie lesa
Domus (1999) 72 (813) NEWS
(en.,it., O ref)

Inovativna mefoda za krivljenje lesa nudi oblikovalcem
nove moznosti. “Conwood” tehnologijo je patentiralo
Svedsko podietie v sodelovanju z danskim tehnoloskim
institutom. Bistvena prednost tehnologije je v tem, da se
da les kriviti 5-6 krat hitreje kot po klasicni mefodi.

ORGANIZACIJA IN EKONOMI-
KA
dr. Leon Oblak, mag. JoZe Kropivsek

BOSKOVIC, D.:

Modeli odlo¢ania v storitvenih
dejavnostih

Organizacija (1999) - (2) 89-93 (sl.,
12 ref.)

Avtor raziskuje razli¢ne modele odlotanja v storitvenih
dejavnostih gospodarstva. Pri tem temelji na razli¢nih
razmerah, v katerih se podiefie lahko znajde: rast, kon-
junktura, padanie, krizno stanje, sanacija in likvidacija.
Tato je tudi odlocanje v storitvenih podjetiih primerno
dolotenemu stanju: ali odlocanje v normalnih razmerah,
ali odlotanje pri manjSem riziku, odloanje pri vetjem
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riziku, krizno odlocanje in temu podobno. V ozki zvezi z
modeli odlotanja v storitvenih podjetjih so: razviS¢anje in
ocenjevanie z ene strani ter planiranje in dolotanje
strateSke politike v podiefju z druge strani. Pri tem mora
vodstvo podjetja upostevati zmoznosti lastnega podietia

na trzistu, dejavnike okolja in managementa, ki mora
spostovati trzno, podjetnisko in stratesko planiranje.

SIRCELJ, A.:

DDV: Prakti¢ne priprave

Podietnik (1999) - (3) 36-37 (sl., O
ref.)

Avtor v tlanku opozarja, da bo davek na dodano vred-
nost vplival na vse poslovne funkcije v podjetjih in da se
je freba nanj temeliito pripraviti. Zakon bo v veljavo
prigel 1. julija. Vsako podietie, ki je daveni zavezaneg, bi
po mnenju avtorja clanka moralo preuditi najman
naslednje: trzenje, finance, organizacijo, racunovodski

Prebrali smo za vas

sistem in ratunovodstvo. Ena od moznosti za pripravo na
zakon o davku na dodano vrednost je poskusno obracu-
navanje DDV. Pri tem bi podjetje lahko ugotavljalo in
odpravljalo morebitne teZave. Glede na vse okolistine je
razumliivo, da samo vnaprej$nja priprava omogota
davnim zavezancem optimizacijo davka na dodano
viednost.

PERSAK, C.:
Z ratuni nad zaloge
Podjetnik (1999) - (3) 50-51 (sl., O ref.)

Poslujote podietie ustvarja visto zalog: materiala,
pomoznega materiala, drobnega inventarja,
nedokontane proizvodnje, gotovih izdelkov, blaga. V
bilanci stanja so zaloge prikazane na aktivni strani.
Predstavljajo premozZenje podietia, ki je namenjeno
proizvodniji oz. prodaji. V zalogah je ‘vezan’ denar, saj je
za pridobitev oz. izdelavo zalog denar podietje Ze pora-

Forschung
Kommisston bietet Marie
Curie-Industriestipendien

Die Europdische Kommission hat eine Aufforderung
zur Einreichung von Vorschldgen fir Marie Curie-
Industriesfipendien bekanntgemacht. Diese Stipendi-
en werden an Unternehmen (auch KMU) gewihrt fiir
die Aushildung von Nachwuchsforschern in einem
industriellen oder kommerziellen Umfeld.
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Diese Aufforderung bezieht sich auf indirekte FTE-
Aktionen des spezifischen Programms zur “Verbesse-
rung des Humanforschungspotentials und der sozio-

tkonomischen Wissensbasis” im Bereich der Marie
Curie-Industriestipendien fir die Forschung an gast-
gebenden Untemehmen.

Die fiir eine Teilnahme in Frage kommenden Inte-
ressenten werden eingeladen, entsprechende Antrige
auf Marie Curie-Industriestipendien zu stellen. Die
Gewdhrung dieser Stipendien erfolgt an eingetragene
Unternehmen (einschliesslich kleine und mittlere
Unternghmen) zur Aushild junger Forscher in einem
industriellen oder kommerziellen Umfeld. Die Auf-
forderung erstreckt sich auf alle wissenschaftlichen
Forschungsdisziplinen, die einen Beitrag zur Erreich-
ung der Ziele der Gemeinschaft auf dem Gebiet der
Forschung, technologischen Entwicklung und Demon-
stration beitragen. Der indikative Haushaltsrahmen
fur diese Aufforderung belduft sich auf 20 Mio. Euro.

Die Aufforderung bezieht sich auf Vorschlige mit
einem festen Termin nach dem eine Auswertung
erfolgt. Nur termingerecht eingereicht Vorschldge
werden beriicksichtigt. Deadline st der 16.6.1999.

Angaben iber. die Teilnahmeregeln fir das Pro-
gramm und dber die Vorbereitung und Unterbreitung
von Vorschligen finden sich im Leitfaden der Kom-
mission fir Anbieter. Dieser ist zusammen mit Anga-
ben zum Arbeitsprogramm erhiltlich bei:

Europdiische Kommission, Generaldirekfion XII

Podrobneij$e informacije o razpisu $tipendij Evropske unije dobite na
GZS-Zdruzenju lesarstva, tel.: 061/18-98-284
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bilo, pridobilo pa ga bo Sele, ko bodo kupdi izdelke ali
blago tudi placali. Denara, ki je vezan v zalogah, pod-
ietie ne more porabiti za druge, donosnejse zadeve.
Zaloge forej poleg ostalih povzrotajo tudi oportunitetne
stroske. Ostali stroski zalog pa so: dajatve v okviru
nabavne cene, neposredni stroski nabave, splosni stroski
nabave, neposredni proizvajalni stroski, splo3ni proizva-
jalni stroski, splosni stroski uprave, neposredni stroski
financiranja, neposredni stroski prodaje, dajatve na pro-
dajno ceno, sploni stroski prodaie, stroski odpisov zalog,
stroski odpisov terjatev... Kazalnik ‘obracania zalog’, ki
ga izraCunamo tako, da stroske prodanih izdelkov delimo
s povprecnim stanjem zalog, nam kaZe hitrost s katero s
vse zaloge spreminjajo v denar. Ta kazalnik kaZe tudi na
utinkovifost managementa pri upravljanju (gospodarjen-
ju) z zalogami. Visji koeficient pomeni (ob pogoju, da je
poslovanje dobitkonosno) vecji dobicek in vejo likvid-
nost, kar je nedvomno cil; podjefja.

PATOLOGIJA IN ZASCITA LESA
dr. Franci Pohleven, dr. Marko Petri¢

YANG, D.-Q.; GAGNE, P;
UZUNOVIC, A.; GIGNAC, M.;
BERNIER, L.:

Development of fungal stain in logs of
three canadian softwoods

Okuzba hlodovine treh vrst kanadskih
listavcev z glivami modrivkami

Forest Products Journal (1999) 49 (2)
39-42 (en., 12 ref.)

Sveze posekan les je izpostavljen okuzbi z glivami mod-
rivkami. Pogostost okuzbe je zelo odvisna od Klimatskih
pogojev in nacina sklodisenja. Podatek o casu, ki ga
potrebujejo modrivke za razvoj, je zelo pomemben za
nadrtovanje pravilnega ravnanja pri skladistenju
hlodovine. S tem bi lahko zmanjSali izgube zaradi
pomodrelosti lesa. Za raziskavo so v Kanadi izbrali tri
zagarske obrate, kier so opazovali pojavnost modrenja
na sveze posekanem lesu Pinus banksiana, Picea mari-
ana in Abies balsamea. Po enem mesecu skladistenja so
obseg poskodh ocenili z velikostjo pomodrele povrsine in
7 maksimalno radialno penetracijo modrivk. Izolirali so
tudi povzroditeljice modrenja. Rezultati so pokazali, da
se v poletnem Casu pojavi obsezna pomodrelost Ze prej
kot v enem mesecu. Najholj dovzeten za okuzbo je bil les
P. banksiana, sledi P. mariana, najmani3i obseg pomod-
relosti pa so opazili pri A. balsamea. Najpogosteje so iz
okuzene hlodovine izolirali glive modrivke in plesni, zelo
redko pa prave razkrojevalke lesa. Seveda pa je na
obseg poskodovanosti in raznovrstnost gliv vplivala
lokacija skladis¢a. Pomembne razlike so ugotovili tudi
med posameznimi hlodi.

Zbrala: Maja CIMERMAN, dipl. soc.





