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Vorwort.

.‘
]Linc fir die Zwecke der k. k. Direction der administrativen Statistik von
cinem fachkundigen Mitgliede derselben verfasste ,Darstellung der Montan-
Industrie der Markgrafschaft Mihren und des Herzogthums Schlesien® wurde
im zweiten Hefte des zweiten Jahrganges der ,Mittheilungen aus dem
Gebiete der Statistik® verdffentlicht.

[ierdureh fanden sich zwei der bedeutendsten Eisengewerken Kiirnten's,
die Brider Edle von Rosthorn und Freiherr Eugen von Dickmann-Secherau,
zu einer Eingabe an das Handels-Ministerium veranlasst, worin sie um eine
ibnliche Verdffentlichung iiber die Eisenwerke in Kirnten auf Grundlage
vorausgegangener Localerhebungen ansuchten.

Dieser Antrag erschien ehenso ehrend fir die Minner, von denen er
ausging , weil sie dadurch beurkundeten, welchen Werth sie auf eine wissen-
schaftliche Darstellung ihrer grossartigen Industrie- Werke legten, als
erfreulich fiir die Direction der administrativen Statistik, welehe daraus zu
entnchmen vermochte, dass ihre Verdffentlichungen das Vertrauen der
Industriellen gewonnen haben, welches Vertrauen die sicherste Biirgschaft
eines gedeihlichen Erfolges der amtlichen Industrie-Statistik darbietet. Es
wurde daher diesem Antrage entsprechend ein kundiger Fachmann, Herr
Rossiwall, zur Vornahme der Localerhebungen in Kirnten entsendet, deren
Ergebnisse in dem vorliegenden Hefte dargestellt sind. Die Direction der
administrativen Statistik ging um so bereitwilliger darauf ein, als es der von
ihr zuerst eingeschlagenen neuerlich allgemeine Anerkennung findenden
Richtung entsprach, durch verlissliche auf drtliche Nachforschungen gestiitzte

Monographien die wichtigsten Zweige der vaterlindischen Industrie im Detail
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darzustellen und hiermit die Elemente zu einer umfassenden Industrie-Statistik
zu gewinnen. Diese bereits mehrere Abtheilungen der inlindischen Industrie
umfassenden Monographien sollen nun zuniichst auf die Eisen-Industrie der
cinzelnen Kronlinder, in Verbindung mit der zu ihr meist in naher Bezichung
stehenden Gewinnung fossiler Brennstoffe, ausgedehnt werden, da diese
Zweige des Montanwesens wegen ihrer grossen Verbreitung, wegen ihres
neuerlich wahrnehmbaren Aufschwunges und des hervorragenden Antheiles,
welehen sie an der Begriindung der Wohlfahrt weitreichender Gebiete und
ganzer Kronlinder nehmen, e¢ine besondere Bcriicksiuhtiguug verdienen.

Der vorliegenden Monographie iiber die Eisen-Industrie Kiirnten’s wird
demniichst die bereits unter der Presse befindliche Monographie der Eisen-
[ndustric von Krain folgen, welehe das vierte Heft der Mittheilungen®
fiir 1856 bildet.

Nachdem die Verhiltnisse und Erfolge der Eisen-Industrie des
cesammtien Kaiserstaates zur Darstellung gelangt sein werden, wird sich ihr
in gleicher Weise die Bearbeitung der anderen Zweige der Montan-Industrie

anreihen.

Karl Freiherr von Czoernig,

k. k. Sections=Chel und Director der admimstrativen Slatistik,
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Einleitung

I’il' novischen und karnischen Alpen begrinzen, und zwar die ersteren im Norden,
Osten und Westen, die letzteren (mit ihver Fortsetzung, den Karavanken) im Siiden
das schine Alpenland Kirnten, das von zahlreichen, nach dem Herzen des Landes sich
absenkenden Ausliufern der Griinzgebirge durchzogen ist und diesem Umstande
seine mannigfach weehselnden, herrlichen Landschaften verdankt.

Die novisehen und karnischen Alpen unterseheiden sich im Allgemeinen sowohl
naeh ihrer dusseren Form als nach ihrem petrographischen Charakter wesentlich von
cinander, und die Verschiedenheit der Gebivgsformen wird besonders -dureh die
petrographische Verschiedenheil dieser Gebirgsziige bedingt, wobei die chemische
Beschaltenheit und Verwitterungsfihigkeit der Gesleinsarten als besonders thiilige
Agentien wirken.

Die Drau, welehe von Westen nach Osten das Land durchzieht und auf ihrem
Laufe simmtliche Gewiisser Kirnten's in sich aufuimmt, gibt uns das Bild eines Sil-
berbandes, das durch unziihlige in demsclben sich vereinigende Fiden die entle-
aensten Theile des Landes zu einem harmonischen Ganzen vereint und gleich den
biedern Bewohnern Kirnten's den Wahlspruch unseres erhabenen Monarchen zu ver-
wirklichen scheint. Sie kann auch in Kérnten als die Grinze zwischen den norischen
und karnischen Alpen betrachtet werden; an ihren norvdlichen Ufern schmiicken sie
die mehr flach abfallenden, bis hoeh an ihre Gipfel bewaldeten Berge der nori-
schen Alpen, welehe vermige ihres Reichthums an Eisenerzen als die Grundfeste
des Wohlstands dieses Alpenlands betrachtet werden kionnen, wiihrend an ihren
siidlichen Ufern die karnischen Alpen hinter freundlichen Vorbergen steil aufsteigen
und in den hekannten pittoresken Formen der Kalkalpen so dvituend aussehen, als
wiiren sie sich bewusst, in ihrem Schoosse das tidtende Blei zu bergen.

Das Gebiet der norischen Alpen ist vorherrschend mit Varietiten der kry-
stallinischen Schiefergebirge erfillt, in welchen einzelne Inseln von Massengesteinen
auftreten. Diese krystallinischen Schicfergebirge werden nur in grosserer Aus-
dehnung durch das der Steinkohlen-Formation angehirige Gebirge, welches das Ter-
rain zwischen den Orten Jnner-Krems, Radenthein, Zedlitzdorf, Weitenfels und

Statist. Mittheil, 1856, 111, Heft. 1
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Fladnitz einnimmt, und dureh einzelne zu den Sedimentiv-Schichten zihlende klei-
nere Gruppen unterbrochen, von denen jene zwischen dem Glan- und Gurkflusse,
aus der Steinkohlen-Formation, Werfner Schiefern, unteren Trias- und Gosan-Sehieh-
ten bestehend, nennenswerth sind. Der grisste Theil des krystallinisehen Schiefer-
gebirgs in den norischen Alpen besteht aus Glimmersehiefer, der in der Mitte des
Landes mit Thonschiefer-Partien weehself, withrend der Gneiss die nordwestliche
und vstliche Begriinzung des Landes bildet.

Die karnischen Alpen bestehen fast ausschliessend aus Gliedern des sedi-
mentiren Gebirgs, welehes sieh beinahe iiber den ganzen sitdlich der Drau gelegenen
Theil Kiirnten’s erstreckt und nur ein kleines Terrain auf der siidostlichen Griinze des
Landes dem krystallinischen Schiefergebirge und Massengesteine — Granit — ein-
riumt. Unter den Gesteinsarten der sedimentiven Schichten treten die Kalke und
Sandsteine der Steinkohlen-Formation, so wie die Kalke und Dolomite der Jura-,
Lias- und Trias-Gebilde am hiinfigsten auf, von denen namentlich die letzteren das
Materiale fiir die bedeutende Blei-Produetion von Kirnten liefern.

Die hitufig Braunkohlen fihrenden Tertifir-Ahlagerungen vertheilensich fast
gleichformig iiber das ganze Land; sie finden sich in allen Thiilern, die von grissern
Wiissern durchschnitten werden, treten in grisster Ausdehnung an den Ufern des
Drau-, Gail- und Fellaflusses, des Gailitz-, Lieser- und Maltabaches, sowie im La-
vant- und oberen Mettnitzthale auf und bilden zumeist das Liegende der zahlreichen
Diluvial-Ablagerungen, welche die Ebenen zwischen Vilkermarkt und Bleiburg,
in der Umgebung von Villach und am Gurk- und Glanflusse erfillen. Die flachen Ufer
der zahlreichen Seen, so wie der Fliisse, namentlich des Gurk- und Glanflusses, he-
stehen aus Alluvial-Bildungen, in deren Erstreckung ausgedehnte Torfmoore
den Fortschritten einer strebsamen Industrie diensthar gemacht wurden.

Kiirnten ist ein gesegnetes Alpenland, reich an fruchtbaren Thillern, welche den
Landbau begiinstigen und durch ihre Naturschinheiten das Auge entziicken, withrend
die iippigen Alpenweiden, die besonders auf den sanfteren Abhingen der Gebirge
nirdlich der Dran sich durch das ganze Land erstrecken, den Landwirthen die Mittel
bieten, Viehzueht im grosseren Maassstabe und mit Erfolg zu treiben.

In dem Inneren der Gebirge erliegen zahlreiche Schiitze von mannigfachen Mi-
neralien, Nebst den edelsten der Metalle, dem Gold und Silber, harren noch
auf weil verzweiglen Gingen und miichtigen Lagern reiche Eisen-, Blei- und Zink-
erze, dann Quecksilber-, Kupfer-, Antimon-, Mangan- und Titanerze, so wie Graphit
der geschiiftigen Hand des Bergmannes, und obgleich schon Generationen diese Erz-
lager fruchtbringend ausgebeutet haben, so versprechen sie doch noch der spiten
Nachwelt als Quelle des Erwerbs und Wohlstands zu dienen. Die vielfiltig im
Lande abgelagerten mineralischen Brennstoffe endlich scheinen von der Vorsehung
bestimmt, den vegetabilischen Brennstoff theilweise zu ersetzen, hierdurch den letz-
teren fiir Zwecke zu reserviven, fiir welehe kein anderes Material taugt, und sonach
die Entwicklung der Industrie in einem grossartigen Maassstabe zu ermiglichen.

Den obersten Rang, nicht nur unter den Montan-Industriezweigen, sondern
unter allen Erwerbszweigen in Kiirnten iiberhaupt, nimmt die Eisen-Industrie
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ein, bedingt durch die vorziiglichen Eigenschaften der vorhandenen Eisenerze und
den unermesslichen Reichthum der beziiglichen Hauptlagerstiitten.

Wenn gleich die Blei-Produetion in Kirnten zuniichst der Eisen-Industrie
auf die Wohlfahrt der Landesbewohner den grissten Einfluss nimmt, da sie fast diber
das ganze Land siidlich der Drau verbreitet ist, so hat sie doch lange nicht jene
Bedeutung, als die Eisen-Industrie,

Als Beweis hierfir mag gelten, dass die Eisen-Industrie in ihren verschiedenen
Zweigen im Jahre 1855 unmittelbar 7.215 Menschen *) beschiiftigt und in Summe
4,709.944 Ctr. verschiedener Rohproducte und verfeinerter Waaren im Gesammtwerthe
von 8,827.752 fl. producirt hat, withrend die Blei-Production und die sonstigen ver-
schwindend kleinen Montan-Gewerbe bloss 4.167 Berg- und Hiittenleute ernihrien
und 500.018 Ctr. Rohproducte und Waaren im Werthe von 2,867.447 fl. lieferten.

Kiirnten  hat  hichst wahrseheinlich seine Cultur - Entwicklung der dort
schon seit undenklichen Zeiten heimischen Eisen-Industrie zu danken: denn, obwohl
iber diesen Gegenstand nur sparsame Nachrichten auf uns gekommen sind, sprechen
sie doch fiir den Betrieb der Eisenwerke in der keltischen und rémischen Zeit und
fiir die rasche Wiederbeniilzung der Erz-Lagerstitten nach den Stirmen der Volker-
wanderung. Zur Zeit ist die Eisen-Industrie unzweifelhaft der Lebensnery des
Landes, was bei den zeitweise eintretenden Stockungen im Eisen- und Stahlhandel
jederzeit durch die in allen Theilen des Landes fiihlbaren Riickwirkungen sich
kundgibt. Und der Standpunct des Eisenhiitten-Gewerbes in Kirnten kann auch in
der Jetztzeit in Beriicksichtigung der gegebenen Verhiiltnisse ein hervorragender ge-
nannt werden; denn fasst man zusammen, was in den letzten Jahren in den verschie-
denen Zweigen des Eisenhiitten-Betriebes in Kiirnten geleistet wurde, ohne dass diesem
Lande die Hebel cines industriellen Aufschwunges, billige und verlissliche Com-
municationsmittel — Eisenbahnen — zu Hilfe kamen, so muss man die Tiichtigkeit der
Eisengewerken Kirnten's und die Grisse der gebrachten Opfer unbedingt anerkennen.

Zum Belege soll hier bloss in Kiirze der wichtigsten Anstrengungen und Erfolge
auf dem Gebiete des Eisenhiitten- Betriebes in Kirnten gedacht werden, als welche
zu betrachten sind :

@) Die Einleitung eines auf wissenschaftlicher Grundlage und Erfahrungen ge-
fussten Bergbaubetriebes, und die demgemiiss zur Sicherung der Zukunft
der Schmelzwerke unternommenen zahlreichen Schiirfungs-, Hoffnungs- und
Aufschlussbave am Hiittenberger Erzberge, in St. Leonhard, St. Gertraud,
Waldstein, St. Salvator und Hirt ete. ;

b) die den Zeitverhiiltnissen entsprechende Steigerung der Roheisen-Production,
die Vermehrung der beziiglichen Betriebsmittel und zweckmiissige Ein-
vichtung derselben — Einfihrung der erhitzten Gebliseluft, zweckmiissige
Aufgichtung, Aufstellung von Dampfmaschinen fir die Geblise ete. — Eine
richtige Beurtheilung der in dieser Richtung gemachten Anstrengungen wird

') Die Zahl der mittelbar beschiiftigten Personen, als: Holzknechte, Kohler, Fuhrleute efe.,
diirfte nahezu ehen so viel betragen.
{#



die Thatsache gestatten, dass im Jahre 1851 die Roh- und Gusseisen-Er-
zeugung bloss 599.501 Ctr. betrng, im Jahre 1855 bereits die Summe von
844. 759 Ctr. erreichte, also in 4 Jahren um 245.258 Ctr., oder nahezu um
die Hilfte der im Jahre 1851 erzielten Production, gestiegen ist. An dieser
namhaften Productions-Vermehrung hat das Eisenschmelzwerk in Lolling den
grossten Antheil, denn bei demselben allein ergibt sich gegen das Jahr 1851
eine Mehrerzeugung von 113.872 Ctr.;
¢) die Einfilhrung des Puddlings-Processes und der Walzwerk-Manipulation,
Die Puoddlingsarbeit wurde in der dsterreichischen Monarchie niichst Wit-
kowitz zuerst in Kirnten (Frantschach) und zwar mit Holzfeuerung fast zu
gleicher Zeit mit dem k. k. Eisenwerke in Neuberg eingefiihrt, so wie die
erste Braunkohlen-Yerwendung beim Puddeln in Prevali mit vielen Kosten und
Miihen versucht und durchgefihrt wurde, auf welehem Werke auch die erste
Rails-Fabrication in Oesterreich stattfand. Die Walzwerk-Manipulation aber fand
selbst bei vielen kleineren Etablissements, die theilweise noch auf die blosse
Herdfrischerei heschrinkt bleiben mussten, Eingang, was um so erwiihnens-
werther ist, als die Anstrengung der iiber geringere Capitalien disponi-
renden Gewerken ein Zeichen ihrer Intelligenz und des riehtigen Auflussens
der Fortschritte neuerer Technik sind und daraus die Allgemeinheit der fort-
schreitenden Entwicklung des Eisenhiitten-Gewerbes in Kirnten resultivt;
d) die Beniitzung des Torfs bei den Puddlingswerken, welche mit lobens-
werther Ausdauer und grossem Geldaufwande in Buchselieiden und Freuden-
berg zur Ausfihrung gebracht wurde;
¢) die Einfilhrung von zweckentsprechenderen Frischmethoden bei den meisten
die Herdfrischerei ausiitbenden Frischhiitten statt der alten, viel Brenustoll con-
sumirenden kirntnerischen Frischarbeit und eine fast allgemein ausgefithrte
zweckmiissigere aulKohlenersparung berechnete Construetion der Frisehfeuer;
[) die in mehreren Gasfeuerungshiitten eingeleiteten und  zu  erfreulicher
Losung gelangten Versuche Behufs eines entsprechenden Gasfeuerungs-
Betriebes in Prevali, Buchscheiden, Lippitzbach und Freudenberg;
¢) endlich die Aufstellung von vielen Dampfmaschinen zur Erzielung eines
ununterbrochenen Werkbetriches, und theilweise zur Erweiterung desselben
bei unzureichender Wasserkraft.
In den letzten zwei Jahren wurden allein durch die Maschinenfabrik des Theodor
Schultz in Wien nachstehende Dampfmasehinen in Kiivnten aufgestellt:
1. Eine 200 pferdekriiftige, direct wirkende, liegende Dampfmaschine fir die
Luppen-Walzenstrasse in Prevali, X
2. Eme gleiche Dampfmaschine fiiv die Rails-Walzenstrasse, welehe durch-
schnittlich mit 700 Kolbengesehwindigkeit in der Minute arbeitet, in Prevali.
3. Ein direct wirkendes, 60 pferdekriftiges Dampf-Cylindergeblise mit Kolben-
steuerung in Prevali,
4. Eine 12 pferdekriftige Dampfmaschine fiiv den Betrieb der verschiedenen
Rails-Adjustir-Maschinen in Prevali.



3. Kine gleiche Dampfiaschine fir die mechanisehe Werkstitte in Prevali.

i. Acht kleinere Dampfmaschinen zum Belriebe der Speisepumpen fiiv die Re-
servoirs und Kessel, zusammen mit civea 15 Plerdekriiften, in Prevali.

. Eine 25 pferdekriftige  Dampfmaschine fir den zu Prevali gehirenden
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Braunkohlen - Bergbau in der Liescha zur Forderung und Wasserhaltung.
8. Eine gleiche Dampfmaschine fiir denselben Zweek in der Liescha.
9. Eine 200 pferdekriiftige, direct wirkende Dampfmaschine fir die Rails-Wal-
zenslrasse in Buehseheiden.
10. Eine 6 pferdekriftige Dampfmaschine zur Speisung der Dampfkessel und der
Rails-Adjustiv-Masehinen in Buchseheiden.
1. Eine 40 pferdekriiftige  Dampfmaschine fiir das Feineisen-Walzwerk in
Schwarzenbach und eine 11/, pferdekriiftige Speisepumpe daselbst.
12. Ein Dampf-Cylindergeblise von 35 Pfecdekriiften in Lilling.
13. Ein Dampf-Cylindergeblise von 40 Plerdekriften fiie den im Bau hegriffenen
Hochofen in Unter-Dranburg,
Ausserdem wurdenoch durch die Maschinenfabrik von Rufler in Breslau aufgestelit :
14. Fine 80 pferdekriftige, direct wirkende Dampfmaschine mit Expansion fiir
den Betrieb der 2 Feineisen-Walzenstrecken in Lippitzhach.
I5. Eine kleine Dampfmaschine von civea 2 Plerdekriiften zur Speisung der
Dampfkessel in Lippitzbach.

Die Maschinenfabrik der Wien-Raaber-Eisenbalhngesellschaft aber (nunmehr im

Besitze der k. k. priv. dsterr. Staats-Eisenbahngesellsehaft) hat fiir Kirnten gebaul

16, Einen Dampfhammer von 95 Cle. Fallgewieht und 50 Plerdekriften, nach dem
von Hasswell in Oesterreich privilegirten Condier'schen Principe, in Prevali.

17. Einen gleichen Dampfhammer von 50 Ctr. Fallgewicht und 30 Pferdekriften
in Prevali.

18. Einen eben solehen in Frendenberg.

Hiernach ergibt sich, dass in dem kleinen Kirnten in den letzten zwei Jahren
fiir Zweceke der Eisen-Industrie nicht weniger als 15 grissere und 10 kleinere, daher
zusammen 25 Dampfmaschinen aufgestellt wurden, welche (bis auf jene in Unter-
Drauburg) auch bereits in Beniitzung stehen.

Vergleicht man die Fortschritte, die Kirnten in der jingsten Zeit in dem
Kisenhiitten-Gewerbe erstrebt hal, mit jenen in den anderen Kronlindern des Kaiser-
staats, beriicksichtigl man hierbei, dass Kirnten's Eisenwerke die nithige Com-
munieation mit den niichsten Reiehsstrassen zum Theil anf weite Strecken mit grossen
Kosten sich selbst in brauchbaren Stand setzen und erhalten mussten und dass den
Producten derselben im Lande selbst keine Eisenbahn-Fracht zu Gule kam, und priift
man ferner die aul dem Gebiete des Eisenhiittenbetriehs erzielten Erfolge, die noch
Spiiter bei den beziiglichen Werken nilher besprochen werden sollen, — so muss
man eingestehen, dass in diesem kleinen Lindehen auf dem Gebiete des Eisenhiit-
tenwesens sehr viel geleistet wurde und dass seine diessfilligen Leistungen in der
Entwicklungsgeschichte des isterreichischen Eisenhiitten - Gewerbes eine hervor-
ragende Stellung einnehmen.



In der nachfolgenden Schilderung des jetzigen Standes der Eisen-Industrie in
Kiirnten erscheinen zuerst die einzelnen Zweige dieser Industrie, und zwar in der
Reihenfolge, wie sie sich nach der Natur der Sache selbst ergeben, nimlich von der
Erzgewinnung an bis zu den Eisen verarbeitenden Industrial-Gewerben, im Allge-
meinen besprochen und denselben die neuesten Ergebnisse der einzelnen Industrie-
zweige vom Jahre 1855, tabellarisch zusammengestellt, beigegeben. Da aber der
hihere Aufschwung, den das Eisenhiitten-Gewerbe in Kirnten in der letzteren Zeit
genommen, erst die Gewinnung fossiler Brennstoffe — Braunkohlen und Torf — in
grosserem Maassstabe und zwar fast nur fiir die Eisenwerke 1) ins Leben gerafen hat,
so scheint es gerechtfertigt, die Gewinnung der fossilen Brennstoffe in Kirnten bloss
als einen Zweig der Eisen-Industrie zu betrachten uud einer Schilderung dieser auch
die Darstellung jener anzuschliessen. Aus demselben Grunde wird auch der vegeta-
bilische Brennstoll' einer kurzen Besprechung unterzogen.

Der aligemeinen Schilderung der einzelnen Zweige des Eisenhiitten-Gewerbes
folgt eine detaillicte Beschreibung der wichtigeren und vorziiglicheren Eisenhiitten
dieses Landes nach ihrem gegenwiirligen Bestande, welehe Beschreibung auf Grund-
lage der an Ort und Stelle amtlich erhobenen Verhiltnisse zusammengestellt wurde
und alle jene Daten enthiilt, die dem Statistiker und Fachmanne nur ciniges Interesse
zu gewihren versprechen.

Nahezu simmtliche Erzeugnisse der Eisen-Industrie Kirnten's nehmen ihren
Handelsweg nach dem Osten und Siiden, nach Ungern und [talien; eine Ausnahme hier-
von machen die im Lavantthale erzeugten Roheisen-Quantititen, welche behufs ihrer
Raffinirung naeh der Hugo-Hiitte bei Zeltweg in Steiermark verfrachtet werden, so
wie jene Eisenbahnschienen von Prevali, welche fiir den Gebrauch der nirdlichen
Staatsbahnen jeweilig bestimmt werden, ferner ein Theil der Fabricate der Guss-
werke Waldenstein und St. Johann am Briickl, so wie die geringe Erzeugung der
Gussstahlhiitte in Unter-Vellach, endlich jene Eisenwaaren, die im Lande selbst ver-
hraneht werden. Hiernach ist unzweifelhaft, dass nach dem Inslebentreten der in der
Ausfilhrung  begriffenen Kirntner Eisenbaln-Trace die Erzeugnisse der Eisen-
werke zumeist in dieser Richtung von Westen nach Osten zu der die Verbindung
mit dem Siiden vermittelnden siidlichen Staats-Eisenbahn den Weg nach ihren Ver-
brauchsorten nehmen werden, und dass somit jene Werke am giinstigsten gelegen
sind, welche der siidlichen Staats-Eisenbahn niher liegen. Aus dieser Riicksicht
wurde bei der Ordnung der betreffenden Etablissements in den Tabellen sowohl als
bei der Detailbeschreibung der wichtigeren Eisenwerke in der Art vorgegangen,
dass zuerst die Lavantthaler Werke, deren Erzeugnisse zumeist nach Zeltweg in
Steiermark ihven Weg nehmen, und sodann die einzelnen Werkenach ihrer geographi-
schen Lage von Osten nach Westen und je nach ihrer Nihe zu der in Ausfihrung
begriffenen Kirntner Eisenbahn eingerciht wurden.

') Im Jahre 1855 wurde in Kiirnten bloss der 27. Theil oder 37 Percente der gesammten
erzeuglen fossilen Drennstoflfe zu anderen als eisenhiittenmiinnischen Zweeken verwendel.




A. Allgemeine Schilderung des Eisenhiitten-Gewerbes.
I. Eisenstein-Bergbau.

Bekanntlich sind es zwei Eisenstein-Hauptlagerziige in der Central-Alpenkette,
welche durch ihren Erzreichthum cine blihende Industrie ins Leben gerufen haben
und deren Bestand noch fiie Jahrtausende garantiven. Diese sind: der niordliche
Eisenstein-Hauptlagerzug, der sich von Schwatzin Tirol bis an den Semmering
in Oesterreich unter der Ens erstreckt, vorherrschend der Grauwacken-Formation
angehirt und die reichen Lagerstitten des Erzbergs bei Eisenerz in Steiermark in
sich schliesst, und der siidliche Eisenstein-Hauptlagerzug, der von Gmiind
in Ober-Kirnten im nordlichen Theile Kirnten's bis in das Lavantthal fortstreicht
und auch die Eisenerzlager im siidlichen Theile von Salzburg und Ober-Steiermark
umfasst.

Der letatere Lagerzug ist derjenige, dem alle in Kirnten in Abbau stehenden
Eisenerzlager angehioren. Noch vor Kurzem wurde er in Gesammtheit in die For-
mation der krystallinischen Schiefer eingereilt, wiihrend jetzt durch die Arbeiten
der k. k. geologischen Reichsanstalt der westliche Theil dieses Lagerzuges in Kirnten
als entschieden der auf der Stangalpe und am Eisenhut weit verbreiteten Steinkohlen-
Formation angehirig nachgewiesen erscheint. Demnach kommen diemeisten in Ober-
Kirnten in Abbau stehenden Eisenerzlager, mit Ausnahme jener bei Ragga und Mallnitz,
welche den krystallinischen Schiefern angehiren, der Steinkohlen-Formation, die in
Unter-Kiirnten aber — ostlich von Mettnitz — bekannten Eisenerz-Lagerstitten der
Formation der kryslallinischen Schiefer heizuzihlen.

Die in der Steinkohlen-Formation vorkommenden Eisenerzlager unter-
scheiden sich vorziiglich dadurch, dass sie vorwaltend Schwefelkiese und aus deren
Verwitterung entstandene Brauneisensteine fihren; sie treten in Begleitung cines
Kalksteins auf, der von Conglomeraten, die als feuerfestes Materiale beniitzt werden,
und von Schiefern der Steinkohlen-Formation iiberlagert ist, und weehseln in der
Michtigkeit von 1 Fuss bis 3 Klaftern.



Die Erzlager der krystallinisehen Schiefergehirge hingegen fithren
vorwaltend Spatheisensteineund aus denselben dureh die anogene Metamorphose gebil-
dete Brauneisensteine, sie erseheinen entweder in einem kornigen Kalke, der michtige
Einlagerungen im Glimmerschicfer bildet, eingeschlossen oder doch von demselben
begleitet. Zumeist treten mehrere parvallele Lager auf, die sowohl in der Mich-
tigkeit und Erstreckung, als in der Reichhaltigkeit der Erze mannigfache Verschie-
denheiten zeigen. Die wichtigsten Erzlager dieses Eisensteinzugs sind jene des
liittenberger Erzbergs, dennsicerrcichenhier auch eine Michtigkeitvon 70 Klaf-
tern und zeichnen sich nebstdem durch den grossen Gehalt — bis iiber 500/, — und
durch die Gutartigkeit ihrer Erze vor allen anderen Erzlagern Kiirnten’s aus. Weniger
michtige und reichhaltige Erzlager, welche jedoch sonst ein déihnliches Verhalten
zeigen, werden am Gaisherge bei Friesach, in der Waleh, Loben und Waldenstein
abgebaut; die Eisenglimmerlager in Waldenstein und das Magneteisenstein-Yor-
kommen von Ragga sind nue von untergeordnetem Werthe.

Die Eisenerzlager in Kiirnten werden schon seit Langem abgebaut, besonders
jene von Unter-Kirnten und namentlich die des Hiittenberger Erzbergs, denn
zahllose alte Halden, die bereits mit Dammerde itherdeckt sind, so wie Triimmer-
haufen von Stuckifen geben Zeugniss hiervon, auch einzelne noch anfrecht stehende
Ruinen von Stuckifen sind zu finden und in den Gruben beirren hitufig die alten.
planlos gefiihrten Baue den neueren regelmiissigen Abbau. Aus den unziihligen, sehr
zerstreut vorfindigen kleineren Gruben- und Schlackenhalden lisst sich wohl der
Sehluss ziehen, dass der Bergbau- und Hiitten-Beftrieh im Umkreise des Hiitlenberger
Erzbergs in der Yorzeit von schr vielen und wenig bemittelten Gewerken ausgeiibl
worden sei.

Geschichtliche Nachrichten beziiglich des ersten Beginns der Erzgewinnung
am Hiittenberger Erzberge fehlen, selbst die Tradition gibt daviiber keine Aufkliirung.
Auch die Frage, ob der Abbau am  steiermiirkischen (Eisenerzer) oder kirnt-
nerischen  (Hiittenberger) Krzberge friiher in Angrifl genommen wurde, muss
unentschieden bleiben; denn hier wie dorl fehlen die Belege fiir ihre Libsung. Doch
steht fest, dass beide Erzberge noch fiie Jahrtausende mit ihren Erzmitteln ausreichen
und, so wie bis jetzt, auch noch in Zukunft als die Quelle des Erwerbs dieser
Alpenliinder dienen werden, in welchen sie die Vorsechung als eherne Stiitzen des
Wollstands einer zahlreichen, emsigen Bevilkerung geschaflen,

Eine genanere Schilderung des Hiittenberger KErzbergs, seiner Lagerungsver-
hiilltnisse. so wie des bestehenden Abbaus und der Erzforderung wird in der Be-
schreibung des Eisenwerks von Lilling gegeben.

Ausser den Schmelzwerken in Lilling, Treibach, Heft und Mosinz, Eberstein
und St. Johann am Briickl, welche die Erzlager des IHiittenberger Erzbergs fiir ihre
Roheisen-Erzengung ausheuten, erhauen die Gewerksehaften Kirnten's noch an nach-
stehenden Loealitiiten die nothigen Eisenerze fir ihwen Hochofenbetrieh : die Ge-
werksehaft St. Leonhard in Loben beiGorlitzen; die Gewerkschaft W ald enstein
in ihrer niichsten Umgebung; die Gewerkschaft St. Gertraud in der Wilch: die
Gewerksehaft Treeibaeh am  Sonntagsberge; die Gewerksehaften Hirt und
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St. Salvator am Gaisherge, in Gundersdorf, Preisichsel nnd Schidendorf bei
Friesach, in Vellach, am Maschitz- und Babenberge; die Gewerkschaft Olsa
am Gaisberge bei Friesach und in Mavia Weitschach bei Dobritsch: die Gewerk-
schaft Radenthein im Bockbaue bei Kamming, in der Wellitzen bei St. Oswald
und im Saueregg bei Turrach: die Gewerkschaften Eisentratten und Krems-
bruek am Neuberge, auf der Hiittstatt, in der Griinleiten, Zechner, Spital- und
Stonigalpe, im Zauchengraben und in der Wellitzen in der Krems; die Gewerk-
schaft Raggabaeh in Ragga bei Spital, Seebach in der Teuchel und im Emilien-
stollen am Tauern: endlich werden am Christofberge bei St. Philippen im Bezirke
Eberstein Erze abgebaut und an die Gewerksehaft in Waidiseh verkauft. Die Ei-
senstein-Berghaue auf der Sumper und Uggowitzer Alpe bei Tarvis, Keutschach
bei Ferlach, jene bei Laas und Kreuzen stehen ausser Betrieh oder sind aufge-
lassen: am Bamberge bei Loibach und am Neuberge bei Gmiind wird zur Zeit auf
Hoffmung gebant. :

Die siimmtlichen in Belrieh stehenden Eisenstein-Berghaue Kiirnten's bestehen
in 330 belehnten Feldmassen von verschiedenem Ausmaasse, welehe zusammen einen
Flichenraum von mehr denn 2.000 Joch einnehmen und zur Erhaltung der Gruben-
bave und behufs des Abbaus im Jahve 1855 1.471 Cub.-Klafter Holz verwendeten.

Die nachstehende Tabelle weist die von den Berghauen der einzelnen Sehmelz-
werke im Jahre 1855 aufgebrachien Erze naeh, wobei die Spatheisensteine und die
aus ihrer Verviinderung hervorgegangenen Brauneisensteine (Braunerze) ineine Rubrik
zusammengelasst wurden, weil es schwer ist, dieselben, da sie zusammen brechen,
streng auszuscheiden und fiir sich in Rechnung zu bringen : unter der Rubrik L. Braun-
cisensteine* dagegen wurden nur jene Erze angesetzt, welche nicht aus der Ver-
witterung der Spatheisensteine entstanden sind.

Gewonnene Eisensteine
i e
. . p acher Be- . a @
Name desSehmelz- Ifqnllljslllll i Name £ BT E %
werks, welches | zick, in welehem i ':;l § E 5 -f; : E
den Hv!‘glnilll be- | das Werk ge- Bafitsars é % _i. ;J .‘E.: 2 g
treihit legen 5= i & o -
(i e = = =
3 5 GCentner 5 -
St. Leonhard . | St. Leonhard | Greafl Hugo Henkl v,
Donnersmark : - 5 i 100,275
Waldenstein . ~ » 2808 | G480 |7.357 X ThAL0
St Gertraud |, | Wolfsberg i 124.784 ¥ 124.754
3 Bleiburg . ., [ RosthornetDickmann : 1
liberstein u, St, "
Johann a.Briiekl| Eberstein . | K. Gral Christalnige . 151800 . . 151,809

'y Jene Bergbave, bei welehen kein Name eines Sehmelzwerks eingeselzl erseheint, sind
HofMungshaue. welehe daher auch noch keinem Schmelzwerke zur Beniilzung zngewiesen sind.
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Gewonnene Eisensteine
Name desSchmelz=| Politischer De= Name _§ I - H E
werks, welches |zick, in welchem g ; @ § EE‘ -'-;‘ g g
den Berghau be- | das Werk ge- o 4 % =223 g '.'.E E
A Besitzers &8 258 'S = =
treibt legen B2 -y N E-d o =
= Ao = = ~
Centner
Lilling . . .| Althofen . .| Eug.Frh.v.Dickmann| . 715.0200 . i 715.020
Heft u. Mosinz - Comp. Rauscher . . . 270.114] . . 270014
Treibaeh . , . - Gustay Graf v, Egger 3 A20.2700 . | 8.520] 437.700
St. Salvator u.
Hirt . . . .| Friesach . . | Bisthum Gurk . . . 102.822| . 180 103.002
Ols o v+ o = Georg Graf Thurn-
Valsassina . . . : 90,500, . . 90.500
Radenthein ., | Millstatt . . | Rudolf Sprung . . . ; 500 . 500
Eisentratten u, .
Kremsbruek | Gmiind . . | Konst. Graf Lodron | 347221 11.252) . - 45,074
1) 5 Lungauer Eisenw.-
Gesellsehaft . . A . . y
Raggabach . . [ Ober-Vellach | August Augustin . : 6.8541 . 15 G.869
Summe . . | 37.620[2,067.505 7.857) 8.715/2,121.787

Aus dieser Tabelle entnimmt man, dass die grisste Evzgewinnung von der Ge-
werksehaft in Lolling mit 33-70/, der Gesammterzeugung erzielt wurde, und niichst
Lilling die Erzgewinnung von Treibach mit 20:69/, und von Heft und Mosinz mit
1270/, als die bedeutendsten erseheinen; die Eisenwerke Ober-Kirnten's aber haben
nur sehr geringe Erzquantititen gefordert, im Ganzen nur 2:59/, der Gesammtpro-
duction, und das Schmelzwerk in Radenthein weiset unter allen die geringste Aus-
beute mit nur 500 Ctr. nach.

Die Menge der von den verschiedenen Gewerkschaften am Hiittenberger Erz-
berge erhauten Erze beziffert sich mit 1,574.733 Ctr., oder mit 74:29/, der ganzen
Erzgewinnung.

Bei simmtlichen Berghauen wurden im Jahre 1855 von den Eisen-Schmelz-
werken 18 Beamte, 35 Steiger und 1.449 Arbeiter beschiftigt, welche sich mit
den von ihnen verfahrenen Schichten auf die Bergbaue der einzelnen Schmelzwerke
nachstehend vertheilen :

1) Jene Berghaue, hei welechen kein Name eines Schimelzwerks eingeseizt erscheint, sind
Hoffnungshaue, welehe daher auch noch keinem Schmelzwerke zur Beniilzung zugewiesen sind.
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I'ersonalstand

Summe der

| 1 Schichten | Lihne
Name des Sehmelawerks, welches den Hl:l':fl"r e
Berghau bhetreibl Beamts Aufse- | arbeiter Jungen aller Arbeiter withrend des
her ganeen Jahres
Zahl Zahl | Gulden
St Leonhard: © , ol v v . s W l 32.342 25114
Waldenstein . 7 12 294 04 27.000 23.300
St. Gertrand g O i T 32.329 21.398
) (Hoffnungsbau) . . . 2 G0 50
Eberstein und St Johann am Briiekl . 1 2 76 5 23.867 26.692
)BT | 1T s A s e st 2 3 256 12 76.800 851.976
Heft und Mosinz . . . . . . . . 1 F 160 13 63.70% 41.822
iEraibaeh ) wicd s s i s 2 3 196 18 H1.740 HB8.407
St Salvator und Hirt . . . . . . . 1 3 131 10 34.201 20.453
(010 A RTTIRE a i o o e o 2 2 80 19 45.000 28.000
Rodontlicinitf - il st . 5 1 ) 1 952 420
Eisentratlen und I\ri-lmlmmk 2 1 + 4% 9 29.958 20,610
) [Hnlluun”abunj . 1 4 : 810 H00
Raggabach . . . . e O 1 1 18 6 4,660 1.018
Summe . . 18 | 85 | 1.267 | 182 | 423.424 | 349.666

Hieraus berechnet sich, dass ein Arbeiter im Durchschnitte 292 Tagewerke ver-
richtete. Die Leistung der Arbeiter, so wie die aus den vorstehenden Tabellen re-
sultirenden Schichtenlohne der Arbeiter und der Aufwand an Arbeitslohn bei der
Erzgewinnung ergibt sich in folgender Weise :

-~ Schiehtenlohne I".I'.)I ang ai“," A r‘ltrlilltlil:;::l::lu;u'r
Name des Schmelzwerks, welches den Derghau der Arbeiter “*"”‘:""_ R CIRET | Centner der Erz-
Sehicht o
betreibit Fewinnung
Kreuzer Centuer Krenzer
St. Leonhard . . . . . . . N e B473 l 310 1442
Waldenstein . . . . . . . M e i R 278 1861
StGeriraml . 55 s Skl ke Safes A002 | 385 10-29
1 (Hnﬂul.xnw-.lml) 4 5000 [ . "
Eberstein und St, Johann am Bllll L| A 6710 | 6-36 1054
L 31T i ity S N O T 4 S 6404 | HERS | 6-87
Heft und Mosinz . . . . + « s+ & . 3781 [ 424 9-28
Eraibaeht Yo o S 6773 | 846 300
St. Salvator und lllrl Pese F T e A 3588 | 300 11-91,
i i s Sl L Ll o ) SRl 37-30 2:01 18:55
Radenthoin) i B uliise 1o sy [SRrmes s 2579 055 H112
Eisentratten und hu uuluml. 3 T T 4128 153 27411
&) (Hoffnungsbau) . . . . . . 3700 2 5
Haggabachs Line®e b bR s 2469 147 16-76
Durchsehnitts = Zahlen . . 49-55 | Hi HE

1y Jene Bergbaue, bei welehen kein Name eines Schmelzwerks eingeselzt erscheint, sind
Hoffaungsbaue, welehe daher aueh noch keinem Schmelzwerke zur Beniitzung zugewiesen sind.
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Hier ist zu bemerken, dass die Leistung der mit dem Ervzverhaun besehiiftiglen
Bergarbeiter thatsiichlich eine hohere als die in der vorstehenden Tabelle ausge-
wiesene ist, da unter den zu der vorstehenden Berechuung einhezogenen Schichten
aunch alle Firderer- und sonst heim Berghau verfuhrenen Schichten inbegriffen sind.
Die Gestelmngskosten der Erze an der Hille stehen in geradem Verhiiltnisse zu den
in der Rubrik , Aufwand an Arbeitslolinen pr. Cte. der Erzgewinnung“angefitheten und
hetragen in Unter-Kirnten 12 his 281/, keo pr. Centner. Auf diese Gestehungskosten
nehmen die Entfernungen der Grabenbaue von den Schmelzhiitten keinen geringen
Einfluss, wesshall in dieser Hinsieht die Gewerkschaften in Lilling, Olsa, Walden-
stein, Heft und Mosinz am meisten begiinstigt erscheinen, deren Bergbaue ihrve Erze
zum Theile unmittelbar am Schmelzwerk stiivzen, wie diess in Waldenstein theilweise,
in Olsa und Lolling aber zum grossten Theile der Fall ist. Die von der Hiitte enlle-
gensten Bergbaue besitzt das Sehmelzwerk Radenthein, denn seine Erzfundpuncte
sind 6 bis 10 Stunden von der Hiitte entfernl. Der niedrigsten Gestehungskosten der
Erze erfreut sich zur Zeit die Hiitte in Lilling; die thenersten Erze hingegen ver-
schmelzen die ober-kiirntnerischen Eisenwerke.

DerTransport der Erze zu den Hittten wird, mit Ausnahme der bei den Sehmelz-
werken in Lilling, Olsa und Waldenstein theilweise von dem Bergmanne bis zur
Schmelzhiitte gelieferten Evze. entweder auf sehr sehlechten Gebirgswegen oder auf
den mit grossen Kosten von den Gewerksehaften hergestellten und in Stand erhal-
tenen Strassen hewerkstelligh und kann oft von einzelnen Groben nur zur Winters-
zeit Statt finden, wie diess hiufig in Ober-Kiirnten vorkmmt.

Fine ganz entsprechende und in grossartigem Maassstabe angelegte Erafor-
derung besitzt nure Lilling, welehe spiiter hei der Besehreibung dieses Sehmelzwerks
nither besprochen werden soll.

Vergleicht man die Evgebnisse des Eisenstein-Berghaus yom Jahve 1855 mit
jenen des Jahrs 1851, so sieht man, dass in der Zwischenzeil der Bergban-Betrieh
im Allgemeinen einen nicht unerheblichen Skonomischen Vortheil erzielt hat: denn
withrend die durchsehnittliche Lieistung eines Arbeiters per Schicht im Jahve 1851
sich auf 428 Pfund berechnet, ergibt sich dieselbe im Jahre 1855 mit 501 Pfund.

. Sehmelz- und Gusswerke.

Die Schmelzwerke inKirnten befassten sich im Jahre 1855, mit Ansnahme von
St. Johann am Britekl, wohl zumeist nur mit der Roheisen-Produnetion, denn
selbst von dem als Gusswerk vollstiindig eingerichteten Schmelzwerke in Waldenstein
wurde in dem genannten Jahre mehr als die Hiilfte seiner Erzengung als Roheisen
verwerthel. die anderen Schmelzwerke aber, welehe sich aueh mit der Erzeu-
gung von Gusswaarven heschiiftigen, — St Gertrand, Treibach, Olsa, St. Salvator,
Waidisch, Radenthein und Eisentralten — arbeiten theils nur fiir eigenen Bedarf,
theils ist ihre diessfillige Production so geving und anf so wenige und einfache
Gussstiicke heseliviinkt, dass sie fiiglich nure als Schmelzwerke hezeichnet werden
kinnen. Im Ganzen belief sich die Production von Gusseisen im Jahre 1855
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aul 31.369 Ctr., also auf 3-76 °/, der ganzen Erzeugung der Schmelzwerke; hicrzu
sind noeh 6.300 Ctr. Gusswaaren zu rechnen, welehe in Prevali aus dem in Kupol- und
Flammifen wmgeschmolzenen Roheisen erzeugt wuorden, Die vorhereschende Roh-
cisen-Krzeugung bei den Eisen-Schmelzwerken Kirnten's ist bedingt dureh die zu
Gebote stehenden vorteefflichen Erze und die vorziiglichen Eigenschaften des aus
denselben erblasenen Roheisens, vermige deren sich dasselbe inshesondere fii
dic Stabeisen- und Stahl-Erzeugung eignet und keinen geringen Autheil an der all-
gemein anerkannten Giite der kiientnerischen Eisen- und Stahl=Waaren nimmt; hin-
gegen licfern diese Eisenerze bloss fir Maschinen und andere Gusswaaren, die ein
zihes, festes Eisen erfordern, ein vorzigliches Material, eignen sich aber weniger
fii feinen Guss, da das aus denselben gewonnene Schmelzproduct die Formen nieht
0 gut ausfillt, als das aus minder reichen, strenglliissigeren Krzen erblasene Roh-
cisen. Kirnten ist demnach angewiesen, den Mehrbedarf an Gusswaaren, da die im
Lande Statt findende Gusseisen-Erzengung lange nicht ausreicht, aus Steiermark
und Krain zu bezichen.

InKiienten unterscheidet man Haupt-Eisenwerke d.i. solehe, welche die Erze
des Hittenberger Erzbergs, derv auch die Haupt-Eisenwurzen genannt wird, ver-
schmelzen, und Wald-Eicenwerke, welche ilre Erze auf den anderen minder
michtigen Lagerstitten erhauen; zu den Haupt-Eisenwerken oder Eisenwerken der
Haupt-Eisenwurzen zihlen jene in Lilling, Treibach, Heft, Mosinz, Eberstein und
St. Johann am Briickl, zu den Wald-Eisenwerken alle ibrigen Sehmelzwerke.

In Kirnten werden nure Blauiofen — Ocfen mit gesehlossener Brust— zur Ver-
schinelzung der Eisenerze beniitzl. Dieselben unterscheiden sich sowohl in der Hihe
als den sonstigen Dimensionen, sind aber mit einziger Ausnalime jenes von Walden-
stein ohne eigentliches Gestelle, und der Ofensehacht hat zumeist die Form zweier
abgestutzter Kegel, die im Koblensacke mit ihwer Basis sich beriihren; nur einige
wenige Hoehifen, wie in Treibach, St Gertraud und Hivt ete., haben im Kohlen-
sacke eine eylindrische Form aul eine Hohe von 1 bis 2 Fuss. In den meisten Hoeh-
ofenwird mit erhitztem Winde geschmolzen und die kupfernen Formen derselben
durchgehends dureh das Zuriicklegen der Diisen gekihlt, Wasscerformen werden in
Kirnten nicht angewendel. In die Winderhitzungs-Apparate stebmen die Gichtengase
allgemein frei ober der Gieht ein, der erhitzte Wind aber wivd durchgehends durch
2 kreisrunde Formen, und bei den grisserven Hoehifen in Lolling, Treibach, St. Ger-
trand und Eberstein dureh 3 solehe Formen geblusen. Die Kernsehiehte werden
wit feverfestem Sandstein von Eis und Ulvichsberg in Kienten, von Turrach in
Steicrmark, und aus feuerfesier Massa und Ziegeln hergestellt; die letztere Zustel-
lung ist nur bei den Eisenwerken des Geafen Henkl von Donnersmark im Lavant-
thale iiblich und hat erst in neuerer Zeit auch bei dem Eisenwerke in Eberstein
theilweise Eingang gefunden. In der Regel machen die kiirntnerischen Hochofen
Schmelz-Campagnen von 40 bis 60 Betrichswoehen und nur jene im Lavant-
thale erreichen Campagnen von 100 und 132 Betriebswochen ; da aber die simmt-
lichen Schmelzwerke unter ziemlich gleichen Verhiltnissen arbeiten, so muss die
kurze Dauer der Schmelz-Campagnen bei den mit Gestellsteinen zugestellten Hoch-
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ofen zumeist in der sehlechten Qualitit der hierzu verwendeten Gesteinsarten
beruhen. Die Eisenerze werden bei allen Hiltten in Kirnten nur im gerdsteten Zustande
aufgegeben und alsBrennstoff fast aussehliessend weiche Fichtenkohle verbraucht,
denn die Menge der zur Verwendung kommenden harten Koblen ist verschwindend
klein,

Die Zahl der im Jahre 1855 in Betrieb gestandenen Hoch-, Kupol- und Flamm-
Gussiofen ist sammt den bei denselben verwendeten Maschinen nachstehend zu-
sammengestellt:

Nume des I ?"]":.hll Bewegungs-Maschinen
e B et :
i = D {mit Dampf- | zor Kes=
| | W | » Wasser-| selhei=
litisch [ Flusses ader | E Kraft B Vers
Schmelzwerks p'gll“,“llml | Bachs, an welehem Besitzers — H - “I';":I'""r
i | das Werk gelegen | der K _E - %; :.::”_
| R0 | Hochdfen Mt E E-n"'. : ﬁ—-'
| J‘;;‘ | Centner
St. Leonhard | St. Leonhard | Lavant-Fluss |Graf Hugo Henkl von
f Donnersmark ...... 1] 3314, .. |W| 2| 34
Waldenstein 5 Waldensteiner
Bach - 1| 40 2/ . |W]| 6| 86
St. Gertraud | Wolfsherg Lavant-Fluss a 1| 36 1 21W| 3 | 44 .
Prevali Bleiburg Miess-Bach [Rosthorn u. Dickmann .| . 3 3 1|D [ 1| 20| 4000
St Johann am
Brickl Eberstein Gorsehitz-
Bach Graf Karl Christalnigg. | 1 30 3| .|W| T Th
Eberstein 4 Tisseck-Bach - 2130—40] .| . [W]| 4| 35
Liilling Althofen  [Léllinger Bach | Eugen  Freiherr  von
Dickmann «...cu.. 3 40 .- |W| 8| 64
Heft » Mosinz-Bach |Compagnie Rauscher .| 1| 32 W] 2| 26
Mosinz - - i 1] 312 ] . |W] 8| 32
Treibach p Gurk-Fluss |Graf Gustav von Egger| 2/34—36] . | . [W]| 7 | 84
St. Salvator Friesach Mettnitz-Bach | Bisthum Gurk .......| 1| 30 o fisd I M Y R 1
Olsa e Eindder Bach [ Graf  Georg Thurn
Valsassina ........|] 1| 26%%).].|W]| & | 25 3
Waidiseh Ferlach Waidisch-Bach| Julius  Freiherr von
Silbernagel. ...... 1| 27 <o |W]'3 | 25
Kreuzen Paternion  |Kreuzner Bach|Gral Johann Widmann .| 1] 27 A D g | L
Radenthein Millstatt Kirehheimer
Bach Rudolf Sprung ....... 1| 35 B L i
Eisentralten Gmiind Lieser-Bach | Graf Konstantin Lodron| 1| 30 1] . |W| 2| 34
W 58 (611
Summe . . [19] . [10] 3|p| 1 | 20| 4.000]

Man entnimmt aus dieser Zusammenstellung, dass im Ganzen 19 Hochifen mit
10 Kupol- und 3 Flammifen zur Erzeugung von Roh- und Gusseisen in Beniitzung
standen, so wie, dass die Hohe der Hoehifen von 27 bis 40 Fuss wechselt: unter
30 Fuss Hohe waren bloss 3 alte Hoehdfen in Kreuzen, Waidisch und Olsa im Be-
triebe, hingegen haben alle in der neueren Zeit erbauten Oefen eine Hiohe von we-
nigstens 36 Fuss und die hochsten in Lolling, Eberstein und Waldenstein von
40 Fuss.
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Alle zum Betriche dieser Hiittenwerke nithigen Kraftmaschinen warden bis
auf eine einzige Dampfmaschine von 20 Pferdekraft 1), welche bei der Gusshiitte in
Prevali in Verwendung steht, durch Wasserkraft in Umtrieh gesetzt und alle 59
diessfilligen Maschinen repriisentiren eine Leistung von 631 Plerdekriiften. Die
meisten Schmelzwerke beniitzen eine fir den Werkbetrieh ausreichende Wasser-
kraft, miissen aber doch zeitweise im Winter bei dem Eineisen des Betriebs-
wassers die Arbeit unterbrechen; beziiglich der eben so constanten und ausgicbigen
als wenig zum Eineisen geneigten Wasserkraft erscheinen unter allen Schmelz-
werken jene zu St. Leonhard und St. Gertraud im Lavant-Thale, und die Hiitte in
Treibach am Gurk-Flusse am meisten begiinstigt.

Ausser den in der vorstehenden Uebersicht angefiihrten und im Jahre 1855 in
Betrieb gestandenen Hochofen bestehen zwar noch kleinere Hochofen in Hirt, Rag-
gubach, Kremsbruek und Laas, welehe aber in dem genannten Jahre nicht ange-
lassen wurden und auch zur Zeit ausser Betrieb stehen; der Hoehofen in Hirt ist in
der Zustellung begriflen.

Auch wird in Unter-Drauburg cin neuer Hochofen von Josel Schamberger ge-
baut und dirfte im Jahre 1857 bereits angelassen werden. Die Veranlussung zu
diesem Baue gab das bedeutende Quantum der jihrlich bei dem Puddlingswerke in
Prevali entfallenden Schweissofen-Schlacken, die bei 400/, Eisen enthalten, und der
stets zunehmende Bedarf an Roheisen, Der genannte Bauherre hat zu diesem Zwecke
bereits mit den Besitzern der nur 3 Stunden entfernten Eisenhiitte in Prevali
einen Yertrag wegen Ueberlassung der Schweissofen-Sehlacke zu einem bestimmten
Preise auf mehrere Jahre abgeschlossen. Diese Schmelzhiitte, welehe gegeniiber
von Unter-Drauburg erbaut wird, soll, obgleich sie hart an der Drau (jedoch gegen
deren Ueberschwemmungen gesichert) gelegen ist, durch Dampfkraft in Betrieb
geselzt werden, zu deren Erzeugung theilweise die abziehenden Giehtengase zur
Beniitzung kommen; eine 40 pferdekriftige Dampfmaschine wurde zu diesem Behufe
bereits aufzestellt, welche mittelst zweier Geblise-Cylinder von 4 Fuss Durchmesser
und chen so grossem Hube dem Ofen in der Minute 3.000 Cub.-Fuss Wind mit einer
Pressung von 30 Linien Quecksilbersiule zu liefern bestimmt ist. Der Hochofen selbst
soll eine Hohe von 42 Fuss erhalten und mit einem eigentlichen Gestelle und einer
Rast zugestellt, der Kohlbarren aber auf dem Gebirgsgehiinge an ciner geeigneten
Stelle so angelegt werden, dass die Kohlen iiber eine Briicke mittelst einer Eisenbahn
direct zur Gicht gebracht werden konnen. J. Schamberger besitzt bei 800 Joch
eigene Waldungen, welche er dem Betriebe dieses Hochofens gewidmet hat; zudem
ist die Lage des Hochofens an der Wasserstrasse der Drau eine so giinstige, dass
sie den Bezug des Brennstoffs auch aus grosseren Entfernungen ermiglieht. Die
zahlreichen Schiirﬁmgen, die von Seite des Besilzers dieser entstehienden Hiitte
Behufs Auffindung von Eisenerz-Lagerstilten cingeleitet wurden, sollen theilweise
der HoMMuung fir den Aufschluss bauwiirdiger Evzlager Raum geben.

1) Eine Dampfmaschine von 35 Pferdekriften wurde zum Betriebe eines Cylinder-Geblises
m Juhre 1856 in Lolling aufgestellt.
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Die simmtlichen, in der vorhergehenden Tabelle angefiibrten und im Jahre
1855 Dbetriehenen Schmelzwerke weisen in diesem Zeitraume den Verbraueh
von Roh- und Brennstoffen, so wie andever Betriebs-Materialien
in folgenden Quantititen aus:

Anfwand an
g g '
: 3 2 3¢ Frisch- :’; S |Moheisen | Holzkolilen ‘ N 1 Braun-
Name des Schimelawerks Eisenerzen &3 = Tum o Coaks
schlacke %= g | Ump vhne Eiurich kohlen
55 & | Umguss |
< P |
Centner Cub.-Fuss | Centner
StoLaonhard’ . oo - o ais 90.008 y 1537 . | 1.804 | A68.520f . N
Waldenstain . 205 o W T1.820 : i 3 2,203 | 422,650 . .
SEtGarivanl sy 2o M 140.877 c g . | 9442 677.691 . 2.603
Pyl T - - : . | 7460 . 1.570 s
St. Johann am Briickl . . 11.690 . : | B35 95.901 4
Eberstein . . . . . . . .| 104982| 5497 : g 1) 785.932
Lolling . . o e ial oy (G82.520 . - - . 2,538.083
AT e R ATt ] | s 132,472 . . - - 6724506 .
Mosinz sl e s 14%.630 4 : . - 828.203
AT e e e B 305.0%0 ] y - - 1,800,015
N iNRlvator ¥ 0 NN T76.338 : : B 490,389
Olgai Grisasnl i g Sl ias 90.000 ) I s ] ; 78.000
Wastiaelis s 5 o ey 427 17.G83 lie BE 5 2101420
Kreuzens . vt TAin SR g 7.500 . y A 96.750
Radenthein . . « . . . . 4180) 1.737 | . 1224i . A0.216] .
Eisentratten . . . . . . . 24.604 . . | - | 324 139010 .
Summe , . [ 1,888,666 32,417 [1.537 | 769 24.535 |9,249.922 | 1.570 |2.603

Aus diesem Ausweise iiber den Verbrauch der Betriebs-Materialien ist zu er-
sehen, dass sich die Schmelzwerke in Waidiseh und Kreuzen anssehliessend mit dem
Schlackenschmelzen beschiftigen, — die in Waidisch ausgewiesenen 427 Ctr.
Erz sind im Vergleich der verschmolzenen Schlacken zu unbedentend, um die aus-
gesprochene Ansicht zu modificiren — was von einem um so grisseren Interesse ist,
uls diese Schmelzwerke die einzigen im dsterreichischen Kaiserstaate sind, die aus-
schliessend Schlacken verschmelzen. Die Hochifen in Waidisch und Kreuzen ver-
schmelzen zumeist Frischsehlacken von den Hammerwerken und beziehen dieselben
auch auf grossere Entfernungen, was dadurch miglich wird, dass die Friichter,
welche Kohlen aus der Umgebung dieser Hochifen verfrachten, als Rickfracht die
Frischschlacken der auf ihrem Wege liegenden Hummerwerke verladen, wodurch
sich der Gestehungspreis der Frischschlacken bedeutend niedriger stellt, als es
sonst der Fall wiire. Der Hochofen in Waidiseh arbeitet schon seit lingerer Zeit in
dieser Weise, wiithrend das Schlackensehmelzen in Kreuzen erst in neuester Zeil
begonnen wurde. Die Schlacken-Hochifen in Kirnten werden in Kiirze durch den
frither erwiihnten, im Baue befindlichen Hochofen in Unter-Drauburg vermehrt
werden.
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Alle diese 3 Schmelzwerke liegen am rechten — sudlichen — Drau-Ufer, daher
in jenem Theile des Landes, in welehem sich zwar viele veiche Bleierze, aber nur
sehr wenig Bisenervze vorlinden, und die zwei ersigenannten Gewerkschaften seheint
daher nur die Noth zu dieser Avt des Hochofen - Betrichs gedrviingt za haben,
wiihrend den Hochofen in Unter-Deauburg die Speeulation in’s Leben ruft. Auch
im nirdlich der Dreau gelegenen Theile Kirnten's verschmelzen mehrere Hoeh-
ofen  Frischschlacken, allein  in geringeren  Mengen und meist bloss die bei
den eigenen Hammerwerken entfallenden, wie in St. Salvator und Radenthein; nur
in Eberstein werden nebsthei die im niichsten Umkreise aufbringbaren Frisch-
schlacken verschmolzen, weil man hievdureh die fir die Gewinnung der soust mehr
zu erhauenden Erze nithige Avheitskraft cespart.

Zum Schmelzprocesse wurden in den Hochifen aussehliessend Holzkohlen
verwendet und nur in den Kupolifen zu Prevali Coaks aus Mihren, dann in den
Flammofen zu St. Gertraud Brannkohlen angewendet. Der Verbrauch an Holzkohlen
hei den Hochifen in Kirnten belief sich in Summe auf® 9,349.922 Cub.-Fuss, abge-
sehen vom Kinvieb, der nieht unbetvichtlich ist, da die Kohlen zum Theile aus
entfernten Gegenden zugefiihrl werden mussten, so dass er sich hiufig auf 25 Per-
cent stellte und im Durehsehnitte mit 15 Pereent in Rechnung gebracht werden kann.
Rechnet man den sich auf diese Weise fiie die ganze obige Summe ergebenden Kin-
vieh von 1,649.986 Cub.-Fuss hinzu, so ergibt sich der ganze Kohlenverbranch mit
10,999.908 Cub.-Fuss, fiir welches Kohlenquantum 78.570 massive Cub.-Klafter
Holz verwendet werden mussten, deren Gewinnung bei einer regelmiissigen Forst-
wirthschaft eine Wald-Area von 157.140 Joch erfordert. Da aber die fiir den Bedarf
der Schmelzwerke zugewiesenen eigenen und reservirten Waldungen mit 87.310
Joch angegehen werden, die iibrigens theilweise schon sehr durch foreirie Schlige-
rungen gelitten haben, so kann angenommen werden, dass die Schmelzwerke beinahe
die Hilfte des Brennstofls dureh freien Handkauf sieh beschaffen mussten. Der in
Folge der foreirten Roheisen-Erzeugung in der letzten Zeit so namhaft — nahe um
2 Millionen Cub.-Fuss, denn er betrug noch im Jahre 1851 nur 7,375.400 Cub.-
Fuss ohne Einrieb — gestiegene Holzkohlen-Verbraneh verursachte den Roheisen-
Producenten viele Mithe und erhithte den Kohlenpreis um ein Namhafles; denn ausser
der Coneurrenz, welche sieh die Gewerksehaften selbst gegenseitig schaflten, wirkten
noch die weiten Entfernungen, auf welche die Kohlen bezogen werden mussten —
aus Ober-Kirnten und Ober-Steiermark — nachtheilig auf” die Gestehungspreise der
Kohlen. In den letzten zwei Jahren sind die Kohlenpreise etwas herabgegangen
— sie betragen gegenwiirtig im Durchschnitte zwischen 6 und 7 kr. pr. Cub.-Fuss,
theilweise aber auch 8 kr. — theils durch die Auflassung vieler kleinerer Hammer-
werke, theils weil die Grundbesitzer, um die Grundentlastungs-Entschidigungen zu
entrichten, sich eines grossen Theiles ihrer schlagbaren Waldungen entiusserten.
Allein diese Preisverminderung diicfte nur eine voriibergehende sein, um so mehr,
als fiir die forstliche Cultur von Seite der Bauern gar nichts geschicht, ja dieselben
vielmehr so handeln, als wollten sie mit unermiidlicher Ausdauer ihren Nachkommen
eine jede forstliche Cultur der jetzt noch bestehenden Waldungen unmiglich machen.

Stalist. Miltheil, 1856, 01 Heft, 2
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Zwar wurdeo in Kirnten — Lolling — auch Versuche abgefibet, wm den Torl
theilweise zur Schmelzung derEisenerze zu verwenden, so wie aueh diessfillige Ver-
suche mit den Ligniten von Keulschach eingeleitet werden sollen: allein man hat
noeh zur Zeit diesem fiiv die Zukunft der kiientnerischen Sehmelzwerke hichst wich-
tigem Gegenstande nicht jene aufopfernde ausdauernde Aufmerksamkeil zugewendel,
die man in diesem Lande bei der Einfilerung der Braunkohlen- und Torf=Feucrung
fiic die Zweeke der Bisen-Raffinicung an Tag gelegt hat. obgleich sowohl das Aus-
land als aueh mehrere Hitten der dsterveichischen Monarchie — Ransko, Piller-
see — dem Torfe bei dem Eisenschmelzprocesse schon die Bahn gebrochen haben.
Die Eisenwerke in Kirnten, welehe die Erze des Hittenberger Erzbergs ver-
schmelzen, sind beziiglich der Grosse ihver Roheisen-Production gegenwiirtig allein
durch die Menge der aufzubringenden Holzkohlen beschriinkt, da denselben Erze in
unermesslicher Menge zu Gebote stehen und die Erzeugung von Rolicisen dem
Bedarfe noch lange nicht zu geniigen vermag : dieselben kbnnen daher cine namhafte
Vermehrung ihver Erzeugung nur in der weileren Verwendung eines anderen Brenn-
stofls zur Schmelzung erzielen, weleher in den ausgedehnten Torfmooren dieses Lunds
dargeboten wird. In Treibach wird allerdings Torf theilweise zur Rostung der Eisen-
erze in freien Haufen verwendet, allein hieraus vesultivt keine weitere Ersparung an
Holzkohlen, da fiir die Evzrostung ohnehin nur die fiir den Schmelzproceess nieht taug-
lichen Kohlen in Verwendung kommen und das allenfulls in den freien Haufen nithige
schlechtere Holz durch die fiir dieses Werk beantragte Herstellung von Schacht-
Rostofen ghnzlich entfallt.

Die Rostung der Eisenerze, welche bei den Schmelzhiitten in Kirnten
nur im gerbsteten Zustande anfgegichtet werden, wird nur in selir untergeordneten
Mengen in Qosthaufen oder sogenannten offenen Riststadeln mit schlechterem Kohl
und Holze, und inT'reibach theilweise mit Torf vollzogen, sonst aber in continuivlichen
Schaeht-Rostofen mit Kohlenklein und Praschen bewerkstelligh; die Abwiisserung und
Abwitterung der Erze wird an allen Orten, wo es die Erzyorriithe und sonstigen Ver-
hiiltnisse gestatlen, bei jenen Erzen angewendet, die mehr Sehwefel enthalten.
Quetschwerke zur Zerkleinerung der geristeten Erze findet man an allen Hiitten.

Die Evzeugung der Sehmelz- und Gusswerke in dem Jahre 1855, so
wie die verwendeten Arbeitskriifte sind in der nachstehenden tabellavischen
Uebersicht gegeben:
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Erzeugunge Summe der Personnlstand

loheisen Gusseisen | Zusanminen T-I}"“"I'tl'] Lihne ?
Name des Sy e [ e m— v T _; E _‘i ?‘
S aller Avbeiter w |4 v a
Schnelzwerks Menge Werlh Menge Werth Menge Werth walrend des gancen a - -E a

Jahirs é

Centner i Gulden |1'--nf|n-|[ Gulden | Cenlner | Gulden Fahl i Gulden Lahl
P ———

SL Leanhard 20438 . .| se.050) 1200083 10710] BA00f 2| 2| 34 .
Waldenstein ABTAR2.057] T3AGS| 26,393 122.200] 31.200] 29.000] 5 7] 1915
SL Gerteaud . Bl 188975 5380 39.630] GO.HTO[ 2280605 84990 H097] 2| 2| 25].
“\nh W i 2 ; G000 440000 6. mu A000] 12,0000 10000 .| 1] 200 6
Johann am Briiekl - : ; 8.028/100.392 8. |nu-m-» 20.074| 26.755] 4| 8| 87| 9
h....nm S eeEae| 496723 . ; 1. 196.723] 10.548) 13.2301 2| 2 23] .
alling 0 L L [273.000] 968.306] . S (273000 0G8.306[108.602) S1.451[22/28/1)422] 7
Het =, . . . . . | 55000 187.224 . .| s5.069] 187.234) 52.004] 35506 3] 1]')172) .
Mosing . . . . . . | 54473| 184.190] . | sa93] 185190 39.177] 26.017] 3] 1{')154) .
Peeibaet . . . . . . [170.648) 588.632| 1.276] 5.461)171.925] 594.003] 7.508) 7.976 7 4 100 :il
SL Salvator . . . | 28773 toz411]  200] 1.451] 200063 102.862] 15.507] 12.159] 2 1] 45] 3
Lk 32474 115.828] 2,000 5.000 Hi.i 1208250 120000 G.O00] 3 21 40| 4
W ardiadhive oz ozt 11.626] 40327  576] 2.073 4 126000 64000 1) 1] 12 6
ST TR O T e a5200 123200 . . 2. 29745 1136 . A2
Gdenthein . . . . 1.870 5084 88 200 G.274 760 ASI( 1] .| 10].
“Senlratlen . . . . 8705 21.981 765 2833 9 .,uu- 248200 2.842) 2196 2 1| 28] 1

| ]
Zusammen . . [S07.090 2,781,792 IiT.iitil':?T 508 hh |'I 3,059.390|: i-\tnll'lli|,.|>‘! 003(5 '.1136 133354

Nuch dieser Zusammenstellung entziffert sieh die ans den Erzen des Hiitten-
berger Erzbergs gewonnene Roh- und Gusseisen-Menge mit 73:9 Percent der ge-
sammten Erzeugung Kirnten's, so wie auf die Schmelzwerke im Lavantthale 146 Per-
cenl, auf jene Ober-Kérnten’s aber nur 1-7 Percent der ganzen Summe des aus
Erzen gewonnenen Roh- und Gusseisens entfallen. Ebenso ergibt sich aus einer Ver-
gleichung der Production derSchimelz- und Gusswerke des Jahrs 1855 mit jener des
Jahrs 1851, dass die Roh- und Gusseisen-Produetion sich um 245.258 Clr., also
naheza die Halfte der Jahrs-Production von 1851, vermehrt habe. Aus den ver-
richteten Tagwerken berechnet sich ferner, dass der einzelne Arbeiter im Durch-
schoitte wilwend des ganzen Jahes 269 Tagwerke verviehtet hat,

Aus den beiden tabellarisehen Uebersichten der Betriebsergebnisse der Schmelz-
und  Gusswerke ergibt der Caleul noeh  nachstehende  Ziffern, welehe eine
Beurtheilung der bei dem in Hochifen ausgefiiheten Sehmelzprocesse erzielten
Erfolge gestatten, Aus dem Durchschuitte der Manipulations-Ergebnisse simmtlicher
Schmelzwerke ergibt sich nimlich, dass der Calo der Erze bei der Ristung 18 Percent
betrug und zur Rostung in Schachtofen 1/, Cub.-Fuss Holzkohle der schlechtesten
Qualitiit — Praschen und Lische — und in offenen Feldern 1 Cub.-Fuss desselben
Brenustofls, jedoch besserer Qualitat, verbraucht wurden. Ebenso findet man, dass bei
dem Hochofenbetriebe durchsehnittlich 11-2 Cub.-Fuss Holzkohle fiir den Centner der

) Hier sind unter der Zahl der Avbeiter aueh jene einbezogen, welehe nicht unmiffelbar
ander Hitte beseliftigl waren, sondern exponivt bei den Kohlungen efe. fir Hiltenzweeke
wirkten; susschliessend heim Hittenbetriebe war von den angeselzten Arbeitern nur etwa der
A Theil beschiiftiget,
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Erzeugung verbraucht wurden und der Aufwand vou Arbeiterlohnen pr. Ctr. Roh-und
Gusseisen 19+1 kr. betrug, wobei aber aueh die Liohne der Former, Schlosser ele.
bei den Gusshiitten, sowie der Aufgang an Lohnen fir die Erzeostung inbegriffen
sind. Ubrigens ergeben sich noeh als Durchschnitts-Zahlen der Schichtenlohn der
Arbeiter mit 46:6 ke, und das Ausbringen aus den Ervzen mit 42-9 Percent.

Obgleich schon diese Ziffern als ein idusserst giinstiges Resultat betrachtet
werden kinnen, so erscheinen doch die Resultate bei einzelnen Hiitten noeh viel
giinstiger. Beziiglich des Kohlenverbranehs arbeitet die Hiitte in Lolling am
vortheilhaftesten, denn derselbe betrug nur 96 Cub.-Fuss pr. Ctr. Roheisen. Nach
dieser Hiitte haben den geringsten Kohlenverbrauch die Schmelzwerke in Treibach,
Eberstein, Heft, Mosinz und St. Gerteaud erzielt, den grissten Kohlenverbraneh
aber jene in Olsa, Waidiseh, so wie in Kreuzen und Radenthein nachgewiesen,
welehe zwei letzteren Hitten sogar mehr denn 20 Cub.-Fuss Kohlen pr. Ctr. der
Erzeugung verwendel haben. Der Grund fiie den grosseren Koblen-Consumo bei ein-
zelnen Schmelzwerken ist wohl hauptsichlich in der kurzen Sehmelzdaver zu suchen,
so wie in der schlechteren Qualitit und der schwereren Reducivbarkeit der zur
Schmelzung verwendeten Erze und Schlacken begrimdet, wesshalb auch die Haupt-
Eisenwerke Kiirnten's den geringsten und die Wald-Eisenwerke im Allgemeinen den
grossten Kollenverbrauch 1) nachweisen, da die den ersteren zur Verfiigung stehenden
Erze reicher und gutartiger als die der letzteren sind. Im Ganzen kann demnach
der Schluss gezogen werden, dass die kiirntnerischen Eisen-Sehmelzwerke im Be-
reiche der dsterreichischen Monarchie die giinstigsten Resultate in Bezug auf Koh-
lenverbrauch erzielt haben, denn in allen anderen Kronliindern berechnet sich mit
Riicksicht der Qualitit des verwendeten Brennstofis eine hihere diessfillige Zifler.

Die reichsten und gutartigsten Erze sind bekanntlich jene des Hiitten-
herger Erzbergs, welche, je nachdem sie den hiheren oder den tieferen Horizonten
entnommen werden, sich in der Qualitit unterscheiden, so zwar, dass in den hiheren
Horizonten die reicheren und leichtfliissigeren Braunerze, d.i. verwitterte Spatheisen-
steine, in den tieferen Horizonten aber die Weisserze — unverwitterte Spatheisen-
steine — brechen; hiernach verfiigt das Schmelzwerk Treibach, welches in den
hichsten Horizonten des Erzbergs baut, iiber die reichsten Erze, die Hiitten in Heft,
Mosinz, Lolling und Eberstein iiber die minder reichen Erze, und der Gehalt der
gerosteten Erze des Hiittenberger Erzbergs weehselt von 40 bis 55 Percent. Nach den
genannten Schmelzhiitten erscheinen die Lavantthaler Eisenwerke als die in Bezug
der Qualitit und Quantitiit der verfigharen Erze hegiinstigtesten, und versehmelzen
bis 40 Percent haltende Epze; die Schmelzwerke in Ober-Kirnten aber haben die
drmsten Erze, die theilweise auch unter 30 Percent Eisengehalt nachweisen.

Was die Grisse der Woehen-Erzeugung anbelangt, so variirt dieselbe
sehe bei den verschiedenen Schmelzhiitten, und Lolling erveichte im Jahre 1855 die
grosste durchsehnittliche Wochen-Erzeugung mit 2.167 Ctr. fiir einen Ofen, withrend

') Unter den Wald-Eisenwerken steht St Gertraud beziglich des geringen Kohlen-
verbrauchs obenan und sehr nahe den diessfilligen Ergebnissen der Haupt-Eisenwerke.
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dieselbe inTreibach 1.750 Ctr., in Heft 1.280 Ctr., in Mosinz 1.260 Ctr. und in St.
Gertraud 1.257 Cte. betrug. Bei den anderen Hiiften wechselt die Grisse der
Wochen-Erzeugung eines Hochofens zwischen 800 und 500 Cten. und nur die Hoch-
ofen in Waidisch, Kreuzen. Radenthein und Kisentratten bliehen unter der letz-
teren Zifler zam Theile weil zuriick.

Die im Jahre 1855 in Betrich gestandenen Kupolifen in Waldenstein, Si.
Gertraud, St. Johann am Briickl und Eisentratten verbranchten im Durchschnitte pr.
Ctr. der Erzeugung 8 Cub.-I'uss Holzkohle, dagegen wurden in Prevali die Kupol-
ifen mit Coaks betrichen und in denselben 25 Pf. Coaks pr. Cte. Erzeugung ver-
wendet. Der durchschnittliche Eisenabbrand bei den Kupolifen ergibt sich mit 8 Per-
cenl. Bei den Flammiafen in St Gertrand. in welehen mit Braunkohle von Fohns-
dorf in Steiermark gesehmolzen wurde, berechnet sich der Brennstofaufwand mil
59-8 PL. fiir den Centner Gusseisen und der Eisenabbrand mit 7-03 Percent,

Der durchsehnittliche Preis des Roheisens im Jahre 1855 entziflert
sich mit 3 1. 29 kv, jener des Gusseisens mit 7 fl. 21 kr. Vergleichen wir diese
Preise mit denen des Jahrs 1851, so ergibt sich cine Preiserhthung von 33 ke, pr.
Cte. Roheisen und von 1 fl. 28 ke, fiir das Gusseisen, welche Preisdiflerenz allein in
dem gesteigerten Bedarfe an Roh- und Gusseisen und in der nach demselben Ver-
hilltnisse steigenden Schwierigkeit beruht, fiir die erhohte Roheisen-Production das
nithige Brennmateriale zu besehaflen: seit dem Jahre 1855 ist bis jetzt der Roheisen-
preis bereits zweimal erhoht worden und betrigt nun bei den meisten Schmelzhiitten
4 M. 48 kr. pr. Ctr. Flossen und 4 fl. pr. Ctr. Blatteln.

Mit der allzemeineren Einfithrung des Puddlingsprocesses und der hierdurch be-
dingten vielseitigen Auflassung der Herdfriseherei in Kirnten hat auch die friiher so
schwunghaft betriehene Blattel-Erzeugung sehr abgenommen; gegenwiirtig befassen
sich einzelne Schimelzwerke nur zeitweise mit derselben, da die Flossen-Erzeugung eine
rentablere ist und das Produet von den Puddlingswerken mehr begehrt wird. Ueber die
Form der Flossen und die Bedingungen der Blattel- und Flossen-Erzeugung wird bei
den betreffenden Detailbeschreibungen der Schmelzwerke das Nihere gesagl werden.

Das bei den Lavantthaler Eisenwerken des Grafen Henkl von Donnersmark
erzeugte Roheisen mit:14:6 Percent der ganzen Erzeugung Kirnten’s wird in der
demselben Besitzer gehorigen Hugo-Hiitte niichst Zeltweg in Steiermark der Raffi-
niung unterzogen, die bei den anderen Schmelzwerken Kirnten's erzeugten Roh-
eisen-Mengen aber, mit Ausnahme eines untergeordneten Quantums, das nach Krain
und Steiermark abgesetzt wird, im Lande selbst verarbeitet,

II. Raffinirwerke.

Noch im Jahre 1830 wurde simmtliches Roheisen in Kirnten in Herdfeuern zu
Streckeisen und Stahl raffinict und dem Raffinate auf die altiibliche Art, unter dem
Hammer, die gewiinschte Form gegeben. Die in jenes Jahr fallende Griindung der
Puddlingshiitte in Frantschach war ein Ereigniss, welches in Kirnten die Pudd-
lingsarheit und die Walzwerk - Manipulation bei dem Frischprocesse zur Geltung
brachte und die Veranlassung gab. dass mit grossen Opfern und ausdauernder
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Anstrengung der Zwecek verfolgt wurde, die Friseharbeit von der Beniitzung des
vegetabilischen Brennstofls zn emaneipiven und dervselben solehe Brennmaterialien
zuzufiithren, die bis dahin noch fast unberiihet im ganzen Lande massenhaft erlagen.
nimlich Braunkohlen und Torf. Das Gelingen der in dieser Richtung gemachten
Jahrelangen Versuche in Prevali — mit den Braunkohlen — in Buchscheiden und
Frendenherg — mit Torf— hatte die Einleitung einesPuddlings- und Walzwerk-
Betriebs mit diesen Brennstoffen in grisserem Maassstabe zur Folge und ermiglichte.
dass der dureh die Yerwendung der Braunkohlen und des Torfs zur Raffinirnng des
Eisens in Ersparang gebrachte vegelabilische Brennstofl der Roheisen-Production
zugefithrt und diese hierdurch angemessen vermehrt wuarde. Demnach verdankt die
Roheisen-Erzeugung in Kirnten ihee in der letzten Zeit ervzielten Erfolge zumeist
den pyrotechnischen Fortschritten der Eisen-Raffiniung. Zur Zeit bestelien zwar
nur 4 fiir den Betrieh mit fossilen Brennstolfen eingerichtete Eisen-Raffinivwerke.
und zwar in Prevali, Buchseheiden, Freudenberg und Rosenbaeh 1), allein diese 4
Hiittenwerke vaflinirten im Jahve 1855 355.179 Ctr. Roheisen, demnach 57-8 Per-
cent des von den siimmtlichen Eisen- und Stahl-Raflinirwerken des Landes verar-
heiteten Roheisens, und es ist ausser Zweifel, dass noch mehrere Werke fossile
Brennstoffe beniitzen wiirden, wenn dieselben nicht durch die gegenwiirtigen hohen
Frachten so sehr vertheuert wiren, Zudem findet die Errichtung von nenen fiir diese
Brennstoffe berechneten Eisenhiitten bei der Aequisition von Torfmooren sehe oft
uniibersteigliche  Hindernisse in dem Starvsinne und  der Habsueht der  vielen
Eigenthiimer, auf welche sich meist die Moorgriinde vertheilen. Dasselbe ist bei der
Lignit-Ablagerung von Keutsehach der Fall, in welcher Gegend es sehwer sein
diiefte, ein grisseves fiie den Betrieh einer Puddlingshiitte fiie lingere Zeit aus-
reichendes kohlenfithrendes Terrain zu acquiriren. Diess ist um so mehr zu heklagen,
als diese jiingere Braunkohle in der niichsten Zeit nur fir die Zwecke der Puddlings-
hiitten eine ausgedehntere Beniitzung zu erwarten hat, da fiir andere Zwecke durch
die in der Ausfiihrung begriffene Kirntner Eisenbaln die vortrefilichen Kohlen
aus der Umgebung von Cilli viel vortheilhafter werden hezogen werden kinnen
und die Verwerthung dieser Lignite durch den liochofenbetrich noch lange nicht
verwirklicht werden diirfte.

Was den Betrieh der Raffinivwerke anbelangt, so-muss bemerkt werden, dass
bei den Puddlingswerken zumeist die Gasfeuerung eingefithet ist und dass in der
neneren Zeit bei den grissten Kisen-Rafliniewerken Kirnten’s — Prevali und Buch-
scheiden — die Gasfeuernng mittelst der patentivten Generatoven von A. Miiller Ein-
gang gelunden hat und auch in den Puddlingswerken in Streiteben und Frantschach
eingerichlel wurde, von welcher Gasfeuerung bei der Beschreibung der Frant-
sehacher Hiilte die Details zgegeben werden; die mit Holz arbeitenden Poddel- und
Sehweissofen sind mit gl‘\\'iﬂlnli{flwll flachen Stangenrosten zugestelll. Eine weitere
Eigenthiimliehkeit der Puddlingsarbeit in Kiienlen ist die. dass yorherrsehend mi

') In kiirzester Zeit diirfle Frantschaeh auvel dazu zihlen, nachdem die Verwendbarkeil dev

Wiesenuuer Kohle, wie spiter nachgewiesen werden wird, aunsser Frage sestelll isl.
L] o o -
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Oberwind gepuddelt und geschweisst wird. Der Einsatz bei den in Beniitzung ste-
henden Doppel-Puddeldfen betriigt in der Regel 750 Pf., nur in Prevali werden seil
Kurzem in der neuen Iliitte 900 Pf. eingesetzt und mit Vortheil verpuddelt. Die
weileren Details der Ergebnisse derPuddlings- und Walzwerke werden bei den Einzel-
Beschreibungen der diessfilligen Etablissements besprochen.

Bei denjenigen Frischhiitten, bei welchen bloss die Herdfrischerei ausgeiibt
wird, ist bereits zumeist die Kleinfrischerei-mit mannigfachen Modificationen zur
Geltung gelangt, statt der friiher vorhervschenden kiirntnerischen Blattelarbeit (Brat-
frischsehmiede); man hat nicht nur durchdie Einfihrung dieser Arbeit selbst, sondern
auch durch die gleichzeitige Beniitzung von gesehlossenen Feuern eine bedeutende
Kohlersparung bewirkt. Die Acbeit mit erhitztem Geblisewinde findet aber nur bei
sehr wenigen dieser Frischhiitten Anwendung, da man einen grisseren Calo fiirchtet :
das Vorwiirmen der Flossen in den dureh die Ueberhitze der Frischfeuer betriehenen
Yorwiirmherden findet jedoch an allen Orten Statt, wo nicht die kitrntnerische Blat-
telarbeit noch in Anwendung ist, bei weleher die Blatteln, wie hekannt, in eigenen
Bratfeuern gebraten werden.

Bei der kiientnerischen Blattelarbeit werden im Durchschnitte bei zwei Feuern
und einem Hammerschlage dureh 7 Acbeiter in der Woche 100 bis 110 Cte. Grob-
eisen mit einem Aufwande von 30 bis 35 Cub.-Fuss Holzkohle pr. Cte. und einem
Eisenabbrand von 18 bis 19 Percent erzeugt; die Kleinfrischerei dagegen gestattet
bei einem Feuer durch 6 Arbeiter cine Wochen-Erzeugung von 70 bis 90 Cte. grob
geschmiedetem Eisen, wobei sich der Kohlenyerbraueh pr. Cte. mit 17 bis 24 Cub.-
Fuss und der Eisen-Calo mit 18 bis 25 Pereent ergibt.

In Feistritz im Rosenthale wird nach der Sidwaleser Frischmethode in Herden
gefrischt und das  Luppeneisen in Schweissifen ausgeschweisst; hierbei werden
bei einem Feuer durch 5 Mann in der Woche 80 bis 85 Ctr. Luppeneisen mit bloss
111/, bis 12 Cub.-Fuss Holzkohle fiir den Ceniner und einem Eisenabbrand von
81/, Percent erzeugl. Diese Frischarbeit ist jedenfalls die rationellste der in
Kirnten blichen Frischmethoden und gewithrt den grissten tkonomischen Vortheil.

Die Stahl-Erzeugung in lerden hat in Kirnten bedeutend abgenommen und
betrug im Jahre 1855 nur 34.735 Clr. Roh- und Kistenstahl, wihrend im Jahre
(851 noch 65.460 Ctr. Stahlwaaren erzeugt wurden. Die Concurrenz des billigen
schwedischen Stahls cinerseits, so wie die mehr und mehe zunehmende Verwendung
des Guss- und Cementstahls sind die vorziiglichsten Ursachen des Verfalls der
friiher so sehwunghaft betriebenen Stahl-Erzeugung inKiirnten. Zudem ist wohl nicht
zu verkennen, dass in der Stahl-Erzeugung eine durchgreifende allgemeine Reform
und mit ihe ein Verschwinden der Stahlarbeit in Frisehherden in der nichsten Zeit zn
gewiirligen ist, nachdem es in Steiermark — bei dem k. k. Eisenwerke zu Eibiswald
~ bereils gelungen ist, einen Puddelstahl zu erzengen, der von vorziiglieher Qualitil
istund den Anspriichen der Sensceofabricanten vollkommen entspricht, dabei aber um
nahe 2 . pr. Ctr. billiger verkauft wird, als der in Herden gewonnene Rohstahl.

Die in Karnten iibliche Rohstahl-Arheit ist die sogenannte unechte Breseian-
Sehmiede. Das zur Verarbeitung gelangende graue oder halbirte Boheisen wird dureh
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das sogenannte Bodenrennen vorbereitet und der in einer Woche bei einem Feuer
durch 3 Mann erzeugte Stahl beteiigt 30 bis 34 Ctr., wobei pr. Ctr. ein Kohlenauf-
wand von 45 bis 50 Cub.-Fuss — sammt Bodenrennen — und ein Eisenabbrand
von 23 his 27 Percent Stalt findet.

Gussstahl wird nue in Unter-Vellach erzengt und zwar in geringer Menge: im
Jahre 1855 helief sich die diessfillige Produetion anf 850 Cle. und wurde nach
Siid-Dentschland abgesetzt.

Fiie den Betrieh der vorsehiedenen Masehinen bei den Eisen- und Stahl-Raffi-
nicwerken wurde vorzugsweise die Wasserkraft beniitzt: fiie diesen Zweek sind im

N dles

Raffini K litiel " | Flusses ader Bachs, an
A fwerks ihysehen ATy T HEA W
tflinirwer RSN BERE | welehem das Werk gelegen Besilzers
\

Frantschaeh . . . . Wallsherg Lavani-Fluss Gral Hugo Henkl von
Donnersmuark
Kollnitz . . . . . . S, Paul »
Schweintratten | . Wollsherg - Josel Offner
Streiteben | Bleiburg Miess-Bach Gral Georg  Thurn-
Valsassina .
Proyaliziors, Lol i ' Rosthorn et Dickmann
Sehwarzenbueh  und
Miess . AL = = Graf  Georg  Thurn-
Valsussina . ;
Lippitzbaeh . . . . Vilkermarkt Lippitz-Bach Graf Ferd. von Egger
Mihlgraben . . . . . Miihl-Bach Franz Hausers Erben .
Freibaeh . . . . . Ferlach Frei-Bach Gral Ferd. von Egger
Rechberg, Vellaeh und
Ebriach . . . . . Kappel Vellacher u, Ebriacher | Graf Karl Christalnigg
| Bach
Fuchshammer . . . 5 Kanker-Bacl Anton Fuchs
Freudenberg . . . . Klagenfurl Gurk-Fluss Graf Ferd. von Egger
Waidiseh . . . . . Ferluch Waidisch-Bach Julius  Freiherr  von
Silbernagl .
Farlaaht=me o~ i Ferlach-Gries-Bach 4
Unter=Leobl . | | | ~ - Amalie Spies
Feistritz im Rosenthal . Feistritz-Bach Graf Ferd. v. Egger
Rosenbach u. Freibach . Rosen- u, Frei-Baeh | Piehter Eduard Liaffler
Seebach . . - . . . Villach See-Bach Amanda Weber .
Millnern . . . . . ’ Faaker Bach Leopold Aichholzer
Ober-  und  Unfer- |
Vellach . i Fellach-Bach Gral Gustay v. Egger
Buchseheiden Feldkirehen i Tibel-Bach Actiengesellsehnft
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Jahre 1855 309 Maschinen von 3.032 Plerdekriften durch Wasserkeaft im Betrieh
gestanden, wogegen bloss 8 Dampfmaschinen von 424 Plerdekeilten beniitzt wurden.
Die Zahl der letzteren Masehinen hat sich im Jahre 1856 schr vermehrt, denn zur
Zieit bestehen bei den Eisen- und Stahl-Raffinivwerken, wie aus der im Eingange ge-
gebenen Aufzithlung simmtlicher in Kirnten bisher aufzestellten Dampfmaschinen zu
entnehmen ist, 22 Dampfmasehinen von 9381/, Plerdekriiften.

Die Zahl der im Jahre 1855 in Betrieh gestandenen Kisen- und Stahl-Raffinir-
werke, so wie ihre hauptsiichliehsten Betriehseinciehtungen. sind nachstehend tabel-
lariseh zusammengestellt :

Beteiehs = Anstalten
I = _i; 2 N.t:u:r\ o | Goss= | . y _. > Wal- .\'- rl-
.I::'I'I'J'IIIII 'J'.l!ll'n-lun- w. Zain- | stahl- ! ".,':‘I!"'I_ NIII“INM_ ".I;III'_ en Ten- }I ;I-'”“Fr-.
Tower feuor fewer | e S e At linien | paare | S
Lonhl
3 1 2
2 i 2
1 1 1
1 | 1 1 ] 4
13 i : & 11 2
) 1 i 1 3 19 8
A {1 3 3 ]
i g 1
2 1 1
I3 3
2 2 .
3 i 1 2 1
3 3 24
2 2 24
3 1 3 . b
3 2 2 G ha
i 2 2 i 1 2 2 2
4 i B \
4 4 9 (1
2 2 2 16
4 4 ] '
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Raffinirwerks

Name des

pulitisehen Bezirks

Flusses ader Bachs, an

welehem das Werk gelegen

Besilacrs

Unterrain
Himmelherg
Himmelberg
Himmelberg
Poitsehach

Altendorf

Glaneck .

Feistritz im Glanthal .
Pilling u. St. Magdaul.
Gurk

Steinbriicken .
Gasteigen

St. Salvator

Kreuzen

Tragin u, Stadelbach
Rudenthein

Gissering

Ponan

Miihldort

Napplach

Iellbach .

Eisentratlen

Leinach .

Tarvis und Greuth .
Tarvis u. Malborghet

Malborghet

Griinburg

Feldkirehen

n

St Yeil

St Veit und Gurk

Gurk
FFeldkirehen
Gurk
Friesach
Paternion
Millstatt
Spital
Oher-Vellaeh
Greifenburg

Gmiind

Winklern

Arnoldstein
Tarvis

Hermagor

Tibel-Baeh

Glan-Iluss
Liemherg=Baeh

Gurk-Fluss

Metinitz-Bach
Kreuzner Bach
Gross- u. Stadel-Bach
Kirchheimer Buch
Gissering-Bach
Lieser-Bach
Raggu-Bach
Teuchel-Bach
FFellbach

Lieser=Malta-Leoben-
und Radel-Bach

Leinach-Bach

Bartolo- und Sehlitza-

Bach

Schlitza-Bach
Fella=Iluss

und

Fella=Fluss

Giistring-Bach

Thomas Nowak

Johann Ortner

Josel Sehurz

Johann Jessernig

Ferd, v, Hlitzstein
Graf Gustay v. Egger .
dohann Jessernig
Franz Zailinger
Bisthum Gurk

Gral Johann Widmann
Rudoll Sprung
BartholL.Wodley's Erben
Anna Maria Hablmann
Aungust Augnstin

Anna Maria Habtmann

”

Graf Constant. Lodron

Sim. Thid. Komposch

Joh, Waleher's Erben

Grafl Kasim. Esterhazy

Anton Edler v. Cannal
Barthol.Wodley’s Erben

Summe .

Vergleicht man diese Zahlen mit jenen des Jahes 1851, so findet man, dass
die Zahl der Stahl- und Frisehfeuer sich um 34, die Zahl der Streck- und Zainfeuer

-~

aber um 45 vermindert 1), die Zahl der Puddlingsifen aber um 7 vermehrt hat,

1) Die Zahl der Raffinirwerke ist dureh die notheedrungene Auflassune der Herdfrischerei seil
dem Jahre 1854 wim 21 ":#IIIIIII'I'WI‘I'L'I' \l'l'l'llim]vrl u'n|‘||1~||_ denn in dem gl‘u:mnh'u Juhire ln'Nlillllh'll

GO, im Jalire 1855 aber nur 48 Ralfinirwerke.



27

Betriehs - Anslallen
L Hart- | Streck- | Guate | pygger. | Sohweiss- | Glah= | Wal- Dampf- | Drahtzige
errenn- L] ..=. il - Efen iten atar TEN= LEauier
leuner dlen
; Zahil
| 2 | . . i
2 .
| G - v
1 : 1
3 i 3 6 9
I i !
| |
2 1 . i
3 ] i
5 3 : : . N
2 2 . 2
2 : : : . .
4 2 A
| a 1 1
4 . 5 : 3 : : 7
1 | : .
3 2 1 2
: 4 2 :
2 | 2 y
9
2 . 2
12 2 ¢ 5 : 3 3 [
3 2 = ?
2 2 1 : : 8
3 2 4 g
1 1 2 : . - 3 s
"] g 2 3 5 By 1 5 2 5 £ 3
l ~ —]
| | | H { | " wpe 1 - | w | | 0]
0 | 30 l 67 | 2| 26 | 23 | 18 | 2 | B I BT | 48

so wie, dass ein Walzwerk ') unil 3 Dampfhiimmer in dieser Zeil nen anfgestell
wurden, Die Zahl der Sehweiss- nnd Gliithiofen erscheint dagegen nieht grisser, was

Yy Zwar sind mehvere Walzenlinien in dieser Zeit erbaut worden, allein die Zahl derselben
Kann aus den vom Jahre 1851 vorliegenden Noehweisungen nieht angegeben werden, da aus
dicsem Jubre nur iiberhaupt die mil Walzen acheitenden Rallinirwerke. niehl aber die Zahl

der W,

zenlinien nachgewiesen erseheinen,
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nur dadurch evklict wird, dass die kleineren Walzwerke — Sehwarvzenbach, Secbach
ete. — zum Glithen der Zagel die Ueberhitze der Frisehfeuer beniitzen und diese
Glithherde nicht besonders aufgefihet sind. Es erhellt aber aus diesen Ziffern zur
Geniige, dass die Eisen-Raffinirwerke Kirnten's sich mehr und mehr nach den
neueren hiittenmiinnisehen und mechanischen Fortschritten gestalten und nur die
Stahl-Raffinirwerke noch keinem Fortschritte der Neuzeit Reehnung getragen hahen.

Name des Raffiniewerks

Aul-

Roheisen

Grobeisen aus

Rohstahl

Feistritz im Glanthale. . .

3.059

Frischfeuern | masseln
Cenltner
Frantschach 44176 :
Kollnilz 4.874 2473
Schweintratten 2,400
Streiteben 12,071
Prevali . . — i 260.000
Schwarzenbach und Miess . 13.860 .
Lippitzbach . . 48.513
Miihlgrahen . 965
Freibach . H.300
Rechberg, Vellach und Ebriach . K80
Fuchshammer . 900
Freudenberg . 50.000
Waidiseh . . 8.273
Ferlach 3404
Unter-Leobl. . . 0.b628 : .
Feistritz im Rosenthal 12.660 1.200 1.185 2
Rosenbach und Freibach . . . 10.000 3.340
Seebach . . . . . © Bl 12.500
Miillnern . . . . . . 7.513 3
Ober- und Unter-Vellach . 2,612 1.060
Buchscheiden . . . . . . 35.179
UntaruinSers, S5 d s it 3.225
Himmelberg 1.870
Himmalberg =slie. - o aols aie et 1.300
Himmelberg 2.730
Poitschach . . 4.600
Altendorf 1.653
Glaneck . 1.740
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indem dieselben, obwohl sehr in der Minderzahl, noch nach der von den Vorfahren
uberkommenen, nur unbedeutend moditicivten alten At arbeiten.

Der Verbraueh an Roheisen, Halhfabricaten und Brennstoff, so
wie der Aufwand an Arbeitskredften bei den Eisen- und Stahl-Raffinirwerken
Kienten's im Jahve 1855 ergibt sich nach den diessfalls im amtlichen Wege einge-
langten Ausweisen in nachstehender Weise :

wand an Summe der Personalstand
S Bremmmaleriale _l::\n erke —_l-.:l.uw Meister
T e | Beamte | w. Auf- [ Arbeiter | Jungen
Mkt Viusbabien | tate | T | sl ebeter b )
Cubi.-Fuss Centner | Cub.-Fuss Zahl Gulden Lahl
166,624 1507 ' 13.920 13932 2 1 HH 1
133424 : - . 5400 4.000 1 3 14
101,400 : : . 2.321 2.020 1 3 0
TO.4A88 10.501 357 15.000 15.000 3 4 G0 6
: S500.000 . : 208.000 | 240.000 12 0 ot 29
270,000 » . - 15.000 14.800 b 10 60 A4
2.640 - 2.650 A 60.200 30.850 6 6 124 22
41.869 ; . ; 426 3h5 | 1 | |
149.056 - 3 i 6012 6.324 1 2 24 4
2HT.520 - . a G.000 4428 |  f 24 6
27.650 g § i 42 J00 & . 3
¥ 686 | 480.000 33120 43.8500 3 3 112
178311 ; - . 15.000 10.000 2 b 40 b
04,236 : . . 11.000 7.400 1 3 26 b
190.260 - : : 22.688 16.580 2 | 69 b
139.500 . 513 : 37.400 | 26.000 4 4 100 20
208.000 6.000 320 1Ho.000 19.320 14.398 3 b HE 10
310.000 500 330 r 60.900 40.900 ] 32 200
135.542 3 : ; 6.590 3.060 2 2 43
182.740 ’ . . H7.300 34.990 3 7 13
24.000 v 303 | 1,105,987 86.400 43.200 [ 4 110
T2.885 : . v 2,604 1.548 1 2 7
31021 : ] 5 840 580 . : )
645.193 ) , . 580 B35 1 1 1 1
92.750 i ; . 10.270 4108 1 2 24 .
100.000 4 ! 6.000 [ 14.250 9.000 1 G A6 b
63.055 : : . 2.030 1.319 2 1 i I
42.500 v ; . 4590 1.836 | 2 15
108,500 ¥ . . ‘2400 2.450 2 3 ]
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A=
Name des Ruflinirwerks Ruheisen lh.i;nu.l.: .I.‘.:HJI. Lol
Centlned

Polling und SC Magdalena . . . . . . . 4,600

AR R R e g ot i i A G S 1700

Steinbricken . < T 3.011

Gagleipan; 0 . S e L e 3.442

StiSaleator ol ot T . i laasle o G.774

S LR e R R e s 8.220

Tragin und Stadelbach . . . . . . : G100 3.237

Hademthain =2 o 8- R e = 2070

R DGHORIOR e co-drme = 1= pe = by G.832

OO b e ' et S v T.083

Mihldorf . - 2560

Napplhalizes - —has L S od o e e 2643

ICallhneh i ol e gy gns LY Sl i 5.007

gaanntrattens o bias o b L b cnaan 15.304

EETITET NS5 S B 5 e o P L e g 2139

Tarvisund Greuth . . . . . . . . . . 3.810

Tarvis und Malborghet . . . . . . . . 3132

Malhorghelb . 1. o . b L Lo s o 1180

ERTITTT 7 T [ ) e 4730 [

Summe . . 614.067 ‘ 6.910 ‘ 49.698 4400

Man ersieht hieraus, dass mehr denn zwei Dritttheile der gesammten Roheisen-
Production Kirnten's im Lande selbst von den Raffinirwerken verarbeitet wurden,
denn die Summe des verbrauchten Roheisens ist in der vorstehenden Tabelle mit
614,067 Cten. gegeben, withrend die Roheisen-Production in 807.090 Ctrn. bestand.
Daher entfallen nur 193.023 Ctr. Roheisen, welehe ausserhalb Kirnten's— in Steier-
mark — zur Raffinirung gelangten; hierher ist die ganze Roheisen-Production der
Lavantthaler Hochiofen mit 105.957Ctr. zu rechnen, welehe in der Hugo-Hiitte bei Zelt-
weg in Steiermark verfrischt wurde. Im Weiteren ergibt sich aus dieser Uebersicht,
dass 6,196.468 Cub.-Iuss Holzkohle nebst 7.629 Cub.-Klafter Holz von den Raflinir-
werken verbraueht wordens: berechnet man aus dem Verbrauche der Holzkohlen mit
Hinzurechnung cines 10 percentigen Einriebs die zur Gewinnung dieses Kohlen-
quantums nithige Holzmenge, so ergibt sich dieselbe mit 49.178 Cub.-Klafter,
wornach sich, mit Einschluss der noch nebstdem verbrauchten 7.629 Cub.-Klafter,
die ganze fiir den Bedarf der Raffinirwerke verwendete Holzmenge aufl 56.507 Cub.-
Klafter berechnet. zu deren Beschaflung bei regelmissiger Forstwirthschaft eine
Waldfliiche von 113.614 Joeh erforderlich ist. Der Einvieh wurde bei den Raffinir-
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werken bloss mit 10 PercentinRechnung gebracht, wihrend bei den Schmelzwerken
devselbe mit 15 Pereent angenommen wurde, weil die Raflinirwerke die Kollen nicht
auf so weite Distanzen als die Schmmelzwerke, sondern vielmehr zumeist aus den in
threr niichsten Umgebung gelegenen Waldungen beziehen und demnach ein 10 per-
centiger Einrieb im grossen Durchsehnitte fiir sie ausreichen dirfte.

Aus der Zahl der bei den Raffinirwerken im Jahre 1855 beschiftigten Arbeiter
und der von denselben geleisteten Sehichten entnimmt man, dass ein Arbeiter im
Durchschnitte wihrend des ganzen Jahrs 318 Tagwerke vervichtete und hierfiir
einen durchschnittlichen Taglohn von 4823 kr. bezog ; die erstere Zifter ist aller-
dings sehr hoch und nur in dem Umstande begriindet, dass die meisten Arbeiter des
Hiittenwerks in Prevali durebsehnittlich mehr denn eine 12 stiindige Schicht im Tage
verrichteten und zudem die bei einem grisseren Eisenwerke unvermeidlichen Arbeiten
in Tagen, withrend welcher kleinere Werke feiern, viele Tagewerke erheischten.

Die mit eben bezeichneter Arbeitskraft aus dem angegebenen Roheisen und Halb-
fubricaten erzeugten Eisen- und Stahl-Mengen sind nachstehend ersichtlich
gemacht:
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Die in der vorstehenden Tabelle enthaltenen Summen, weisen gegen das Jahr
1851 eine Mehr-Erzeugung von 104,851 Cte. raffinivter Waare nach. Die Evzeugung
der Raffinirwerke Kirnten’s hat in allen Zweigen ihres Betriehes mit Ausnahme
der Stahl-Production in den letzten Jahren grossere Ausdelinung erstrebt: vor-
piglich aber wurde die Rails-Fabrication schwunghaft betrieben, denn, wiihrend im
Jahre 1851 nur 111.737 Ctr. Rails erzengt warden, erscheinen fir das Jahr 1855
in derselben Rubrik 186.000 Ctr., welehe Ziffer iibrigens sich immer noch steigert,
da mittlerweile das Walzwerk in Buchscheiden fiir die Rails-Erzeugung eingerichtel
wurde und inPrevali mil allen zuGebote stehenden Mitteln eine weitere Vermehrung
der Rails-Production angestrebt wird. Die Stahl-Production aber zeigt im Jahre 1855
eine Abnahme von 30.500 Ctrn., also nahe um die Hilfte der im Jahre 1851 erzeugten
Stahlgattungen.

Die vorstehenden Tabellen geben uns ferner noch manche andere Aufsehliisse
iber die Manipulations-Ergebuisseder Eisen- und Stahl-Raffinirwerke. Nach
denselben berechnet sich niamlich der durchsehnittliche Eisenabbrand fir die Summe
der erzeuglen Waaren mit 21-58 Percent und der Verbrauch an Brennstoflen fiir einen
Centner der Gesammterzeugung mit 11-63 Cub.-Fuss Holzkohlen, 153 Pf. Braun-
kohlen, 3:09 Cub.-Fuss Holz und 3-19 Cub.-Fuss Torf; wenn man fiir die letz-
teren Brennstoffe die Aequivalente derselben in Holzkohlen substituirt, erhélt man
fir den Centner der Erzeugung einen Verbraueh von 2514 Cub.-Fuss Holzkohlen.
Der Aufwand an Arbeitslohnen fiir einen Centner der gunzen Erzeugung entziffert
sich mit 1 fl. 2383 kr.

Was die Absatzverhiiltnisse der Raffinirwerke anbelangt, so kinnen die-
selben im Allgemeinen als giinstig bezeichnet werden, und nur die hohen Roheisen-
Preise haben besonders in neuester Zeit uul’ den Ertrag derRaffinirwerke einen un-
giinstigen Einfluss genommen, denn dieselben vermigen nicht mit ihren Verkaufspreisen
in dem Maasse zu steigen, da die Ursache der Preissteigerung der Schmelzwerke,
nimlich der vermehrte Begehr nach deren Evzeugnissen, bei den Raffinirwerken die
Erhohung der Preise ihrer Fabricate nur in den seltensten Fillen ermoglicht.

IV. Eisen verarbeitende Industrial-Gewerbe.

Dieselben bestehen, in so weit sie sich mit der Entfertigung von Handels-
waaren befassen und nicht bloss fir den Localbedarf arbeiten, in der Regel in der
Nibe der Eisen-Raffinirwerke. Unter den Orten, in welchen derartige Etablisse-
ments in grisserer Menge in Betrieb stehen, sind Himmelberg und Ferlach nennens-
werth, welche, ersteres durch seine Sensen- und Pfannen-Erzeugung, letzteres durch
die von vielen Meistern ausgeilbte Gewehr-Fabrication, einst zahlreichen gewerbs-
fleissigen Familien Arbeit und Nahrung schafiten; zur Zeit aber sind diese Erwerbs-
quellen sehr im Abnehmen und namentlich haben die Ferlacher Waffenschmiede
wenig Aussicht fiir ein Aufbliilhen ihres Gewerbes.

Im Ganzen ist der Umfang dieser Gewerbe in Kiirnten nur ein untergeordneter,
denn im Jahre 1855 wurden bloss 3 grissere Nagelschmieden zu St. Leonhard,
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Wolfsherg und Himmelberg, 4 Pfannenhammer zu Mihlgraben, Feldkivehen, Him-
melberg und Spital, 5 Sensenwerke zu Wolfsherg, Himmelberg, Klein-Glodnitz und
Spital , eine Drahtseil-Fabrik zu Bleiherg-Notseh und ein Zeughammer zu Feistritz
im Glanthale betriehen, welehe zusammen verarbeiteten:
3.744 Centner diverses Eisen und
2,150 »  Stahl.
Als BrennstolM wurden von denselben verwendet :
825.722 Cub.-Fuss Holzkohlen und
£0.000 i Torf:
Avbeiter aber waren ber diesen Elablissements zusammen 136 beschaftigt, welche
36.610 Tagewerke vervichteten und hierfiiv einen Lohn von 23.486 fl. bezogen.
Die Erzeugung hingegen bestand in:

143.125 StiickSensen . . . . . . . . . . . imWerthevon 53.542 1l.
32150 S iGhel s s liandl il e L nlet.) » i 550
b4b .  Strohmesser . . . 5 » siils e DD

540 Centner Pltannen i » 15.880 .,

ST e Nigalilmiins aus w 198200,

22 .,  Drabtseile,, 0B

Summe 146.920 Stick ~ 933 Centner im Werthevon 82.509 fl.
Diese Ziffern wiirden sich hoher stellen, wenn alle hierher zihlenden Gewerbe

als . Drahtziige, Nigelfabriken, mechanische Werkstitten ete., einbezogen wiirden;

allein da dieselben in Kiivnlen meist nur Bestandtheile grisserer Eisenwerke bilden,
so sind sie als solehe mit ihren Jahves-Ergebnissen bereils theils unter den Guss-
werken, wie die mechanischen Werkstitten in Waldenstein und St. Johann am Briiekl,
theils unter den Raffinirwerken eingereiht.

Aus dem oben angegebenen Quantum der, bei diesen Gewerben verbrauchten
Holzkohlen — 325.722 Cub.-Fuss — entziflert sich in Beriicksichtigung eines
10 percentigen Einviebes die fir die Beschaffung dieses Kohlenquantums nithige
Holzmenge mit 2.585 Cub.-Klafter und die Grisse der zur forstwirthschaftlichen
Gewinnung derselben erforderlichen Waldfliche mit 5.170 Joch.

Aus den geleisteten Arbeiter-Tagwerken ersicht man ferner, dass ein Arbeiter
durchschnittlich durch 269 Tage gearbeitet und einen Taglohn von 38:49 kr.
erhalten habe. Es ergibt sich hieraus, dass die bei diesen Gewerben beschiftigten
Arbeiter gegen jene der Schmelz- und Raffinirwerke weit weniger Tagwerke leisteten,
was durch die in Kirnten, so wie in allen Alpenlindern, bei diesen Gewerben
iiblichen vielen, sogenannten abgebrachten Feiertage zur Geniige erklirt wird.

Die Nigel-Fabrication hat in Kiinten in den letzten Jahren bedeutend
abgenommen, was aber nicht so sehr in der Concurrenz der belgischen Fabricate, als
vielmehr in dem Umstande beruhen diirfte, dass die Erzeuger, welche zumeist als
Besitzer von Eisen-Raffinirwerken dieses Gewerbe nur mit und bei den Raffinirhiitten
ausiiben, es vortheilhafter fanden, diese allzu viele Menschenhiinde in Anspruch
nehmende Fabrication entweder zu beschrinken oder ganz aufzulassen, und die hier-

durch disponible Arbeitskraft ihvem Hauptgewerbe zuzuwenden.
3°
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Auffallend gering gegen das Jahr 1851 erscheint auch dieSensen- und P fan-
nen-Erzeugung, denn die erstere weist eine Minder-Erzeugung von mehr als
100.000 Stiick nach, withrend die letziere von der im Jahre 1851 nachgewiesenen
Menge von 4.594 Centner Waare auf 540 Centner herabgegangen ist. Die geringe
Erzeugung der kirntnerischen Sensenfabriken, die ein ausgezeichnetes Fabricat
liefern, ist wohl hauptsichlich eine Folge des russiseh-tirkischen Kriegs und des in
dieser Beziehung erflossenen Verbols der Ausfuhr von Sensen nach Bosnien und Ser-
bien; auf die Pfannenhiimmer dagegen hat die Concurrenz der hei dem k. k. Militir
eingefithrten neueren zweckmissigeren Kochgeschirre, so wie der itherhaupt allge-
meiner zur Geltung gelangten emaillicten Koehgeschirre verschiedener Art nicht
minder eine nachtheilige Riickwirkung verursacht.

Ueber die Gewehr-Fabrication von Ferlach liegen keine amtlichen Nach-
weisungen vor, wesshalb auch die diessfilligen Ziffern, welehe ibrigens zur Zeit sehr
klein sind, oben nicht cinbezogen werden konnten, doch entnimmt man aus den
Berichten der Handels- und Gewerbekammer in Klagenfurt, dass in Ferlach noch im
Jahre 1852 253 Meister und 218 Gesellen sich mit der Gewehr-Fabrication besehil=
tigten und zusammen 3.000 Stiick Infanterie-Gewehre entfertigten.

Die Entwickelung der Ferlacher Gewehve-Fabrication ist durch die eigenen Sta-
tuten dieses ziinftigen Gewerbes gehemmt, denn fiir die Entfertigung aller ein-
zelnen Gewehr-Bestandtheile bestehen eigene Meister, welche sich nur mit diesen be-
schiiftigen diivfen, und die Entfertigung einer Schusswalle macht auf diese Weise die
Mitwirkung von 8 verschiedenen Meistern unevlisslich. Die ganze dureh ihre eigenen
zweckwidrigen Statuten geknechtete Zunft zevcfillt in nachsteliende Arbeits-Katego-
vien, welche beziiglich der Zahl der beschiiftigten Avbeiter nach dem Bestande im
Jahre 1852 angesetzt erscheinen:

T Rohrschmiede . milt 28 Gesellen
2 Waflenschmiede , 8
8 Rohrverschrauber

”

»

” 14 -

14 Rohrausarbeiter |
107 Schlossmacher . | b 5
b6 Beschligmacher . ,, 56
2 Schlosspoliver . , 2
SRS ChRTiar . F e R
Summe 253 Meistermit . . . . 218 Gesellen.

Dass unter diesen Umstinden eine fortschreitende kiinstlerische Entwickelung
dieses Gewerbes unmiglich war und bleibt, ist begreiflich und es befremdet daher
auch nicht, in den Berichten der Handels- und Gewerbekammer von Kirnten die
traurige Lage und trostlose Zukunft dieser Gewerhslente geschildert zu finden, deren
kummervolle Existenz nur durch die Bestellungen von Militir-Schusswaffen yon Seite
des k. k. Aerars gefristet wird.

Da der in den letzten Jahren cingetretene Mangel an Bestellungen durch das
neue Wallengesetz, welches den Verbrauch von Jagdgewehren minderer Qualitit,
wie sie in Ferlach erzeugt werden, sehr verminderte, noch fiihlbarer wurde, haben
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sich zwar diese Eisenarbeiter in der neuesten Zeit mit der Erzeugung von Geschmei-
dewaaren zu beschiiftigen gesucht, allein dieseFabrication hal theils wegen der ein-
seitigen, technischen Fertigkeit der Arbeiter, theils aber wegen der Concurrenz von
anderen in der Verfertigung dieser Artikel geiibteren Gewerbsleuten den Ferlacher
Arbeitern kaum die fir die kummervollste Existenz nithigen Mittel geboten und
ditefte um so weniger geeignet sein, dieser Gewerbselasse einen nothdiicftigen Er-
werh zu sichern, als dieselbe bei ihver grossen Armuth genithigl ist, die erzeugten
Waaren um jeden Preis schnellstens an Mann zu bringen.

V. Gewinnung fossiler Brennstoffe.

Von fossilen Brennstoffen finden sich in Kiirnten Braunkohle und Torf vor.

In den Tertisic-Ablagerungen in dem Gebicte des Miess-Baches, an den Ufern
der Drau, so wie im Gail-, Gurk- und Lavant-Thale sind Braunkohlenflitze
erschiir(t und aufgeschlossen worden, welehe, mit Ausnahme der Braunkohlen von
Guttaring, die als eine eocene Bildung constativt sind, den jingeren Tertiir-
Schichten angehiren. Die Braunkohlen Kirnten's sind zumeist minderer Qualitiit und
hitnfig durch zwischenlagernde Tegel- und Schieferlagen verunreinigt, so wie an
einigen Localititen die Flotze eine mehr oder weniger lignitartige Kohle fiihren.

Die Bergbaue, welche Behufs der Gewinnung der Braunkohlen in Kérnten ein-
geleitet wurden, sind zur Zeit fast nur Ausrichtungs- und Vorbereitungsbaue; ein
cigentlicher regelniissiger Abbau besteht bloss in der Liescha, wo der namhafte
Brennstoffbedarf (i dasPuddlings- und Walzwerk inPrevali bergminnisch gewonnen
wird, und in den Wiesenauer Gruben, wo fiir die Zwecke der Frantschacher Hiitte
die nothigen Braunkohlen gefordert werden. Den anderen Bergbauen mangelt der
Absatz fir ihre Kohlen, wesshalb sie nur die geringen Quantititen fordern, die sie
abzusetzen vermigen, daher nicht einmal ein ordentlicher Ausrichtungsbau gefiihrt
werden kann, und zwar um so weniger, als die meisten dieser Berghautreibenden des
Capitales ermangeln, welehes die Vorarbeiten eines kiinftigen Abbaues erheischen,
aus dem gervingen Lrlos fir die geforderten Kohlenmengen aber zumeist nur die
Erhaukosten hestritten werden kinnen,

Uebrigens sind die meisten Braunkohlen-Ablagerungen in Kirnlen von geringer
Ausdehnung und fiir eine grossere Ausbeule nicht ausreichend. Bloss die Ablagerung
auf der Lieseha ist sowohl in Quantitit als Qualitit ganz geeignet, um einem so
orossartigen Etablissement, wic jenes in Prevali, fir lange Zeit dienstbar zu sein.

Niiehst der Braunkohlen-Ablagerung auf der Liescha hat jene in der Umgebung
von Keutschaeh die grosste Ausdehnung. Siidlieh von Klagenfurt zwischen dem
weiten Thalbecken des Worther Sees und dem Drauthale erhebt sich ndmlich ein
Hiigelzug, der zumeist aus tertiiven Conglomerat-Massen besteht, die theils un-

mittelbar auf den Gliedern des krystallinischen Schiefergebirges — Thon- und
Glimmerschiefer — aufgelagert sind, theils aber kohlenfiihrende Tegel- und

Lehm-Massen iberlagern. Die Conglomerat-Massen setzen auch in ihrer westlichen
Erstreckung auf das siidliche Drau-Ufer iber und streichen am Fusse der den
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Siiden Kirnten's begrinzenden Kalkalpen bis gegen Villach fort. Die in den
erwithnten Schichten vorkommenden Flotze sind theilweise — gegen Osten —
sehr zahlreich, aber nur wenig, von einigen Zoll bis 3 Fuss, michtig und daher
unbauwiirdig; gegen Westen aber sind 3 Flitze hekannt, die siidlich nach 13" ein-
fallen und eine Michtigkeit von 2 bis 5 Klafter nachweisen. Die Kohle ist ein Lignit
untergeordneter Qualitit, und obwohl bisher keine Analysen zor Beurtheilung
ihrer Qualitiit vorgenommen wurden, so kann es dem praktischen Blicke des Berg-
mannes nicht entgehen, dass die Keutschacher Kohle von geringerem Werthe als
jene der Yoilsberger Ablagerung ist. Das Terrain der kohlenfihrenden Formafion
bei Keutsehach ist von T verschiedenen Gewerken in Belehnung genommen und
wiirde jedenfulls frilher zu einem lohnenden Abbaue gelangen, wenn nicht ehen der
getheilte Besitz demselben im Wege stiinde, wie schon frither erbrtert wurde,

Unter den iibvigen durch bergminnische Arbeit erschlossenen Braunkohlen-
Flistzen sind jene von Wiesenau, welehe noch bei dem Werksecomplexe des Grafen
Hugo Henkl von Donnersmark ausfihelicher erwiihnt werden, sowohl vermige des
vorgeschrittenen Ausrichtungsbaues, als der Grisse der Jahres-Produetion der auf
denselben eriffneten Grubenbaue von einiger Bedeutung, obgleich dieselben lange
nicht jene Ausdehnung wie die erstgenannten zeigen und anch einen mit Schiefer
gemengten Brennstoff minderer Qualitit liefern. Die anderen bisher in Betrieb
gesetzten Braunkohlen-Berghaue in Andersdorf, Prihl, St. Peter und St. Georgen im
Lavantthale, Miess and Ober-Loibaeh bei Bleiburg, Lobnigg hei Kappel, Bodenhof
und Assinggraben bei Hermagor, Feistritz im Gailthale und Guttaring hei Althofen
sind theils wegen der geringen Ausdehnung, theils aber wegen der gevingen Mich-
tigkeit der aufgeschlossenen Flitze von wenig Bedeutung, obgleich unzweifelhaft ist,
dass billigere Communications-Mittel auch diese Berghaue zu gesteigerter Ausheute
und erhohtem Ertrage bringen wiirden. Es muss noch bhemerkt werden, dass unter
den letztgenannten Localititen jene von Guttaring die heste Braunkohle in Kirnten
bietet ; diese Kohle gehirt den iiltesten — eocenen — Tertiiir-Schiehten an und ist
in 4 nur wenige Fuss miichtigen Flotzen abgelagert, von denen das miichtigste —
von 5 Fuss Michtigkeit — abgebaut wird, aber sehr hitnfig dureh Auskeilongen
und sonstige Unregelmiissigkeiten cinem regelrechten Bergbau-Betriche Schwierig-
keiten darbietet.

Die Alluvien Mittel-Kirnten's enthalten weitliulige Torfmoore, welche nicht
nur der Gegenwarl reiche Torflager zur Verfiigung stellen, sondern aueh inden flachen
Ufern des Glan- und Gurk-Flusses und in den zahlreichen Seen die Bedingungen fort-
wihrender Torfhildung besitzen. Zur Zeit wird zwar der Torl in grosserer Menge
nur bei Buchscheiden, Freudenberg und St. Georgen am Liing-See gewonnen und
bei den Eisenwerken in Buchseheiden, Freudenberg und Treibach verwendet, allein
die ausgebreileten Torfmoore Mittel-Kiirnten’s sind zu ausgedehnt und die Eisen-
Industrie Kienten's ist zu weit vorgeselivitten, als dass man bei  der immer
mehr steigenden Noth an vegetabilischem Brennstoflf zweifeln kinnle, dieselbe werde
der Beniitzung des Torfes in kurzer Zeit die regste Aufmerksamkeit znwenden
und seine Verwerthung bei jenem Zweige des Eisenhiittenwesens — bei dem
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Schmelzprocesse — durchfiihren, welchem dieser Brennstofl' bisher in Kiirnten
fremd gebliehen ist.

Eine neue Hoffnung in Bezug auf mineralischen Brennstoll ist auch Kirnten
durch die neuesten Forschungen der k. k. geologischen Reichsanstalt erbliiht; denn
die Aufnahmen derselben in Kirnten haben ein massenhaftes Auftreten der Stein-
kohlen-Formation in diesem Gebirgslande unzweifelhaft nachgewiesen, Der siidwest-
liche Theil Kirnten'sist zameist von Gliedern der Steinkohlen-Formation erfillt, welche
ihren Sehichten nach als ein oberer und unterer Kohlenkalk mit zwischenlagerndem
Kohlensandstein auftreten und sich anch in der Mitte und im Westen des Landes
dort ausbreiten, wo man bisher das Gebirge als der Grauwacken-Formation ange-
hirig bezeichnete. Obgleich diese Schichten jenen Gebilden der Steinkohlen-For-
mation angehiren, welche keine Steinkohlen fithren, so enthalten dieselben doch in
England und Nord-Amerika reiche Anthraeit-Lager, und auch im siidwestlichen
Theile Kirnten's wurde dieses Mineral in diesen Schichten bereits aufgefunden.
Somit erscheint die Moglichkeit solcher Funde auf grisseren abbauwiirdigen Lagern
in Kirnten durveh die Nachweisung der richtigen Stellung dieser Schichten in der
Reihe der sedimentirven Gebirge dargethan und dieses Resultat der Thitigkeit der
k. k. geologischen Reichsanstalt als ein neuer Beleg der hohen Wichtigkeit
wissenschaftlicher Forschung fiir den strebsamen Gewerbsfleiss.

Die simmtlichen Braunkohlen-Gewerke in Kirnten sind mit 102 Feldmassen
belehnt, welche einen Flichenranom von 977 Joch einnehmen; die in Beniitzung
stehenden Torfmoore dagegen hahen eine Ausdehnung von 306 Joch, worunter
aber nur die fiir Zwecke des Eisenhiittenwesens beniitzten Parzellen inbegrifien sind,
da die Verwendung des Torfs zu anderen Zwecken ohnehin in Kirnten nur unbeden-
tend ist und auch aus diesem Grunde dessen Gewinnung nicht nachgewiesen er-
scheint. Die Jahres-Ergebnisse der Behufs der Gewinnung fossiler Brennstoffe in
Betrieb gesetzten Braunkohlen - Berghaue und Torfstechereien fiic das Jahr 1855
erhellen aus der nachstehenden tabellarischen Uebersicht :
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der Localitat der Berghaue

des politisehen Hezirks

des Besitzers

Wiesenau .

Freudenherg

St Georgen am l..un-‘-%m- :

St. Leonhard

Klagenfurt
St Veit

Gral Hugo Henkl von Donnersmark

Andersdor! - -

Pribl - e - - -

St Peter . A » Michael Gaiersperger & ('ump. .
St. Georgen u. Andersdor! . Wolfsherg Josel Offner .

St. Stefan - Paul und Edmund I'rl-lll von llor!n\il
Liescha Bleiburg Rosthorn & Dickmann o
Miess » Graf Georg Thurn-Valsassina
Ober-Loibach » Graf Ferdinand von Egger

Lobnigg Rappel Alexander Vine. Komposeh .

Graf Ferdinand von Egger

" " "

Keultschach Klagenfurl Joseph \Ll\l-l
e . Johann Ritter von Rainer
= T i b .« « . | Franz Karnitschnig .
i e T i .« « « | Thadius von Lanner
- - Josel u. Maria Feldbacher
5 - Paul und Edmund Freilh. von Her hf-rl
i ”" Brider Ritter von Moro
Guitaring Althofen Friedrieh Knappilseh
Buchseheiden Feldkirehen . Actien-Gesellschafl
Feistritz im Gailthal Arnoldstein Amanda Weber
Bodenbach und Assinggraben | Hermagor . Amand Ritter von l.wnuum

Summe .

Hierbei kimmt zu bemerken, dass bei den Torfstechereien der Eisenwerke in

Buchscheiden und Freudenherg eigentlich mehe Arbeiter, als die in der Tabelle
angesetzten, beschiiftigt waren, allein da diese Arbeiter nur in den Sommer-Monaten
arbeiten, so wurde deren Anzahl, centsprechend der Aufschrift in der diessfilligen
Colonne, aus den geleisteten Tagwerken fiir das ganze Jahr berechnet.

Aus der Uebersicht dieser Jahres-Ergebnisse ist zu ersehen, dass im Ganzen
1,.205.891 Ctr. fossilen Brennstofts gewonnen wurden und aus den heigesetzten Ver-
kaufspreisen bewerthet sich im Durchschnitte 1 Centner desselben mit 1552 kr., so
wie sich der durchschnittliche Schichtenlohn eines Arbeiters mit 35-77 kr.

Andere Berechnungen, als iiber den Verbrauch von Grubenholz und den Auf-

herechnel.

wand an Arbeiterlohnen per Centner der Erzengung sind aber bei den in der vor-
stehenden Uebersicht enthaltenen Ziffern aus dem Grunde nicht zulissig, als einer-
seits die meisten der angefitheten Bergbaue nur Ausriehtungshaue sind, bei welehen
sieh diese Ziffern verhiiltnissmiissig zu hoch stellen, andererseits aber die Arvbeit bei
den Torfstechereien und deven Aufwand an Avbeitskraft und Material von den Berg-
bauen so wesentlich differirt, dass solehe Durchschuittszahlen in keiner Weise maass-
gebend sein kinnten.

Berechnet man hingegen aus der Summe der in der vorstehenden Tabelle aus-
gewiesenen Erzeugung an fossilen Brennstoffen nach ihven Aequivalenten fiiv eine
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Wiener Klafter 30zolliges Fichtenholz, die bei der nachfolgenden Detailbeschreibung
der cinzelnen wichtigeren Berghaue und Torfstechereien angegeben sind, die Menge
des vegetabilischen Brennstolls, dem dieselbe entspricht, so findet man. dass in
Kiirnten dureh die Yerwendung der fossilen Brennstoffe, welehe fast nur allein bei
den verschiedenen Zweigen der Eisen-Industrie stattfand, wibrend des Jahres 1855
mehr denn 30,000 Cub.- Klafter weiches Holz fiir andere Zwecke reserviet wurde,

VI. Vegetabiliseher Brennstoff.

Kirnten besitzt einen bedeutenden Waldstand , derselbe hetriigt nach den Ver-
messungen des k. k. Katasters 733.670 niederbsterreichische Joch, und es herechnet
sich daher die gesammte Wald-Area Kirnten's mit 40-69 Percent des Flichenraums
— 180:2636 isterreichische Quadeatmeilen — dieses Kronlandes; hiernaeh besitzt
Kitrnten unter allen Kronlindern des dsterreichischen Kaiserstaates die grosste Wald-
fiiiche niichst Steiermark, wo die Waldungen 44-89 Percent des gesammten Flichen-
vaums einnchmen 1), Die Waldflichen in Kirnten sind zum grissten Theile mit

1) Nach den in dem 2. und . Hefte der  Mittheilungen aus dem Gebiete der Statistik, her-
ausgegeben von der Direction der administrativen Statistik vom Jahre 1855 veroffentlichten
Flichenraum und der productiven Bodenfliche der einzelnen Kronlinder des dsterreichischen
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Tannen, Fichten und Fohren, wohl auch mit Lerchen, bestockt und produeiren nur
in untergeordneter Menge Buchen, die fast nur ausschliesslich als Werkholz beniitzt
werden.

In dem Vorhergegungenen wurde erwithnt, dass zur Beschaffung des bei den
einzelnen Zweigen des Eisenhiittenwesens im Jahre 1855 verwendeten vegetabili-
schen Brennstofls bei einer forstwirthsehaftlichen Gebahrung eine Waldfliiche von

57.140 Joch fiie den Bedarf der Schmelzwerke, von 113.614 Joch fiie “jenen der
Raffinirwerke und von 5,170 Joeh fiir die Bediirfnisse der Eisen verarbeitenden
Industrial-Gewerbe, daher im Ganzen eine Wald-Avea von 275.924 Joeh erforderlich
sei. Es wurde dieser Berechnung die Annahme eines 80jihvigen Turnus und einer
Bestockung von durchschnittlich 40 massiven Cubik-Klaftern Holzes per Joeh Wald-
grund zn Gronde gelegt und als Mittelzahl der aus einer massiven Cubik-Klafter
weichen Holzes ausbringbaren Menge von Holzkohlen 140 Cubik-Fuss Hollmaass
angenommen, eine Zahl, die zwar gegen die Resultate grissever und zweckmiissig
geleiteter Platzkohlungen ') gering erscheint. aber in dem Umstande, dass in Kirn-
ten das Holz meist in durch die Localitit gebotenen Waldkohlungen von Bauern
verkohlt wird, seine geniigende Erklirung findet. Auf den theilweise sehr hohen Kohl-
einrieb — bis 25 Percent — wurde hei der obigen Berechnung des fiir den Bedarl
der Eisenhiitten in Kiirnten erforderlichen Waldgrundes ebenfalls Riicksicht genommen.

Berechnet man in derselben Welse die fiir die Beischaffung des fiie die Eisen-
stein- und Braunkohlen-Bergbaue nithigen Gruben- und Bauholzes nach dem Ergeb-
nisse des Jahrs 1855 erforderliche Waldfliche, so ergibt sich diese. da bei den
genannten Berghanen zusammen 2.0381/, Cubik - Klafter Holz verbraucht wurden,
mit 4.077 Joch; wornach sich die ganze den Bediiefnissen der Eisen-Industrie bei
einer geregelten Forstwirthsehaft nithige diensthare Waldfliche in Kirnten mit
280,001 Joch entziffert,

Kaiserstaats enlziffert sich der ganze Waldstand der Monarchie mit 26:19 Percent des Flichen-
raums derselben, in den einzelnen Kronlimdern aber beteigt der Waldboden nachstehende Pereente
des betreffenden Flichenraums und zwar: in Oesterveich unter der Ens 31:39 Percent, in Oester-
reich ob der Ens 33-36 Percent, in Salzburg 32:21 Percent, in Steiermark 44:-89 Percent, in Kiirn-
ten 40-69 Percent, in Krain 39:05 Percent, im Kiistenlande 22-88 Percent, in Tirol und Vorarlberg
33-15 Percent, in Bihmen 2562 Percent, in Mihren 2608 Percent, in Schlesien 3417 Percent, in
Galizien und Krakau 2550 Percent, in der Bukowina 23-21 Percent, in Dalmatien 21-57 Percent.
in der Lombardie 1418 Pereent, in Venedig 12:06 Pereent, in Ungern 2%96 Percent, im Banale
und der Wojwodsehaft 13:00 Percent, in Kroatien und Slavonien 39:97 Pereent, in Siebenbiirgen
33-80 Pereent und in der Militirgriinze 27-67, wobei jedoch zo bemerken kimmi, dass die Grund-
stever-Regulirungs-Comwmission in der Bukowina 301.4%8%/, Joeh Urwilder dem unproductiven
Boden als villig ertraglos zuziihlte; beriicksichtigt man diese Waldungen bei der obigen Berech-
nung, so stellt sich heraus, dass in der Bukowina die ganze Waldfliche nicht, wie die obige Ziffer
23-21 Pereent, sondern vielmehr 4479 Pereent des gesammten Flichenraums dieses Kronlandes
und der ganze Waldstand der Monarchie 27-33 Percent des Flichenraums derselben betrigt.

1) Auf der Hieflouer Lind erscheint in dem Werke das Ganze der Verkohlung in stehenden
Meilern von Vineenz Dietrieh, Gralz 1847 nach einem 20 jiheigen Durchschnitte das Ausbringen
aus einer massiven Cubik-Klafter Holz sogar mit 209-3 Cubik-Fuss nachgewiesen.
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Bei den anderen montanistischen Unternehmungon in Kirnten wurden im Jahre
1855, mit Einrechnung der verwendeten Holzkohlen, 6.3111/, Cubik - Klafter Holz
benithigt, fir welchen Bedarf eine weitere Waldfliche von 12.613 Joch in Anschlag
zu bringen ist.

Wird ferner angenommen, dass die Einwohner Kirnten's per Kopf und Jahr fiir
die Zwecke des hiinslichen Lebens mindestens 1/, Cubik-Klafter Holz bendthigen,
so ergibt sich fiir die gesammte Einwohnerzahl von 346.150 Seelen ein Holzverbrauch
von jithrlich 173.075 Cubik-Klaftern, fiir deren Gewinnung nach den oben ange-
setzten Verhiltnisszahlen sich eine Waldfliche von 346.150 Joch berechnet, und
demnach fiir die Bediirfnisse des hiuslichen Lebens und der gesammten Montan-
Industrie bei der Voraussetzung einer regelmissigen Forstwirthschaft yon den
733.670 Joch Waldungen Kirnten's 638.764 Joch entfallen, daher fiir die Bau- und
sonstigen Gewerbe und den Handel nur mehr 94.906 Joch eriibrigen, welche einem
Jihrlich regelrecht zu schlagendem Holzquantum von 47.453 Cubik - Klaftern
entsprechen,

Dieses Quantum an und fir sich wire zwar fir diese Bediirfnisse ziemlich
geniigend, wenn nicht der Umstand in Betracht zu ziehen kime, dass seit der Zei
der Vermessungen des k. k. Katasters, in den Jahren 1826—1828, in Kirnten
bereits weite Strecken der schinsten Forste abgestockt und theils zu Weiden
umgestaltet wurden, theils aber der iippige Waldboden Behufs dessen weiterer Cul-
tur seither dem Zufalle iiberlassen blieb, und es diirfte eine der Wahrheit ziemlich
nahe liegende Annahme sein, dass seit der Vermessung des k. k. Katasters nahe
10 Pereent der damals bestandenen Waldungen ausser Cultur gesetzt wurden. Es ist
demnach unzweifelhaft, dass die Verhiiltnisse des Kronlandes Kirnten in Bezug der
Deckung seines Bedarfes an vegetabilischen Brennstoff sieh zuv Zeit bei Weitem
nicht so giinstig gestalten, als sie der obige Caleul ergeben wiirde, wenn die Forst-
cultur seit den Vermessungen des k. k. Katasters nicht in so argen Verfall gerathen
wiire, und es erhellt hieraus zur Geniige, dass der gegenwiirtige hohe Preis des
Brennstoffs in Kiirnten—=6 bis 8 kr. per Cubik-Fuss Holzkohle —in der Schwiervigkeit,
denselben aus den sehr gelichteten Waldungen des Landes zu beschaffen, seine
Begriindung findet. Und obgleich die misslichen Verhiltnisse der Forstwirthschaft
in Kirnten ein allgemein gekannter Krebsschaden dieses industrielien Landes sind
mnd selbst im Volke die Ueberzeugung von ciner diessfilligen trostlosen Zukunft,
wenn dem Uebel nieht in Kiivze gestenert wird, Wurzel gefasst hat, so iibt doch
noeh der Egoismus seine alten Bechte und es muss der unparteiische Beobachter
mit Bedauern sehen, wie die Viter das Erbtheil ihrer Kinder leichtsinnig vernichten.
Fiirwahr es ist die hichste Zeit, dass dem in der Waldwirthsehaft in Kiirnten und in
den Alpenliindern iiberhaupt eingerissenen Unfug mit kriftiger Hand gesteuerl
und des Landes Zukunft gesichert wird, was nur durch eine forst-technische Beauf-
sichtigung der Forstenltur miglich ist. nachdem die Ueberzeugung fest steht, dass
bei der minder gebildeten Classe weder Beispiel noch die Erkenntniss der Sachlage
zur Beobachtung des unterm 3. December 1852 erlassenen Forslgeselzes anregt,

sondern dass nur Zwang das allein migliche Mittel zur Bewiiltigung der drohenden
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Gefahr sei. Des guten Beispiels wiire in Kirnten zur Geniige vorhanden, denn die
grosseren Grundbesitzer und Gewerke haben in den Eigenwaldungen das Migliche
fir die Zukunft derselben redlich gethan, und es haben die Bemiihungen derselben
bereits schine Friichte getragen, die Jedem, der z. B. die schinen Pllanzungen der
Liollinger Gewerksehaft zu sehen Gelegenheit hat, einlenchten miissen; und doch thut
der kleine Grundbesitzer zur Zeit nichts fiir sein Waldeigenthum, als dasselbe syste-
matiseh verwiisten. Es ist Thatsache, dass die Local-Behirden dem Gegenstande
die ihm gebiihrende Aufmerksamkeit zuwenden und Forstfrevel strenge ahnden, allein
nur in den seltensten Fillen gelangen diese zu ihrver Kenntniss, da forst-technische
Aufsichtsorgane mangeln, und die vorfallenden forstpolizeilichen Uehertretungen nur
dann von einzelnen Personen angezeigt werden, wenn dieselhen hierdurch selbst
geschidigt werden.

Nachdem nun im Allgemeinen die ecinzelnen Zweige der Eisen-Industrie und
die mit derselben innig verzweigte Gewinnung der fossilen und vegetabilischen
Brennstoffe besprochen wurden, folgt hiernach die detailivte Beschreibung der
vorziiglicheren Eisenwerke, der zu denselben gehbrenden Eisenstein-, Braunkohlen-
Berghaue und Torfstechereien in dhnlicher Ordnung. welche bei der Zusammen-
stellung der vorstehenden Tabellen beobachtet wurde.

Beziiglich der bei dem Eisenhiitten-Gewerbe in Kirnten iiblichen Gewichte
und Hohl-Maasse muss noch erinnert werden, dass das Roheisen sowohl als die
meisten Eisenwaaren nach dem Meiler, gleich 10 Centner, hereehnet, die Holzkohlen
und der Torf aber nach dem Schafl, zu 155 Cubik-Fuss. gekauft und verrechnel
werden.
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B. Beschreibung der vorziglicheren Eisenwerke nebst den zu denselben
gehorigen Eisenstein-, Braunkohlen-Bergbauen und Torfstechereien.

Werksceomplex

des Grafen Hugo Henkl von Donnersmark im Lavant-Thale.

Die zu diesem Complexe gehirigen Schmelzwerke St. Leonhard und St. Ger-
trand mit den Eisensteinbauen in Loben und in der Wileh, so wie die Raflinirwerke
Frantschach und Kollnitz waren schon seit langer Zeit mit einander vereinigt, als
dieser alte Complex im Jahre 1835 in Folge eingeleiteter Schiivfungen durch den
Braunkohlen-Bergbau bei Wiesenau vermehrt wurde. In dieser Ausdehnung ging
dieser Complex im Jahre 1846 mittelst Kauf in das Eigenthum des Grafen Hugo
Henkl von Donnersmark iiber, welcher dasselbe durch das im Jahre 1851 erkaufte
Gusswerk in Waldenstein mit allen seinen Bestandtheilen und die Braunkohlenbaue in
Priobl und Andersdorf vermehrte 1),

Der Waldbesitz des ganzen Complexes erstreckt sich iiber eine Fliche von
ungefihr 30.000 Joch, aus welchen die einzelnen Werke nach Bedarf mit dem no-
thigen Brennstoll versehen werden.

Die Geschichte dieses Werkseomplexes ist in Kiirze folgende: Im Anfange des
11. Jahrhunderts verlich Kaiser Heinrich 1I. dem Stifte Bamberg die Lavantthaler
Herrschaften, welehe dureh einen Vieedom mit dem Sitze am Schlosse Wolfsherg ver-
waltet wurden, bis sie im Jahre 1759 unter der Kaiserin Maria Theresia wieder
kiuflich an das Haus Oesterreich gelangten und fiie das k. k. Aerar verwaltet wurden.
Die Eisenwerke wurden unter dieser Verwaltung zur Zeit der franzisischen Revolu-
tionskriege mit Munitionsguss und namentlich St. Gertraud mit Erzeugung von Artil-
lerie-Zeugeisen beschiiftigt. Im Jahre 1826 kauften die Brider von Rosthorn die

Herrschaften Wolfsberg und St Leonhard und setzten sich die Aufgabe, die Eisen-
werke fiir den englischen Frischprocess (Puddlingsprocess) nach einem gross-

')y Ausser diesen im Lavant-Thale gelegenen Montan-Enlitiiten zillen zu diesem Complexe
noch die in den Jahren 1851 und 1852 erbaute Hugo-Hiitte bei Zeltweg in Steiermark und der in
der Nithe dieser Hiilte gelegene, im Juhre 1855 erkaulte Braunkohlen-Berghau in Sillweg, weleher
der Quantitit nach nur einen sehr unbedeutenden Theil der michtigen Fohnsdorfer Braunkohlen-
Ablagerung bildet und dessen Kohlen aueh in der Qualitit nicht zu den besten dieser Terliiir-
Bildung gehoren,
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artigen Maassstabe einzurichten.  Sie brachten zu diesem Zwecke im Jahre 1832
eine Actien-Gesellsehaft unter der Firma . Wolfsherger Eisenwerks-Gesellschaft® zu
Stande. welche das Puddlings- und Walzwerk in Prevali erbaute. nachdem schon
frither — im Jahre 1830 —  das Hittenwerk in Frantschaeh,  his dahin eine ge-
wohnliche Frischhiitte, in eine Puddlingshiitte umgestaltet worden war. I Jahre
1836 wurde der Betrvieh in Frantsehach ganz eingestellt und alle bravehbaren Ma-
schinen-Bestandtheile nach Prevali iiberfiihet; als aber in Prevali der Betvieh mit
der Braunkohle von der Liescha nicht gleich die glinzenden Resullate erzielte. die
man angehoflt hatte, erfolgte noch in demselben Jahre die Trennung  der Brader
von Rosthorn von der Wolfsherger Eisenwerks-Gesellschafl, wobei die neue Hiitlen-
anlage in Prevali mit den Braunkohlengruben auf der Liescha an die Brider von
Rosthorn fiel, die Lavantthaler Besitzungen aber der Wolfsherger Eisenwerks-Gesell-
schaft verblieben. Die letztere setzte die Hiitte in Frantschach im Jahre 1838 wieder
in Betrieb und heschiiftigte sie mit der Erzengung von Rails bis zum Jahve 1846,
wo die Lavantthaler Besitzungen dieser Gesellschaft an den Grafeu Hugo Henkl von
Donnersmark verkauft wurden, unter welehem Besitzer die Hiitte in Frantschach his
zum Jahre 1853 in vollem Betrieb stand. In diesem Jahre aber wurden die meisten
Maschinen-Bestandtheile von Frantschach zur Einrichtung der mittlerweile entstan-
denen Hugo-Hiitte bei Zeltweg in Steiermark beniitzt, der Hiittenbetrieb in Frant-
sehaeh bloss auf eine geringe Erzeugung beschriinkt und nur Behufs Aufranmung
der vorhandenen Holzvorvithe fortgesetat,

Alle Eisenwerke dieses Complexes sind in Beziehung der Communication in
einer sehr giinstigen Lage, da sie mittelst der von Judenburg iiber Wolfsherg nach
Lavamiind fihrenden Reichsstrasse, mit Ausnahme von Waldenstein, das etwa eine
Stunde von derselben entfernt ist, unmittelbar sowohl unter einander als mit den
Haupt-Strassenziigen in Yerbindung stehen und daher den Transport des Roheisens
und anderer Halbproducte sowie der fertigen Waare leicht bewerkstelligen kinnen.

Fiir den ganzen Werkscomplex bestehet eine gemeinschaftliche Bruderlade, fiie
welehe die Arbeiter von jeden Gulden ihres Verdienstes 2 kr. zuriickzulassen gehal-
ten sind und aus welcher dieselben die volle Krankenverpflegung, bestehend in irzt-
licher Hilfe, Medicamenten-Verabreichung und Krankenschichten im Betrage von 7
bis 8 kr., erhalten, An fast allen Werken bestehen sehr zweckmiissig eingerichtete
Spitiler oder Krankenzimmer, in welchen die Arbeiter auch Kost efe. wihrend ihrer
Krankheit erhalten; in diesem Falle aber entfillt der Bezug der Krankenschichten.
Sind Familienviiter iiber 8 Tage krank, so erhalten sie ausser den aus der Bruder-
lade normirten Krankenschichten noch einen gleichen Betrag aus der Werkscasse,
welehe Begiinstigung ecine freiwillige Beisteuer des Inhabers und ein schines Zei-
chen seiner humanen Gesinnung ist. Dienstunfihige Avbeiter erhalten, wenn sie volle
8 Jahre bei diesem Werkscomplexe gedient haben, Provisionen auf Lebensdauer, so
wie die Witwen und Waisen solcher Arbeiter, die letzteren aber nur bis zum voll-
streckten 14. Lebensjahre, und wenn Waisen zu jedweder Arbeit unfihig sind, wird
der Provisionshezug auch fir diese lebenslinglich flissig erhalten. In hesonders
viicksichtswiirdigen Fillen bewilligt iiberdiess die Inhabung aus Gnade den Proyisio-
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nisten noeh Zuschisse aus eigenen Mitteln nebst den aus der Bruderlade nach den
bestehenden Normen zuerkannten.

Bei sammtlichen Werken dieses Complexes ist  ein und dieselbe Buch-
fiubrang und Rechnungslegung  eingefiihet, welche  sieh durch  ihre moglichste
Kiirze, Uebersichtlichkeit und sonstige Zweekmissigkeit als nachahmungswerth dar-
stellen, Die oberste Leitung sammtlicher Werke besorgt die Divection der griflich
Henkl yon Donnersmark'sehen Giiter und Gewerkscehaften in Wolfsherg, deren Vor-
stand auch Bevollmichtigter der Inhabung ist. Dieser. so wie simmtliche Manipula-
tions-Beamte sind an dem Ertrage der Werke, deren ganze oder theilweise Leitung
thnen obliegt, durch zugesicherte Tantiemen betheiliget.

Si. Leonhard.

Schmelzwerk.

Schon im 16. Jahrhundert soll hier ein Krammofen zur Verschmelzung der Eisen-
erze verwendet worden sein; der nunmehr betrichene Hochofen steht unmittelbar
an der Poststrasse, 1/, Stunde oberhall des Marktfleckens gleichen Namens und
beniitzt zum Betriebe seiner Maschinen den vorbeifliessenden Lavant-Fluss.  Der
Lavant-Fluss entspringt ungefihr 7 Stunden oberhalb dieser Hiitte, liefert eine sehr
ausgiebige, nur wenig wechselnde Wasserkvaft und bringt den Wasserbauten selten
durch Hochwisser Gefabr, duher auch diese Bauten sich weniger kostspielig stellen.

Die Erze, die hier zur Verschmelzung gelangen, bestehen aus Weisserzen —-
Spatheisensteinen — und nur in unbedeutender Menge aus Braunerzen — durch die
anogene Metamorphose umgewandelten Spatheisensteinen — ; sie brechen auf Gingen
im Glimmerschiefer und sind von Rohwand und Urkalk begleitet, welche Mineralien
oft die ganze Gang-Michtigkeit erfilllen und denGang mehr oder weniger vertauben.
Der Berghau in Loben, wo die Erze gewonnen werden, ist von der Hiitte 2 Stunden
entfernt und der Weg dahin wird von der Gewerkschaft im gut fahrbaren Zustande
erhalten. Die gegenwiirtig aufgeschlossenen Erze decken wohl den Bedarf der Hiitte
auf 10 Jahre, allein diess ist eben kein Reichthum, um fiir die Zukunft unbesorgt zu
sein; es werden daher auch Hoffnungssehlige und Schurfbaue mit grossem Eifer
betrieben und es ist mehr als die Hifte der ganzen Knappschaft auf Hoffnungs-
und Schurfbauen belegt. Bisher hatten jedoch die Schurfarbeiten nur wenig Erfolg.
Der Frachtiohn pr. Cent. Erz vom Berghau zur Hiitte betriigt 31/, kr. und der volle
Gestchungspreis eines Centners Erz an der Hiitte laut genauer Rechnung 28°5 kr.
Nicht sowohl der hohe Preis der Evze, sondern vielmehr das geringe verfiigbare
Quantum derselben ist fir diese Hiitte ein grosses Hinderniss eines schwunghafteren
und rentableren Betriebs. Denn es ist unzweifelhafl. dass ein grosser tkonomischer
Erfolg durch eine vollstindige Verwitterung und Abwisserung der geristeten Erze
erzielt werden kinnte, und doch muss dieses aus dem Grunde unterbleiben, als man
nicht im Stande ist einen Erzvorrath aufzubringen. da die jeweilig aufgeschlossenen
Erzmittel vorerst ausgerichtet werden miissen, um abgebaut werden zu kinnen,

Die Kohlen werden zum Theil aus eigenen Servituts-Waldungen, von welchen
dem Werke bei 7.000 Joch zum Bezug des Brennstofles zugewiesen sind, bezogen,
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das ist aus Waldungen, in welehen der Werkshesitzer als Eigenthiimer derselben
das Abstocken und Verkohlen des Holzes vertragsmiissig  gewissen Grandbesitzern
iiberlassen hat, wogegen die letzleren gehalten sind. die gewonnenen Kohlen an die
Eisenwerke des Waldeigenthiimers gegen Vergiitung des Sehliger-, Kohler- und
Fuhrlohns zu jeweilig von der Werksverwaltung den herrschenden Verhiiltnissen ent-
sprechend normirten Preisen — zur Zeit 42 kr. per Schaff — einzuliefern; das
betreffende Eisenwerk entrichtet iiberdiess pr. Schaff Kohl einen Stockzins von 24 kr.
an die Renteasse. Der andere Theil der benithigten Holzkohlen wird aus Bavern-
waldungen herbeigeschafft. Der durchschnittliche Gestehungspreis der Kohlen ist
per Schall' 1 fl. 6:6 kr. und der durchschnittlich iibliche Stockzins per massive
Cubik-Klafter Holz 4 fl., zu welehem Preise der Werkshedarf noch fir die nichste
Zukunft beschallt werden diirfte, obgleich nicht zu verkennen ist, dass bei der steti-
gen Abnahme der Waldungen und der gevingen ihrem kiinfticen Gedeihen gewidme-
ten Sorge, so wie bei der starken Concurrenz des nachbarlichen Lillinger Hiitten-
werkes ein Steigen der Kohlpreise unvermeidlich ist. Die Verkohlung des Holzes
erfolgt in liegenden Werkern und liefert Kohlen von entsprechender Qualitat. Der
Kohleinrieb stellt sich bloss auf 100/, weil keine Unterleg-Kohlbarren bestehen und
kein wiederholtes Abstiirzen stattfindet.

Die Rostung der Erze wird an der Hiitte in 8 continuirlichen Sehacht-Rostofen
mit beweglichem Roste bewerkstelliget, in welchen Kohllosche und zum  kleineren
Theile Praschen als Brennmaterial dienen. Von den Ristofen haben 4 eine Hihe von
8 Fuss und an der Gicht einen quadratischen Querschnitt von 7 Fuss, der sich bis
zum Rost auf 41/, Fuss verengt, wiithrend die 4 anderen 71/, Fuss hohen Ristifen
an der Gicht bloss 5 Fuss im Quadrat messen und sich bis zum Rost anf 4 Fuss
verengen. Die tigliche Leistung eines Ofens ist bei 50 his 70 Ctr. geristetes Erz;
es wird ferner zur Rostung eines Centners Erz 3/, Cubik-Fuss Lische verbraucht
und bei 189/, der in den Ofen gestirzten Erze kalirt. Die Lihnung fiir 100 Ctr.
Erzristen, d. i. Stiirzen in den Ofen, Ausziehen, Zerklopfen und auf die Halde fiihren,
betriagt 1 fl. und es sind mit dieser Arbeit drei Arbeiter durch das ganze Jahr
beschiftiget. Die Rostung der Erze hilt mit der Consumtion gleichen Sehritt, aus
den schon Eingangs erwithnten Griinden.

Die ganze Hohe des Schmelzofens hetrigt 331/, Fuss, von welchen auf die Entfer-
nungen des Bodensteines zu den Formen 11/, Fuss, desselben zum Kohlsacke 12 Fuss
und auf die Hohe zwischen dem Kohlsacke und der Gieht 211/, Fuss entfallen; die
Weite des Ofens misst am Bodensteine 31/,, im Kohlsacke 7 Fuss und an der
Gicht 28 Zoll. Die Zustellung des Kernschachtes bestehet aus feuerfesten Ziegeln
und einem rothen Sandstein von Eis zwischen Unter-Drauburg und Vilkermarkt,
von welchem aber im Ganzen nur 9 Steine in Verwendung kommen, nimlich die
beiden Formsteine, so wie je ein Stein ober und unter den Formsteinen, dann 2
Steine, welche die Abstichtffnung bilden und ein Stein der diese beiden deckt; die
anderen Theile des Kernschachtes sind aus feuerfesten Ziegeln hergestellt, welehe in
Frantschach aus Blansker Thon erzeugt werden. Statt des Bodensteines bedient
man sich einer Massa, welche zu ein Dritttheil aus Blansker Thon, der loco der
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Hiitte 2 1. 48 kr. kostet, und zu zwer Deitttheilen aus in der Umgebung gebro-
chenem . gebranntem und  gepochtem Quarze besteht und sich sehre vortheilhaft
bewiihet. Die Breite dev Kernschachtmauer betrigt gleieh der Ziegellinge 15 Zoll,
zwischen dem Kernsehachte und einer 21/, Fuss dicken Futtermauer ist eine Fillung
von feuerfesten Ziegelstiicken, in Prethaler Thon ) in ciner Breite von 4 Zoll
eingelegt, zwischen der Futtermaner umd dem Rauchschachte aber in dem 6 Zoll
breiten Zwischenraum trockene Fiillung cingeteagen.

Die zwei kuplernen Formen haben einen Durchmesser von 2 Zoll und, um sie
linger beniitzen und reparviren zu kimnen, eine Fleischdicke von 13/, Zoll, dieselben
licgen eben, etwa 6 Linien im Ofen vorspringend und werden dureh die Diisen,
welche einen Durehmesser von 21/, Zoll haben und 4 Zoll zuriickliegen. gekiihlt.
Diese Kithlung der Formen durch den Ueberschuss des aus den Diisen ausstriomenden
Windes ist bei den kiientnerischen Hochisfen allgemein im Gebranche, was bei dem
Umstande, als an den wenigsten Orten kriiftig wirkende Geblise bestehen, auffallend
erscheint,

Als Geblise dienen zwei doppelwirkende Cylinder von 3 Fuss Durchmesser und
4 Fuss Hub, welehe im Jahee 1840 in Zoptau consteuirt wurdens sie geben mit einer
Pressung von 20 bis 24 Linien Quecksilbersiiule — an den Diisen gemessen —
per Minute bei 1.000 Cubik-Fuss Wind, der in einem schotlischen Apparate, in
welchen die Gase ober der Gicht frei einzichen, bis 180 Grad Réaumur erhitzt und
dann mittelst zweier in das Rauchgemiiuer eingemauerter Rohrenleitungen zu den
Formen gefiliel wird. Als Wind-Regulator steht ein einfacher Windkasten von nahe
11/, Cubik-Klafter Rauminhalt im Gebrauche. Das Erz wird unmittelbar von den
Rostifen auf einer Eisenbalin zum nalien Hittengebinde und auf einer geneiglen
Bahn in Hunden, die 11/, Centner Gewicht haben und 4 Centner zu fassen vermigen,
durch Uebersetzung von der Geblise-Radwelle zur Gieht gebracht, das Kohl aber
dureh Menschenkraft mittelst eines Schwungrades und daran angebrachten Vorge-
leges aufgezogen. Die Schlacke wird durch einen gewdhnlichen Pochhammer zer-
kleinert und dann gewaschen.

Fiie das Geblise wird ein obersehlichtizes Wasserrad von 16 Fuss Hihe und
31/, Fuss Breite beniitzt, welches dureh Transmission auch den Erzaufzug in Bewe-
gung setzt, das Pochhammerrad ist cin gewdhnliches Stockrvad von 12 Fuss Durch-
messer und 16 Zoll Schaufelbreite,

Der Gichtensatz besteht aus 1 Schall Kohle und 260 bis 300 Pfund Erz mit einem
Zuschlage von 10 bis 15 Pfund Glimmerschiefer, je nachdem mehr oder weniger
Braunerze, welche quarzfiihrend sind, zur Schmelzung gelangen. In 24 Stunden gehen
90 bis 100 Gichten, manchmal anch noch mehr, nieder. Der Abstich erfolgt nach je
9 gesetzten Gichten und gibt 5 bis 6 Stiick Flossen im Gewichte von 9 bis 10 Centner,
welche ihre Form — 4 oder 5 Fuss lang, 10 Zoll breit und 11/, Zoll dick — dadurch
erhalten, dass das Roheisen in gusseiserne mil Lehm ausgestrichene Schalen von
6 Zoll Fleischdicke abgelassen wird, Die Flossen, welche nach der ganzen Breite

1) Dieser Thon wird in der Niihe von SL Leonhard in eigener Regie grubenmiisiig gewonnen.
Statist, Mittheil, 1856, 11, Heft. 4
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von Fuss zu Fuss ihreer Linge Einkerbungen erhalten, sind in dieser Art bei allen
Hoehdfen in Kirnten iiblich, nur mit dem Untlersehiede, dass man das Roheisen in
den meisten Hiitlen in ein Sandbetl, in welches mitlelst eines hiolzernen Modells die
entsprechende Form ausgedriickt wird, abzustechen pflegt. Diese Form des Roh-
ecisens gestatlet das Zerschlagen desselben in angemessen grosse Sticke, ohne
es in kleinere zu  zersplittern, welehe das Verzetteln des Roheisens bei einem
weiteren Transporte begiinstigen. Letzteres gilt von der zu Eisenerz und Vor-
dernberg in Steiermark diblichen Form der Flossen, welche aus einem einzigen
grossen Stiicke, ohne alle Einkerbungen, durch Zerschlagen erhalten wird, wobei
unzihlige Kleine Sticke abfallen, welche bheim  Transporte leicht in Verlust
gerathen.

Das Aushvingen aus den geristeten Ervzen berechnet sich mit 38 Pereent und
der Kohlenverbraueh per Centner Rolieisen mit 121/, bis 13 Cubik-Fuss; die Woehen-
Erzeugung dagegen besteht im Durchschnitte aus 700 Centnern Rohieisen, und aus
der Schlacke wird 2 bis 3 Percent Wascheisen ausgebracht. Die Schmelz-Campagnen
erreichen nun in der Regel eine Dauer von 130 Betriebswochen, wihrend sie frither
bloss bei 50 Betriebswochen betrugen: doeh trift auch manchmal der Fall ein, dass
wegen Mangel an Betriebsmaterial niedergeblasen werden muss. Gegenwiirtig wird
in St. Leonhard meistens blumiges Eisen erblasen, welches sich ganz vorziiglich zur
Puddlings-Manipulation eignet und in der demselben Werkscomplexe angehirigen
Hugo-Hiitte zu Zeltweg in Steiermark der Raffinirung unterzogen und dieser Hiitte
mit 3 fl. 24 kr. per Centner zugerechnet wird; an fremde Parteien wird kein Roh-
eisen verkauft.

Den Hochofen selbst bedienen an der Gicht und Ofenbrust 4 Arbeiter in der
Schicht, nebst einem Schmelzmeister, und stehen wie die sonstigen noch verwende-
Evzauftreiber, Kohlfasser ete. — im Schichtenlohne von 30 bis 38 kr.;
nur der Schmelzmeister erhilt 50 kr. Der Transport des Roheisens und der sonstigen
Betriebs-Materialien ist durch die vorbeifithrende im gul fahrbaren Zustande erhal-
tene Poststrasse sehr begiinstigl und der Frachtenlohn fiir den Centner betrigt nach
Zeltweg 16 kr., nach Frantschach 6 kr.

Die Roheisen-Production in St. Leonhard ist vorziiglich durch die Erzmittel

ten Arbeiter

beschrinkt, wiirde aber einer namhaften Ausdehnung fihig sein, wenn man die Erze
von dem 2 Stunden entfernten Gusswerke Waldenstein hierher zur Verschmelzung
bringen wollte, was aus dem Grunde ausfithrbar wive, weil beide Werke densellen
Besitzer haben und Waldenstein massenhafte, wiewohl theilweise weniger gutartige
Erze besitzt. Obgleich in den letzten Jahren durch die verbesserte Zustellung des
Schmelzofens und hierdurch erreichte lingere Schmelz-Campagne, so wie dureh Ein-
fithrung einer zweckmissigeren Aufgichtung mit conischem Gichtenhund die giinsti-
gere Gestaltung der okonomischen und technischen Resultate dieses Sehmelzwerks
sorgsam angesirebt wurde, so sind doch die Betriebs-Resultate gegen die der frihe-
ren Jahre etwas zuriickgegangen, weil die jetzt zur Verschmelzung gelangenden Erze
nahe zu um 10 Percent drmer, theilweise kiesiger und, da sie schneller denn friber
zur Verschmelzung kommen, auch strengflissiger sind.
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Um die Schweissofen-Schlacke der Hugo-Hiitte in Zeltweg zu Gute zu bringen
und somit unabhiingig von der Erzlieferung die Roheisen-Production steigern zu
kimnen, hat man im Jahre 1853 versueht, diese Schlacke als Rohstoff zu verwenden.
Die Sehlacke wurde yor ihrer Yerwendung klein gepocht und zu 35 Pfund per Gieht
aufeegeben, wobei die Qualitit des Roheisens dieselbe blieb und der Betrieb in keiner
Weise gestort wurde, doch zeigte sich die Hochofen-Schlacke etwas glasiger.
Dieses Schlackenschmelzen wurde jedoeh wieder aufgegeben, weil nach der Angabe
des Werksbeamten der Brennstoff-Aufwand als ein grisserer, die Wochen-Erzeugung
aber als eine kleinere sich erwies. Die Auflassung dieses Betriebs in St. Leonhard
diirfte aber hanptsichlich in dem Umstande beruhen, dass die Fracht der Schlacke
von der an 8 Stunden entfernten Hugo-Hiitte, mit 19 ke. per Centner, fiir das
Jihrliche verfiighare Schlacken-Quantum von den dortigen Schweissifen, 50.000 bis
60.000 Centner, doch eine zu hohe Ziffer ergibt, um nicht Mittel zu suchen, diese
Schlacken nither der Hiitte auf dieselbe Weise mit grisserem Vortheil verwerthen
zu kbnnen.

Waldenstein.

Schmelz- und Gusswerk,

Dieses Eisenwerk ist zwischen St. Leonhard und St. Gertraud, eine Stunde von
der heide Orte verbindenden Poststrasse, von jenen selbst aber bei 3 Stunden
entfernt gelegen und es ist durch die iiber die Pack nach Steiermark fihrende
Bezirksstrasse die Verbindung mit der Poststrasse hergestellt; die Bezirksstrasse wird
auf dieser Strecke in gut fahrbarem Zustande erhalten, ist uber zumeist so enge,
dass Friichter auf derselben nur mit Angst an eine Begegnung anderer Frichter
denken kinnen.

Das Hiittenwerk beniitzt als Aufschlagswasser den Waldensteiner Bach, der
an der Gusshiitte ein Gefiille von 26 Fuss und ein ziemlich constantes fiir den
Werkshedarf zu jeder Jahreszeit ausrveichendes Wasser zur Verfigung stellt.
Dieser Bach stiret durch Bineisung nie den rvegelmissigen Werkshetrieb und
bedroht nur zeitweise, wenn er durch heftige Regengiisse stark anschwillt, die
Hiittengebiude; erst neuerer Zeit wurde die Hiitte durch ein solehes Hochwasser,
jedoch nicht bedeutend, beschiidiget, Das Gerinne ist an 150 Klafter Tang und fiihrt
iiber den Hiittenplatz zum Hochofen; einerseits ist die Erhaltung eines so langen
Gerinnes kostspielig, andererseits aber ist dasGeriune am Hiittenplatze, wo so viele
Frichter sich mit ihven Fuhrwagen hewegen, unbequem, so wie auch der Platz, den
das Gerinne einnimmt, besser beniitzt werden kinnte, da ohnehin die Gusshiitte auf
einem heschrinkten Terrain erbaut ist. Um nun diese Uebelstinde zu beheben,
wurde vorgeschlagen, das Gerinne ganz abzuwerfen, das Wasser von der Wehre
in gusseisernen Rohren von 2 Fuss innerer Lichte unterirdisch in einen Sammlungs-
kasten zu leiten, dessen Boden 4 Fuss tiefer als das Niveau der Wehre zu liegen
kiimmt, und aus diesen in die Zellen des Geblisrades fallen zu lassen. Nach diesem
Vorschlage, dessen Ausfihrung bereits genehmigt ist, kommt das Geblischaus auf

die andere Seite des Baches zu stehen und wird der Wind iber den Bach in die
4.
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Hitte geleitet werden, wobei letztere, die ohnehin etwas enge ist, durch die
Entfernung des Gebliises an Raum  bedeutend  gewinnen wird.

Das Waldensteiner Eisenwerk hat iiber reiche Erzmittel zu verfugen, von denen
aber ein grosser Theil nur schwer veducichbare und iberhaupt weniger gutartige Evze
fithret. Es sind diess die Eisenglimmer, welchein der niichsten Nihe des Hochofens aul
cinem gangartigen Stockwerke brechen und stellenweise eine Miehtigkeit von 30 KIft.
erreichen; die eigentliche Ausdehnung dieser reichen Evzlagerstitte kennt man noch
nicht vollstindig, da dieselbe nicht ganzausgerichtet ist. Die Ursache dass diess noch
nicht geschehen ist, liegt in der Beschallenheit der Erze, welehe bei ihrer schweren
Reducirbarkeit und Strengflissigkeil, so wie wegen des bedeutenden Schwefelkies-
Gehaltes den Schmelzprocess weniger luerativ zu (Grdern vermogen, als die dieser
Hiitte ausserdem noch zu Gebote stehenden Spath- und Braunecisensteine. Aus diesem
Grunde war man auch stels darauf bedachl, jene Lagerstitlen, welche die letz-
teren vereint fihren, aufzuschliessen und neune solehe Lager aufzulinden; man
betrieh daher mit Eifer und Umsicht zahlveiche Sehurfarbeiten und Hoffuungshaue,
und ist endlich durch dieses wuf Orts- und Fachkenntniss gestiitzte Yorgehen
duhin gelangt, dass man durch die solchergestalt gemachten Aufschliisse in der
Lage ist, die Glimmererze zur Zeit fast ganz entbehven und zumeist Spath- und
Brauneisensteine verschmelzen zu kionnen. Diese Erze, die mit einander vor-
kommen und von welehen die Brauneisensteine wohl auch nur dureh die Ver-
witterung der Spatheisensteine  entstanden sind, brechen in den Gebilden der
krystallinischen Schiefergebirge, vorziiglich im Glimmerschiefer, auf Gingen, die
theilweise stockwerkartig erscheinen, und im krystallinischen Kalke cingeschlossen
oder doch von demselhen begleitet sind. Das Vorkommen dieser Erze ist analog
jenem am Hiittenberger Evzherge, mit dem Unterschiede, dass das hiesige Vorkommen
gegen jenes nur als ein unbedeutendes erseheint, obgleich Waldenstein iiber Evzmittel
verfiigt, die den Bestand der Hiitte noch fie lange Zeit garantiven und bei einem
fortgesetzten Verfolgen der eingeschlagenen Richtung in der sorgfliltigen Pflege
ides Berghanes diese Hiitte noch fiir viele Generationen reichlich versorgen kinnen.
Eine schone Frucht dieser sachkundigen Bestrebungen ist die in neuerer Zeit
erfolgte Aufschliessung der veichen Erzmittel im Koch-Stollen, wo im verflossencn
Jahre ein mehr als 10 jihriger Bedarf erschlossen wurde und noeh weitere reiche
Aufschlisse mit Reeht erwartet werden kinnen, da man jetzt in der Ausrichtung
der Lagerstitte begriffen ist; man wird ferner durch einen im Betriebe stehenden
Unterbau gegen den erstgenannten Stollen eine Teule von 34 Klaftern einbringen und
die Gebirgsschichten anf 180 Klafter Liinge durchfahren.

Die Erze werden mittelst der Handscheidung von den tauben Bergen und dem
die Eisenerze besonders stark verunreinigendem Sehwelelkiese sehr sorgfiltig hefveit
und an die Hiilte abgegeben, von welcher einzelue Berghaue bis auf 2 Stunden
entfernt sind. Der Eisengehalt betriigt bei den Spatheisensteinen 42 bis 45 Per-
cent, bei den Brauncisensteinen 30 bis 36 Percent, bei dem Eisenglimmer 45 bis
48 Percent und der durchsehnittliche Gestehungspreis der Erze an der Hiitte 21 kr.
per Centner.
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Der Kohlenbedarf wird aus Eigenwaldungen. von welehen dem Werke an
2.400 Joeh zur Beniitzung iiberlassen sind, aus durch Abstockungsvertrige gesicher-
ten Waldungen und dureh Ankauf von Bauernkohl gedeckt. Der Preis der Holz-
kohlen stellt sieh bei diesem Werke in der Regel billiger als bei den anderen
Werken dieses Complexes; gegenwirtig ergibt sich derselbe mit 1. 61/, ke. per
Sehall, so wie der durchsehnittliche Eineieb zwischen 15 und 20 Percent. Die letz-
tere hohe Ziffer findet ihre Begriindung zum Theile in der Nothwendigkeit, auf den
Kohlstitten der Abstockungswiilder Unterleg-Kohlbarren zu erhalten, und in der
grossen Entfernung derselben von der Hiitte, zum Theile aber in der minderen Qualitiit
des erkauften Bauernkohls,

Den gewnhalichen Formsand hezieht die Giesserei von Jickling aus dem unteren
Lavant-Thale und bezahlt denselben zum Werke gestellt mit 20 ke, per Centner, zu
den feinsten Waaren wird aber sogenannter Wienersand von Wiener-Neastadt im
Preise von 2101 7 ke, per Centner beigeschallt und verwendet. Vom Blansker Thon,
der zu fenerfesten Ziegeln und zur Massa-Zustellung des Hochofens beniitzt wird,
kostet am Werke der Centner 811, vom Prethaler Thon hingegen, der in dem
Lavant-Thale gewonnen und hloss, da er minder feverbestindig ist, zue Zustellong
der Flamm-Rostiofen verwendelt wird, berechnet sich derCentner an der Hiitte mit 1 fl.

Die ganze Hittenanlage besteht aus der Giesserei, der Appreturs-Werkstitte,
der Zengschmicde, der Modelltisehlerei und einer Ziegelhitte zur Evzengung feuer-
fester Ziegel, welehe einzelnen Werkszweige in separivten Gebéuden untergebracht
sind, die alle an dem Waldensteiner Bache und der Bezirksstrasse, auf eine Liingen-
erstreckung von etwa einer halben Stunde zerstrent, gelegen sind.

Die Giesserei umfasst einen Hochofen, 2 Kupolofen und 2 Messing-Schmelzifen:
gleich an dem Hochofengebiude stehen 5 Sehacht- und 4 Flamm-Ristifen.  Die An-
lage der Gusshiitteist wohl fiiglich eine urspriinglich verfehlte za nennen, da die bei-
den wichtigsten Bedingnugen einer solehen, Raum und Licht, sehr wenig berick-
sichtigt wurden.  Das Gusshaus ist niimlich zwischen dem Bache und dem steil
ansteigenden Bergriicken, der die Thalschlucht auf dem linken Bachufer begriinzi,
cingezwiingt, daher musste der ndthigste Raum durch Abgrabungen gewonnen und die
riickseitige Hiittenwand als Ufermauer hergestellt werden.  Am meisten aber hat man
dureh die Stellung des Hochofens, indem man die Ofenbrust gegen die Bergseite
verlegte, an welcher Fenster anzubringen nicht miglich ist, so wie dureh die hier-
durch bedingte Stellung des Geblises an der Bachseite gefehlt, da solchergestalt
den Arbeitern an der Ofenbrust nieht nur Lieht mangelt, sondern auch dieselben
durch die Hitze wihrend des Gusses mehr als nothwendiy belistigt werden, Dieser
Fehlgriff wird wohl durch die Eingangs erwihnte projeetivte und genehmigte Ueber-
fragung des Geblises in ein eigenes Geblischaus in der niichsten Zeit zam grossen
Theile ausgeglichen werden.

Der Hochofen hat cine geschlossene Brust und ein Ober- und Untergestelle,
welches letztere eine Hihe von 18 Zoll, das ganze Gestelle aber eine Hihe von
6 Fuss besitzt, so wie die Hohe der Rast 5 Fuss und die ganze Ofenhihe 40 Fuss
betrigt; die Ofenweite am Boden ist 24 Zoll und an der Griinze des Obergestelles
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und der Rast 30 Zoll, im Kohlensacke 8 Fuss und an der Gieht 42 Zoll. Die beiden
kupfernen Formen,” deren kreisrundes Auge 18/, Zoll im Diameter misst, liegen hori-
zontal 6 bis 7 Linien im Ofen vor und die 2 Zoll im Durchmesser haltenden Diisen
werden 6 oder 5 Zoll in den Formen zuriickgelegt, je nachdem mehr oder weniger
Ueberschuss an Wind zur Verfiigung steht; letzteres ist besonders der Fall, wenn
der Kupolofen-Betrieb stattfindet.

Die Zustellung des Hochofens besteht im Schmelzraume bis zum Kohlensacke
aus feuerfester Massa — zu 4 Theilen aus gebranntem und gepochtem Quarz und
zu einem Theile aus Blansker Thon — vom Kohlensacke aber bis zur Gieht aus fener-
festen, derzeit von Frantschach bezogenen Ziegeln. Die Gieht ist mittelst cines guss-
eisernen halben Cylinders geschlossen, dessen Halbmesser so gross ist, dass die
conischen Giechtenhunde unter diesem Halbeylinder ober die Gicht gebracht werden
kinnen; am vordern Theile dieses liegenden Halbeylinders sind die zu sehliessenden
Thiiren angebracht, nach riickwirts schliesst sich derselbe an jene Oeffnung an,
durch welehe man die aus der Gieht strimenden Gase in einen schottischen Rihren-
apparat einziehen lisst, in welchem der Geblisewind auf 180 Grad Réaumur
erhitzt wird; die Pressung des Windes wird mit 30 bis 36 Linien Quecksilbersiule’
angegeben. Die Sehlacke wird 18 Zoll ober der Abstichtffnung an der Riickseite
abgelassen und fliesst direet in den Bach, wodurch das Wegfiihren derselben entfallt,

Die beiden Kupolofen haben eine Hihe von 18 Fuss, welche sich auf die Entfer-
nung des Kohlensackes vom Bodensteine mit 6 Fuss und auf jene der Gicht vom Kohlen-
sacke mit 12 Fuss vertheilt; die Weite am Bodensteine betriigt 24 Zoll, im Kohlensacke
30 Zoll und an der Gicht 18 Zoll. In einer Hohe von 18 Zoll sind die zwei unter-
sten Formlioeher angebracht und 6 Zoll ober diesen noch 2 Formlocher, um die
unteren, sobald das Eisen so weil angesammelt ist, schliessen und durch die oberen
blasen zu konnen. Das Formauge hat einen runden Querschnitt von 11/, zblligen
Durchmesser. Die Zustellung dieser Kupolifen wird bloss im Schmelzraume aus der
erwiihnten Massa, in den anderen Theilen aber aus feuerfesten Ziegeln hergestellt:
das Fassungsvermigen derselben besteht in 70 bis 80 Ctr, Die abzichende Gichten-
flamme der Kupolofen wird in einen Yorwiirmherd geleitet und dort zum Vorwirmen
grissserer zu verschmelzender Eisenstiicke beniitzt,

Als Gebliise werden 3 oscillirende Cylinder von 38 Zoll Durchmesser und der
gleichen Hubhihe verwendet, welche je nach Bedarf pr. Minute 7 bis 12 mal wech-
seln und durch ein oberschlichtiges Wasserrad von 24 Fuss Hohe und 3 Fuss Breite
in Umtrich gesetzt werden; als Wind-Regulator dient ein Wassertonnen-Regulator von
1/2 Cub.=KIft. Rauminhalt. Das Erz wird za Wagen bis an die Gicht gebracht, das Kohl
aber nur theilweise mittelst eines einfachen Aufzuges dureh Menschenkraft gehoben,
da der Kohlbarren soangebracht ist, dass ein Theil der Kohlen sihlig zur Gieht gefiihrt
werden kann. Die in Verwendung stehende Trockenkammer wird mit Holzkohlen-
Lissche beheizt, welehe auf einer eigenthiimlichen Art von Treppenristen verbrannt
wird. Die 4 Treppentouren sind némlich in der Mitte der Trockenkammer so
gestellt, dass je zwei Treppentouren eine Heizung bilden, deren einzelne Treppen
aufl jeder Seite anf einer Mauer ruhen und welche zusammen gleichsam ein doppeltes
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Pult darstellen, dessen geneigte Flichen die Treppenriste bilden. Jedes solehe Pult
steht iiber einem Canal, dev unter der Hiittensohle angelegt ist und unter die Trep-
penriste die nithige Luft zufiihrt.

Die 5 Sehacht-Rostifen sind 8 Fuss hoch und haben zu oberst einen Quer-
sehnitt von 6 Fuss im Quadrate, weleher sich nach unten bis auf 4 Fuss verengt;
das Austragen der Erze, deren jeder Ofen bei 300 Ctr. fasst, wird dureh das theil-
weise Ausziehen der heweglichen Roststibe bewerkstelliget. Tn diesen Oefen werden
die Spath- und Brauneisensteine geristet und bergan mittelst Pferden zu der
Gicht gefibet, nachdem sie noch im glithenden Zustande abeewiissert wurden.
ZumRisten der Eisenglimmer-Erze werden die 4 Flamm-Ristifen beniitzt, in welehe
die Erze direct von der Grubenhalde eingefragen werdens sie sind aber so situirt,
dass die Wiesenauer Braunkohlen, die zur Feuerung dienen, in Hunden auf einer
schiefen Ebene mittelst eines kleinen Goppels, der durch Mensehenkraft hbewegtwird,
anfoezogen werden miissen, Diese Flammifen sind gewihnlicher Constenetion, sie fassen
10 Ctr. Erz, deren Ristung in 6 Stunden beendet wird, worauf dieselben im glithen-
den Zustande abgewiissert und frei aul das Niveau der Gicht gestiirzt werden.

In der Appreturs-Werkstitte, die unterhalb der Gusshiitte liegt, sind nachstehende
Arbeitsmaschinen aufgestellt: eine senkrechte -Cylinder-Bohrmaschine, 2 kleinere
Bolrmasehinen, 7 sehine neue Drehbiinke, eine Hobelmasehine erster Grisse,
2 kleine Hobelmaschinen und eine Schrauben-Sehneidmaschine, welehe Maschinen
simmtlich nur einen und denselben Motor, d. i. ein oberschlichtiges Wasserrad yon
20 Fuss Hiohe und 4 Fuss Breite haben.

Zuniichst der Appreturs-Werkstitte ist die Ziegelei gelegen, in welcher aber
gegenwiirlig keine feuerfesten Ziegeln erzeugt werden. In diesem Gebiude befindet
sich ein Quetschwerk zum Quetschen der Zusehlige und ein Poehhammer zom Zer-
kleinern des Quarzes und Thones, so wie ein Flamm-Caleinirofen zum Brennen der
letzteren. Ein mittelsehlichtizes Wasserrad von 10 Fuss Durehmesser und 5 Fuss
Breite wirkt hier als Motor.

Eine Zeugschmiede mit 4 Feuern, 1 Zeughammer, 1 Wassertrommel- und
1 Ventilator-Geblise liegt etwas oberhalb der Gusshiitte. Der Ventilator hat 24
Zoll Durehmesser, macht 1.000 Umdrehungen per Minute und  dient fiir simmtliche
Feuer mit Ausnahme ecines einzigen, das durch die Wassertrommel mit Wind gespei-
set wird. Zwei unterschliichtige Wasserrider von 8 Fuss Hohe und 4 Fuss Breite
sefzen den Ventilator und Zeughammer in Betrieb.

Die Modelltischlerei endlich  Tiegt cirea 1/4 Stunde oberhall der Zeug-
schmiede und enthilt die Modellenkammer, 10 Hobel- und 2 Drehbinke, welche
letzteren durch ein unterschliichtiges Wasserrad von 10 Fuss Hohe und 2 Fuss
Breite ihre Bewegung erhalten.

Der Erzsatz beim Hochofen betriigtauf ein Sehafl Kohl 225 bis 230 Pfund, worunter
50 Percent Weisserze (Spatheisensteine), 40 Percent Braunerze (Brauneisensteine)
und 10 Percent Eisenglimmer, wozu noch 40 bis 50 Pfund Kalk zugesehlagen wird.

Die Wochenerzeugung von 500 bis 600 Ctr. besteht anniitherungsweise zu 3 Thei-
len in Gussstiicken von 1/ bis 20.000 Pfund Gewicht und zu einem Theile in
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Roheisen, zu welcher Erzeugung per Ctr. bis 18 Cub.-Fuss Holzkohlen verbrancht
werdenund wobei das Ausbringen aus den gerosteten Erzen 40 Percent betriigt 1). Dic
Bedienungsmannschaft des Hochofens besteht pr, Schicht aus 4 Mann. Das Gusseisen
ist vollkommen grau im Bruche, von gleichem Korne, ob grob- oder feinkirnig®),
cignet sich zufolge seiner Dichte, Zihigkeit und Weichheit zu den mannigfaltigsten
Maschinentheilen und lisst sich leicht drehen, bohren, stemmen und feilen. Es wird
aberauch halbirtes und weisses Eisen — je nach Bedaef — erzeugl, so wie auch harte
Walzen. Die Gusswaaren finden ihre Abnehmer zumeist an den Eisenwerken in
Kiirnten, Krain und Steiermark; der Rest der Evzeugung — Roh- und Brucheisen
— wird zum Umschmelzen im Kupelofen verwendet.

Die letzte Sehmelz-Campagne dauerte 82 Betriebswochen, die jelzige aber be-
reits (Juli 1856) bei 100 Wochen und der noeh gute Zustand des Kernschachtes lisst
50 weitere Betriehswochen in dieser Campagne mil ziemlicher Sicherheit erwarten.

In den Kupolifen betriigt der Kohlverbrauch 5—8 Cub.-Fuss Holzkohlen per
Ctr. Erzeugung, je nach der Beschaffenheit des zur Umschmelzung gelangenden
Eisens, und der Calo 6—38 Percent. Der Satz wechselt von 60—120 Pfund.

Bei den Schacht-Rostofen berechnet sich der Brennstofi-Verbrauch mit 1/, Cub.-
Fuss Holzkohlenlosehe und bei den Flamm-Rostofen mit 1/, Ctr. Wiesenauer
Braunkohle per Ctr. Erz; der Rost-Calo ergibt sich fir die Eisenglimmererze mil
20 Percent, fiie die anderen Erze mit 15 Percent.

Alle Arbeiten werden verdingt und der Gedingslohn so bemessen, dass der
gewihnliche, fleissige Arbeiter sich mindestens 40 kr. per Schicht verdienen kann,
die Former, Tischler und Dreher hingegen kommen auch bis anf 1 . 20 ke, und
2 fl. per Schicht. Simmtliche ledige Avbeiter haben freie Wolnung und Beheizang,
von den verheiratheten geniessen aber nur die Giesser, Dreher, Sehlosser, Schmiede
undl Tisehler diese Begiinsticung.

Die Gusswaaren werden meist iiber Wolfsherg versendet und dahin vom Cent-
ner 8 ke, Fracht hezahlt.

S(. Geriraud.

Scehmelz- und Gusswerk.

In St. Gertraud, eine Stunde oberhalb Wolfsberg, am Lavant-Flusse bestand schon
im Jahre 1751 ein Eisen-Schmelzofen von 18 Fuss Hohe, welcher im Jahre 1826 um
10 Fuss erhitht wurde; der nun in Betrieh stehende Hochofen wurde in den Juhiven
1847 und 1848 erbaut, Dus Gefille, das der Lavant=Fluss hier zur Yerfiigung stellt,
betrigl 16 Fuss, weleher Vortheil noeh dureh die grosse constante Wassermenge dieses
Flusses, der auchnie dureh Eineisung den Werkshetrieh hemmt, hedeutend erhiohtwird.

') Dieses geringe Aushringen gegen den friiher angegebenen hiheren Eisengehalt der Erze
istin der l;||M_~\\':I.:H'I'II-I‘:i‘?.l'|r;_'||||;_:llt‘},{l'iilllh!l. beiweleher .\l:!lli]uﬂ:llinll sowohll dureh \'l'?.i‘t(lllllg beim
Guss, als beim Putzen, Stemmen und Feilen der rohen Gusswaaren mehrere Pereente giinzlich
verloren gehen,

4) Bekanntlich bildet sich hei grossen Gusssticken wegen der langsamen Abkithlung
griberes Korn.
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Der Bergbau in der Wileh, von dieser Schmelzhiitte eine Stunde entlegen,
liefert fiir dieselbe glimmerige Brauneisensteine (Braunerze) und nur sehr wenig
unverwitterte  Spatheisensteine  (Weisserze), welche im Glimmerschiefer auf
Giingen, zumeist von Rohwand und Urkalk begleitet, erhaut werden; die Weisserze
aus  den Gruben Johanni- und Benedicti - Stollen  fithren anch Bleiglanz.  Die
Gestehungskosten der Erze, deren Vorkommen den Bedarf fiir lange Zeit zu decken
vermag, bereehnen sich loeo der Hiitte, mit Einvechnung der Fraeht von 4 kr.,
per Centner im rvohen Zustande mit 21 ke, In neuester Zeit wurden auch auf der
Pilling, ungefihr in einer Entfernung von 31/, Stunde von der Hiitte, veiche Magnet-
eisensteine erschiirft.

Die Kohlen werden zumeist dureh in eigener Regie ansgefilhvte Schligerung
und Kohlung in Waldungen, welche durch Vertriige zur Abstockung iibernommen
wurden, beigeschaflt und nur ein geringer Theil — im Jahre 1855 12.000 Schafl —
von Bauern erkauft. Die Kohlpreise stellen sich gegenwiirlig etwas niedriger, denn
withrend in den Vorjahren das Schafl’ zur Hiitte gestellt sich auf 1 fl. 28 kr. berech-
nete, ergibt sich zur Zeit der durchsehnittliche Gestehungspreis mit 111, 13 ke, Von
den Bauern wiire wohl das Kohl billiger zn erhalten, und zwar um hichstens 45 kr.
das Sehaff, allein die Abstockungs-Vertriige, z. B. jener mit Fiirst Liechtenstein,
zwingen zur Sehligerung und Kohlung in den diessfilligen Waldungen. Das Schmelz-
werk St Geetrand ist fiir linge Zeit mit seinem Brennstoff-Bedarf gedeckt,

Der Formsand fir den hier in Ausiibung stehenden Walzenguss wird von
Rojach, der Centner mit 11 kr., bezogen.

Zehn Schacht-Rostofen fiie continuirliche Rostung sind ganz nahe der Hiitle
erbaul und werden zur Ristung der Erze verwendel.

Ein Hochofen, ein Kupolofen und zwei Flammifen, so wie ein Cylinder-Gebliise,
ein Erzaufzug, eine Drehbank nnd ein Poehhammer bilden die Betriebs-Einrichtungen
dieser Hiitte und -sind siimmtlich in einem Hiittengebiude untergebrachl, welches
Zweckmissigkeit mit cinem entsprechenden gefilligen Acusseren vereint: zudem
ist diese Hiitte so situirt, dass der in der nichsten Umgebung derselben verfiighare
Raum fiie die Bediirfnisse des Hiittenbetriebes ausreicht.

Die Schacht-Ristofen haben eine Hohe von 12 Fuss und an der Gicht einen
quadratischen Quersehnitt von 7 Fuss, der sich bis zu dem beweglichen Rost auf
31/, Fuss zusammenzieht: einige dieser Ristofen sind ohne Rost, aber mit einer Aus-
ziehbank versehen. Die Fassung eines Ofens beliuft sich auf 1.000 Centuer, welche in
Parctien von 80 Centnern auf 7 Schaff Kohl gestiivzt und von denen tiglich nahe
80 his 90 Centner geristete Erze ausgezogen werden. Auf den Centner geristetes
lrz werden 11/, Cub.-Fuss Holzkohlen — bhestehend ans Lisehe, Praschen und
anderem sehlechten Kohl — verbraucht und der Rost-Calo mit 10 Percent herechnet.

Die Hoehofen-Zustellung ist etwas yon jener in St. Leonhard verschieden, es
|||‘1|‘iig."l pivmlieh die Hohe von dem aus Massa gesehlagenen Boden bis zu den For-
men 18 Zoll, von da zum Kohlensacke 101/, Fuss, der Kohlensack selbst hat anf
cine Hohe von 1 Fuss cine eylindrische Form und der Zwischenraum von dem Koh-
lensacke bis zar Gicht betragt 23 Fuss, daher die ganze Sehachthihe 36 Fuss; die
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Weitendimension ist am Boden 31/, im Kohlensacke 9 und an der Gicht 41/, Fuss.
Der Hochofen hat 3 kupferne Formen, deren Auge rund ist, eine Fleisehstirke von
11/, Zoll und einen Durchmesser von 1/, Zoll hat, sie liegen alle drei in derselben
Hihe, horizontal, etwa 3 Zoll in den Ofen ragend, und zwar die Form an der Riick-
seite in das Ofenmittel gerichtet, die beiden anderen Formen aber je 4 Zoll aus dem
Ofenmittel in entgegengesetzter Richtung divergirend, Die Diisen, welche einen um
2 Linien grosseren Durchmesser haben als die Formen, werden bei 2 Zoll in
denselben zuriickgelegt, Zum Ablassen der Schlacke ist im Niveau der Formen eine
cigene Stichoffnung angebracht. Ein schotlischer Apparat, in welchen die Hochofen-
gase frei ober der Gieht einstromen, erhitzt den Wind bis anf 150 Grad Réaumur,
und dieser wird sodann in eingemauerten Rohren zu den drei Formen und mit
einer Pressung von 24 Linien Quecksilbersiiule in den Ofen geleitet.

Die Zustellung des Hochofens wird bis zu den Formen aus Massa, von da bis
zur Gicht aber aus feuerfesten Ziegeln hergestellt. Die Massa besteht aus gebranntem
und gepochtem Quarz, der in drei Sorten, die sich durch die Grisse ihres Kornes
unterscheiden, verwendet wird und aus fenerfesten Blansker Thon. Es werden zwei
rheile Quarzin Bohnengriosse mit einem Theile desselben in Linsengrisse und einem
Theile Quarzmehl im trockenen Zustande gemengl und  hierzu nur so viel fein
gepochter Thon genommen, als zur Bindung nithig ist, sodann wird der Mischung so
viel Wasser gegeben, dass die Massa plastiseh wird.  Am Boden wird diese Massa
in Lagen von 11/, Zoll aufgetragen, festgestampft und damit fortgefabren, bis der
Boden eine:Hihe von 19 Zoll erreicht hat; das Gestelle wird auf dieselbe Weise in
ciner Dicke von 18 Zoll angefertiget. Die Ziegel, die zur Hochofen-Zustellung ver-
wendet werden, sind 15 Zoll lang, 3 Zoll dick und, je nach der Weite des Ofens in
den verschiedenen Lagen, eigens in Frantschach aus 4 Theilen Quarz und 1 Theil
Blansker Thon angefertiget; ilre Bindung im Ofen wird durch eine Mischung von
Quarzmehl und Blansker Thon bewirkt. Diese Zustellung zeigte sich nach einer
Schmelz-Campagne von 85 Betriehswochen, als wegen Kohlenmangel niedergeblasen
werden musste, noch ganz brauchbar und kann demnach als bewihrt bezeichnet
werden; sie stellt sich iberdiess hier billiger als jene mit Ulrichsberger
Gestellsteinen und ist auch jedenfalls zweckmissiger, weil dieselbe lingere
Schmelz-Campagnen zulisst, als der Ulrichsherger Sandstein.

Der Kupolofen hat eine Hiohe von 16 Fuss, im Uebrigen dhnliche Dimensionen
wie die Waldensteiner Kupolifen; er hat so wie diese an der Gicht einen Vorwiirm -
herd zum Anwirmen grisserer Brucheisenstiicke und ist mit feuerfesten Ziegeln
zugestellt,

Die Dimensionen der Flammifen sind nachstehende: der Heitzraum 8 Fuss
6 Zoll lang und ehen so breit; die Feuerbriicke liegt 16 Zoll und das Gewdlbe
29 Zoll ober dem Rost, der ein gewdhnlicher horizontaler Stangenrost ist; der Herd
ist nach der Ofenachse bis zur Verengung 7 Fuss 5 Zoll lang, von da bis zum Fuchs
betriigt die Linge noch 4 Fuss: die grisste Breite des Herdes betriigt 3 Fuss
6 Zoll; die Fuchsiffaung hat einen Querschnitt von 16 Zoll im Quadrate und die
Fuchsbriicke liegt 14 Zoll, die Feuerbricke aber 9 Zoll ober dem Boden des
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Schmelzraumes, der aus einem feuerfesten Ziegelpflaster besteht und gegen den
Fuchs 2 Zoll abfillt; der quadratische Querschnitt der 40 Fuss hohen Esse misst
18 Zoll und die Abstichoffnung — 4 Quadratzoll — ist unter dem Fuchse angebracht.

Ein Flammofen fasst 100 Centner Einsatz, wovon aber zuerst bloss bis 85 Cent-
ner eingetragen werden, der Rest wird, wenn der erste Einsatz in Fluss gebracht
wurde, nachgetragen. Von der frither eingeleiteten Zufiihrung von warmen Geblise-
wind in den Schmelzraum ist man abgegangen, weil die Qualitit des Eisens ohne
Luftzufithrung eine gleichmiissigere und bessere ist und wohl auch der Eisenabbrand
cin geringerer sein diivfte. Zur Feuerung dient Braunkohle von Fohnsdorf, welche hier
auf 42 k. per Centner zu stehen kommt. Der Kupolofen so wie die Flammifen sind
nur wegen des Walzengusses aufgestellt worden, werden nur nach Bedarf angelassen
und setzen diese Hiitte in die Lage, Gussstiicke his 400 Centner Gewicht zu liefern.

Als Geblise stehen 3 doppelwirkende Cylinder aus der Werkstitte des k. k. Guss-
werkes zu St. Stefan in Steiermark in Verwendung, Dieselben wechseln 12 bis
14 mal in der Minute, haben einen Diameter von 43 Zoll, einen Hub von 34 Zoll
und werden dureh ein obersehliichtiges Wasserrad von 131/, Fuss Hihe und 71/, Fuss
Breite in Betrieb gesetzt. Der Kohlbarren ist so gestellt, dass das Kohl auf einer
Eisenbalin direct zur Gicht des Sehmelzofens gebracht werden kann, das Erz aber
wird durch einen Paternoster-Aufzug aufgezogen und mittelst der Schaufel rings um
den Gichtenkranz aufgegeben.

Zum Umtrieb des Paternoster-Aufzuges wird ein obersehlichtiges Wasserrad
von 8 Fuss Durchmesser und 31/, Fuss Breite beniitzt. Zum Pochen der Sehlacke,
Behufs Gewinnung des Wascheisens, dient ein gewihnlicher Sehwanzhammer,
dessen Motor ein Stockrad von 10 Fuss Hohe ist, mit gusseisernen Schaufeln von
2 Fuss Breite. Fir den Betrieb der Drehbank wird ein oberschlichtiges Wasser-
rad von 12 Fuss Hohe und 4 Fuss Breite beniitzt.

Der Gichtensatz bei dem Hochofen hesteht auf 11/, Schafl’ Kohl in 517 Pfund
gevbsteten Erzen (wobei nue 200 Pfund Weisserze) und 19 Pfund gepochten
Kalkstein; nach dem Durchschnitte der letzten Campagne stellt sich der Kohl-
verbrauch per Centner der Production auf 12 Cub.-Fuss 1), und der Erzaufwand
auf 264 Pfund, woraus sich das Aushringen aus den Erzen mit 37 Percent berech-
net. In 24 Stonden werden 86 bis 90 Gichten gesetzt und durchschnittlich in
ciner Woche 1.150 Centner graues Roheisen erblasen. Die Schmelz-Campagnen
dauern in der Regel iber ein Jahr und die letzte erreichte 83 Betriebswochen,
withrend welcher Zeit jedoch der Betrieb durch 4 Wochen unterbrochen war, weil
der Ofen wegen Kohlenmangel eingedimmt werden musste.

Beim Kupolofen wird per Centner Erzengung 11°8 Cub.-Fuss Holzkohle ver-
braueht und 7 bis 8 Percent des aufgegebenen Eisens calivt, bei den Flammifen

') In St Leonhard, Waldenstein und St. Gertraud darf kein Kohleinrieb fiir sich in Rech-
tung gebracht, derselbe muss daher auf den Aufwand fiir die Sehmelzung zugesehlagen werden ;
bei der Bereehnung des BrennstolM=Verbrauches ist aber der Einrieh — 10 Percent — hier

hereits in Abzug gebracht,
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dagegen per Centner Gusseisen 64 Pfund Brannkohlen-Verbrauch und 7-03 Pereent
Eisenverbrand nachgewiesen. Hierbei muss bemerkt werden, dass sowohl der Kupol-
ofen als die Flammifen nicht ununterbrochen im Betriebe stehen und duher ein
grosser Theil des Brennstoff-Verbrauches fiir das oftere Anwiirmen dieser Oefen
entfallt.

Der Havptzweck des Werkes ist die Production des Roheisens, welches zu 3 fl.
24 ke, per Centner an die zu demselben Werkscomplexe zihlenden Puddlings- und
Walzwerke in Frantschach und Zeltweg abgegeben wird. Die Roheisen-Erzeugung
dieser Hiitte ist in Folge des grossen Bedarfes der Hugo-Hiitte zu Zeltweg, die sich
fast ausschliesslich mit der Rails-Fabrication beschiftiget, seit wenigen Jahren
bedeutend gesteigert worden, denn withrend die Jahres-Production im Jahre 1852
nur 41.601 Centner betrug, erveichte sie im Jahre 1855 lereils die Summe von
65.581 Centner.

Nebenbei wurden aber aueh hier schon in friheren Jahren Walzen fiir den
cigenen Gebrauch der Walzenlinien in Frantschach gegossen, zu welchem Zwecke
ein Flammofen erbaut wurde; der grosse Bedarf an Walzen und der Umstand, dass
die hier erzeugten Wulzen den Anforderungen vollkommen entsprachen, veranlasste
die Direction der griiflich Henkl von Donnersmark’sehen Gewerksehaften im Jahre
1852, sich an dieser Hiitte mit der Evzengung dieser Waare aueh fiir fremde Besteller
zn befassen und zu diesem Zwecke einen zweiten Flammofen zu bauen, Die entspre-
chende Qualitit des Eisens fiie den Walzenguss erzielte man nach vielen Versuchen
durch ein Mischungsverhiltniss des aus Hiittenberger Erzen erblasenen Roheisens
mit Waldensteiner Roheisengattungen ; zu diesem Zwecke wird auch zur Zeit noch
Roheisen von Lilling, Eberstein, Heft und Mosinz hierorts erkanfl.

Der Walzenguss geschicht aus den zwei Flammifen, wobei jedoch der Anfguss
dem Hoeh- oder Kupolofen entnommen wird, in die Formgrube, welche aus einem
in die Hiiltensohle eingesenkten hilzernen Bottich besteht, der iiberdiess mit Zie-
geln ausgemauert ist. Hievdureh wird das jedesmalige Ausgraben der Formgrube
cinerseits, andererseits aber das Durchdringen der Feuehtigkeit dureh die Maverung
vermieden, so wie auch durch die Mauerung eine Verbrennung des Bottiches
verhindert.

Die Ervzeugung von Walzen hat in der letzten Zeit in Folge der vielen Bestel-
lungen bedeutend zugenommen, es werden aber bisher blos ordiniire grosse Blech-
und Kaliberwalzen, letztere schon mit den Kalibern, gegossen und im abgeschropptem
Zustande mit 14 fl. per Centner berechnet. Ausserdem werden nur noch grissere
Gusswaaren, als Chabolten ete., fir eigenen Gebranch effectuivt. Wenn jedoch nach
Hartwalzen eine Nachfrage wiire, so konnte man sich mit gutem Erfolge fiir deren
Erzeugung ebenfalls einrichten. ‘

Alle Arbeiter erhalten fiir die cinzelnen Arbeiten ein Gedinge, bei dessen
Bemessung die jeweilig normirten Schichtenlohne — zur Zeit 28 bis 45 ke, und
beim Berghau 24 bis 48 kr. — zum Anhaltspuncte dienen. Ueberdiess geniessen die
ledigen Arbeiter freie Wolinung und Feuerung, die letztere aber die verheiratheten
nur theilweise in den hiheren Kategorien.



(1§

Die Frachtenlohne betragen nach Zeltweg 21 ke, und nach Frantschach 1 kr.,
so wie von Eberstein 30 kr., von Lolling 34 kr., von Heft und Mosinz 36 kr. per
Centner.

Eine Eigenthiimlichkeit der in St. Gertraud zur Verschmelzung kommenden
Erze ist ihr Gehalt an Blei, welcher seit dem Jahre 1853 nachgewiesen ist. Seit
dieser Zeit nimlich gelangt redueirtes Blei, vorziiglich nach dem Abstiche des
Eisens aus dem Ofen, wnd zwar sickert dasselbe neben der Abstichiffuung und
an den Formgewdlben tropfenweise durch die Schachtmauverung, wird ﬂeiskig
gesammelt und verwerthet. Um die Avbeiter fir diese Aufsammlung besonders zu
interessiren, erhalten dieselben hierfir eine bestimmte Gratification. Die Menge
des auf diese Weise gewonnenen Bleies belief sich innerhall 11/, Jahre auf 200 Cent-
ner, dasselbe enthielt im Centner 20 Loth Silber, welches in Pribram abgetrichen
und eingelost wurde.

Als eine weilere Eigenheit des hierortigen Betriebes kann noch  erwiihnt
werden, , dass im Hochofen alles Brucheisen, Chabotten, Walzen u. s. w. oft in
grossen Stiicken, bis zu 30 Centner Gewicht, aufgegeben wird und, obgleich
es einige Zeil vor der Form silzen bleibt, endlich doeh durchgeht, was dadurch
miglich wird, dass nach einem solchen Satze immer einige leere Gichten und
zwar mehr oder weniger, je nach der Grisse des aufgegebenen Eisenstiickes,
geselzt werden.

KFrantschaceh.

Puddlings- und Walzwerk.

Dieses Puddlings- und Walzwerk, das seine Entstehung als solches dem
genialen Gewerbsfleisse der Briider von Rosthorn verdankt, ist zwischen St. Gertrand
und Wolfsherg, nahezu von beiden Ovten gleich weit — eine halbe Stunde —
entfernt, am Lavant-Flusse gelegen, welcher dem Werke bei einem Gefille von
20 Fuss eine Wassermenge von 300 Cubik-Fuss per Secunde zur Verfiigung stellt.

Die geschichtliche Entwicklung dieser Hiitte wurde bereits bei der Geschichte des
ganzen Gral Henkl'schen Werkscomplexes im Detail gegeben und es eriibrigt nur
noch, die Ursache der Beschriinkung des hierortigen Hiittenbetriebes zu erliautern.
Frantschach ist nichst Witkowitz in Mihren die erste Puddlingshiitte in der dster-
reichischen Monarchie und beziglich der heim Puddeln angewendeten Holzfeuerung
die erste Hitte ) dieser Art; die Werksdireetion musste aber bei der immer gris-
seren Ausdehnung ihrves Betriches und dem in gleichem Verhiiltnisse steigenden
Miangel an Roheisen, darauf bedacht sein, die Roheisen-Production der eigenen Hoch-
ofen miglichst zu steigern und zu diesem Zwecke allen disponiblen Brennstoff der Roh-
eisen-Production zu widmen. Es lag demnach nahe, den Puddlings- und Sehweissofen-
Betrieh fir die Steinkohlen-Feuerung einzurichten und die hierdureh verfiigharen
Holzkohlen der Roheisen-Erzeugung zuzuwenden, da die Braunkohlen-Ablagerungen

') Zu Neuberg in Steiermark wurde fast zu gleicher Zeit das Holzpuddeln eingefiihrt.
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bei Wiesenan, Pribl und Andersdorf im Lavant-Thale, so wie das michtige Flitz
des Fohnsdorfer Braunkohlen-Reviers bei Judenburg in Steiermark, zu dieser
Betriebs-Abéinderung einluden. Da aber die erstgenannten Braunkohlen sich wegen
ihrer geringen Qualitit, nach den zu jener Zeit bekannten Feuerungs-Methoden,
zu dem Puddel- und Schweissofen - Betriebe nieht verwenden liessen, so musste
man die Verwerthung derselben auf die Verwendung bei der Dirrung des Holzes
und in der Ziegelhiitte beschriinken und auf die Beniitzung der Fohnsdorfer Braun-
kohle sein Hauptaugenmerk richten. Man entschloss sieh endlich, da die Trans-
portkosten der Braunkohle von Fohnsdorf nach Frantschach sich bis auf 30 kr. per
Centner stellten, eine neue Hiitte in der Niihe der Fohnsdorfer Braunkohlen - Abla-
gerung zu bauen und die Hiitte in Frantschach nur so lange theilweise in Betrieh zu
lassen, um die noch vorhandenen Holzvorriithe aufzuarbeilen, zugleich aber auch
die Versuche mil der Wiesenauer Braunkohle fortzuselzen, welche deren Verwen-
dung fiir den Puddlings-Process bezwecekten. (Dieser Zweck warde durch die in der
neuesten Zeit eingefiihrten A. Miller'schen Gasofen vollkommen erreicht und es
werden diese gelungenen Versuche noch weiter im Detail besprochen werden.)
In Folge dessen wurden nach Vollendung der Hugo-Hiitte in Zeltweg bei Knittelfeld
in Steiermark alle brauchbaren Maschinentheile von Frantschach zur Einvichtung
der Hugo-Hiitte nach Zeltweg ibertragen und in Frantschach zu dem oben
angefithrten Zwecke nur 2 Doppel-Puddelofen fiir Holzfeuerung und ein Luppen-
Walzwerk nebst den nithigen Dorrkammern und sonstigen Betriebsmitteln in
Betrieb belassen und mit der Erzeugung von Rohschienen fiir die Hugo-Hiitte in
Zeltweg beschiiftigt.

Die Frantschacher Hiitte besitzt zur Zeit nachstehende Belviebsmittel: 3 Dop-
pel-Puddelifen fiir Holzfeuerung, unter welchen jedoch 1 Reserveofen ist;
1 Doppel-Puddelofen fiir Steinkohlenfenerung nach dem A, Miiller’schen privile-
girten Gasfeuerungs-Principe zugestellt; 1 Luppen-Walzenlinie mit 2 Walzen-
paaren; 1 Patschhammer (Stirnhammer) von 29 Centner Gewicht: 1 doppel-
wirkenden Geblise-Cylinder von 43 Zoll Durchmesser und 36 Zoll Hub, der bei
16 bis 18mal per Minute weehselt und 700 bis 800 Cubik-Fuss Wind in dieser
Zeit zu liefern vermag, mit einem Trocken- Regulator von 1/, Cubik-Klafter Raum-
inhalt; 1 Drehbank; 1 Circularsiige zum Holzschneiden; 1 Frischfener mit einem
Grobhammer — derzeit ausser Betriech —3; 2 Zeugfeuer mit einem Streck-
hammer, der jetzt als Zeughammer beniitzt wird; 14 Holz-Darrvifen; 1 Ziegelei
zur Fubrication fenerfester Ziegel mit einem Quarz-Pochhammer, einer Thon-
st:unpi‘v. aus B Schiissern bestehend, einer Trockenkammer und einem Brennofen
fir 10.000 Stick Ziegel-Einsatz.

Als bewegende Kraft fiir die Arbeits-Maschinen dient ausschliessend die Was-
serkraft des Lavant-Flusses, welche bloss den Betrieh des Grob- und Streckhammers
durch je ein mit gusseisernen Schaufeln versehenes Stockrad von 12 Fuss Hihe
und 16 Zoll Schaufelbreite vermittelt, die anderen Arbeits-Masehinen aber mit-
telst oberschlichtiger Wasserriider in Umfrieb setzt, deren Dimensionen nach-
stehende sind:
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In Frantschach wird zumeist Roheisen von den zu demselben Complexe gehiri-
gen Schmelzwerken in St. Gertraud, Waldenstein und St. Leonhard verarbeitet,
ausserdem  werden noch monatlich 600 bis 1.000 Centner Flossen von Eberstein
erkauft. Der Robeisenpreis stellt sich durchsehnittlieh an dieser Hitte auf 3. 50 kr.
pr. Centner, welehe Ziffer aber nur durch die niedrigen Preise der von den eigenen
Hochisfen bezogenen Flossen sich ergibt.

Der Brennstofl fiir diese Hiitte warde theils aus eigenen Waldungen, von wel-
chen civea 4.000 Joeh fir das Frantsehacher Werk beniitzt wurden, theils aus ver-
tragsmiissig zur Abstockung iibernommenen Waldungen durch in eigener Regie gefiilirte
Schligerung gewonnen, aber auch von Bauern erkauft. Das Holz wird in 36 Zoll
langen Scheitern theils auf dem Pressing-Bache bis Frantschach, theils auf dem
Arling - Bache bis nach dem 11/, Stunde von Frantschach entfernten Ort St. Michael
getriftet.  Dessenungeachtet kbmmt der Holztransport sehr hoch zu stehen, da
ausser der Poststrasse alle zahlreichen Nebenwege in den Waldungen vom Werke
in Stand gesetzt und erhalten werden miissen, wodurch sich die Kosten des Holz-
transportes per Wiener Klafter auf die hohe Ziffer von 2 1. 30 kr. berechnen. Der
Gestehungspreis des Holzes an der Hiitte betriigt zur Zeit per Wiener Klafter
5 fl. 30 kr., und jener der Wiesenauer Braunkohle, die, wie schon erwihnt, zum
Holzdbrren, Ziegelbrennen und zu Versuchen in den Puddelofen verwendet wird,
12 kr. per Centner, mit Inbegrill' der Fracht von 5 kr.

Die hier schon seit lingerer Zeit beniitzten Holz-Puddelofen sind die gewihn-
lichen ohne Windzufihrung, deren Heizraum 3 Fuss Linge und 3 Fuss 6 Zoll Breite
misst ). In denselben wird 750 Pfund Roheisen eingesetzt und die Charge in der Regel
in 2 Stunden 18 Minuten heendet; hierbei ergibt sich der Holzverbraueh mit 8:3 Cubik-
Fuss auf ein Centner Millbars und der Eisenverlust mit 7:83 Percent. Die Oefen
sind mit feuerfesten Ziegeln zugestellt, die zu 2 Theilen aus in den eigenen Gruben
bei Prethal gewonnenem Thon und zu 3 Theilen aus Quarz gefertigt werden,

Einen Doppel-Puddelofen bedienen 6 Mann, das Luppenwalzen erfordert 6 Mann,
das Driicken der Balls 2 Mann, und diese ganze Mannschaft wird per Centner Millbars
sammt Walzen mit 18 kr. gelohnt. Durchschnittlich ergeben sich die geringsten
und hochsten Schichtenlohne, welche die Arbeiter, Taglohner und Hiittenarbeiter
hier ins Verdienen bringen, mit 20 kr. bis 1 fl. 20 kr. Die iibrigen Verhiltnisse
der Arbeiter sind die gleichen wie in St. Gertraud.

1)y Die anderen Ofen=Dimensionen sind analog denen des mit dem A. Milller’sehen Heiz-
Apparate zugestellten Puddelefens, welcher spiiter im Detail bespro hen wird.
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Die Dorckammern sind gewohnlicher Construetion, von versehiedener Grosse und
fassen 9 bis 14 WienerKlafter Holz, dessen Darrung je nach der grisseren oder gerin-
geren Feuchtigkeit des Holzes einen Zeitraum von 4 bis 14 Tagen erfordert; in demselben
Verhiltnisse wechselt der Brennstofaufwand, weleher im Durehselnitte mit 4 Centner
Wiesenauer Braunkohle per Wiener Klafter Holz angenommen wird. Hierbei ist wohl
zu ervinnern, dass zumeist nasses Holz zur Darrung gelangt und die Wiesanauer
Kohle so schlechter Qualitat ist, dass ein grosser Theil als Lissche und Schiefer auf
die Halde gestiirzt werden muss, welcher bedentende Abfall aber hier mit in die
Rechnung einbezogen ist. Fir das Spalfen des Holzes wird per Wiener Klafter
12 bis 15 kr., fiir das Dorven aber 12 ke, hezahlt.

Die Ziegelei heschiiftigt sich zumeist, ausser der Erzeugung der sehon erwiilinten
feuerfesten Ziegel fiir die Zustellung der dortigen Puddeldfen, mit der Entferti-
gung der feuerfesten Ziegel fir die Hochofen-Zustellung in St. Gertraud, Walden-
stein und St. Leonhard. Die letzteren werden in den entsprechenden Dimensionen
aus einem besonders reinem Quarze erzeugt, der zu diesem Ende eigens ausgesueht,
zu Mehl gepocht und gesiebt wird; von diesem Quarzmehl werden vier Theile mit
einem Theile Blansker Thon im trockenen Zustande gut gemengt, bis zur Bindung
Wasser zugegehen und die Massa in die Formen geschlagen, die Ziegel sodann in
der Dirckammer getrocknet und gebrannt. Bei der Ziegelerzeugung ergibt sich per
Centner Ziegel der Brennstoff-Consumo mit 42 Pfund Wiesenauer Braunkohle und
12 Cubik-Fuss rohen Holzes zum Anfeuern; die Arbeiter erhalten per Centner fertiger
Ziegel 12 kr. Lohn. Der Quarz wird in der Nihe gebrochen und kostet zur Hiitte
gestellt 18 ke, pr. Centner, wogegen aber der Blansker Thon sich auf 3 fl. per Centner
bewerthet, Die Werksverwaltung entspricht auch Priviathestellungen auf feuerfeste
Ziegel in allen gewiinschten Dimensionen.

Die Frachtlohne, die hier zu zahlen kommen, betragen per Centner des Fracht-
gutes von St. Gertraud 1 kr., von St. Leonhard 5 kr., von Eberstein 30 kr., von
Lolling 32 kr., dagegen werden nach Zeltweg 21 kr. und nach Bruck an der Mur
50 kr. bedungen.

Ein schines erfreuliches Resultat wurde bei dieser Hitte durch die in der
Jiingsten Zeit abgefihrten Versuche, Behufs der Beniitzung der Wiesenauer Braun-
kohle fiir die Gasfeuerung in nach dem Privilegium des Anton Miiller construirten
Gasofen, erzielt, indem die Versuche die Verwendbarkeit dieses unter der Mittel-
missigkeit stehenden Brennstoffes in dieser Weise fiir die Puddlings-Arbeit ausser
Zweilel gestellt haben und iberhaupt fir das Anton Miller'sche Patent die
cmpfehlendsten Erfolge nachweisen. Anton Miiller, ein Kirntner Eisenhiittenmann,
der diese Feuerungs-Methode zuerst in Kirnten mit dem besten Erfolge eingefiihrt
hat, gebiihet jedenfalls das Verdienst, dieser Gasfeverung in entsprechend
verinderter Form fir Hiittenzweeke in grosserem Kreise Eingang verschaflt zu
haben 1). Die detailivte Schilderung dieser Gasfeuerung findet man zwar in Tunner’s

') Nach demselben Gasfeuerungs-Prineipe wurde bereits im Jahre 1849 die Dampfkessel-
Feuerung, jedoch in einfacherer Weise, in der k. k. privilegirten Dampfmiihle in Wien durch den
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Jahrbuch IV. Band, allein es scheint dessen ungeachtet von Interesse, die Construetion
des Puddelofens, in welehem die Versuche hier abgefithrt wurden, zu geben, da
diese  Versuche wegen der besonders schlechten Qualitit des verwendeten
Brennstoffes von grossem Interesse sind, und die giinstigen Erfolge derselben zu
den Ofen-Dimensionen gewiss in nahen Beziehungen stehen.

Die Eigenthiimlichkeit des Anton Miiller'schen Gas-Generators besteht davin,
dass die Sohle des Generators, welche auf ihrer ganzen Fliche mit gleichmissig
vertheilten kreisrunden Oefluungen versehen ist, zugleich die gusseiserne Deckplatte
eines gusseisernen Kastens bildet und gegen die Feuerbriicke etwas geneigl ist.
In diesen Kasten wird kalter Geblisewind geleitet, der durch die Oeffnungen in den
Generator stromt und stets cine gleichmissige Gasentwicklung in allen Theilen
desselben bewirkt, withrend durch ober der Feuerbriicke angebrachte Diisen
warmer Geblisewind auf den Herd des Ofens geleitet wird, der zur lebhafteren
Verbrennung der erzeugten Gase dient. Die Vortheile, die dieser Heiz=Apparat
gewihet, sind namentlich die vollstindigste Beniitzung des verwendeten Brenn-
materiales und die mogliche Verwendung auch des schlechtesten d i solchen
Brennstofles, der bisher gar keine Verwendung fand, als Torfklein und Braunkohlen-
Lissche — das zeitraubende und  kostspielige Rittern der Braunkohle vor ihrer
Beniitzung entfillt hierdurch ganz —; eben so lisst auch dieser Heiz-Apparat eine
anstandslose und vollkommene Reinigung des Generator-Bodens von der  sich
bildenden Schlacke und Asche zu, was durch 2 Sehlitze, die unmittelbar
ober der Sohle des Generators un den beiden Seiten nach seiner ganzen Linge
angebracht sind, bewerkstelliget wird. Diese Schlitze werden offen gelassen, kinnen
aber auch mit cinzulegenden Ziegeln geschlossen werden, was jedoch unnithig ist, da
ein Austreten der Gase durch dieselben nicht erfolgt, nachdem der untere Wind
vertical einstromt und die Gase zwingt, den Weg nach dem Ofenherde zu nehmen.

Die Dimensionen des in Frantschach bei den diessfilligen Versuchen beniitzten
Puddelofens sind nachstehende:

Die Linge 1) des Generators 4 Fuss 3 Zoll; die Breite 4 Fuss 6 Zoll; die
Hohe von der Sohle desselben zur Kante der Feuerbriicke 2 Fuss und der Abstand des
Ofengewdlbes von der letzteren 17 Zoll; die Schlitze zum Reinigen des Generators
sind hinten 4 Zoll hoch und an der Feuerbriicke 5 Zoll; die Heizthiive ist gegeniiber
der Feuerbriicke angebracht. Der Windkasten, dessen obere Fliche die Sohle des
Generators bildet, hat dieselben Liingen- und Breiten-Dimensionen, wie der Gene-
rator sclbst; derselbe ruhet auf der Grundmauer mit seiner horizontalen unteren
Fliche, wiihrend die obere Platte, die Sohle des Generators, nach der Feuerbriicke
zu abfillt und zwar um 10 Zoll, denn withrend unter der Heizthiive die innere Hohe
des Windkastens 15 Zoll betriigt, misst sie an der Feuerbriicke bloss 5 Zoll. Die

Civil-Ingenieur W. S. Dobbs eingerichtet und wird seit jener Zeit mit Coaks-Abfillen sehr vor-
theilliaft betriehen.
1) Diese so wie alle Liingen-Dimensionen sind inder Riehtung der Ofenachsenlinge zunehmen.
Statist. Mittheil. 1856, 111, Hefl, b
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Oeffnungen in der Deckplatte, die den Wind in den Generator leiten, sind hei Anwen-
dung von Wiirfelkohle 54 iiber die ganze Fliche gleichmissig vertheilt und haben
4 Linien im Durchmesser, bei Verwendung von Stanbkohlen aber hatte die Platte
80 Oeffnungen mit einem Durchmesser von nur 3%/, Linien, Der Wind stromt in
diesen Kasten aus der Windleitang durch 4 der Feuerbriicke gegeniiber liegende
Oeflnungen, deren jede einen Durchmesser von 3 Zoll hat.
Die Liinge der Feuerbriicke betriigt 18 Zoll, jene des Herdes 6 Fuss 3 Zoll und
die der Fuchsbriicke 15 Zoll, so wie die Breite des Herdes von einer Arheitsthiire
zur anderen G Fuss, die Breite der Fuchshriicke 26 Zoll, und deren Abstand vom Ge-
wilbe 10 Zoll; die Breite der Feuerbriicke ist die des Generators. Der Oberwind,
der in einem unter der Feuerbriicke vertical stehenden gusseisernen Kasten dadurch
erhitzt wird, dass er in dem Kasten durch 3 angehrachte Zwischenwinde eine
Schlangenlinie zu nehmen gezwungen und  hierdurch lingere Zeit der Erhitzung
ausgeselztist, wird durch 7 Diisen, von einem Diameter von 12 Linien (an der Miin-
dung), unter einem Winkel von 36 Grad stechend in den Herd gefiihet, welche Diisen
vor dem Abbrennen dadurch geschiitzt sind, dass sie ganz in dem Ofengewilbe lie-
gen; der Querschnitt der bei 40 Fuss hohen Esse endlich betriigt 20 Zoll 1) im
Quadrate.
In diesem Ofen wurden die Versuche mit im Dirrofen getrockneter Wiesenauer
Braunkohle, mit eben solcher im lufttrockenen Zustande und mit ungedoretem Holze
abgefithet, bei dem letzteren Versuehe aber der Generator einfach durch Ziegel-
mauerung an den beiden Lingenseiten, als aueh an dem Schiirloche um 8 Zoll verengt.
Die Resultate dieser Versuche, bei welchen der Unter- und Oberwind mit einer
Pressung von 6 bis 8 Linien Quecksilbersiiule und letzterer zwischen 60 und 80 Grad
Réaumur erhitzt angewendet wurde, waren :
bei gedirrter Braunkohle 10°47 Pereent Eisenabbrand, 222 Pfund Braunkohlen-Ver-
brauch pr. Ctr. Millbars

bei lufttrockener Braunkohle 11:0 Percent Eisenabbrand, 256 Plund Braunkohlen-
Verbrauch pr. Ctr. Millbars

bei ungedirrtem Holze 7-99 Percent Eisenabbrand, 9-38 Cubik-Fuss Holz-Verbrauch
pr. Ctr. Millbars;

hierbei kommt zu bemerken, dass bei dem Steinkohlen-Verbrauche der Calo beim

Dorren und Trocknen mit eingerechnet ist.

Die Chargen dauerten bei einem Einsatz von 750 Pfund im Durchsehnitte :

bei gedirrter Braunkohle 2 Stunden 30 Minuten
bei lufttrockener 2 - 45 -
bei ungediorrtem Holze 2 h 10 »

Vergleicht man diese Resultate mit denen des hier seit lange in Ausiibung ste-
henden gewdhnlichen Holzpuddelns, bei welehem der Eisenabbrand 7-:83 Percent,
der Holzverbrauch pr. Cte. Millbars 8:3 Cubik-Fuss gedorrtes Holz und die Chargen-

') Beiden anderen Puddeldfen huben die Essen einen quadratischen Quersehnitt von 16 Zoll.
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dauer bei gleichem Einsatze 2 Stunden 18 Minuten betriigt, erwiigt man ferner, dass
die Wiesenauer Braunkohle bisher allen Versuchen, sie zum Puddeln zn verwenden,
Trotz bot, so miissen diese Yersuche als hichst gelungen bezeichnet und das Gelin-
gen derselben der zweckmiissigen Construction des A. Miiller’schen Gas - Generators
unbedingt zugesehrieben werden.

Eine Folge dieser gelungenen Versuche diirfte wohl zuniichst sein, dass von der
projectivten giinzlichen Auflassung der Frantschacher Hiitte abgegangen und dieselbe
zur weiteren Erzeugung von Rohschienen mittelst der Wiesenauer Braunkohlen fiir
den Bedarl der Hugo-Hiitte in Zeltweg beniitzt werden wird, wodurch jedenfalls ein
Theil des aul den Bau dieser Hiitte verwendeten bedeutenden Anlagecapitales noch
ferner fruchtbringend erhalten wiirde. Im Gegentheile wiirde das ganze Anlagecapital
verloren gehen und mit dieser Hitte jene Stitle zur Ruine werden, von welcher aus
die wichtigste Reform im Eisenhiittenwesen (der Puddlings- und Walzwerks - Betrieh)
seit nicht mehr als zwei Decennien in den meisten Eisenhiitten des gewerbfleissigen
Kirnten's Eingang gefunden hat.

Kollnitz.

Hammerwerk,

Dieses Hammerwerk ist 1/, Stunde abseits der von Wolfsherg nach St. Andrii
fiihrenden Strasse, 4 Stunden von Wolfsberg entfernt, am linken Ufer des Lavant-
Flusses, am Fusse der Kor-Alpe im Jahre 1795 erbaut. Diese Frischhiitte ist
unter den fiir den blossen Hammerbetrieb eingerichteten eine der wenigen, hei deren
Aunlage aul Zweckmissigkeit und eine gewisse Symmetrie Riieksicht genommen wurde,
denn das Hiittengebiude ist nicht nur geriumig, sondern die einzelnen Einrichtungen
desselben sind auch in eine zweckentsprechende Ovdnung gebracht. In dem Hiit-
tengebiiude, das eine Linge von 40 Klaftern und eine Breite von 101/, KIft. hat, ist
zugleich der Kohlbarren untergebracht und zwar in der Art, dass das Hittengebiude
seiner ganzen Liinge nach, in #/; seiner Breitenseite, durch eine Mauer in 2 Theile
geschieden ist, deren kleinerer zum Kohlbarven eingerichtet an 8.000 Schaff’ Kohlen
zu fassen vermag. Die Mittelmauer hat gegenilber einem jeden Feuer eine Thiire,
um die Kohlen am kiiczesten Wege zuteagen zu kinnen. Diese Einrichtung ist
sehr bequem und dkonomisch, jedoch feuergefihrlich, und erheischt die regste Auf-
merksamkeit von Seite der Arbeiter und die sorgfiltigste Ueberwachung von Seite des
Werksleiters. An der dem Kohlbarren gegeniiber liegenden Liingenseite steht das
im Ganzen bei 137 Klafter lange Gerinne, und an dieser Seite sind in dem Hiitten-
gebiude die 6 Frischfeuer und zwischen denselben die nithigen Hammersehlige,
4 an der Zahl, gelegen.

Dermalen stehen unur mehr im Betriebe: 2 Frischfeuer, 2 Grobhimmer,
1 Streckhammer und 1 Zainhammer. Die Frischfener, in welchen nach der deut-
schen Frisch-Methode gearbeitet wird, sind geschlossen und jedes Feuer heizt
mit der Ueherhitze 2 durch eine Zwischenmaner geschiedene Vorwirmherde, von
denen giner zum Vorwirmen der Flossen dient, der andere aber den Kolben die
Rothglihhitze fir die Streckhimmer gibt; bei einem Feuer hat der Vorwirmherd,

z;ﬂ
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der als Streckfeuer beniitzt wird, eine eigene 4 Fuss hohe und 14 Zoll im quadrali-
schen Querschnitt messende Esse, um, weil die Esse des Frisehfeuers zu weil ist,
cinen lebhafteren Zug und eine hihere Temperatur im Glihherde zu erzielen: bei
dem anderen Frischfeuer ist diess nieht nithig, da dessen Esse zweckmiissigere
Dimensionen hat.

Als Geblise stehet ein Kastengebliise mit 8 hilzernen Kisten und 1 Trocken-
Regulator mit beweglichem Deckel von 1/, Cubik-KIft. Rauminhalt in Verwendung,
welches von einem 16 Fuss hohen und 21/, Fuss hreiten, unterschlichtigcen Wasser-
rade in Umtrieh gesetzt wird.

Die 4 Hammer werden dureh untersehliehtige mit gusseisernen, 14 Zoll
breiten Schaufeln versehene Stockriider hetrieben, deven Diameter 14 Fuss beteiigt.

Kollnitz verfriseht Flossen, welche yon Eberstein mit 3 fl. 48 kr. pr. Ctr. erkauft
und gegen einen Frachtlohn von 28 bis 30 ke, zor Hiitte geschafll werden.

Der Kohlenbezug ist dem Werke aus den Waldungen des Sliftes St. Paul, der
Staats-Domiine St. Andrii und des Gutes Schwanberg in Steiermark, jenseits der
Kor-Alpe, durch Abstockungsvertriige gesichert. Der Einrvieb beteiigt 15 bis 18
Percent, was, in Riicksicht der grossen Entfernungen, auf welehe die Kohlen zugefiihrt
werden miissen, als ein missiger Calo bezeichnet werden kann. Der Durchschnitts-
preis der Kohle ist pr. Sehaft 1 1. 6 kr.

In den Frischfevern, welche im Tag- und Nachtbetriebe stehen und mit kaltem
Winde gespeiset werden, vennt man fiie einen Deul 180 bis 190 Pfund Roheisen
cin und erzeugt Zagel mit einem Kohlaufwande von 35 Cubik- Fuss — inclusive Ein-
vieb — per Centner, wobei ein Eisenabbrand von 22 Percent sich berechnet; heim
Ausstrecken zu fertiger Waare ergibt sich ein weiterer Eisenabbrand von 3 Per-
cent. Zu einer Renne werden in der Regel 31/, Stunden henithigt.

Die Wochen-Erzeugung bei beiden Feuern beliuft sich auf 100 Centner, wo-
von die grissere Menge zo Zaineisen, Radreifen, der Rest aber zu verschiedenem fei-
nerem Streckeisen ausgestreckt und zumeist iiber Marburg nach Kroatien abgesetzt
wird. Der Frachtlohn nach Marburg betriigl gegenwiirtig 24 kr. per Centner, wobei
bemerkt werden muss, dass die Wasserstrasse des Drau-Flusses nur zeitweise
beniitzt werden kann. Der Preis der geschlagenen Waare besteht zur Zeit fiir das
Zaineisen mit 12 fl. und fiir die Radreeife mit 11 fl. per Centner. Die Qualitit des
erzeugten Streckeisens lisst nichts zu wiinschen tibrig, und hat den Erzeugnissen
dieser Iliitte einen guten Ruf und Absatz versehaflt.

Die Arbeiter stehen im Gedinglohne, verdienen auf diese Weise, je nach den
Kategorien, einen Taglohn von 36 kr. bis 1 ., und sind im Ucbrigen wie die
anderen auf den Graf Henkl'schen Werken bheschiiftigten Avbeiter gehalten.

Das Werk hat sehr viele und lange Kohlwege zu erhalten, wodurch demselben
jihrlich namhafte Kosten erwachsen. Obgleich die Absatzverhilinisse dieses Hammer-
werkes sehr giinstig sind und dasselbe anch mit Kohle gedeckt ist, so ist doch
unzweifelhaft, dass die Zukunft dieses Hammerwerkes nur noch eine sehr kurze
ist und dasselbe als solches vielleicht schon in der niichsten Zeit den neueren
Conjuncturen des Eisenhiitten-Betriebes zam Opfer fallen wird.
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Wiesenau. Probl und Andersdorf.
Braunkohlen-Bergbane.

Die Braunkohlen-Gruben von Wiesenau und Peobl befinden sich im oberen Lavant-
Thale, in der niichsten Umgebung des Eisen-Schmelzwerkes St. Leonhard und zwar
die ersteren in derselben Gemeinde, die letzteren etwas siidlicher am rechten Ufer des
Lavant-Flusses; der Ban von Andersdorf liegt im unteren Lavant-Thale am linken
Flussufer, unweit yon St. Paul.

Die Tertiiie-Sehiehten des oberen und unteren Lavant-Thales stehen in keinem

Zusammenhange, obgleich sie dasselbe Streichen — von NO. nach SW. — und
nuhe das gleiche Verflichen — unter 10 bis 15 Grad nach SO. — nachweisen.

Im oberen Lavant=Thale bestehen die Schichten zumeist aus Tegel, dem nur
stellenweise weisse Sandsteine eingelagert sind. Die Kohlen sind lignitartig, durch
zwischenlagernde Mergelschiefer verunreinigt und halten 20 Percent Asche und
13 bis 14 Percent Wasser, Die drei bisher bekannten, iibereinander liegenden Flitze
fiihren ein- bis dreizollige Zwischenlagen von Tegel und bitumindsem Mergelschie-
for und die Michtickeit dieser Flitze wechselt von einigen Fuss bis aul 4 Klaf-
ter, Die Michtigkeit der Tegelschichten, durch welche die 3 Flotze von einander
getrennt sind, betriigt 6 bis 20 Klafter.

Die Tertide-Bildungen des unteren Lavant-Thales haben eine viel grissere Aus-
dehnung als die im oberen Theile dieses herrlichen Thales. Die Sehichtenfolge die-
ser Tertidir-Ablagerung besteht von oben nach unten aus tertiivem Schotter, gelhem
Lehm, sodann aus Sand, der mit Sandstein weehsellagert, und endlich aus dem Tegel,
der die Braunkohlen=Flotze einschlicsst. Die Flotze haben eine grissere Michtig-
keit von 3 his 5 und auch mehr Klafter, fithren aber ebenfalls eine sehr dureh
zwischenlagernden Schiefer verunreinigte Kohle. In Andersdorl soll das Flotz eine
Miichtigkeit von 3 Klaftern besitzen.

Ausser dem Berghaue in Wiesenan sind alle anderen nur Aufschlussbaue und
selbst im Wiesenauer Felde ist nur bei 60.000 Centner Kohle ausgerichtet. Der
giinstige Erfolg der in der jiingsten Zeit in Frantschach heim Puddeln, mit der
Wiesenauer Kohle, abgeliihrten Versuehe diiefte wohl den Impuls zu einem schwung-
hafteren Betrieh dieser Braunkohlen-Berghaue geben, und somit die gewinnreiche
Ausbeutung dieser Flotze fir die nichste Zeit in Aussicht stehen.

Der Grubenbesitz besteht in Wiesenan aus 10, in Probl aus 8 und in Anders-
dorf aus 1 ecinfachen Feldmuss, in Summe daher aus 19 belehnten einfachen
Feldmassen.

Die Baue in Probl und Andersdoef werden gefristet, jener in Wiesenan aber
hat im Jahre 1855 37.834 Centner Kohle geliefert, welche von 12 Arbeitern in
3.670 Schichten erhaut und fast ausschliesslich in Waldenstein und Frantschach
verwendet wurden, wie bei der Besehreibung dieser Hiittenwerke angedeutet ist.

Der durchsehnittliche Sehichtenlohn der Bergarbeiter an diesem Baue belief
sich im Jahre 1855 auf 36 kr,



70

Prevali.
Puddlings- und Walzwerk nebst Giesserei.

Dieses grossartige Puddlings- und Walzwerk, ein Eigenthum der Gebrider
von Rosthorn (beziehungsweise deren Erben) und des Eugeli Freiheren von Dick-
mann-Secheran zu gleichen Theilen, ist zwischen Unter=Drauburg und Bleiburg, von
ersterem in siidwestlicher Richtung an 3 und von letzterem 2 Stunden entfernt, in
einem ziemlich breiten, von missig hohen Bergen begriinzten Thale an den Ufern
des Miess-Baches gelegen und durch Bezirksstrassen mit Bleiburg und Unter - Drau-
burg einerseits,, andererseits aber iiber Windischgratz mit Cilli in Verbindung gesetzt.

Die technische Tiichtigkeit und industrielle Thiitigkeit der Gebriider Edlen von
Rosthorn hat dieses Werk, urspriinglich eine kleine Zinkhiitte, in einigen 20 Jahren
zu einer der ersten Eisenfabriken Deutschlands geschaffen und denselben hierdurch
cinen ehvenvollen Namen in den Annalen der isterreichischen Industrie-Geschichte
bleibend gesichert. Denn Prevali ist die erste Hiitte, in welcher die Yerwendbarkeit
der Braunkohlen fiir den englischen Frisch-Process durch unermiidliche und kost-
spielige Yersuche nachgewiesen und der gesammten Eisen-Industrie der Weg zur
Beniilzung dieses, hesonders in Oesterreich so hitufiz und massenhaft abgelagerten,
Brennstoffes als eines Surrogats des immer mehr in Abnahme begriffenen vegetabi-
lischen Brennstoffes angebahnt wurde, und zwar zu einer Zeit, wo die Tauglichkeit
der Braunkohlen zum Eisenraffinir-Process von vielen Fachminnern giinzlich in
Abrede gestellt wurde und die Zukunfl des Gsterreichischen Eisenhiitten-Gewerbes
zum grossen Theile von der Lisung dieser Frage abhiingig erschien, Die Triger
des Namens ,von Rosthorn“ haben dieses Ziel durch jahrelanges vereintes Wirken
erstrebt, vorziiglich aber hat sich August Edler von Rosthorn bei der ersten Hiitten-
anlage sowoll, als der Durchfihrung der Braunkohlen-Feuerung betheiligt und die
Pietit seiner Briider hat dieses Verdienst des Yerstorhenen durch ein Denkmal dffent-
lich anerkannt; dasselbe ist unweit der Eisenhiitte in dem Garten der Inspectors-Woh-
nung aufgerichtet, hesteht aus einem steinernen Piedestale mit der aus Metall gegos-
senen Biiste des Verewigten und fiihrt die Aufschrift: ,Dem Griinder der Eisenhiitte
in Prevali, August Edlen von Rosthorn, von seinen Briidern*.

Da die Entstehung und Inbetrichsetzung dieses Eisenwerkes unter so schwie-
rigen Verhiltnissen Statt fand, so diicfte es von Interesse sein, in Kiirze die Ent-
wicklungs-Geschichte dieser Hiitte zu geben.

Die bedeutenden Galmei-Vorrithe in Bleiberg und Raibl, welche nach Auflas-
sung der dravischen Zinkhiitten zu Dellach und Lainach nur mehr Behufs ihrer Ver-
werthung auf den Verkauf angewiesen waren, brachten die Gebriider Edlen von Rost-
horn, als Besitzer der grossen Messingfahrik in der Oed in Oesterreich unter der Ens,
um das Jahr 1820 auf die Idee, in Kirnten eine Zinkhiitte zu erbauen, um eines
Theils mit dem Bezuge des Rohzinkes vom Auslande unabhiingig zu sein, anderen
Theils aber sich selbst die Vortheile des damals hohen Zinkpreises (18 fl. per Cent-
ner) zuzuwenden. Fir die Loealitit der zu erbavenden Zinkhiltte entschied der
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Verkaufs-Antrag des Blasius Mayer, beziiglich seiner vier in der Gemeinde Liescha
gelegenen Braunkohlen-Muthungen. Blasius Mayer, pensionirter Wiener Magistrats-
Beamte, zu jener Zeit als ein fleissiger und glicklicher Schiicfer auf Bleierze
in Kirnten bekannt, hatte im Jahre 1820 das Braunkohlen-Flotz in der Liescha
(eine kleine Wegstunde von Prevali entfernt) erschiirft, sich eingemuthet, aber bis
zum Juhre 1822, in welchem die Bergbau-Rechte in der Liescha dureh Kauf un
die Gebridder Edlen von Rosthorn iibergingen, ausser der Aufstellung von 4 Mund-
zimmern an den Ausbissen des Flotzes nichts fir dessen weiteren Aufschluss unter-
nommen.

Im Jahre 1823 wurde gleichzeitig der Bau der Zinkhiitte in Prevali am reehten
Ufer des Miess-Baches und der Aufschluss des erschiirften Braunkohlen-Flitzes in
der Liescha ins Werk gesetzt und zur genauen Erforschung des ausgedehnten tertiiren
Gebirges weitere Schiirfungen eingeleitet; ebenso wurde die Anlage einer soliden
Fahrestrasse von der Zinkhiitte zum Kohlen-Berghaue dem Liescha-Bache entlang in
Angrift genommen und mit allen diesen Unternchmungen so rasch vorgeschritten,
dass schon im Jahre 1824 zwei Zink-Doppelifen, nach Art der in Ober-Schlesien
iblichen, in Betrieb geselzt werden konnlen.

Schon bei der Verwendung der Braunkohlen zum Zinkschmelzen hatten die
Unternchmer pyrotechnische Schwierigkeiten zu iiberwinden, die sich aus der Ver-
schiedenheit des in Ober-Sehlesien und in Prevali zu Gebote stehenden Brennstoffes
ergaben; denn wiihrend die oberschlesische Kohle eine der vorziiglichsten Schwarz-
koblen aus der Steinkohlen-Formation veprisentivt, ist jene in der Liescha eine
tertidre Braunkohle minderer Qualitit.

Nuachdem aber die Zinkpreise kurz nach der Errichtung der Zinkhiitte in Prevali
stark herabgingen, so musste man hier die Zinkerzeugung bloss auf den Belrieb eines
Ofens beschriinken und setate diesen Betrieb, obgleich das auslindische Zink einen
niedrigeren Preis, als das selbst erzeugte hatte, doch aus dem Grunde bis zum
Jahre 1828 fort. weil dus eigene, obwohl theuevere Zink bedeutend hesserer Quali-
tit als das auslindische war. Im Jahre 1828 endlich sah man sich, wobl theilweise
auch wegen des im Jahre 1826 erfolgten Ankaufes der damaligen Bankal - Herr-
schaften Wolfsberg und St. Leonhard sammt den dazu gehirigen Eisenwerken,
gendthigt, die kostspielige Zinkerzeugung ganz aufzulassen.

Nichts desto weniger hatte man, in richtiger Auffassung der fir die industrielle
Zukunft der Alpenlinder aus den Braunkohlen-Ablagerungen zu gewirtigenden Er-
folge, dem Bergbaue in der Liescha eine unverinderte Aufmerksamkeit gewidmet,
die Aufschliessung des Flotzes eifrig fortgesetzt und hieraus die Ueberzeugung
geschopft, dass diese Braunkohlen-Ablagerung fiir den Betrich eines grossartigen
Hiittenwerkes fir lange Zeit ausreichenden Brennstoff zu liefern vermag; im
Jahre 1831 schiitzte man bereits das damals aufgeschlossene Kohlen-Quantum auf
50 Millionen Centner.

Schon im Jahre 1830, als August Edler von Rosthorn die Puddlingsarbeit mit Holz-
fenerung in Frantschach nichst Wolfsherg eingefiihrt hatte, heschiftigte sich derselbe
mit dem Plane, eine Puddlings- und Walzwerks-Hiltte in Prevali, an der Stelle der
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aufgelassenen Zinkhiitte, zu erbauen und zu deren Betrieh die Braunkohlen der Liescha
zu beniitzen. Die Griinde, welche die Errichtang dieser Hiitte dem genannten von
Rosthorn als eine rentable Capitalsanlage erscheinen liessen, waren die voraus-
gesehene einstige Holznoth, die disponiblen reichen Braunkohlenschitze in der
Liescha, welehe damals gar keine Beniitzung fanden, und die giinstige Lage der auf-
gelassenen Zinkhiifte, welche iiber eine Wasserkraft von 300 Cubik - Fuss Wasser-
zufluss per Secunde, bei einem Gefille von 26 Fuss, zu verfiigen hatte. Dieses
nach den damaligen pyrotechnischen Erfahrungen von vielen als gewagt bezeichnete
Unternehmen wurde theils dureh die herrschenden niedrigen Eisenpreise, theils aber
durch die Bildung einer Actien-Gesellschaft fir den schwunghafteren Betrieb der den
Gebritdern Edlen von Rosthorn gehirigen Gewerkschaften (der Wolfsherger Eisen-
werks-Gesellschaft), die erst im Jahre 1832 ins Leben trat, verzigert und gelangte
erst im Jahre 1833 zur Ausfilhrung, in welchem Jahre August Edler von Rosthorn
den Bau der Hiitte unter personlicher Leitung begann und schon im Jahre 1835
zu Ende fiihrte.

Diese erste Werksanlage, nur fiie die Erzengung von gewohnlichem Commerzial-
Kisen eingerichtet, bestand aus 6 Puddlings- und 4 Schweissifen, einer Priiparir-
und einer Vollend-Walzenstrecke nebst den erforderlichen Patsehhiimmern, Schmie-
defeuern und sonstigen Hilfswerkstitten.

Doch die Einfihrung der bis duhin noch nicht versuchten Feuerung mit Braun-
kohlen fand so viele Schwierigkeiten, dass die schon frither lautgewordenen abspre-
chenden Urtheile von hekannten Autorititen im Eisenhittenfache bestittigt ersehie-
nen und nach Verlauf von 2 Juhren auch die Mehrzahl der Actioniive der Wolfs-
berger Eisenwerks - Gesellschaft an dem Gelingen des Unternchmens mehr als zwei-
feln liessen. Diese Ansicht wurde noch allgemeiner, als ein auslindischer Hitten-
divector, der die Losung dieser Aufgabe Anfings als eine leicht durchfithrhare
bezeichnete, nach viermonatlichen Miihen fiir eine Unmiglichkeit erklirte. Die Wolfs-
berger Eisenwerks-Gesellschaft iiberliess hiernach im Jahre 1837 mit Freuden dus
Eisenwerk in Prevali sammt dem Braunkohlen-Bergbaue in der Liescha an die Gebrii-
der Edle von Rosthorn, als Compensation ihres Capitalsantheiles, d. i. 2/ des
Gesammtvermigens der Actien-Gesellschaft, in deren alleinigen Besitz und behielt
fiir sich die anderen gesellschaftlichen Entitiiten im Lavant-Thale.

Die neuen Besitzer des Eisenwerkes zu Prevali gewannen den tichtigen inlin-
dischen Hittenmann Josef Schlegel, der frither als Director in Frantschach fun-
girte, fiir ihre Dienste, und dieser setzte die so lange mit einer rihmlichen Ausdauer
und festem Vertrauen auf das endliche Gelingen ausgefiihrten Yersuche unter per-
sinlicher Einflussnalhme des August Edlen von Rosthorn mit gleicher Energie fort.
Obgleich man es bis zum Jahre 1840, vermiltelst aller mit viel Umsicht eingeleite-
ten Versuche, nicht weiter als zur Erzielung einer Weissglihhilze gebracht hatte,
erlahmte dennoch weder der Peuerciler der beiden genannten tiichtigen Fachminner,
noch das Vertrauen der iibrigen Besitzer, und noch in demselben Jahve fand ihve
Beharrlichkeit den Lohn in der endlichen Losung dieser sich selbst gestellten und
fiir das Hiittenwerk in Prevali zur Lebenstrage gewordenen Aufgabe.
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Das schnellere Gelingen dieser seit 3 Jahren mit einer seltenen Ausdauer und
grossen Geldopfern abgefiihrten Versuche ward vom Zufalle begiinstigt, niimlich durch
das Einstiirzen eines Theiles des Gewilbes ober der Fuchshriicke wiihrend der Arbeit,
wodurch die Fuchsiffnung sich vergrisserte und eine entsprechende Schweisshitze im
Ofen hervorgebracht wurde. Hiernach &nderte man die Ofenzustellung in ahnlicherWeise
und das Problem der Beniitzung der Braunkohlen fir die Zwecke der Puddlings- und
Walzwerke war nunmehr endgiltig gelost. Die hohe Wichtigkeit dieser gelungenen
Versuche fiir den gesammten Eisenhiitten-Betrieb, sowohl in technischer als national-
okonomiseher Beziechung, fand auch allgemein ruhmvolle Anerkennung und sowohl im
In- als Auslande theils durch Auszeichnungen bei den Industrie-Ausstellungen und
von den Gewerbs-Vereinen, theils durch die Einfihrung dieser neuen Feuerung bei
mehreren Eisenhiitten in Deutschland thatsiehlich die verdiente Wiirdigung.

Von nun an trat Prevali aus dem Stadium einer Versuchshiitte und stellte sich
die fernere Aufgabe, nachdem das Werk mittlerweile fiir die Rails-Fabrication umge-
staltet worden war, sowohl diese Manipulation in allen Zweigen zu vervollkommnen,
als auch den Brennstoff-Bedarf miglichst zu verringern; in diesen Richtungen hat die
Hiitte keine Anstrengungen gescheut, die neuesten Erfalrungen im mechanischen
sowohl, als im pyrotechnischen Theile des Eisenhiitten - Betriebes rasch und bestens
beniitzt und in der letzteren Beziehung ausgezeichnete Resultate erzielt, indem die
urspriinglich zn 1 Centner Rails verbrauchte Menge von 10 Centner Braunkohlen im
Launfe von 17 Jahren anf 363 Pfund vermindert wurde.

Im Jahre 1841 gab bekanntlich Fabre du Faur's folgenreiche Entdeckung der
Beniitzung der Hochofengase die Anregung zu den dusserst genialen, von dem
nunmehrigen k. k. Sections-Chef Karl Freiherrn von Scheuchenstuel in Jenbach und
St. Stefan eingeleiteten Versuchen, in selbststindigen Generatoren aus schlechterem,
sonst werthlosem Brennstoffe erzeugte Kohlenoxyd-Gase durchZuleitung von Gebliise-
wind zur Yerbrennung zu bringen und zur Erzielung hoher Temperaturen zu beniitzen.
Da bei den Braunkohlen der Liescha bedeutende Mengen Kohlenklein — bis 30 Per-
cent der ganzen Production — entfallen, so wendete nun die Direction des Prevalier
Hiittenwerkes der Verwerthung dieses damals noch werthlosen Brennstoffes ihre
volle Aufmerksamkeit zu. Sie verfolgte die oben angedeuteten an den verschiedenen
Ortenabgefithrten Versuche mit regem Interesse, fiihrte viele, Zeit und Geld raubende
Versuche, jedoch ohne Erfolg, an der Hiitte in Prevali selbst aus und gelangte end-
lich zu der Ueberzengung, dass die Anwendung des von Josef Sehlegel construirten
Treppenrostes dem angestrebten Zwecke am besten entspreche. Demzufolge wurden
in Prevali die ersten Treppenrdste in Oesterreich aufgestellt, mit welehen man
so giinstige Resultate erzielte, dass man selbst Schweissofen durch Yerbrennung
von Kohlenklein auf Treppenrdsten, obwohl mit Zufiihrung von Oberwind, in unge-
storten Betrieh zu setzen vermochte: zwei solehe Sehweissofen stehen noch
gegenwiirlig im Betriebe,

Dureh die Treppenriste war zwar die Verwendung des Kohlenkleins bis zu
einer gewissen Grisse — Haselnussgrisse — moglich gemacht, allein noch viele

Kohle entging der Verwerthung, zudem musste das zur Verwendung gelangende
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Kohlenklein friiher sorgfiltig gereinigt und von dem Kohlenstaube geschieden
werden, was viel Zeit und Arbeitskraft, besonders an Orten, wo zu diesem Zwecke
kein fliessendes Wasser beniitzt werden konnte, in Anspruch nahm. A. Miiller’s Gas-
Generator hat auch diesen Uebelstand beseitigt, indem hierdureh miglich gemacht
wurde, die Kohle so zur Feuerung zu beniitzen, wie sie aus der Grube gefordert wird,
und auf diese Weise die Staubkohle eben so gut'wie die Praschen- oder Grieskohle
und die Stiickkohle zur Yerwendung zu bringen. Diese Gasfeuerung wurde bereits
bei der Beschreibung des Frantschacher Hiittenwerkes nither besprochen, es ver-
dient aber jedenfalls erwihnt zu werden, dass auch bei der Einfihrung dieses
Feuerungs-Principes die Hiitte in Prevali niichst jener in Buchscheiden, an weleher
letzteren A. Miiller zur Zeit der Durchfiihrung seines Gasfeuerungs-Principes bedien-
stet war, sich zuerst betheiligte und die Werksleitung in Prevali durch diesen
Scharfblick ihre erprobte Tiichtigkeit neverdings bewiihrte. Bisher sind nach dem
A. Mitller’schen Heiz-Apparate 4 Puddelofen in Prevali zugestellt worden, dhnlich dem
zu Frantschach in Betrieb stehenden.

Die erste Rails-Erzeugung in Prevali und iiberhaupt in der dsterreichischen
Monarchie fillt in die zweite Hilfte des Jahres 1838, als mit dem Inslebentreten
der k. k. privilegirten Kaiser-Ferdinands-Nordbahn die Nachfrage um diese Waare
entstand. Wieder war es das Eisenwerk in Prevali, welches, obgleich mit der
Liosung seiner Brennstoff-Frage noch nieht am Ziele, doch zuerst die Rails-Erzeugung
in Oesterreich einfihrte und aus von den Hammerwerken erkauftem Material-Eisen
(Masseln, die bloss mittelst einer starken Weissgliihhitze ausgewalzt wurden) schon
im ersten Jahre 20.440 Centner Rails, im Jahre 1839 aber schon 27.385 Centner
fiir die erwiihnte Eisenbahn-Unternehmung lieferte. Im Jahre 1840, als die ange-
strebte Verwendung der eigenen Braunkohlen zum Puddel- und Schweiss-Processe
erfolgreich durchgefiihrt war, wurden 19.761 Centner Rails, zum Theile schon aus
dem selbst erzeugten Material-Eisen entfertigt, und die Hiitte war von dieser Zeil an
bloss mit der Erzeugung von Eisenbahn-Bestandtheilen, vorziiglich aber mit der Rails-
Fabrieation beschiftigt. Yon Streckeisen wurden nur unbedeuntende Mengen und zwar
zumeist fiir den eigenen Gebrauch erzeugt. An der Hiitte zu Prevali hat man seit jener
Zeit in der Rails-Fabrication eine grosse Vollkommenheit erreicht, und darf beziiglich
der Qualitit und der Ausfertigung dieser Erzeugnisse selbst die Coneurrenz des in der
Rails-Fabrication vorgeschrittenen Auslandes nicht scheuen.

Die graduelle Zunahme der jihrlichen Production dieser Hiitte sowohl, als auch
die giinstigen Manipulations-Ergebnisse, welche bei dieser Hiitte nach und nach
durch intelligente Leitung und geniale Beniitzung der richtig aufgefassten Verhilt-
nisse in den letzten 18 Jahren erzielt wurden — das ist von dem Zeitpunet der ein-
gefiihrten Rails-Fabrication — sind nachstehend tabellariseh dargestellt, und geben
eine kurze Uebersicht der in diesem Zeitraume bei dem Eisenwerke in Prevali
erzielten technischen und okonomischen Fortschritte.
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Erzeugung Aufwand
I an Roheisen an Brauokohlen
Juhre Rails Tyres | Achsen |  Zusammen per per | Geslehungs-
“ | im Gavzen | Centner | im Ganzen | Centner | kosten
1 Waare Waare | an der Hitte
Centoner Centner | Pland Centner | kr. pr. Cir.
|
1838 20,440 20.440 | ] angekauftes h7.631 281 6-8
1839 27.380 A 27.385 }Mulcriul-lﬁiseu 141.802 517 68
1840 19.761 . ' 19.761 verwendet 1654150' 8:37 | 84
1841 20.958 v 20.958 A5.736] 152:6 | 342923 1144 | Hh
1842 21.972 1.302 23.274 37.038 | 1891 Eliﬁ.EOUi 11-40 | T
1843 50.603 A 390 30,993 T4.872) 1470 | 540.632 1068 GG
1844 26,429 | 7.754| 4.533 JBT16 59.173' 1525 | 4938181 1275  fiaf f
1845 A48.208 | 5450 L.AGI 58.816 88.433 | 150:3 | 692.505 | 11-77 97
18406 83.323 313 5.507 89.233 130,370 | 14641 504.030 665 | 145
1847 103,943 67 4.552 108.562 | 154.931| 139:9 | 591.223| 544 | 111
1848 84.372 § 4.874 89.246 | 124185 1391 476.752| H-34 10-4
1840 58.229 1.187‘ 1.440 G0.856 80.787 | 1327 [ 304771 5:00 155
1850 73.820 941 6.978 81.745 111471 136:0 | 356.403| 4-36 14-0
18561 70.614 | 6.693 86.307 | 127.209 1440 | 408.662| 462 15:2
1852 03.940 | 2.402 17.264] 118.606 171.243 | 1443 | 512140 431 140
1853 131.061 408112.435 143,004 | 226.000| 1500 | G46.738| 442 120
1854 158.690 13.307 172,087 | 222.267| 150-4 | 833.921| 514 134
1855 190.506 I 8A3T| 198.643 | 278.597| 143-7 | 745.307( 377 16:6
Summe | 1,307.255 }18.3121!)3.055 1,418.622 11,920.912 8,170.218
Hierzu das in den Jahren
1849 — 1855 fiir eigenen
Gebraueh erzeugte Stab-
eisen s 14.319
daher im Ganzen . | 1,432,941 i
|

Im Durchschnitte berechnet sich hieraus fir die letzten 15 Jahre, wo das Walz-
werk bereits selbst erzeugtes Material -Eisen verarbeitete, der Kollenverbrauch
pr. Ctr. Waare mit 577 Pf. und der Roheisen-Aufwand mit 1428 Pf.

Die sammtlichen in Prevali bisher erzeugten Eisenbahn-Bestandtheile fanden
ihre Verwendung in nachstehender Weise::

Rails Tyres |  Achsen
Bahn-Unternehmungen -
Centner

K. k. Staatsbahnen ol 1,010,926 | 12577 | 64.920
Kaiser-Ferdinands-Nordbabn . . . . . 00,279 2.721 | 21.918
Wien-Gloggnitzer Bahn 471065 J3.014 4.200
Ingrische Centralbalin 143.509 5 1.190

Mohaes-Fiinfkirelhner Bahn 11277 | s .

Hrastniger Kohlenhahn . 3.863 | - -
Versehiedene Parteien . 236 | . 821
Zusammen . . | 1,807.255 | 18,312 | 93.055
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Die im fortwiihrenden Steigen hegriffene Jahres-Production des Eisenwerkes
in Prevali hatte die Werksbesitzer schon im Jahre 1843 veranlasst, Mittel zu
suchen, um dem Werke den nithigen Roheisen-Bezug auch fiir eine zu erwartende
grissere Erzeugung zu sichern. Diese Sicherung wurde in der im Jahre 1844
bewirkten Yerbindung mit dem bedeutendsten Hochofen-Gewerken Kiirnten's, Eugen
Freiherrn von Dickmann-Secheran, gefunden, welehe Association dadurch zu Stande
kam, dass die Besitzer von Prevali die Hilfte dieses ihres Besitzthumes an den
genannten Freiherrn kiflich abtraten. August Edler von Rosthorn erlebte dieses
fir die Zukunft der von ihm gegriindeten Eisenhiitte so einflussreiche Ereigniss
nicht mehr, er starb am 25. November 1843 im 53, Lebensjahre.

Von nun an war der Bezug der Rohmaterialien, nimlich Brennstoff und Roh-
eisen, fiiv eine grossartige Production der Eisenfabrik in Prevali nachhaltig sicher
gestellt, durch das eigene, unablissig mehr und mehr aufgeschlossene Braun-
kohlen-Flotz in der Liescha einerseits und dureh die reichen Erzmittel der Berghaue
des neu gewonnenen Theilnehmers andererseits. Eugen Freiherr von Dickmann-
Secherau hat schon im Jahre 1849 dem gesteigerten Roheisen-Bedarf der Eisen-
hiitte in Prevali durch den Bau eines dritten Hochofens Rechnung getragen und hier-
durch eine Steigerung der Jahres-Erzeugung bis auf die namhafte Summe von
200.696 Centner — im Jahre 1855 — ermiglicht.

Doch wie die Jahres - Production des Werkes sich seit dessen Bestehen
beinahe regelmiissig steigerte, war auch eine allmihliche Erweiterung der ersten
Hiittenanlage in allen ihren Manipulations-Werkstitten und Betriebs-Anstalten uner-
liisslich und bedingte wiederholt mehrere Zubauten. Als endlich der unaufhirlichen
Ausdehnung des Hiittenbetriehes durch die loeale Rinmlichkeit und die Unzuling-
lichkeit der disponiblen Wasserkvaft natiivliche, nieht zu umgehende Griinzen gesetat
waren, wuride der Bau einer neuen Hiitte, -gt-gmniilml' der alten, am anderen —
linken — Ufer des Miess-Baches beschlossen und imJahre 1853 in Angriff genommen.

Zu jener Zeit war bereits die Dampfkraft fiir den Eisenhiitten - Betrieb im
grissseren Maassstabe zur Geltung und waren die vielseitigen anfiinglichen Yorurtheile
von den glinzenden durch die Dampfkraft erzielten Erfolgen zum Schweigen
gebracht worden. Man hatte die Ueberzengung gewonnen, dass die Dampfkraft
als Betriebskraft nicht nue vor der Wasserkraft den Vorzug besitze, dass sie den

Betrieb der Etablissements unabhiingig von Elementar-Ereignissen — als Hochwas-
ser, Wassermangel und Eineisung — stelle. sondern auch weniger denselben durch

Reparaturen beirre ; da zudem die Erzeugung derselben durch die Ueherhitze der
zur Manipulation selbst nothigen Feuerung an allen in dieser Art eingerichteten
Hiitten ohne Anstand durchgefiihrt war, erschien nachgewiesen, dass die Dampf-
kraft, in Vergleichung ihver grisseren Leistung, keine grisseren Auslagen erheische.
Man hatte anch die Ueberzeugung gewonnen, dass bei dem englischen Frisch-
Process ein vorziigliches Product nur mittelst der Beniitzung von Dampfhiammern zn
erzielen sei, nachdem die gewihnlichen durch Wasserkraft in Umtrieh gesetzten
Himmer (Patsehhiimmer), bei heliehiger Constenetion, nur eine Regelung  der
Anzahl der Schlige, aber nicht der Wirkung des einzelnen Schlages  zuliissig
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machen und duher eine vollstindige Entfernung der Schlacke aus dem Producte
des Puddlings-Processes nur durch die kriftige, beliebig zu erhbhende Wirkung der
Dampfhimmer miglich ist. Die Erfahrung hatte iiberdiess bewiesen, dass die Aus-
scheidung der in dem Frischgule mechanisch eingeschlossenen fremden Bestand-
theile weder durch den Schweiss-Process, noch durch die stirksten Walzen bewirkt
werden kinne, und doeh war die Thatsache festgestellt, dass nur diese Yerunreini-
gung zumeist Ursache der hiinfigen Klage iber die schlechte Qualitit des Puddel-
cisens gewesen. Alle diese Umstinde hatten die Besitzer von Prevali veranlasst,
den Betrieb der neuen Hittenanlage vollstindig aufl die Dampfkraft zu basiren und
bei dem Baue derselben die neuesten bewihrten Fortschritte im pyrotechnischen
sowohl, als im mechanischen Theile der Rails-Fabrication zu beniitzen.

Wiihrend des Baues der neuen Hiitte wurde auch im Jahre 1854 die Anlage einer
Gusshiitte ins Werk gesetzt, hauptsichlich aus dem Grunde, um die sehweren Chabotten
fiir die aufzustellenden Dampfhimmer, deren Transport iiber einzelne, minder stark

gebaute Bricken wegen des grossen Gewichtes dieser Gussstiicke — die Chabotte
des grosseren Dampfhammers wiegt 511 Centner — nicht miglich gewesen wiire,

giessen zu kinnen; zudem evschien die Anlage einer Gusshiitte als eine auch sonst
vortheilhafte Capitalsanlage, da es unzweilelhaft fiiv ein grosseres Puddlings- und
Walzwerk, zumal wenn es von einer Gusshiitte entfernter gelegen ist, von grossem
Vortheile ist, wenn dasselbe die nithigen Gussstiicke selbst zu erzeugen vermag,
indem lingere Betriebsstorungen, aus Mangel der schnellen Beischaffung von nithi-
gen Gusswaaren, hierdurch entfallen und die abfallenden alten Gussstiicke aul diese
Weise am besten verwerthet werden.

Nuch der Vollendung der neuen Hitte, die im Jahre 1855 erfolgte, wurde diese
Hiitte dem Betrieb iibergeben, jedoch auch die alte Hitte noch im Betrieb erhalten
und zur theilweisen Erzeugung des Material-Eisens beniitzt.

Zur Zeit besteht die ganze Hittenanlage in Prevali aus der alten und neuen
Hiitte nebst einer Gusshiitte, einer Ziegelfabrik zur Erzeugung feuerfester Ziegel,
ciner Schlosser-, Tischler-, Zimmerer-Werkstitte und einer grisseren Briickenwage.

In der alten Hiitte befinden sich: 8 Doppel-Puddelifen, woyon zumeist 4 bis &
im Betriebe stehen; 6 Schweissifen, von welchen 4 im regelmiissigen Betriehe
stehend zur Erzeugung des Material - Eisens dienen; 1 Luppen - Patsehhammer ;
2 Walzenstrassen mit 6 Walzenpaaren, wovon die eine zum Auswalzen der
Luppen und Doublirpackete, die andere aber zum Walzen der Schienenenden auf
Quadratstibe und des zum Werkshetrieb nithigen Streckeisens beniitzt wird; ein
Glithofen, der vordem zum zweiten Absetzen der Schienen verwendet wurde, seit
der Zeit aber, wo das Abselzen der Schienen in der neuen Hiitte zu gleicher Zeit
an beiden Enden erfolgt, zum Gliilhen der Achsen und der Ausschuss-Schienen Behufs
des Absetzens auf jene Lingen dient, welche fir die ersteren yorgeschricben, fiir die
letzteren aber nothwendig sind, um sie Behufs ilrer weiteren Ausfertigung zu
Quadratstiiben schweissen zu kinnen; 1 Glihofen zum Glithen der Locomotiv- und
Waggon-Achsen, nebst einem Gesenkhammer zur Erzielung der an den beiden
Enden der Achsen auf eine Linge von 3 bis 4 Zoll nothwendigen Einkerbung ;
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1 Circularsiige zum Absetzen der Achsen und Schienenenden; 1 Tyres-Rollmasehine;
1 Walzendrehbank; 1 Pochhammer; 1 Geblise, bestehend aus 10 oscillirenden
Cylindern der gewihnlichen ilteren Construction, welches zwischen 3.000 und
4.000 Cub.-Fuss Wind per Minute zu liefern vermag; endlich 9 Schmiedefeuer
mit 2 gewihnlichen Streckhimmern. Auch ist in dieser Hiitte noch die Appreturs-
Werkstiitte mit 3 Bohr-, 2 Stoss-, 2 Loch- und 2 Hohelmaschinen, dann 1 kleineren
und 3 grisseren Drehbiinken, 1 kleinen Egalisivhank und 1 grossen Kreis-Blech-
scheere vorhanden.

Siammtliche Puddelifen haben eigene Essen, die mit einem quadratischen Quer-
schnitt von 18 Zoll in einer Hohe von 44 bis 48 Fuss aufgefiihrt sind, so auch die
Schweissifen, von welchen 3 mit Treppenrost und die ibrigen mit flachem Roste
sugestellt sind, withrend von den Puddelifen 2 mit Treppenrost, 2 mit Miiller’schen
Generatoren und die iibrigen mit flachen Rosten versehen sind; die andern Ofen-
Dimensionen werden spitter herithet werden, weil sie mit jenen in der nenen Hiitte
iibereinstimmen.

Der Glithofen hat 2 in einer Achse liegende Herde, von welchen aber der zweite
nur theilweise durch die vom ersten Herde abweichende Ueberhitze beheizt wird,
indem zwischen beiden Herden noch ein kleinerer Rost angebracht ist, dessen Feuerung
die Ergiinznng der erwiihnten Ueberhitze bildet: jedem dieser Herde wird ober der
Feuerbriicke evhitzter Wind zugefiihrt.

Der Hammerhelm des zum Zingen der Luppen heniitzten Patschhammers (Stirn-
hammers) besteht aus 16 quadratischen schmiedeisernen Stiiben, welche mit starken
Ziehringen znusammengehalten werden; derselbe hat sich hisher sehe gut hewiihet.

Die zwei Walzenstrassen werden durch zwei oberschlichtige, dreitheilige
Wasserriider von 18 Fuss Breite und 19 Fuss Hiohe in Umtrieb gesetzt, deren Effect
dem von je 80 Pferdekriften gleichkommt und welche regelmiissig bei dem Luppen-
Walzwerke 60, bei dem Streck- Walzwerke aber 80 Umdrehungen per Minute
hewirken. Das Sehwungrad bei der Material-Walzenbahn hat einen Durchmesser von
24 Fuss und eine Belastung von 300 Centner, und jenes hei der Streck-Walzenhahn
einen Durchmesser von 18 Fuss und eine Belastung von 180 Centner. Beide Schwung-
riider haben eine sehmiedeiserne Welle von 12 Zoll Durchmesser mit einer guss-
eisernen Rosette, in welcher die Liblzernen Radarme hefestigt sind: die Radkriinze
bestehen aus je 8 gusseisernen Segmenten, deren Zusammenstisse beiderseits
durch weitere 16 Segmente iiberplattet ist. Es erfordern zwar die so construirten
Schwungrider mehr Kraftanfwand, gewiihren aber hingegen eine grosse Sicherheit.

Fiir die anderen in dieser Hiitte in Verwendung stehenden Avheitsmaschinen
bestehen als Kraftmaschinen mit Ausnahme der 2 Streckhimmer, die mit Stock-
riidern von 10 Fuss Hihe und 24 bis 30 Zoll Schaufelbreite betrieben werden, oher-
schliichtige Wasserriider, die im Diameter 16 bis 19 Fuss und in der Breite 4 bis 6 Fuss
messen. Fiir die Appreturs-Werkstitte dient ein cben solches Rad von 19 Fuss Hohe
und 16 Fuss Breite.

Das Aufschlagwasser fiir die 11 in Beniitzung stehenden Wasserriider wird von
dem, einige hundert Schritte ober derHiitte, am Miess-Bache angelegten Wehrschlage
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durch ein zwischen der Schmiede-Werkstiitte und den anderen Manipulations-Werk-
stiitten der alten Hiitte angebrachtes Fluder zugefiihet, reicht aber nur bei hohem Was-
serstande zum gleichzeitigen Umtrieb aller Maschinen aus, wesswegen auch bereits
heschlossen ist, das Wasserrad fiie die Appreturs-Werkstitte abzuwerfen und durch
eine schon aufgestellte 12 pferdekriftige Dampfmaschine zu ersetzen, deren Kessel
durch die Ueberhitze zweier Flamm - Schmiedefeuer zu heizen kimmt, da ohnehin
auch die theilweise Uebertragung der Schmiedefeuer in den disponiblen Raum der
alten Puddlings- und Walzwerks-Hiitte ausgesprochen ist.

Die neue Hiitte umfasst: 7 Doppel-Puddelifen und 7 Sehweissifen, von welchen
je 6 im regelmiissigen Detriebe stehen und welehe mit Ausnahme von 2 Puddelifen,
die mit Miller'schen Generatoren zugestellt sind, siimmtlich gewihnliche flache
Roste besitzen; 2 Walzenstrassen; 2 Dampfhimmer; 3 Sehlagwerke zum Gerade-
richten der warmen Achsen; und 1 doppelte Circularsige zum Abenden der Schie-
nen. In der niichsten Nihe der neuen Hiitte steht eine offene Rails-Adjustirhiitte mit
3 Schraubenpressen zum Geraderichten, 3 Bohrmaschinen und 1 Lochpresse zum
Lochen der Schienen, nebst 1 Frais-Maschine, welche die kleineren Lingendiffe-
renzen bei den fertigen Schienen auszugleichen bestimmt ist. Den niithigen Wind
fiir die Oefen der neuen Hiitte liefert das in einem eigenen Geblidsehause aufgestellte
Dampf-Cylinder-Geblise, bestehend aus einem ecinzigen doppelwirkenden Geblise-
Cylinder, welcher bei einem Durchmesser von 6 Fuss und einer Hohe von 7 Fuss
cine Hubhohe von 6 Fuss hat, mit Klappen-Ventilen von Gutta Percha versehen ist,
und per Minute cine effective Windmenge von 4.000 Cub.-Fuss, mit einer an den
Ableitungsrihren gemessenen Pressung von 18 bhis 24 Linien Quecksilbersiule, zu
liefern vermag. Der direct wirkende Damp(-Cylinder von 60 Pferdekriften ist ober
dem Geblise-Cylinder angebracht und hat eine Kolbensteuerung; dieselbe wird
bewirkt durch eine Art vertical stehenden Balancier, welcher an der dem Dampf-
Cylinder zugewendeten, mit einer Coulisse versehenen Seite sich nach seinen Enden
zu allmihlich ausbaueht und durch einen unterm rechten Winkel einerseits an der
Kolbenstange befestigten, andererseits aber in der Coulisse des Balanciers laufen-
den Mitnehmer gelenkt wird.

Die neue Hiitte (Eugens-Hiitte) ist mit der Lingenseite nahe parallel dem Laufe
des Miess-Baches angelegt, und misst in der Linge 47, in der Breite 19 KIft. Am
unteren Ende der Hiitte ist die Walzenstrecke, die zur Anfertigung des Materiales
dient, und im oberen Theile die Walzenstrecke zur Ausfertigung der fertigen Waare
— Rails und Achsen — angebracht; zwischen beiden, jedoeh der ersteren zuniichst,
stehen die beiden Dampfhiimmer und zwischen letzteren ein Wasser-Reservoir. Die
Oefen sind an den beiden Lingenseiten der Hiitte erbaut und zwar in der Art gestelll,
dass im unterenTheile die Puddeldfen zuniichst den Dampfhimmern, im oberen Theile
aber die Schweissifen zuniichst der Vollend-Walzenbahn stehen, und zwar nehmen
die ganze Linge der einen Seite 6 Puddelifen und 4 Schweissifen ein, auf der
anderen Liingenseite aber, da auf dieser Seite die Kraftmaschinen der beiden Walzen-
linien an den iussersten Enden angebracht sind, nehmen 1 Puddelofen und 3
Schweissifen den mittleren Raum derselben ein; hinter der oberen Walzenstrasse,
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zuniichst der Hittenwand, sind der Siigetisch mit den beiden Circularsiigen, so wie
die 3 Schlagwerke zum Geraderichten der noch warmen Achsen aufgestelll.

Diesimmtlichen Oefen sind mit ihren Lingenachsen parallel zur Liingenseite der
Hiitte gestellt und zwischen je 2 Oefen sind 2 Dampfkessel angebracht, die unter
sich bloss durch eine Mittelmauer geschieden sind, so duss jeder Kessel separat durch
die Ueberhitze eines Ofen geheizt wird: die Kessel stehen mit ihren Liingen in der
Richtung der Breitenseite der Hiitte und ihre vordere Seite bildet mit den dem Innern
der Hiitte zugekehrten Lingenseiten simmtlicher Oefen eine gerade Linie.

Fiie alle Oefen dienen 2 ausserhalb der Hiitte aufgefiihrte Essen, von denen
die eine bei einer Hohe von 129 Fuss einen quadratischen Querschnitt von 6 Fuss
am Boden und von 5 Fuss am Ausfluge, die andere bei ciner Hohe von 102 Fuss
einen gleichfalls quadratischen Querschnitt von 5 Fuss am Boden und 4 Fuss am
Ausfluge hat; die fussere Form heider Essen ist achteckig und die hohere, in der
Verlingerung der Lingenachsen der an der nirdlichen Hiittenseite gelegenen
Oefen erbaut, ist bestimmt, die dureh einen unterirdischen Canal von 4 Fuss Breite
und 41/, Fuss Hohe entweichenden Gase der auf dieser Seite gelegenen 10 Oefen
aufzunchmen, wihrend die kleinere Esse, hinter dem an der siidlichen Liingenseite
der Hiitte stehenden Puddelofen aufgefihrt, diesen Dienst fiir die 4 an dieser Seite
gelegenen Oefen versieht 1).

Fiir simmtliche 14 Dampfkessel liefern das nithige Wasser — 600 Cubik-Fuss
pr. Stunde — 2 Stationspumpen in 2 Reservoirs, von welchen das eine inzwischen
der beiden Dampfhiimmer und das zweite in dem Maschinenhause der obern Walzen-
strecke angebracht ist; aus diesen Reservoirs stromt das Wasser in eine gemein-
schaftliche Wasserleitung, die Lingst der Oefen an der innern Lingenseite derselben
hinlduft und aus weleher die Kessel durch die Speisepumpen, deren je fiir 2 Kessel
eine besteht, gefiillt werden. Die Dampfleitung ist gerade oberhalb der Wasser-
leitung, an dem Dachgebiilke frei hingend, angebracht und mit Strohkrinzen um-
wunden #). Die untere Stationspumpe wird durch eine 4 pferdekriiftige stehende
Dampfinaschine, die obere hingegen durch eine 12 pferdekriftige liegende Dampf-

1) Das Princip der gemeinschaftlichen Essen wird bei den meisten neucren Hiltenbauten
angewendet, jedoch hat dasselbe theilweise weniger entsprochen, da man die Erfahrnng gemacht
hat, duss, ungeachtet der sorgfiltigsten Bereehnung bei Construirung der Essen, withrend des Be-
triebes hilufig der IPall vorkimmt, dass die von der Esse entfernteren Ocfen nieht die wiinschens-
werthe hohe Temperatur erlangen; aus diesem Grunde wiire auch in Prevali die Lage der Esse, in
welehe die 10 an der nordlichen Liingenseite der Hiitle gelegenen Oefen minden, an der sidwest-
lichen Breitenseite der Hiitle zweckmissiger situirt, weil sodann die Schweissifen, die jetzt am
entferntesten von der Esse stehen, eine Herabsetzung der Temperatur, wennalle Oefenim Betriebe,
nicht zu fiirehten hitten.

%) Da nach den gemachten Erfalirungen von der Ueberhitze eines Puddelofens eine Dampf-
erzeugung fiir wenigstens 40 Pferdekriifte und von jener eines Schweissofens fiir 45 Pferdekrifte
angenommen wird, so hat die neue Hiitte in Prevali, bei dem constanten Betriebe von 12 Oefen,
durch die vollkommene Beniitzung des Brennstoffes mehr denn 540 Plerdekrifte fir den Betrieb
seiner Arbeitsmaschinen gewonnen, welche nur unbedeutende Kosten verursachen und unabhiingig
von dusseren Einfliissen sind.



81

maschine, welche nebsthei die Maschinen der Rails-Adjustirhiitte in Umtrieb zu setzen
hat, betriehen; die 7 Speisepumpen sind selbststindige kleine liegende Dampfma-
schinen von 11/, Pferdekraft, an der #ussern Mauern der innern Breitenseite der
Dampfkessel schwebend befestigt. _

Die beiden Dampfhiimmer von 50 und 30 Pferdekriften (nach dem Condier’schen
Principe, das inOesterreich fiir Hasswell privilegirt ist, construirt) haben ein Fallge-
wicht von 95 und 50 Ctr. Der erstere wiegt im Ganzen 600 Ctr. und dessen Cha-
botte 511 Ctr., er hat eine Hubhishe von 36 Zoll; das Totalgewicht des kleineren
betriigt 380 Ctr., jenes der Chabotte 310 Ctr., und die Hubhihe 24 Zoll. Diese
Himmer dienen sowohl zum Driicken der Balls, als auch der grisseren Schweiss-
Pakete, namentlich der fiir die Achsen-Fabrication bestimmten.

Die untere Walzenstrasse besteht aus 2 Walzenpaaren, deren eines zum Vor-
strecken und zum Auswalzen der 7zolligen Flammen beniitzt wird, das andere aber
fir das Auswalzen der Millbars dient; diese Walzen machen bei 60 Umdrehungen
in der Minute und werden durch eine liegende, direct wirkende Dampfinaschine von
200 Pferdekriften in Umtrieb gesetzt, welche ihrve Ausgleichung durch ein Schwung-
rad von 24 Fuss Diameter und einer Belastung von 300 Ctr. (sonst ganz nach Art
der in der alten Hiitte bestehenden construirt) findet.

Die obere Walzenstrasse besteht aus 8 Walzenpaaren, nimlich einem Vorsireck-
Walzenpaare, einem fiir die Ausfertigung von Rails und einem fiir die Achsenerzeugung
kalibrirten Walzenpaare, durch welches letztere Rundeisen bis 6 Zoll Durchmesser
ausgewalzt werden kann; die Zahl der Umdrehungen, welche die Walzen in der Minute
machen, belinft sich auf 80 bis 90, die Kraftmaschine aber und das Schwungrad
dieser Walzenlinie sind ganz die gleichen, wie bei der ersteren. Die Fundirung der
Walzenlinien besteht aus Mauerwerk, das miglichst sorgfiltig ausgefiihrt wurde.

Eine einfache VYorrichtung verdient hier erwilhnt zu werden, welche das
Bringen der fertigen Schienen von der Walzenbahn zur nahen Richtbank ungemein
erleichtert. Auf der Richthank, welche sich unmittelbar an dem Siigetisch und in der
gleichen Hohe mit demselben befindet, ist auf jenem Puncte, welcher der Vollend-
Schienenwalze gegeniiber liegt, ein Wagen, von fast gleicher Linge mit den
auszuwalzenden Schienen, an einem Ende derart befestigt, dass er sich leicht
horizontal um seinen Befestigungspunet drehen lisst; an dem anderen Ende ruht er
auf einem Rade, das auf einer, einen Quadranten bildenden, Bahn liuft. Ist nun die
Schiene vollends uusgewalzt, so muss der Wagen bereits so gestellt sein, dass die
aus dem letzten Kaliber kommende Schiene der Liinge nach auf den Wagen zu liegen
kimmt, dessen iusserstes Ende nun mit Leichtigkeit von zwei Arbeitern mittelst des
auf dem Quadranten laufenden Rades bis zur Richtbank gezogen wird; hierdurch
kimmt der Wagen seiner Linge nach parallel zur Richthank zu stehen und die
Schiene braucht nur auf diese geschoben zu werden, um, da die Richtbank unmittelbar
an den Siigetiseh angrinzt, weiters unter die 2 Sigen gebracht und abgeendet zu
werden. Die abgeendeten Schienen werden dann iiber Rollen auf die KiihIbank geschleift.

Die Circular-Doppelsige wird mittelst Riemen-Transmission von der Schwung-
radwelle der Schienen-Walzenbahn in Umtrieb geselzt und eine Scheere zum

Statist, Mittheil, 1856, 11, Heft. 0
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Abschneiden der Millbars auf gleiche Weise dureh die Sehwungradwelle der Luppen-
Walzenbahn umgetrichen.

Simmtliche Puddel- und Schweissifen in Prevali werden mit Oberwind betrie-
ben und nur diese Anwendung des Oberwindes machte die Beniitzung der Treppen-
roste auch bei den Schweissifen miglich. Die Construetion der Oefen ist wenig
differirend, sie unterscheidet sich nur zumeist nach der Zustellung des Feuerraumes,
wie schon bei der Angabe der Oefen-Zahl erwiihnt wurde ; dalier wird es geniigen, die
Dimensionen der mit dem gewihnlichen flachen Roste zugestellten Oefen zu geben
und die allfilligen Abweichungen der anderen zu bemerken. Auch verdient erwiihnt
zu werden, dass bei simmtlichen Oefen dieses Eisenwerkes die Temper abgeworfen
wurden.

Die solehergestall zugestellten Doppel-Puddelifen haben nachstehende Dimen-
sionen :

Der Feuerraum hat eine Liinge von 4 Fuss 6 Zoll 1), die Breite betriigt an der
Heizthiire, welehe der Feuerbriicke gegeniiber liegt, 3 Fuss und an der Feuerbriicke
5 Fuss: der Rost liegt 18 Zoll unter der Kante der Feuerbriicke und die Roststiibe
parallel mit dieser, daher auch, um den Rost reinigen zu kinnen, an den heiden
Lingenseiten des Ofens die nithigen Ocflnungen zum Austragen der Asche ange-
bracht sind. Der Abstand der 14 Zoll langen Fenerbriicke von dem Gewdlbe betriigt
171/, Zoll und jener des Rostes von dem Gewilbe an der Feuerbriicke 35 1/, Zoll,
withrend der Abstand des Rostes an der Heizthiire bis zu dieser selbst 171/, Zoll
und bis zum Gewdlhe 321/ Zoll misst. Der Herd hat cine Linge von 6 Fuss 6 Zoll
und ecine Breite von 6 Fuss 9 Zoll von einer Arbeitsthiire zu der anderen, welche
aber nicht in eciner geraden Linie liegen, sondern etwas von einander diver-
giren; der Gewdlbe - Abstand im Herdmittel betriigt 26 Zoll. Die Fuchsbriicke
ist 12 Zoll lang und 30 Zoll breit, der Abstand ihrer dussern Kante vom Gewilbe
betriigt 11 Zoll.

Hinter der Fuchshriicke eines jeden Ofens ist noch ein Yorwirmherd von
4 Fuss 6 Zoll Linge mit einer grissten Breite von 40 Zoll angebracht, dessen Hihe
bis zum Gewdlbe 19 Zoll betvigt, sich aber ober der Fuchsbriicke dieses Herdes anf
9 Zoll vermindert; diese Vorwiirmherde haben iibrigens bloss eine Eintragthiire.

Der Oberwind wird in einem vierfach getheilten gusseisernen Kasten, dessen
einzelne communicirende Abtheilungen einen Querschuitt von 6 Zoll im Quadrate
haben, auf 80 bis 120° Réaumur erhitzt. Dieser Kasten ist unterhalb des Aschenfalles,
auf seiner breiteren Fliche ruhend, angebracht, so dass seine Lingenrichtung nach
der Ofenbreite zu liegen kiommt. Der Wind tritt aber bei einigen Oefen erst dann
in den Kasten, nachdem er durch die Feuerbriicke geleitet wurde. In den Herd
gelangt der erhitzte Wind dureh 7 in dem Gewdlbe ruhende Diisen von 2 Linien
Durchmesser und sticht von der Feuerbriicke bei 22 Zoll entfernt auf den Herd.

') Unter den Lingen-Dimensionen sind die in der Richtung der Ofenachse sieh erstrockenden
Maasse verstanden.
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Bei jenen Puddelofen, welche mit ‘Treppenristen zugestellt sind, haben diese
cine Breite von 4 Fuss 6 Zoll und eine Liinge von 4 Fuss dem Ansteigen nach, wel-
ches 40 Grad betrigt; zwischen dem Treppenvoste und der Feuerbriicke hefindet
sich der Raum zur Ansammlung der Asche und Schlacke, welcher 16 Zoll Ofen-
achsen-Linge betriigt und von beiden Seiten gesiiubert werden kann.

Bei den Miiller'schen Gas-Generatoren betriigt zur Zeit die Linge des Peuerraumes
4 Fuss 3 Zoll und die Breite 4 Fuss 6 Zoll, daher der Flicheninhalt 19-1 Quadrat-Fuss
statt des anfinglichen mit 27-3 Quadrat-Fuss. Im iibrigen ist man von der Construction
dieses Generators, wie derselbe in Frantschach besteht, in so weit abgewichen,
dass man den Wind in den Windkasten, statt durch Diisen, durch einen Schlitz leitet
und, um das Zerspringen des Deckels dieses Windkastens, auf welchem das Brenn-
materiale durch die durchgepresste atmosphirische Luft verbrannt wird, zu verhin-
dern, denselben aus einzelnen 12 Zoll breiten Platten bildet.

Die Schweissifen haben beziiglich des Feuerraumes die gleichen Dimensionen
mit jenen der Puddelifen. Verschieden ist bloss der Abstand des Rostes an der
Heizthiire his zu dieser selbst, welcher 16 Zoll, und vomn Roste zum Gewidlbe, der
29 Zoll betriigt; der Abstand des Rostes bis zur Herdkante ist der gleiche mit 18 Zoll,
aber jener von der Herdkante zum Gewdlbe betriigt bloss 14 Zoll, Die Herdlinge der
Schweissifen, welche nach dem Fuchse zu um 2 Zoll abfallen, misst 7 Fuss 6 Zoll,
deren Breite zuniichst dem Feuerraume 5 Fuss, im Mittel der Arbeitsthiive 6 Fuss
2 Zoll und am Fuchse 24 Zoll; der Gewdlbe-Abstand betrigt im Herde 18 Zoll und
am Fuchse 13 Zoll. Der Oberwind wird in dhnlichen Kisten, wie sie bei den
Puddelifen im Gebrauche stehen, erhitzt, nur mit dem Unterschiede, dass die Kisten
unmittelbar am Aschenfalle unter dem Ofenherde vertical stehend angebracht sind,
und aus 7 Abtheilungen bestehen, welehe in 2 Reihen, zu 4 und 3 Abtheilungen, von
gleichen Dimensionen wie bei den Puddelofen, vertheilt sind ; die hohere Seite dieses
Kastens (mit 4 Abtheilungen) ist dem Aschenfalle zugekehrt 1). Der Wind sticht, in
gleicher Weise wie bei den Puddeliofen, 30 Zoll von der Herdkante am Feuerraume
entfernt in den Herd,

Das Wind-Quantumn, welches fiir einen Ofen als Oberwind in der Minute
bendthigt wird, wird mit 250 Cubik-Fuss und der Verbrauch eines mit dem
Miller'schen Heiz-Apparate versehenen Puddelofens (némlich mit  Ober- und
Unterwind) mit 600 Cubik-Fuss fir die Minute angegeben.

Die Dimensionen der Puddel- und Schweissifen differiren von den an anderen
Orten iiblichen nur durch weitere Fuchsoffnungen, grissere Rostflichen und durch
die Stellung der Linge des Rostes nach der Ofenachse, wodurch die Roststibe
parallel mit der Feuerbriicke zu liegen kommen, daher von zwei Seiten her der Rost
gesiubert und der Brennstoff gelockert werden kann; hierdurch wird bezweckt,
dass das Aufgeben des Brennstoffes, welehes durch die an der Breitenseite der
Oefen angebrachten Heizthiiren geschieht, und das Rostsiubern sich nicht gegenseitig

') Achnliche Winderhitzunas-Apparate sind aueh bei ecinigen Puddelofen im Gebrauehe.
H*
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beirren. Beim Heizen und Schiiven befolgt man ibrigens auch die Regel, dass
man den Brennstoff in kleineren Partien aufgibt, immer cine grissere Menge
desselben an der Heizthiive anhiuft und von da allmihlich gegen die Feuerbriicke
vorschiirt, wodurch die schwer entziindliche Braunkohle fiiv die Verbrennung vor-
hereitet und eine gleichformige Flamme erzielt wird.

Zur Ofenzustellung wird mit vielem Vortheil ein glimmerreicher Quarzschiefer
verwendet, der im Glimmerschiefer eingelagert vorkimmt und eine Meile unterhalh
Prevali am Miess-Bache gewonnen wird. Er ist sehe feuerfest, lisst sich leieht for-
matisiren und die aus demselben hergestellten Schweissofen-Gewilbe dauern bei
sorgfiltigem Mauern und Auswirmen des Ofens 3 bis 4 Monate. Die Abfille dieses
Quarzschiefers werden noch zum Bodenmachen der Schweissifen beniitzt, und der
Quarzschiefer selbst zur Mauerung aller Puddel- und Schweissofen-Bestandtheile,
die fenerbestiindig sein sollen, verwendet, mit Ausnahme der Puddelofen-Gewidlbe und
der Futtermauern der Essen: bei ersteren ist dieses Material nicht anwendbar, weil die
hitufig abspringenden und herabfallenden kleineren Sticke desselben das Eisen ver-
unreinigen wiirden, bei letzteren aber aus dem Grunde nicht, weil es sich in der Hitze
zu stark ausdelnt. Fiir letztere Zwecke werden daher feuerfeste Ziegel aus 2 Theilen
Quarz und 1 Theil feuerfesten Thon gefertigts ein schiner weisser Quarz wird
hierzu auf eine Entfernung von 2 Meilen aus dem Drau-Thale, der feuerfeste Thon
aber von der Liescha hezogen, wo er im Liegenden des Braunkohlen-Flitzes berghau-
miissig gewonnen wird. Die aus diesen Ziegeln hergestellte Maverung ist aber lange
nicht so feuerbestindig, als jene aus Quarzschiefer, und die Puddelofen-Gewdlhe
dauern desswegen auch nur 6 bis 8 Wochen.

Wenn withrend der Arbeit an der Feuer- und Fuehshriicke sehadhafte Stellen
sich zeigen, so werden dieselben mit einem Gemenge aus gepochten alten feuer-
festen Ziegeln und feuerfestem Thon ausgeschlagen.

Die Ziegelei, in weleher die feuerfesten Ziegel entfertigt werden, ist gegen-
witrtig im Umbau begriffen. Der Ofen, in welchem die Ziegel gebrannt werden, ist
ein Schachtofen mit 3 an seinem Umkreise angebrachten, fiir die Verwendung der
Braunkohlen eingerichteten Fenerungen.

Der Bau der neuen Hiitte ist eben so zweckmiissig als einfach und solid
ausgefithrt; sie besteht aus entsprechend hohen hilzernen Siulen, auf welchen der
Dachstuhl ruht, und zwischen ihnen sind da, wo es nicht nithig ist, die Hiitte offen
zu halten, einfache Riegelwiinde in der Dicke einer Ziegelbreite angebracht. Dieser Bau
ist um so zweckmiissiger, als seine Ausfilhrung miglichst geringe Kosten verursachte
und daher weniger Capital dem schwunghaften Belriebe und sohin der besseren
Verwerthung entzog. Uebrigens ist die symmetrische Stellung der einzelnen Betriebs=
einvichtungen in dem Hiittengebiude ganz dem Zwecke entsprechend geordnet und
kann in der That als musterhaft zur Nachahmung dienen.

Die Gusshiitte, welche nur einige Schritte ober der neuen Hiitte erbaut ist, lie-
fort alle fiir den Werkshetrieh erforderlichen Gusswaaren und verarbeitet die heim
Werke abfallenden  Gussstiicke (Brucheisen), nebstbei aber auch Roheisen von
Rude in Kroatien, welches loco Rude mit 3 1. 6 k. bezahlt wird und sammt Frachtlohn
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und Spesen sich in Prevali auf 4 fl. 6 kr. bewerthet. Die Einrichtung der
Gusshiitte besteht aus 3 Kupolifen und 1 Flammofen, nebst den nothigen
Trockenkammern.

Alle 3 Kupolofen haben die gleiche Hohe (10 Fuss), sind jedoch in ihrer
sonstigen Form wesentlich verschieden. Der kleinste hat die Form cines abge-
stutzten Kegels und misst am Sumpfe 24 Zoll, an der Gicht 18 Zoll im Durch-
messer; derselbe hat 2 Formen. Die beiden anderen Kupolifen sind einander ihnlich,
insoferne sie beide eine cylindrische Form haben, sich vom Boden gegen die For-
men hinauf verengen, sodann aushauchen und nach der Gieht zu wieder verengen;
der grissere derselben bildet, bevor er sich zusammenzieht, auf 24 Zoll Hihe
vom Boden aus cinen regelmiissigen Cylinder, unter der Gicht aber sind beide, auf
2 bis 3 Fuss hinub, regelmiissig eylindriseh. Die Dimensionen derselben sind: die
Weite betragt am Boden 46 Zoll und 36 Zoll, in der Hohe ilver grossten Yerengung
33 Zoll und 27 Zoll, in der Hohe der grissten Ausbhauchung 36 Zoll und 30 Zoll;
an der Gicht messen beide 27 Zoll. Die Hohe vom Boden bis zur grissten Aus-
bauchung betriigt bei beiden 6 Fuss und beide haben 3 Formen. Jeder Ofen hat
b ithereinander liegende Formen, in welche beliebig die 5 Zoll im Durchmesser
haltenden Diisen eingelegt werden konnen, je nachdem man mehr oder weniger
Eisen im Ofen ansammeln will; aof diese Weise vermag jeder der 2 grisseren Kupol-
ifen his 70 Ctr. Eisen zu fassen.

Die Zustellung der Kupolifen besteht aus feuerfesten Ziegeln und die Oefen
sind mit Kesselblech umgeben, welches durch eiserne Ringe zusammengehalten wird.

Als Gebliise fie die 8 Kupolofen dienen 2 Ventilatoren von 4 Fuss Durchmesser,
welehe dureh eine alte, von der Kaiser-Ferdinands-Nordbahn erkaufte, Locomotive
von 24 Pfevdekriiflen (den Yulean) in Umtrieh gesetzt werden und in der Minute eine-
Windmenge von nahezu 800 Cub.-Fuss mit einer Pressung von 5 Linien Quecksilber-
siiule, an den Diisen gemessen, liefern.

Der Flammofen ist gewbhnlicher Construetion und in demselben wird ohne
Oberwind bis 70 Ctr. Eisen eingeschmolzen; die Esse hat einen Querschoitt von 18
Zoll im Quadrate und eine Hohe von 60 Fuss.

In den Kupolifen wird bloss mit Coaks geschmolzen, welcher von Mihrisch-
Ostrau bezogen wird und am Orte des Verbrauches auf 2 fl. 40 kr. pr. Ctr. zu
stehen kimmt; zum Anwirmen eines Kupolofens bendthigt man 6 bis 12 Cte., je
nachdem ein kleinerer oder grosserer Ofen in Betrieb gesetzt wird, Im Durch-
schoitte ergibt sich ein Brennstoff-Aufwand von 20 Pfund Coaks pr. Ctr. Gusseisen,
der Eisenverbrand aber wird mit 2 Pereent angegeben,

Der Flammofen wird mit Braunkohlen von der Liescha geheizt und ver-
braucht von denselben pr. Ctr. Erzeugung 180 Pfund, wiihrend der Eisenabbrand
10 Percent betriigt 1).

1) Bei der Schmelzung im Flammofen ist immer ein grisserer Eisenabbrand, weil im Flamm-
ofen in der Regel nur die grossten Gussstiicke, deren Aufgeben im Kupolofen nichtmiglich ist, zur

Umschmelzune relangen.

B N



86

\lle Acheiten in der Gusshittte, bis anl die wenigen Taglohner Arbeiten als
Zualiihren des Formsandes efe. —, werden im Gedingslohne verrichtet, und zwar wird
im Durchsehnitte fiie das Formen und Giessen pe. Cte, 40 ke, und nur fiie den Rohren-
guss 1 1. 10 ke. bezahlt, so wie das Pulzen der Gusswaare pr. Cle. mit 6 ke. ver-
giitet wird. Der verwendete Formsand wird in der Nithe gewonnen, ist aber ziem-
lich lettig und muss sorglaltig getrocknet werden

Das Puddlings- und Walzwerk bezieht seinen Brennstoll von den eigenen
Graben in der Liescha, welehe Braunkohlen aus den mioeenen Sehiehten der Tertidir-
Formation liefern. Da aber der Bergbau in der Lieseha bald ausfihrlicher besprochen
wird, so mag es hier geniigen, zu bemerken, dass die Zufuhe der Braunkohlen dureh
Lohnfriichter bewerkstelligh und fiie den Transport pr. Cte. 1 1/, ke, bezahlt wivd. Dic
zur Hiitte gelieferte Kohle besteht zu 40 Pereent ans Kleinkohle, das ist aus soleher,
welehe mit Kohlen-Staub und Klein gemengt ist; vor dem Bestehen der Miiller'-
schen Gas-Generatoren entliel an der Hitte nure 30 Percent Kleinkohle, welehe auf
den Treppenristen zu Gute gebracht wurde, weil alle Kohle an der Grube sorgfil-
tiger gereinigt und sortirt werden musste, da sie sonst nicht verwendbar war. Man
kann demnach eigentlich sagen, dass zur Zeit um 10 Percent mehr Kohle verwerthet
wird, die frither auf die Halde gestiivzl wurde,

Der Roheisen-Bedarf dieses Hiittenwerkes wird fast ausschliesslich duveh die
Production der Hochifen in Lolling gedeckt und nar ein kleiner Theil von Olsa und Eber-
stein heigesehaflt; im Jahre (855 wurden 260.000 Cte. Roheisen rallinivt und, ausser
20.000 Ctr., welehe von Olsa und Eberstein erkauft wurden, von Lilling bezogen ;
der Preis des Roheisens ist gegenwiirtig loco des Hochofens 3 1. 48 kr. pr. Centner.

Im Jahee 1852, wo die erwilmte Association mit dem Freiheren Bugen von Dick-
mann = Secheran noeh nieht bestand ond daher Prevali keinen gesicherten Roh-
eisen-Bezug hatte, war man genithigt, sogar von Eisenerz Roheisen — bei 20.000
Ctr. — zu bezichen; allein abgesehen von dem Umstande, dass dasselbe um 43 kr.
pr. Ctr. thewrer zu stehen kam, als das von den kirntnerischen Hochifen, con-
venirte anch die Qualitit dieses fir die Herdfvischerei ganz vorziiglich geeigneten,
weissen luckichten Roheisens ans dem Grunde nicht, weil es bei der Flammofen-
Frischarbeit beinahe frither friseht, als es flissig wird. Hierdureh gesehieht es, dass
bei dem Riithren und spiiteren Ballmachen einzelne ungefrischte Theile von dem Ar-
beiter iiberschen werden und, in die Luppe eingeschlossen, ein ungleichartiges und
unreines Produet liefern, aus welehem auch nur schlechtere Waare erzeugt werden
kann. Das mehr halbicte, weniger leicht frischende Kiientner Roheisen wird vorerst
diinnfliissig, ehe es friseht, und eignet sich desshalb besser fir den Puddlings-Process.

Prevali ist mit dem Roheisen-Bezuge bis auf die Hiohe seiner gegenwiirtigen, nam-
haften Production — iiber 200.000 Ctr. — durch die Eingangs erwiihnte Association
mit dem ersten Hoehofen-Gewerken Kirnten’s gedeckt, und hierdurch im Besitze
cines Yortheiles, der den reellen Werth dieses Etablissements bedeutend erhiht s
zur Zeit besteht kein zweites Eisen-Raflinirwerk in der dsterreichischen Monar-
chie, das mit dem Bezuge der Rohstoffe — Roheisen und Brennstoff — in so gross-
arligem Maassstabe gedeckt erscheint.
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Yor der Ervichtung der Gusshiitte in Prevali wurden alle erforderlichen
Walzen von St. Gertraud im Lavant-Thale bezogen, seitdem aber wird der Wal-
zenguss in loco besorgt und nur jene Walzen noch in St Gertraud  bestellt,
deven Bundlinge mehr als 48 Zoll betrigl. Die in St. Gertraud entfertiglen
Wialzen belriedigten beziiglich ihrer Qualitit vollkommen, sie wurden fir die
Prevalier  Hiitte ohne Nuten gegossen und im abgeschroppten Zustande mit
14 fl. pr. Ctr. berechnet; die entsprechenden Kaliber wurden am Werke selbst
eingeschuitten,

Das Anwirmen der fir den Betvieb einer Wocehe nothigen Oefen wird Sonntags
um 6 Uhr Abends begonnen, so dass um Mitternacht die eigentliche Arbeit anfingt,
welehe dureh die ganze Woche ununterbrochen bis Samstags Mitternacht fort-
gesetzt wird.

Bei jedem Doppel-Puddelofen sind in ciner Arbeitsschicht 2 Vorarbeiter und
4 Gehilfen beschiftigt, welehe 4 Chargen zu vollenden haben und dann von der
zweiten Arbeiter-Kiie abgelost werden; demnach  sind  bei jedem Ofen zwei
Arbeiter-Kiiren zu 6 Mann und im Ganzen 12 Mann bestellt, welche je nach
civea 8 Stunden Ruhe in die Arbeit kommen. Die anf der Schicht befindliche Mann-
sehaft hat alle beim Ofen nithigen Avbheiten, mit Einschluss des Zufiihrens der Luppen
zum Hammer, zu versehen, bloss das Riumen des Aschenfalles wird von eigenen
hierzun bestellten Arbeitern besorgt.

Der Einsatz fir einen Doppel-Puddelofen betrigt in der alten Hitte 8 Ctr,,
in der neuen Hiitte 9 Ctr. und in der Regel werden in 24 Stunden 13 Chargen
beendet. Nach den Ergebnissen des Jahres 1855 wurden bei der Puddlings-Arbeit
10-4 Percent Eisen ealivt und pr. Ctr. Millbars 131°6 Pfund Braunkohle verwendet.
Da hiernach in einer Woche bei ungestirtem Ofenbetriche in einem Ofen 72 bis 80
Chargen gemacht werden, so betrigt in dieser Zeil bei cinem Ofen in der alten Hitte
der Verbrauch an Roheisen 608 Ctr. und an Braunkohle 717 Clr., die Erzeugung
aber 545 Cte. Millbars: bei den Oefen in der neuen Hitte dagegen berechnet sich
fiir dieselbe Betriebszeil ein Aufwand von 684 Cte. Roheisen und 807 Ctr. Braun-
kohle, so wie eine Erzeugung von 613 Cte, Millbars. Hieraus ergibt sich ferner, bei
der Annahme von nur 40 Betriebswochen, fiiv einen Puddelofen ein jihrlicher Ver-
brauch von Roheisen mit 24.320 und 27.360 Ctr., von Braunkohlen mit 28,680 und
32.280 Ctr., und eine Juhres-Erzeugung von 21.800 und 24.520 Cte. Millbars. Die
unter dem Dampfhammer ') von der eingeschlossenen Schlacke befreiten Luppen
werden noch mit derselben Hitze zu Millbars ausgewalzt, sodann in der erforderlichen
Linge abgeschnitten und dem Schweiss-Processe iibergeben.

Bei den mit dem A. Miller'schen Gas - Generator zugestellten Puddeldfen
wurde hierorts bisher keine Brennstofi-Ersparniss beobachtet, man hoflt aber auch
diese durch eine Modificivung in der Zustellung und Windzufihrung zu erziclen,
da man Grund hat zu glauben, dass der zugefihrte Oberwind zu wenig, die

') In der alten Hiitte versicht dessen Stelle der erwilhnte Stirnhamumer.
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Heizfliche hingegen zu gross sei. Nichts destoweniger hat sich auch hier bereils
dieses Feuerungs-System durch die schon berithete migliche Verwendung des sonst
unbrauchbaren Kohlenkleins — bis zur Staubgriisse — als sehr erspriesslich bewiihrt
und schon dadurch eine Brennstofl-Ersparniss ergeben, dass unter der nun ver-
wendeten Braunkohle 10 Percent inbegriffen sind, welche vordem auf die Halde ge-
stiirzt oder der wilden Fluth iiberlassen wurden: ebenso steht zu erwarlen, dass
auch noch die weiteren von der intelligenten Werksleitung diessfalls angestrebten
und in Aussicht gestellten Kohlenersparungen rvealisirt werden,

Die Sehweissifen, welche zweierlei Producte, niimlich Material-Eisen (doublir-
tes Eisen) 1) und fertige Waare (Rails und Achsen) mittelst der Walzenstras-
sen liefern, werden von je 2 Mann, einem Schweisser und einem Heizer, bedient,
welche zusammen in 12stiindigen Schichten arbeiten und nach dieser Zeit von
anderen 2 Mann abgelost werden; sonach besteht die Bedienungs-Mannsehaft eines
Schweissofens im Ganzen nur ans 4 Mann., Diese Mannschaft ist ausreichend, da die
jeweilig am Ofen Arbeitenden beim Ein- und Austragen der Pakete von den Walzern
unterstiitzt werden und das Zusammensetzen der Pakete eigens hierzu bestellte
Arbeiter besorgen.

Die in einer Stirke von 13 Linien und einer Breite von 3 und 4 Zoll ausgewalz-
ten Rohschienen (Millbars) werden zum Behufe des Doublirens in einer Linge von
einigen 40 Zoll paketirt, 3 solche Pakete in einen Ofen eingelegt, nach erhaltener
saftiger Sehweisshitze auf Flammen von 7 und 41/, Zoll Breite und 15 Linien Dicke
ausgewalzt und mittelst der Scheere auf eine Linge von 41 bis 47 Zoll abgeschnitten.
Die Flammen, welche nicht fiiv die Schienen-Erzeugung, sondern fiir die Achsen-
Fabrication dienen sollen, werden 23 Linien stark ausgewalzt und zwar aus dem Grunde,
damit man weniger Schweissflichen und sohin ein vorziglicheres Product erhalte.
Beim Doubliren werden in 24 Stunden 14 bis 15 Chargen gemacht und bei einem
Eisenabbrand von 10 Percent 1225 Pfund Braunkohle fiir den Centoer der
Erzeugung verbraucht.

Die abfallenden Rails - Enden werden zu 12 bis 15 in dem erwidhnten Glithofen
eingesetzt, nach erhaltener gelinder Schweisshitze zu 11/, Zoll starken Quadrat-
stiben ausgewalzt und in derselben Linge wie die Flammen abgesetzt. Hierzu
verwendet man fir den Centner Quadratstibe 125 Pfund Braunkohle,

Die Paketirung fiir die Schienen-Pukete zur Erzeugung der Staatshahn-Schienen
ist folgende: Die unterste 7 Zoll breite und 15 Linien starke Platte besteht aus
doublirtem Eisen; auf diese wird eine eben so starke, 41/, Zoll breite, doublivte Flamme
gelegt und an beiden Seiten derselben je ein 5/ Zoll starker, aus den Schienen-Enden
erzeugter Quadratstab zugelegt; die hierauf folgenden 3 mittleren Lagen bestehen
aus Rohschienen, und zwar befinden sich in jeder Lage eine 3 und eine 4 Zoll
breite und 13 Linien starke Rohschiene, welche so gelegt werden, dass sie an ihrem
Zusammenstosse von der oberen Rohschiene iiberplattet werden; die Deckplatte

1y Zu diesem Zwecke werden die Sehweissofen in der alten Thitte heniitzt.
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endlich besteht wieder aus einer doublivten Platte gleich der untersten, und zwar wird
fir die obere Deckplatte ein Eisen von kirnigem, dichtem Gefiige gewiihlt, withrend
zu den unteren Platten, welche den Fuss der Schiene bilden sollen, ein sehniges
Eisen verwendet wird. Obgleich aus einem und demselben Roheisen — Lollinger
halbirtem Roheisen — das fiir diese Zwecke nithige Materiale entfertigt wird,
so wird doch schon bei der Schweissarbeit auf die gewiinschte verschicdenartige
Struetur des Productes hingearbeitet. Die Liinge ecines solchen Paketes ist 41 Zoll,
withrend die Hohe und Breite 7 Zoll und das Gewicht 486 bis 496 Pfund betrigt; die
Menge des zu einem solchen Pakete verwendeten doublirten Eisens betriigt zwei
Dritttheile des ganzen Gewichtes.

In jeden Schweissofen werden 3 solehe Pakete, im Gewichte von 14 Cent-
nern 60 Plfunden bis 14 Centner 90 Pfund, eingesetzt, welche nach 1 bis 11/,
Stunde die nithige Schweisshitze erlangt haben, worauf man sie aus dem Ofen
nimmt und die 2 grosseren Kaliber der Vorwalze sowohl stehend als liegend,
um den Druck der Walzen auf alle 4 Seitenflichen wirken zu lassen, wiederholt
passiven lisst. Nachdem diess geschehen ist, werden die Pakefe abermals in den
Ofen eingelegt und einer zweiten saftigen Schweisshitze ausgesetzt, was ungefihe
15 Minuten dauert: hierauf werden die Pakete zur fertigen Schiene ausgewalzt,
indem man dieselben die 2 kleineren Kaliber der Yorwalze und die 7 Kaliber
der Vollendwalze passiven lisst. Demnach passirt jedes Paket im Ganzen 11 Kaliber.
Die auf diese Weise gewonnene Schiene, von einer Linge von 20 bis 22
Fuss, wird im rothglihenden Zustande aul die Richtbauk gebracht, mit hdlzernen
Schligeln gerade gerichtet, mittelst der zwei Civeular-Siigen zu gleicher Zeit
auf die erforderliche Linge — 18 Fuss — abgeendet und auf die Kithlbank gesehleift.
Beim Abenden wird auf den dureh das Erkalten bewirkten Schwand der Schiene
Riicksicht genommen und letzterer mit 43 Linien fiir eine 18 Fuss lange Schiene
angenommen. Nach dem Erkalten endlich werden die Sehienen mittelst der Sehrauben-
pressen vollkommen gerade gerichtet, die allenfalls sich noch ergebenden kleineren
Lingen-Differenzen mittelst der Frais-Maschine ausgeglichen, die von der Wirkung
der Circular-Siige herviihrenden sehavfen Kanten abgefeilt, die ganzen Schienen
geputzt und sodann mittelst der Bohrmaschinen die vorgeschriehenen Licher
aebohrt.

Kine auf diese Art erzengle Staatshahn-Schiene wiegt 376 Plund, und es ergeben
sich bei den zur Ablieferung gelangenden Rails nur Differenzen von hiehstens 1 bis
2 Pfund. Die Ausfertigung von Schienen zu Prevali beliuft sich in 24 Stunden
in der Regel bei 6 Schweissifen auf 240 Stick, wovon etwa 3 Percent als
Ausschuss angenommen werden kinnen. Da ein jedes Schienenpaket, das zu
zwei Dritttheilen aus doublirtem Eisen zusammengesetzt ist, iberdiess vor seiner
mechanischen Ausfertizung zwei starke Schweisshitzen erhilt, so ist bei der ohnehin
bekannten vortrefilichen Qualitit des kirntnevischen Eisens ein vorziigliches Product
das nothwendige Ergebuiss, wesshalb sich auch die Prevalier Schienen nicht nur
beziiglich ihrer inneren Struetur, sondern auch beziiglich ihrer dusseren Form als
ein untadelhaftes Fabricat hewihren.
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Ausschuss entlillt hei der Rails-Erzeugung nur wenig elwa 3 Percent der
Krzeugung —, da die abgeschnittenen Schienenenden, welchie 18 Percent des ver-
wendeten Materiales beteagen, zu Quadratstiben ausgewalzt und zu den Rails-Puketen
verwendet werden ; allein es geschieht doch hiulig, duss die fertigen Rails wegen
vorkommender Fehiler aul eine Linge von 15 oder 12 Fuss abgeselzt werden miissen.
Die ersteren diivfen bei den Lielerungen an die Staatshahnen bis auf ein Quantum von
5 Percent heigegeben werden; sohin sind nur die letzteren—12 Fuss langen —
als Ausschuss zu betrachten, welcehe aber die Staatsverwaltung ebenfalls zu geringerem
Preise zu ibernehmen und zur Herstellung der Weehsel zu verwenden pflegt.

Die Pakete fiir die Waggon- und Locomotiv- Achsen werden nur aus den
erwithnten 23 Linien starken doublivten Flammen zusammengesetzt; sie wiegen
363 bis 375 Pfund und werden ebenfalls, wie die Rails-Pakete, mit 2 Hitzen ausgewalzt.
Sie passiren, bei zu erzeugenden Achsen von 41/, Zoll Durchmesser, 11 Kaliber und
werden nach dem Auswalzen, noch im rothglihenden Zustande, mittelst der in der
Hiitte aufgestellten Sehlagwerke gerade gerichtet, dann aber mittelst des Gesenk-
hammers mit den nithigen Einkerbungen versehen und abgeschnitten; hierbei ent-
fallen Enden mit 1 Fuss Linge.

Die fertigen aus den angegebenen Paketen erzeugten Achsen wiegen 320
bis 330 Pfund und sind von einer so ausgezeichneten Qualitit, dass ihnen vor
allen anderen diessfilligen in Oesterreich concurrirenden Producten der Vorzug
eingeriiumt wird. Als nimlich im Jahre 1852, bei der damals nothigen gris-
seren Menge von Waggon-Achsen fiir die Staatsbabnen, sich mehrere Fabriken
des In- und Auslandes um diese Lieferung hewarben, wurde von der Staalsverwal-
tung cine commissionelle Untersuchung der verschiedenen Fabricale angeordnet, bei
welcher die beteellfenden Industreiellen sieh ebenfalls durch ihre Bevollmichtigten
betheiligten. Wihrend es bei der vorgenommenen Probe gelang, alle anderen Achsen
zu zerhrechen, konnte man bei den in Prevali erzeuglen erst dann eine Bruchfliche
erhalten, nachdem man eine Achse bis auf ein Drittel ihrer Stirke ubgesetzt hatte.
Die auf diese Weise erhaltene Bruehfliche entsprach in jeder Beziechung der erwie-
senen Festigkeit dieser Achsen, und dieselben hatten somit einen glinzenden Sieg
iiber alle zu gleicher Zeit untersuchten sowohl inlindischen, als auch belgischen und
englischen Fabricate errungen. In Folge dessen fand sich auch die Staatsverwal-
tung damals veranlasst, fiir den Gebrauch der Staatsbahnen ausschliesslich die
Achsen von Prevali zu beziehen, was auch (die Gussstahl- und Hohl-Achsen
abgerechnet) noch gegenwiirtig der Fall ist.

In einem Schweissofen werden in 24 Stunden 13 bis 14 Chargen beendet, im
Durchschnitte macht daher ecin Sehweissofen in - einem ungestirten Wochen-
betriche eine Erzeugung von 800 Ctr. moglich und gestatiet, bei der Annahme
vou nur 40 wirklichen Betriehswochen im Jahre, eine jilrliche Erzeugung von
32.000 Ctr. fertiger Waare.

Die Manipulations-Ausweise des Jahres 1855 crgeben fir den Schweiss-Process
der Rails-Pakete cinen Eisen-Calo von 12:6 Percent und einen Kohlen-Consuno von
123-4 Pfund Braunkohlen fir den Centner der Erzeugung.
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Ausser den bei den siammtlichen Oefen beschifliglen Acheitern sind noch
2 Puddlings-Meister und 2 Meister fir die Schweissofen bestellt, von welchen je
einer, abweehselnd in der Tag- und Nachtschicht, die belreflende Mannschaft zu
beaufsichtigen hat; diese Meister sind dem Stande der tiichtigsten und verliss-
lichsten Arbeiter entnommen.

Ferner sind bei der mechauischen Ausfertigung der verschiedenen Erzeug-
nisse noch in  einer 12stindigen Schicht nachstehende Arbeiter beschiftigt:
Beim Dampfhammer je 2 Mann (1 Dampfgeber und 1 Schmied) und hei der
Ausfertigung des Material - Bisens auf jeder beziiglichen Material - Walzenstrasse
7 Mann. Beim Auswalzen der Schienen und Achsen jedoch sind (mit Einschluss des
Paketwalzens, Abendens der Schienen, Geradrichtens der Achsen und Zulaufens), im
Ganzen 21 Mann in Verwendung, welche sich dergestalt vertheilen, dass mit dem
Paketwalzen 6 Mann (1 Paketwalzer, 2 Stangentriger, 1 Auffanger und 2 Auf-
heber), mit dem Sehienen- oder Achsenwalzen 8 Mann (1 Vordermann, 4 Stangen-
triiger, 1 Hintermann und 2 Hebeltriiger), mit Zulaufen und Einlegen 4 Mann und
endlich bei der Siige mit Abenden 3 Mann beschiiftigt sind.

Alle erwiihnten Arbeiter stehen im Gedingslohne und die bestehenden Gedinge
sind so bemessen, dass sie den Arbeitern einen sehr anstéindigen. je nach der mehr
oder weniger anstrengenden Arbeit lohnenden Verdienst gewihren. Der Verdienst
der einzelnen Kiiven wird unter die dahin ziihlenden Arbeiter im Verhilinisse ihrer
Leistungen und ihrver Kategorie vertheilt, und auf diese Weise beziehen die Vor-
arbeiter bei den Puddelofen ziemlich regelmissig einen Monatslohn von 60 fl., deren
erste Gehilfen von 50 l. und deren zweite Gehilfen von 40 fl., die Sehweisser hin-
gegen beheben monatlich zumeist 70 1. und deren Gehilfen 56 fl. als Lohn,

Die vorziiglichsten  Gedingslihne sind  gegenwiirtic  in  folgender Weise
bemessen :

Fiir das Puddeln per Centuer Millbars . . . 1440 ke,
» » Luppenschneiden , Charge . . . . . . 630,
w »  Schweissen » Centner doublirte Flammen  2:89
o " 5 0 fertiger Waare .  3:47 ,,
5 i iWalzen 4 1 Millbars . . . 340 ,
» n » - o doublirte Flammen  3:60
T, = 5 = RAHseTime Saas -8 (e
. 4 5 " - Achsen . . . 1000 ,

o o Ausstrecken der Rails-Enden per Centner . . 2:20

Bei jenen Oefen, welehe mit Treppenristen zugestellt sind, ist ein eigener
Heizer, daher ein Mann mehr, bestellt und dieserwegen auch per Centner der
Erzeugung das Gedinge um 0°6 kr. hoher gestellt,

Auch die iibrigen Arbeiten — Adjustiven und Bohren der Schienen, Absetzen und
Adjustiren der Achsen ete. — sind ins Gedinge gegeben, wodurch einerseits die Avbeiter
zum Fleiss und zur Erlangung  grisserer Fertigkeit wirksam angeregt werden,
andererseits aber die Beaufsichtigung derselben auf die genaue Ausfilirung der ein-
zelnen Arbeiten beschriinkt ist,



D
0

Im Jahre 1855 waren bei dem Puddlings- und Walzwerke, mit Inbegrifl’ der
Gusshiitte, 6 Meister und 613 Arbeiter (worunter 33 Jungen) beschiftigt und mit
der Leitung des gesammten Werkshetriebes 12 Beamte betraut.

Nach den amtlich vorgelegten Ausweisen der Werks-Direction hat in dem
genannten Juhre jeder Arbeiter im Durehschnitte einen Jahreslohn von 403 fl. 52 kr.
bezogen, woraus sich ein durchschnittlicher Taglohn von 1 fl. 20 kr. berechnet.
Der geringste Taglohn eines Arbeiters besteht zur Zeit in 36 k.

Die Werksinhabung ist aber nicht nur darauf bedacht, die Leistung der
Arbeiter durch anstindige Lohne entsprechend zu wiirdigen, sondern sie hat auch
fir das physische und moralische Wohl der Arbeiter-Familien Sorge getragen. Die
bestehende Kranken- und Unterstiitzungs-Casse (Bruderlade), in welche jeder Arbeiter
5 Percent seines Verdienstes einzuzahlen gehalten ist, bestreitet die Auslagen fiir
drztliche Behandlung ., Medicamente und Geldaushilfen in Kvankheitsfillen nieht nur
der Arbeiter selbst, sondern auch ihver Familien. Dieselbe Casse gewiihrt den
arbeitsunfibigen Arbeitern, so wie deren Witwen und Waisen dauernde Unter-
stittzungen und trigt theilweise die Erhaltungskosten des sehr zweckmiissig von der
Werksinhabung erbauten und eingervichteten Spitales und der Apotheke; der Rest der
Erhaltungskosten dieser Austalten wird aus Werksmitteln bestritten. Das Spital
besorgt ein eigener Werks-Wundarzt, dic Apotheke ein vom Werke besoldeter
Pharmaceut. Im Spitale werden die Arbeiter vollstindig verpflegt, die verheirateten
kranken Arbeiter jedoeh erhalten, wenn sie zu Hause gepflegt werden, angemessene
Geld-Unterstiitzungen.

Am meisten aber haben die Werkshesitzer ihve humane Gesinnung durch die
Erbauung und Dotirung einer cigenen Werkschule bethitiet, welehe hestimmt ist,
den Kindern der Arbeiter die nithige Bildung zugiinglich zu machen, ohue bei der
grisseren Entfernung des Plarrortes die zahlreiche zavte Jugend im Winter dem
theilweise gefihrlichen Witterungsweehsel preiszngeben. Ein grosses freundliches
Schulgebiinde, von der Gewerksehaft neu aufgefihet, enthiilt 3 grosse Lebrzimmer
und die Lehrver- Wohnungen. Ein Oberlehrer mit einem Unterlehver und einer Leh-
revin bilden das Lehrpersonale, welehes vom Werke ausser einer ausreichenden Besol-
dung (lllmrhzlll'cl‘ 600 ., Unterlehrer 300 f1.) auch freie Wolinung und Beheizung
bezieht, wofliir der erstere auch im Zeichnen, die letztere aber in weiblichen Hand-
arbeiten Unterrvicht ertheilt. Im vorigen Jahre zihlte diese Schule 89 miinnliche
und 62 weibliche Sehiiler, nebsthei 76 Sonntagsschiiler.

Ausser den erwiihnten Begiinstigungen erhalten simmtliche Arbeiter vom Werke
freic Wohnung und Beheizung oder, in Ermanglung von disponiblen Wohnungen, ent-
sprechende  Quartiergelder. Um sic auch mit moglichst billigen Vietualien zu
versorgen und zugleich gegen Uehervortheilung in Maass und Gewicht zu sehiitzen,
werden Lebensmittel im Grossen auf den geeigneten Marktorten angekauft und den
Arbeitern zu den Gestehungskosten von  einem zu diesem Zwecke aufgestellten
Beamten abgegeben; sie sind jedoeh zur Abnahme des Proviantes von der Gewerksehult
nicht hemiissigt und erhalten solehen, zur Verhiitung miglicher Missbriuche, auch
nur in einer dem Bediiefuisse iheer Personen und Familien angemessenen Menge.
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Um jedoch bei der so numhaften Arbeiter-Bevilkerung 1) der Wohlthat cines
Gensdarmerie-Postens zu geniessen, wardevon der Gewerksehalt ein cigenes Gebiiude
fir diesen Zweck evbaut und mit allen, auch den geringfigigsten Einrichtungs-
Gegenstiinden fir die Mannschaft bestens verschen.

In Hinsicht der Communications - Mittel ist nicht zu verkennen, dass sich das
Eisenwerk in Prevali in misslicher Lage befindet, denn es ist beziglich des Trans-
portes der nithigen Rohproducte und seiner Waaren auf dic alleinige Beniitzung
der cigenen Fahrwege und der Bezirksstrassen angewiesen. Die Braunkohlen von
der Liescha, deren das Werk tiiglich cirea 3.000 Centner bendthigt, werden aufl
der von der Gewerkschaft selbst angelegten und erhaltenen Strasse durch Lohn-
friichter bezogen und hierzu durch das ganze Jahr wenigstens 21 zweispiinnige
Ziige beniitzt; der Frachtlohn betrigt 11/, ke. per Centner. Das Roheisen wird hin-
gegen von Lolling und (wie schon erwiihnt) theilweise von Eberstein und Olsa zuge-
fihet, fir welchen Zweck nahe an 150 Pferde in ununterbrochener Verwendung
stehen miissen. Damit die Zufuhe des Roheisens so viel als miglich sichergestellt sei,
hat die Gewerksehaft mit einer Privat-Unternehmung einen Contract abgeschlossen,
vermige dessen dic letztere zur ununterbrochenen Verfrachtung von Roheisen mit
80 Pferden verpflichtet ist; dabei bleibt aber, wie aus der obigen Ziffer zu entnehmen
ist, noch eine nahmhafte Anzahl von anderweitigen Frichtern zu beschiftigen, deren
Gewinnung keine kleine Sorge der Werks-Diveetion bildet, welehe in der Regel fiir die
Beistellung des Roheisens einen Frachtlohn von 30 bis 39 kr. per Centner zu zahlen
genbthigt ist. Die fertige Waare endlich nimmt zumeist ihven Weg iiber Unter-
Drauburg nach Marburg und Cilli, und erfordert tugtiglich, wenn man bloss den
Transport bis Unter - Drauburg beriicksichtigt, bei 22 zweispiinnige Zige; die Fracht
bis Marburg und Cilli wird mit 30 bis 36 kr. per Centner vergiitet. Withvend der
kurzen Zeit des giinstigen Wasserstandes wird wohl auch der Transport eines
Theiles der Erzeugnisse nach Marburg auf der Drau bewerkstelligt, allein hierdurch
nicht mehe als 3 ke, per Centner am Frachtloln erspart. Ein Theil der Schienen
wird von Frichtern direct bis Marburg oder Cilli verfrachtet, wo die Frichter
Riickladung (Wein, Getreide ete.) fiir Kirnten nehmen, und sodann in Lolling wieder
Roheisen fir Prevali verladen; allein auf diese Weise wird kaum der zehnte Theil
der Producte befordert und dabei herrseht noeh der Uebelstand, dass, da dieser
Weg von den Friichtern nur dann eingeschlagen wird, wenn sie Riickfracht von
Marburg oder Cilli evhalten, man nie auf die sichere Verfrachtung rechnen kann,
itberdiess auch die Frachtohne auf diese Weise sich nicht billiger stellen.

Um iibrigens die Zufuhr des Roheisens und die Verfrachtung der Erzeugnisse zu
ermoglichen, war die Gewerkschaft genithigt, die Bezivksstrasse von Prevali nach
Unter-Drauburg sammt Briicken, Ufermauern ete. in entsprechenden Stand zu setzen,
was allein einen Aufwand von 24.000 fl, erheischte. Ausserdem hatte das Werk fiir die

1) Dieselbe betvigt st den Bergarbeitern in der Lieseha zur Zeit bei 1,500 Arbeiter,
wovon nalie an 500 verheivatet sindi wit Einreclnung der Familien beliuft sich die ganze
Arbeiter-Bevilkerung auf 3,000 Scelen.
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Erhaltung der Strasse von der Bezivksgrinze, zwischen den Bezirken Vilkermarkt und
St. Veit (beim Reinecker an der Gurk), iiber Bleiburg und Prevali nach Unter-Drauburg
noch einen Kostenbeitrag von 23 Percent der simmtlichen Auslagen zu leisten, welcher
sich jihrelich fast auf 4.000 fl. belief, und iberdiess die Mauth nach Unter-Drauburg
mit 11 ke, per Plerd zu entrichten. Dessen ungeachtet aber konnte die Strasse nicht im
fahrbaren Zustande erhalten werden, und dieser Umstand nithigte das Werk za dem
Antrage, die Erhaltung der bezeichneten Strassen gegen Ueberlassung der bestan-
denen Mauth in eigene Regie zu iibernehmen, welehem Antrage auch Folge gege-
ben wurde. Scitdem sind zwar die beiden erwithnten Strassenziige in einer Liinge von
7 Meilen, mit Ausnahme der Strecke bei Bleiburg, wo der lehmige Boden die Erhaltung
einer guten Strasse fiir die Mittel eines Einzelnen unerschwinglich macht, in einem gut
fahrbaren Zustande, uber damit ist auch der Gewerkschaft eine sehr grosse Last auf-
gebiirdet, da die Instandhaltung dieser Strassen bedeutende Geldauslagen erfordert,
fiir welche die Gewerksehaft nur beziglich der Strassen-Strecke von Prevali nach
Unter-Drauburg durch die Mauth theilweise, beziiglich der lingeren Strecke aber von
Prevali zur Gurk gav nicht entschidigt wird. Zudem bringt die Verfrachtung von
grisseren Partien fertiger Waare nuch Cilli, wenn ecine solelie in eine ungiinstige
Jahreszeit fillt, hiufig dic Gewerkschafl in Verlegenheit, da sodann, wegen des
schlechten Zunstandes der Bezirksstrasse zwischen Unter-Drauburg und Cilli, schwer
die nithigen Frichter aufzubringen sind und manchmal die Gewerkschaft bemiissigt
ist, hohere, als die mit der Staatsverwaltung contrahirten Frachten zu bezuhlen.

In Folge des Steigens der Fruchtpreise und des Mangels der fiir einen so bedeu-
tenden Frachtenverkehr in der nichsten Umgebung vorhandenen Transportmittel sind
auch die Frachtlohne im immerwiihrenden Steigen begriffen und drohen dem sonst mit
so schionen Mitteln eines erfrenlichen Gedeihens und grossartiger Entwicklung begab-
ten Etablissement empfindlichen Nachtheil zu bringen. Diese Schwierigkeiten des
Transportes bildeten fiir Prevali seit dessen Bestehen ein Haupthemmniss des Auf-
schwunges, welches in dem Maasse zunahm, als die Production gesteigert wurde,
und dieselben haben sich zeitweise so gehiuft, dass wegen giinzlichen Mangels an
Material der Betrieb des Werkes in Stocken gerieth, oder die fertige Waare nicht
rechtzeitig an ihren Bestimmungsort versendet werden konnte. Diese misslichen
Verhiltnisse werden jedoch jedenfalls dureh die Ausfiiheung der fiie Kiivnten A, h. con-
cessionirten Eisenbahnlinie ihre Lisung finden, und alle derartigen fiir die zukiinftige
weitere Entwicklung des Werkes drohenden Hindernisse giinzlich beseitigt werden.

Fasst man die geschilderte Entwicklung und die jetzige Gestaltung der
Eisenhiitte zu Prevali ins Auge, so ist nicht zu verkennen, dass in verhiiltnissmiissig
kurzer Zeit hier wichtige und grosse Fortsehritte im Eisenhiillen-Betriehe erzielt
wurden. Inshesondere hat diese Hiitte in der Rails-Fabrication Yorziigliches geleistet,
denn sie hat nicht nue der Rails-Fabrication in Oesterreich Eingang verschaflt,
sondern aueh in dem Zeitraume von 16 Jahren diese Manipulation namhaft veryoll-
kommnet, so dass, wihrend in den ersten Jahren der Aufwand an Brennstoff fiir
den Centner Rails 1.000 Pfund Braunkohle hetrug, diese Ziffer in der neuesten Zeit
anf 363 Plund heraboesetzt warde, so wie der dorehsehnittliche Kohlenverbraueh der
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ganzen Erzeugung von 1.144 Plund wul 377 Plund vermindert wurde. Im Jahre 1855
ergal sich nimlich der Koblenverbraueh fir den Centner Waare bei den einzeluen
Arbeiten der Schienen-Fabrication mit folgenden Ziffern:

beim Puddeln mit . . . . . . . . . 152 Pfund Braunkohlen
»  Doubliren und Ausstrecken der Rails-
Endentmitiasit. o ta s isaaio i S8 “

Lot ol lend BRI At LR R e i R S
daher im Ganzen mit . . 363 Pfund Braunkohlen,
Fiie die gesammte Erzeugung des Jahves 1855, zu welcher 694 Percent des
verwendeten Materiales doublirtes Eisen verwendet wurde, vertheilt sich auf die
einzelnen Arbeiten bei Erzengung der Waaren (Achsen, Schicnen und Streckeisen)
iler Kohlenverbraueh fir den Centner Waare in nachstehender Weise:

"

fir das Paddeln mit . . . . . . . . 169 Plund Braunkohlen
D onhliren s AR S b s =
R A | 11T [0 T, e e RO B R -

in Summe . . 377 Plund Braunkohlen.

Dieses dusserst giinstige Resultat, das zur Zeit von keiner Hiitte, welche den gleichen
Brennstoff und dieselbe Quantitit doublirtes Kisen yerwendet, crzielt wird, ist dureh
die Beniitzung des Oberwindes bei den Puddel- und Schweissofen, durch die Ein-
fihrung des von Director Joseph Schlegel zur Verwendung des Braunkohlenkleins
construirten Treppenrostes, so wie durch die in dieser Richlung noch bessere
Resultate gebenden Gas-Generatoren von A, Miiller, durch die Aufstellung der Dampf-
hiimmer und durch das theilweise Steigern des BEinsatzes bei den Puddelifen von
8 auf 9 Centner erreicht worden.

Wenn es auch Thatsache ist, dass in der dsterreichischen Monarehie Eisen-
Raffinirwerke fiir denselben Betrieb und von einer dhulichen Ausdehnung in viel kiir-
zerem Zeitraume entstanden sind, so steht doch fest, dass keine zweite Hiitte unter
gleich sehwierigen Verhiiltnissen und mit gleicher Ausdauer zu einer so wiirdigen
Stellung in die Reihe der ersten Rails-Fabriken Deutschlands emporgehoben wurde,
wie jene in Prevaliz denn die in spiterer Zeit in Oesterreich begriindeten Rails-
Fabriken hatten die anderwiirts, theilweise in Prevali, mit namhaften Opfern
erkauften Erfahrungen fiir sich, so wie bereits dem ersten Stadium ihres Betriches
die constativte Vorziiglichkeit der inlindischen Fabrieate vor den auslindischen
Erzeugnissen und der grosse Bedarf an Rails zu Gule kam.

Die Griinder der Eisenhiitte in Prevali diivfen ausser dem grossen Verdienste,
das sie sich um die gesammlie Eisen-Industrie erworben, auch noch die weitere
Anerkennung ansprechen, in einem friiher dden Gebirgsthale ein reges Leben
und eine gewisse Wohlhabenheit unter der Bevilkerung nicht nur des Thales selbst,
sondern auch im grisseren Umkreise durch die gebotene mannigfache Besehiiftigung
hervorgerufen zu haben 1), welche Umstinde diese Hiitte von mehr als localer oder
provinzieller Bedeutung erscheinen lassen.

1y Prevali zahlt an Arheitslihnen und Frachtspesen allein jihrlich hei 1,000,000 f.
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Die Ausdehnung, welehe die Hiitte in Prevali in der neueren Zeit erhalten.
gestattet zur Zeit eine Production von mehr als 300,000 Centner fertiger Waare und
die Grisse ihrer Erzeugung ist nur dureh die Menge des Roheisens, das aufgebracht
werden kann, beschriinkt, welehe letztere wieder nur von der miglichen Beischaffung
des fiie die Roheisen-Erzeugung niothigen vegetabilischen Brennstoffes abhiingig ist.

Beziiglich des Brennstoffes ist Prevali unter allen Eisenwerken Kirnten’s am
meisten gesichert, denn es ist durch die ausgedehnte Ablagerung in der Liescha fiir
einen grossartigen Betriel auf lange Zeit reichlich gedeckt, wiihrend alle Holzkohlen
consumirenden Werke von Juhr zu Jahr ihren Bedarf sehwerer aufzubringen ver-
migen und bereits theilweise beschrinken mussten, die auf Beniitzung des Torfes
angewiesenen Hiittenwerke aber in Beischaffung des nithigen Quantums mehr
oder weniger durch die Witterungs-Verhiltnisse beirrt werden kinnen.

Liescha.
Braunkohlen-Bergbau.

Derselbe bildet einen Bestandtheil des Werkshesitzes in Prevali und steht mit
der Eisenhiitte zu Prevali unter einer gemeinsamen Oberleitung : den Berghau-Betrieh
selbst leitet unmittelbar ein in der Liescha bestellter Bergverwalter, dem weitere
5 Grubenbeamte beigegeben sind. Der Bergbaun auf der Liescha liegt, eine kleine
Wegstunde in sidwesticher Richtung von der Eisenhiilte in Prevali entfernt, in
einem freundlichen Kesselthale, welches eine um beilinfig 42 Klafter hohere Lage,
als das Eisenwerk, einnimmt und mit diesem dureh eine eben so steile, als cn-gu
Gebirgsschlucht verbunden ist: der von der Gewerkschaft in dieser Sehlueht
angelegte Weg wird in einem vortrefflichen Zustande erhalten.

Die erste Aufschiicfung dieser Braunkohlen-Ablagerung (im Jahre 1820) wurde
bereits bei der Beschreibung des Eisenwerkes in Prevali niiher besprochen, eben so
die weitere Enlwicklung und Ausbreitung dieses Berghbaues, da dessen Geschichte
zu innig mit jener des Eisenwerkes selbst verwebt ist, um sie abgesondert
behandeln zu kinnen.

Diese Braunkohlen - Ablagerung gehirt den mioeenen Schichten der Tertidir-
Formation an, welehe hier cin Becken bildet, das gegen Norden, Siiden und Westen
von Kalken der Triasgebilde begriinzt ist, gegen Osten aber sieh bis an das
krystallinische Schiefergebirge (Gneis) des Pachern, an dessen siidlichem Gehiinge
noch eocene Schichten diese mioeenen Gebilde unterlagern, erstreckt und sohin eine
Liingenerstreckung von 14.000 Klaftern nachweiset. Die grossie Michtigkeit dieses
Braunkohlen-Vorkommens ist an dem westlichen Ausgehenden des tertiiren Gebirges
erschlossen und nimmt gegen Osten zu allmiihlich ab, und zwar derart, dass in einer
Entfernung von eirca 3.000 Klaftern, so weit die Feldmassen der Gewerkschaft
reichen, kein bauwiirdiges Flotz mehr erschiielt wurde; zwar werden zur Zeit noch
Schiirfungen an mehreren Puncten unterhalten, um das Tertidr - Becken in seiner
ganzen Ausdehnung zu untersuchen, jedoch hat man hiermit bis jetzt weiter kein
erfreuliches Resultat erzielt.
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Bei St. Philippen im politischen Bezirke Eberndorf, siidlich von Vilkermarkt
hat die Gewerksehaft von Prevali ebenfalls eine tertiive Braunkohle ersehiieft, bisher
aber das Flotz bloss nach seiner Streichungsrichtung auf 90 Klafter mit einer
Michtigkeit von 5 Fuss als bauwiirdig befunden.

Die Gewerkschaft besitzt zur Zeit 48 belehnte einfache Feldmassen, welche
einen Fliichenraum von 602.112 Quadrat - Klafter einnehmen, iiberdiess in dem
Kohlenbecken der Lieschaer Tertitr-Ablagerung mehrere Freischiivfe, wodurch fiir die
Gewerkschaft dieses ganze Braunkohlen-Terrain gesichert erscheint. Wenn gleich
bisher durch die Schiirfungen keine weiteren Funde bauwiirdiger Kohlenflotze erzielt
wurden, so kinnen dieselben, da ihnen ein so ausgedehntes Terrain offen steht,
doch noch in der Folge ein erfrenliches Endresultat erreichen.

Der Bergban auf der Liescha wird auf einem Kohlenflotze betriehen, welches
unmittelbar auf einem mehr oder weniger aufgelosten Glimmerschiefer aufliegt und
von unten nach oben in folgender Ordnung von den tertifiren Schichten iiberlagert
ist: das unmittelbare Hangend des Flitzes bildet ein fester, theilweise bituminiiser,
bei 10 Klafter michtiger Thon, weleher Pllanzenabdriicke und Muschelschalen fithet;
hierauf folgt eine Conglomerat-Schichte in einer Michtigkeit von 2 Klafter: dann
eine bei 18 Klafter miichtige Thonlage; endlich ein Kalksteingerille von 11/, Klafter
Michtickeit; zu oberst die Dammerde mit 3 Fuss. Sohin belriigl die ganze
Miiehtigkeit aller das Flotz iiberlagernden Schichten bei 32 Klafter, wobei aber
bemerkt werden muss, dass weder diese, noch die Michtigkeit der einzelnen
Sehichten nach einem einzelnen Durchschnitte angegeben sind, sondern dass diese
Michtigkeiten als die aus den einzelnen loealen Beobachtungen entnommenen, fiir
das ganze belehnte Feld geltenden Verhiiltnisszahlen zu nehmen sind, so wie die
angegebene Schichtenfolge als eine in diesem Terrain vorherrschende betrachtet
werden kann.

Das unmittelbare Liegend des Flotzes, der erwihnte aufgelboste Glimmer-
schiefer, bildet einen feuerfesten Thon, welcher mit vielem Vortheil zu der Zustel-
lung der Puddel- und Schweissifen in Prevali sowohl, als auch an anderen Eisen-
werken in Kirnten verwendet wird; die Michtigkeit dieses Thones wechselt, je
nachdem das Liegendgestein, aus dessen Zersetzung derselbe entstanden ist, mehr
oder weniger aufgelost ist, von 3 bis 6 Fuss.

Das Fliotz hat ein ostliches Streichen 7 10° und verfliicht siidlieh, in seinen
hisheren Horizonten unter 18 Grad, nimmt aber nach der Teufe zu cinen immer
flicheren Winkel an, bis es nahe an der siidlichen Begrinzung nur mehr unter 4 Grad
cinfillt, Auch die Michtigkeit des Flotzes nimmt sowohl in der Streichungsrichtung
von West nach Ost als nach dem Verflichen gegen die Teufe zu ab, und zwar von
24 Fuss bis auf 9 Fuss; die durchschnittliche Michtigkeit kann jedoch, nach Abschlag
der tauben Zwischenmittel, mit 18 Fuss angenommen werden.

Die Braunkohle selbst hat eine schwarze Farbe, musehligen Bruch, und eignet
sich wegen ihrer Festigkeit gut fiiv den Transport: ihe speeifisches Gewicht
betviigt 1°43, daher sich das Gewicht eines Cubik - IFusses der Stiickkohle mit
8062 Plund und des Hauwerkes mit 53-7 Plund berechnet. Der Aschengehalt

Statist, Mittheil. 1856, 11 Heft, 7
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dieser Kohle wivd i Prevali i Duvehselnitte mit 6-25 Percent angeaommen, im
Aschenfalle jedoch hinterlisst sie in der Regel 17 bis 20 Percent Rickstinde, die
aber noeh sehr viele unverbrannte Kohlentheilchen enthalten. Die in dem Labo-
atorinm des k. k. General-Land- und Hauptmiinz-Probiramtes in Wien ausgefiihrten
quantitativen Analysen haben fiie die mittlere Qualitit dieser Braunkohle den Aschen-
gehalt mit 6-0 Percent und das Aequivalent fir 1 Klafter 30zolligen Fichtenholzes mit
13:6 Centner nachgewiesen: von der besseren Qualitit dieser Braunkohle stellten
sich aber die obigen Ziffern viel giinstiger, denn es ergaben sich bloss 4+0 Percent
Aschengehalt und 10-8 Centner als das Aequivalent fir 1 Klafter 30zolligen
Fichtenholzes. Der Schwefelgehalt der Kohle ist nur sehr gering.

Das Flotz ist durch 13 Schiichte von 15 bis 46 Klafter Saigerteufe und durch
zahlreich eingebaute Stollen aufgeschlossen. Zur Firderung dienen 6 Schiichte,
von denen der Neu-Joseli-Schacht 15 Klafter, der Alt-Josefi-Schacht 19 Klafter,
der Maria-Schacht 28 Klafter, der Eugen-Schacht 33 Klafter, der Gustav- und
August - Schacht aber 46 Klafter Teufe haben: von den Stollen dienen vier als
Forderstollen, und zwar der Eugen-Stollen mit einer Liénge von 60 Klafter, der
Josefi- und Mathiii -Stollen mit einer Linge von je 80 Klafter, und der Barbara-
Stollen, welcher auf 110 Klafter eingebaut ist.

Durch diese Einbaue ist das Flotz nach seiner Streichungsrichtung auf nahe
1.300 Klafter und nach seiner flachen Hohe theilweise bis auf 260 Klafter ausge-
rvichtet, und -das auf diese Weise fiir den Abbau vorgerichtete Kohlen-Quantum
betriigt bei 14 Millionen Centner, withrend man das simmtliche, durch die Auf-
schluss- und Schurf-Baue erschlossene, bauwiirdige Kohlen-Quantum auf 80 Millionen
Centner bevechnet, wodureh der Brennstofi-Bedarf des Eisenwerkes in Prevali anf eine
lange Reihe von Jahren gedeckt erscheint. Die Ausrichtung von anderen Abbaufeldern
unter der Sohle des gegenwiirtigen Abbaues wird eifrigst betrichen, wie es eine
regelrechte Bergbaufiihrung erheischt.

In 3 Forderschichten ist die Wassertonnen - Firderung eingerichtet, in den
3 anderen Schiichten aber wird mittelst Dampfkraft gefordert, zu welchem Ende
2 fixe Dampfmaschinen ') mit liegenden Dampf-Cylindern und eine transportable
Dampfmaschine #) aufgestellt sind, deren erstere je einer Leistung von 25 Pferde-
kriiften entsprechen, die letztere aber bloss mit 20 Pferdekriften arbeitet. In
den Schichten wird die Kohle in den auf den Gruben - Eisenbahnen verwendeten
Hunden, von 7 Centner Fassung, auf Schalen zn Tage gefordert: in den zu Tage
miindenden Férderungs-Stollen, in denen durchgiingig Eisenbahnen 3) eingerichtet
sind, bedient man sich zur Forderung grisserer, bei 15 bis 18 Centner haltender
Hunde.

1) Im Gustav= und Marien-Schachte.

2) Im August-Schachte.

*) Die Gesammtlinge aller in den Gruben auf der Liescha bestehenden Eisenbahnen und
derven Verlingerung iber Tags helriigt mehr als 1,800 Klafter.
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Die Wasserlosung wird durch die 2 angefiihrten fixen Dampfmaschinen
neben der Forderung besorgt: die friiher mittelst obersehlichliger Wasserrviider
bewirkte Wasserlosung ist durch die Aufstellung dieser Dampfmaschinen ginzlich
bescitigt worden, was um so vortheilhafter erscheint, als diese Kraftmaschinen
wegen des unzureichenden und unzuverlissigen Wasserzuflusses wenig Sicherheit
gewiihrten. Ueberdiess wird seit dem Jahre 1849 ein Unterbau-Stollen (Franeisci-
Erbstollen) betrieben, welcher in einer Linge von 400 Klafter das Flitz
erreichen, unter der Sohle des Barbara-Stollens eine saigere Hihe von 18 Klafter
einbringen und die simmtlichen Gruben entwiissern wird ; zur Zeit ist dieser
Stollen bereits auf eine Linge von 280 Klafter ausgefahren.

Die hier iibliche Abbau-Art ist der Pfeilerbau. Zu diesem Ende wird in dem
zum Abbau bestimmten Felde die Grundstrecke, welche als Forderungsstrecke dienen
soll, in der Kohle nach der Streichungsrichtung ausgefahren, sodann dureh die von 20
zu 20 Klafter getriebenen Aufbriiche das Abbaufeld getheilt, wobei die Eintheilung
getroffen wird, dass das Abbaufeld wo miglich keine grossere flache Hohe, als
50 Klafter, und somit auch die Aufbriiche dieselbe Liinge erhalten. Die durch diese
Aufbriiche entstandenen kleineren Abbaufelder werden nun durch die zu der Grund-
strecke von 4 bis b Klafter parallel ausgefahrenen Strecken in Pfeiler getheilt, welche
hiernach ecine Liinge — dem Streichen naeh — von 20 Klafter und eine flache
Hishe von 4 bis 5 Klafter erhalten.

Hiermit ist das Feld fiir den Abban ausgerichtet, und der Abbau selbst
schreitet in der Art vor, dass derselbe von dem obersten Pfeiler und zwar
nur von einer Seite, der westlichen, beginnt und in diagonaler Riehtung nach
der Grundstrecke zu gefithet wird, Zu diesem Behufe wird von dem obersten Pleiler
an seinem westlichen Ende ein neuer kleinerer Pfeiler, mit einer Breite 1) von 2 bis
3 Klafter, durch das Ausfahren einer schwebenden Strecke nuch der ganzen flachen
Hihe des grisseren Pleilers gebildet und dieser so geschaffene kleinere Pleiler von
oben herab derart verhaut, dass man, je nach der Beschaffenheit, d. i. grisseren oder
geringeren Briichigkeit der Decke, auf 2 oder 3 (selten 4) Klafter herab zuerst die
untere Hilfte dieses Pfeilertheiles verhant; hierbei wird nach Nothwendigkeit die
oberhalb noch anstehende Kohle mit Stempeln unterfangen. der Verhau, sobald alle
Kohle in demselben erhaut ist, durch Hereinziehen des Versatzes, wo dieses
miglich, erfillt und zugleich das eingebaute Holz nach Thunlichkeit gewonnen.
Sodann verfihrt man auf die gleiche Weise iiber dem Versatze mit der oberen
Hilfte dieses Pfeilertheiles, wobei aber, wenn die Kohle erhaut ist, nicht versetzt,
sondern das Stempelholz nach und nach herausgenommen und das Hangend zu
Bruche gelassen wird.

Nun verhant man den zuniichst tiefer gelegenen Theil dieses kleineren Pfleilers,
und zwar wieder dessen untere Hilfte zuerst und dann seine obere Hilfte, wornach
auf derselben Parallelstrecke der niichste bereits vorgerichtete kleinere Pfeiler und auf

)y Unter der Breite ist die Erstreckung nach der Streiehungsrichtung verstunden.

-~
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der niichst tieferen Parallelstrecke der unterhall des bereits verhauten kleineren
Pleilers gelegene in Angriff genommen wird, wodurch sich die im Abbau stehenden
Pfeiler in eine diagonale Linie stellen. Zu bemerken ist noch, dass sowohl der
Hangend- als Liegend-Schiefer, wenn er sich bituminis zeigt, mitgenommen wird,
und dass das aus den Verhauen wieder gewonnene — geraubte — Stempelholz
nahe an 2 Dritttheile des gesammten dazu verwendeten Holzes betrigt.

Aus den Verhauen wird die erhaute Kohle auf der Pavallelstrecke in gewdhnlichen
ungrischen Hunden, die civea 4 Centner fassen, zu dem niichsten Aufbruch gebraeht
und in demselben mittelst einer einfachen Vorrichtung auf die Firderstrecke —
Grundstrecke — hervabgebremst, hier durch den niichsten Schacht zu Tage gefordert
oder, wo es thunlich ist. auf die Halde gelaufen.

Die Bremsvorrichtung ist in der Regel nichts anderes, als ein einfacher Haspel,
um welehen ein Seil geschlungen ist; an dieses Seil wird der volle Hund ange-
hingt und auf der mit Bretern belegten Sohle des Aufbruches in einer von
stiirkeren holzernen Leisten gebildeten Spur herabgelassen, der leere Hund aber
mit demselben Seile aufgezogen, wobei der Forderer nachhilft. Man bedient sich
iibrigens auch, aber seltener, cines Bremsberges mit einer doppelten Spur,
auf welchem der volle Hund den leeren mittelst eines Seiles ohne Ende
aufzieht 1),

Yon der Halde wird die geforderte Kohle aus den Hunden auf sehiefe Ebenen
gestiirzt, welche von hilzernen Balken gebildet sind; diese Balken liegen ihrer
Liinge nach abwiirts, etwa 1 Zoll von einander entfernt, so dass die Staubkohle und
kleineren Kohlstiicke zwischen densellien hindureh und in ein darunter hefindliches
Wassergerinne fallen, in welchem diese Kohlentheile in die an einem geeigneten
Orte, moglichst nahe den Gruben, gelegenen T Waschhiitten geschwemmt und auf
den dort angebrachten Drahtgittern, iiber welche sie das Wasser bringt, in zwei-
erlei Grissen — von der Grisse eines halben Cubik-Zolles his zur Haselnussgrisse —
sortirt und sohin zur Verwendung auf den Treppenristen brauchbar gemacht
werden®); das Kohlenklein unter dieser Grisse wird der wilden Fluth iiberlassen.
Die Arbeit in den Waschhiitten wird von nahe an 50 weiblichen Arbeitern besorgt,
welche hierfir per Centner entschiddigt werden. Das auf diese Weise gewonnene
Kohlenklein betriigt bei 25 Percent der ganzen Erzeugung, von welchen durch
den Transport zu der Hitte wieder einige Percente entfullen, daher von dieser
Sorte stets mehr bei der Hiitte zur Verwendung gelangt, als an der Grube
gewonnen wird.

Der Bergbau auf der Liescha benithigt jihrlich eine bedeutende Menge von
Grubenholz, welche sich bei der gegenwiirtigen Jahves-Erzeugung, von unahe

') Ein solcher Bremsbherg besteht beim August-Schachte; mittelst desselben werden die
durch den Schacht geforderten Eisenbahn-Hunde auf Bahngeleisen zur Sturzrolle herabge-
bremst, da die Locealitit die Anlage der letzleren unter dem Horizonte des Schachtes bedingle.

3) Dureh die Einfuhrung der Miller'schen Gas-Generntoren wird diese Sortirung nun
theilweise iberfliissig,
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900.000 Centner Braunkohle, auf 400 massive Cubik-Klafter oder 36.000 Current-
Klafter durchschuittlich 81/, Zoll starkes Holz beliuft; iiherdiess wurden im Jahre 1855
bei 40 massive Cubik-Klafter Bauholz verbraucht. Hieraus herechnet sich der Auf-
wand an Grubenholz fir den erzeugten Centner Braunkohle mit 0:098 Cubik-Fuss.
Um die Gestchungskosten der Kohle miglichst zu vermindern, ist man zwar um so
mehr auf das eifrigste bemiiht, einen grossen Holzaufwand zu vermeiden, als durch
die immer mehr iiber Hand nehmende Holznoth der Preis dieses Betriebs-Materiales
unaufhirlich im Steigen begriffen ist, allein diese Bemithung findet ihre natiirlichen
Grinzen in der streckenweise grossen Briichigkeit des Hangendgesteines und in dem
allenthalben auftretenden ungewihnlichen Sohlendrucke.

Dieser Sohlendruck wird veranlasst durch ein Aufblihen der Sohle, welches
zum Theile in dem durch die zusitzenden Tagwiisser bewirkten Anschwellen des
Liegendthones, zumeist aber in dem grossen Drucke der Kohlenmassen auf den
plastischen Licgendthon begriindet ist. Der Sohlendruck ist in allen Grubenstrecken
so stark, dass er in kurzer Zeit, wenn dagegen nicht vorgebaut wird, die ausge-
fahrenen Strecken ginzlich erfilllt und die Grubenleitung zwingt, in simmtlichen
Strecken, welche offen gehalten werden miissen, 3 bis 4mal und auch ofter im Laufe
eines Jahres die Sohle nachnehmen zu lassen und die verbrochene Zimmerung aus-
zuwechseln. Zu dieser Arbeit wird fast ununterbrochen die Hilfte der ganzen
Hauer-Mannschaft verwendet, ,

Um die Wirkung dieses Sohlendruckes zu schwichen, lisst man in allen
Strecken, die ausgefahren werden, noch 5 bis 6 Fuss Kohle in der Sohle anstehen;
doch kann das Aufbliihen der Sohle hierdurch nicht vermieden und ungeachtet der
auf das Nachnehmen der Sohle verwendeten Aufmerksamkeit nieht verhindert
werden, dass die aufsteigende Sohle die Grubenzimmerung verdriickt. Der dem
Bergbau hieraus erwachsende Nuchtheil wird um so griosser, weil fast alle, selbst
die in der Kohle ausgefahrenen Strecken unter Zimmerung gestellt werden miissen.

Die Nachlissigkeit einiger Zimmerlinge hat im Jahre 1849 im westlichen
Theile der Braunkohlen-Gruben eine Entziindung des Grubenholzes und in Folge
dessen den Aushruch eines Grubenbrandes veranlasst, Behufs dessen Gewiltigung
man den in Brand gesetzten Theil des Flotzes durch Abddmmung isoliren musste. Zu
diesem Ende riss man vor Aufrichtung der Verdimmungen die Zimmerung in
allen Strecken, die zu verdidmmen bestimmt warven, heraus, um das Verbrechen
dieser Strecken zu befordern und durch den Verbruch dieselben gleichsam zu ver-
setzens sodann wurden die Strecken mittelst starker Mauern und Lettenverstauchung
luftdicht geschlossen und iberdiess ein Aufbruch, der in die Linie der Abddmmung
zu liegen kam, durch die mittelst Wassers eingeleitete Dammerde vollstindig
erfilllt — verschlimmt —.

Durch diese Massregel sind nicht nur die anderen Grubenbaue vollstindig
gesichert, sondern es ist auch miglich geworden, die preisgegebene Kohle wieder
zu verhauen, wobei jedoch sehr vorsichtig zu Werke gegangen wird. Man fihrt
niimlich die innerhalb der Verdimmung liegende Kohle, wenn die Jahreszeit giinstig
ist und man aus den sonstigen Erscheinungen auf einen geeigneten Zustand des
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Brandfeldes fiiv diese Arbeit sehliessen kann, dureh eine Strecke aus dem Hangend
an, so dass man den Riicken vollkommen frei und die zu raubende Kohle unter sich
behilt, riehtet sich schnell die Kohle, die man beiliufig zu verhanen gedenkt, aus,
und verhaut dieselbe so schnell wie miglich; macht sich die Bildung von Kohlen-
gasen bemerkbar oder steigert sich die Wirme bedeutend, so verlisst man das
Brandfeld, verdimmt dasselbe wieder, und wartet auf einen geeigneteren Zeitpunet,
um die unterbrochene Arheit neuerdings aufzunehmen, Auf diese Weise hat man
schon bedeutende Mengen Kohle aus dem Brandfelde evobert, und man hat allen
Grund zu glauben, dass der grosste Theil des Brandfeldes in der Art abgebaut
werden wird.

Das Brandfeld heirrt den Abbau in den angriinzenden Grubentheilen nicht im
Mindesten: bei ungiinstiger Witterung ist wohl ein Ausstromen von Kohlengasen
und Ansammeln derselben in den hoheren Horizonten zeitweise Veranlassung, dass
einzelne Belegungen zuriickgezogen werden miissen, allein diess withrt nur kurze
Zeit, da fir die Ventilation der Gruben bestens gesorgt wird. Vor einigen Jahren
sind auch schlagende Wetter vorgekommen, deren Explodiven die Verungliickung
zweier Arbeiter veranlasste 1),

Der Schaden, weleher dem Bergbaue in der Liescha durch den Grubenbrand
erwuchsen ist, beschrinkt sich daher aul ein geringes Quantum verbrannter
Kohle, auf den Verlust der verbrannten Zimmerung und auf die Unkosten, welche das
Ausfahren der zu Bruche gelassenen Strecken verursachte; der Nachtheil, dass man
unmittelbar nach dem Abdémmen des Brandfeldes die Ausrichtung neuer Mittel fiir den
Abbau, um fiir den Werksbeivieh den nothigen Brennstoff anfbringen zu kinnen,
forciren musste und hierdurch zu grosserem Kostenaufwande gendthigt wurde,
war wohl bei Weitem der grosste, ist aber zur Zeit bereits ausgeglichen.

Die oben beschriebene, den hiesigen Verhiiltnissen vollkommen entsprechende
Abbau=Art wird genau eingehalten und lisst um so weniger fir die Folge die Ent-
stehung eines Grubenbrandes durch Selbstentziindung der Kohle befiirehten, als
sorgfiltizst das Zuriicklassen von Kohle in den Verhauen vermieden wird. Diese
Vorsicht erscheint nicht tberfliissiz, da, ungeachtet der sehr geringen Menge von
Schwefelkiesen, welche die Kohle filiet, doch schon Fille von Selbstentziindune,
obgleich vor langer Zeit, vorgekommen sind, wie die an mehreren Orten versehlackten
Ausbisse des Flotzes nuchweisen.

Die sicherste Gewiihre jedoch fiir die weitere Gewinnung des griissten Theiles
der cingedimmten Kohle sowohl, als gegen die Ausdehnung des vorhandenen Brand-
feldes und die Entstehung von neuen Brinden dureh Selbtentziindung leistet der oft

1) Das Auftreten von sehlagenden Weftern in Braunkohlen-Gruben ist zumeist durch
die Nihe eines Brandfeldes bedingt und wurde bereits unter diesen Umstinden auf Strecken
beobachtet, wo ein lebhafter Wetlerzug herrschie; so im Josefi = Stollen in Dittersdorf bei
Fohnsdorf, wo sich solehe explodirende Kohlengase in der First der im linken Ulme zur
Schliessung eines Aufbruches angebrachten, an 10 Fuss hohen Brandmauer von Zeit zu Zeit
ansummelten, wihrend am Stollen selbst der lebhafteste Wetterzug an diesem Orte herrsehte.
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erwithnte, in allen offenen Strecken auftretende grosse Sohlendruck. Derselbe hat
unzweifelhaft die zu Bruche gelassenen Strecken wirksamer geschlossen als es dureh
den Verbruch selbst geschah und bringt jedenfalls den Versatz und Verbruch in den
Verhauen zur miglichsten Dichte. So nachtheilig dieser Sohlendruck sonst auf den
Grubenbetrieb einwirkt, so wohlthiitiz ist dessen Wirkung in dieser Richtung, und es
ist ausser Zweifel, dass die Gruben auf der Liescha durch den so heftig und allerwiirts
auftretenden Sohlendruck vor grisserem Schaden durch Brand sicher gestellt sind.

Die jeweiligen Bergbau-Leiter auf der Liescha haben gewiss von den bisherigen
Erfahrungen, die in Bezug der Gewiltigung von Grubenbrinden zur Zeit bekannt
sind, die den Verhiltnissen angemessensten in Anwendung gebracht und mit vielem
Fleisse und Geschicklichkeit ausgefiihet, so dass, ohne deren Verdienst im geringsten
zu schmilern, die Thatsache hervorgehoben werden darf, dass die natiirlichen,
localen Verhiltnisse — der gewaltige Sohlendruck — fiir die Gewiiltigung des Brandes
hier mehr leisten, als des Menschen Kraft und Genie zu leisten vermag. Denn das
wirksamste Mittel gegen die Ausbreitung eines Grubenbrandes und fiir dessen
Gewiiltigung ist unstreitig der luftdichte Verschluss der offenen Grubenriume, welcher
zwar momentan und stellenweise durch Versetzen, Versehlimmen ete. moglieh ist,
allein in grisserer Ausdehnung und fir eine lange Zeit dureh das allinéhliche
Setzen des Versatzes u. s. w. fast unmoglich wird, wenn nicht loeale Verhiltnisse,
dhnlich den geschilderten, mitwirken.

Der Bergbau auf der Liescha beschiiftigte im Jahre 1855 mit der Gewinnung
von 897.464 Ctr. Braunkohle 720 Bergarbeiter, deren unmittelbare Beaufsichtigung
I8 Steiger und sonstige Aufseher versahen; simmtliche Bergarbeiter haben
207.360 Schichten verfahren und hierfiiv an Lohn 120.000fl. bezogen, woraus sich
der durehsehnittliche Sehichtenlohn eines Avbeiters mit 34-72 kr. berechnet.

Die Bergarbeiter arbeiten, mit wenigen Ausnahmen, im Gedingslohne, welcher
fir die Erhauung der Kohle pr. Cubik-Klafter mit 3 fl. und fiir die Forderung der-
selben pr. Cubik-Klafter mit 1 fl. 30 kr. zur Zeit festgesetzt ist und dem fleissigen
Arbeiter gestattet, sich in einer 12stiindigen Schicht einen Lohn von 1 fl., auch von
1 fl. 20 kr. zu erschwingen. Die Normal-Lohne, nach welchen von Zeit zu Zeit die
Gedinge bestimmt werden, betragen gegenwiirtig fiir Jungen 25 kr., fir Forderer
36 bis 40 kr. und fiir Hiuer 48 kr; die Avbeiter miissen jedoch, oh im Geding- oder
Schichtenlohne beschiftigt, sich das Geleuchte aus eigenen Mitteln beischaffen.

Die ledigen Arbeiter erhalten sammtlich freie Wohnung und Beheizung in den
gewerkschaftlichen Arbeiter-Kasernen; um aber fir die verheirateten Arbeiter eine
entsprechende Unterkunft zu schaffen, hat die Gewerkschaft viele einzeln stehende
Hiuschen erbaut und jedem derselben ein kleines Grundstiick beigegeben. Diese
kleinen Besitzthiimer werden zu sehr missigen Preisen den Arbeiter-Familien in
Pacht gegeben und haben dem freundlichen Gebirgsthale, welches die zahlreichen
Tagbauten reger hergminnischer Thitigkeit zieren, durch ihre malerische Gruppirung
einen neuen Reiz verliechen. Auch ist hier ein Spital und eine Filial-Apotheke ein-
gerichtet, deren Besorgung dem Werksarzte in Prevali obliegt. In jeder anderen
Beziehung sind die Bergarbeiter den Hiittenarbeitern in Prevali gleich gehalten,
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Yon der ganzen Erzeugung werden nur etwa 10.000 Ctr. an das Eisenwerk in
Streiteben zu einem Preise von 16 kr. pr. Clr. abgelassen, wobei, da die Erzeu-
gungskosten eines Centners sich mit 14 kr. berechnen, bloss ein Gewinn von 2 kr.
resultict. Demnach werden die erzeugten Braunkohlen der Liescha fast ausscehliesslich
in Prevali verbraneht und dahin, wie schon frilher erwiihnt wurde, auf der von der
Gewerkschaft angelegten Strasse mittelst Lolnfriichtern befordert, welche, bei der
tiglichen durchsehnittlichen Verfrachtung von 3.000 Ctr. und dem Frachtlohne von
11/, ke, pr. Ctr., tiglich 75 fl., somit im Jahre 22.500 fl, ins Verdienen bringen.
Ausser dieser namhaften Summe erheischt aber der Kohlen-Transport noch fir die
Erhaltung der Strasse wegen des ungiinstigen Terrains, auf das man bei der Anluge
derselben beschriinkt war, bedeutende Auslagen, welche sich jihrlich auf 4.000 fl,
belaufen. Um diese Auslagen zu vermindern und sich unabhiingig von den Friichtern
zu stellen, wurde im Jahre 1835 von den Abstiivzen an den Gruben eine Pferde-
Eisenbahn Lings der Berglehne bis ober die Hitte angelegt und dort Lutten nach
dem Abhange des Berges zum Abstiirzen der Kohle anf den Hiittenplalz vorgerichtet;
dieser Bau entsprach aber den geheglen Erwartungen nicht und der Betrieh dieser
Plerde-Eisenbahin wurde wieder aufgelassen. Doch ist nicht zu zweifeln, dass sich
diese Art des Transportes bei einer zweckmiissigeren Anlage der Sehienenbahn als
rentabel erweisen miisste, und dass die Gewerkschaft diesen Plan in verinderter
Form wicder seiner Zeit aufnehmen wird.

Streiteben,
Hammer-, Puddlings- und Walzwerk.

Eine Eisen-Frischhiitte, im Besitze des Grafen Georg Thurn-Valsassina, in
weleher zwar noch theilweise in Herden gefriseht, aber vorzugsweise die englische
Flammofen-Frischerei ausgeibt wird; sie liegt eine halbe Stunde unterhalb Prevali
am Miess-Bache und wurde erst in den Jahren 1853 und 1854 aus einem Stahl-
Hammerwerke in ein Puddlings- und Walzwerk umgestaltet. Der Miess-Baeh hat
zwar hier ein geringes Gefille — 6 Fuss —, liefert aber eine hinreichende Wasser-
menge fiir einen weit umfangreicheren Werksbetrieb, als der bestehende ist.

Das Roleisen, halbirte Flossen oder Spiegelflossen mit wenigen grauen Stern-
chen, wird von Heft und Mosinz bezogen und in Streiteben per Centner mit
411. bezahlt.

Das nithige Holz und die Holzkohlen werden zum Theil aus den dem Werke
gewidmeten Eigenwaldungen des Besitzers, deren Ausdehnung bei 1.200 Joch
betriigt, zum Theil dureh freien Handkauf beschafit, die Steinkohlen aber fiiv den
Betrieb der Puddelifen werden von dem Bergbaue auf der Liescha bezogen. Die
Gewerkschaft in Prevali lisst an die Streitebner Gewerkschaft aus dem Grunde die
Braunkohlen fir den Puddlings-Betrieb der letzteren ab, damit die Holz-Consumtion
in der niichsten Nihe nicht noch mehr gesteigert, das ohnehin immer seltener
werdende und kostspielige Grubenholz nicht noch theurer und der Verwendung fiir
den namhaften Bedarf seiner Berghaue entzogen werde; aus diesem Grunde ist auch
der Verkaufspreis der Braunkohlen fir die Hitte in Streitehen ein sehr missiger,
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16ke. per Centner — die eigenen Gestehungskosten betragen an der Grube 14 kr, —,
so dass sich diese Braunkohle, da die Fracht zur Hiitte in Streiteben per Ctr. 4 kr.
betriigt, daselbst auf 20 kr. per Centner stellt. Die Wiener Klafter 30zilliges Holz,
bis zur Hiitte gestellt, gespalten und aufgesehlichtet, wird mit 4 fl. bezahlt.

Die Hiittenanlage enthiilt: 2 Doppel-Puddelifen, 3 Schweissifen, von denen nur
immer zwei in Betrieb stehen, 4 Holz-Dorrofen und 2 Frischfeuer, wovon nur eines
beniitzt wird.

Die Puddeldfen sind fir Braunkohlen-Feuerung, ganz analog jenen in Prevali,
construirt, sie haben Essen von 45 Fuss Hohe und 18zolligem quadratischem Quer-
schnitte. Die 2 Puddelifen sind so gestellt, dass ihre beiden Essen neben ein-
ander aufgefithet und nur durch eine gemeinschaftliche Mittelmauer getrennt sind;
ein Puddelofen wurde in letzterer Zeit mit dem Miiller’schen Heiz-Apparate zugestellt,
der andere hat einen flachen Stangenrost. Die Schweissifen sind fiir Holzfeuerung
zugestellt und ihre Dimensionen weichen bloss theilweise von der Zustellung in
Prevali ab. Bei den Schweissofen in Streiteben ist nimlieh die Hohe von der Feuer -
briicke zum Gewdlbe 6 Zoll, jene im Herde 12 Zoll und ober der Fuchsbriicke
7 Zoll, sowie die Breite des Fuchses 14 Zoll und der Feuerraum 3 Fuss im Qua-
drate misst. Die Schweissifen haben Essen von denselben Dimensionen, wie die
Puddelisfen, und 2 Schweissifen ebenfalls eine gemeinsame, aber durch eine Mittel-
mauer getrennte Esse. Das Zustellungs-Materiale ist dasselbe wie in Prevali, nimlich
Quarzschiefer und feuerfeste Ziegel. Alle Flammifen unterscheiden sich noch dadurch
von jenen in Prevali, dass der Aschenfall nicht, wie dort, an den beiden Lingenseiten
des Ofens offen gehalten ist, sondern dass die Asche bloss auf der Breitenseite des
Heizraumes ausgezogen wird.

Von den Holz-Dorriofen fasst jeder T Wiener Klafter 30zolliges, lufttrockenes
lHolz und die Dirrung des Holzes wird gewihnlich in 2 Tagen beendet, wobei ein
Braunkohlen-Aufwand von 2 Centner fiir die Wiener Klafter nothig ist; steht kein
lufttrockenes Holz zur Verfigung, so erheischt selbstverstindlich die Dorrung mehr
Zeit und Brennstofl.

Die Frischfeuer sind offene Herde, aus welchen die Ucberhitze in Vorwirm-
herde und iberdiess in einen Glihherd geleitet wird, welcher letatere zum Kalk-
und Ziegelbrennen beniitzt wird.

An Arbeitsmaschinen stehen in dieser Hiitte in Verwendung: 1 Walzwerk,
1 Patsch- und 1 Grobhammer, 2 Planirhiimmer und 1 Kastengeblise.

Das Walzwerk besteht aus 2 Walzenstrecken, welche nur einen Motor, ein
untersehliichtiges Wasserrad von 4 Klafter Hohe und 8 Fuss Breite haben und unter
sich durch Getriche-Rider verbunden sind; jede Walzenlinie enthilt 2 Walzenpaare
und zwar die erste Walzenlinie ein Walzenpaar zum Walzen der Luppen und des gri-
beren Quadrateisens und ein Walzenpaar fir feinere Streckwaare, in der zweiten
Walzenlinie aber sind in einem Stinderpaare Walzen fiir Zain- und Drahteisen, und
in dem anderen Stinderpaare Polir- oder Glanzwalzen eingelegt. In der ersteren
Walzenlinie machen die Walzen 60 Umdrehungen, in der letzteren Walzenlinie aber
180 Umdrehungen per Minute. Die Walzen sind simmtlich in Olsa gegossene
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Hartwalzen und werden in Schwarzenbach abgedreht. Zur Ausgleichung der Bewegung
wurde ein altes von Prevali erkauftes Schwungrad verwendet, welches 150 Centner
wiegt. Der Patschhammer ist ein Stirnhammer im Gewichte von 8 Centnern, die
anderen Himmer aber Schwanzhiimmer und die Kraftmaschinen fiir siimmtliche Hammer
Stockritder von 6 bis 9 Fuss Durchmesser. Das Geblise besteht aus 2 holzernen
Kiisten, wird dureh ein obersehlichtizes Wasserrad von 51/, Fuss Durchmesser in
Umtrieb gesetzt und gibt 500 Cubik-Fuss Wind in der Minute.

Der Einsatz bei den Puddelifen besteht in 71/, Centner Roheisen, welches in
Chargen von 2 bis 21/, Stunde, mit einem Eisenverluste von 10 Percent und einem
Kohlenverbrauche von 205 bis 210 Pfund per Centner Millbars, verfrischt wird.

In den Schweissifen werden 2 bis 21/, Centner Millbars und Zagel eingetragen,
und in 3/, Stunden geschweisst und ausgewalzt; hierbei ergibt sich ein Eisen-Calo
von 18 Percent und ein Verbrauch von 3/, Wiener Klaftern 30zblligen gedorrten
Holzes fiir den Meiler — 10 Centner — Waare.

Bei dem Frischfeuer wird die Klein-Frischerei ausgeiibt; es werden Flossen
und alle Abfille, so wie Ausschusseisen verfrischt und die gewonnenen Zagel im
Schweissofen geschweisst. Der Kohlenverbrauch berechnet sich bei dieser Arbeit auf
217 Cubik-Fuss per Centner Zagel und der Eisenabbrand mit 25 Percent.

Die erzenglen Waaren dieser Hiitte bestehen in Zaineisen und feinen Sorten
Streckeisen, zumeist Bandeisen, welehes letztere mit 1211, das Zaineisen aber mit
9 bis 13 fl. per Centner verkauft wird; das Bandeisen geht zumeist nach Italien, die
andere Streckwaare auch nach Ungern.

Die Avbeiter werden mit wenigen Ausnahmen im Gedinge geléhnt und erhalten
vom Werke in Erkrankungsfillen irztliche Hilfe, so wie nach Thunlichkeit auch
Wohnung unentgeltlich, Proviant aber zu den Gestehungspreisen; sonst geniessen die
Arbeiter, da zur Zeit noch keine Bruderlade errichtet ist, keine Vergiinstigung.

Beziiglich der Communications-Mittel ist Streiteben in denselben Verhiltnissen
wie Prevali, mit der Ausnahme, dass fiir Streiteben nur sehr wenige Auslagen aus
der Evhaltung der Strassen erwachsen.

Schwarzenbach und VMiess.

Hammer- und Walzwerk nebst Drahtzug.

Im ersteren Orte ist eine Frischhiitte mit Walzwerk, Drahtzng und Nagel-
schmiede, im letzteren aber eine Frischhiitte und ein Drahtzug im Betriebe. Beide
Werke sind Eigenthum des Grafen Georg Thurn-Valsassina, und die Hiitte in
Schwarzenbach am Miess-Bache, jene in Miess aber an einem in den Miess-Bach
cinmiindenden kleineren Bache, uahe seiner Einmiindung, gelegen. Der Miess-Bach
gibt eine bedeutende Betriebskeaft — hei 150 Pferdekrifte —, allein dieselbe ist
sehr variabel und obgleich bei der Hiitte in Schwarzenbach ein kleiner, warme
Quellen enthaltender Teich liegt, dessen Abfluss sich mit dem Kraftwasser vereinigt
uud daher ein Einfrieven des letzteren nicht hiufig eintreten lisst, so sind doch
Betriebsstorungen wegen Wassermangels nieht selten.
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Schwarzenbach ist in siidlicher Richtung von Bleiburg an 2 Stunden und fast
eben so weit von Prevali entfernt, Miess liegt den genannten Orten um 1/, Stunde
niiher; der Sitz der Local-Verwaltung beider Werke ist in Schwarzenbach,

Das zur Verfrischung gelangende Roheisen wird, zur Hilfte in Blattel- und zur
Hilfte in Flossenform, von dem 10 Meilen entfernten Schmelzwerke in Heft erkanft,
und bewerthet sich am Verbrauchsorte sammt Fracht per Centner mit 4 fl. 1/, kr.
fir Flossen und mit 4 fl. 121/, ke, fiic Blatteln. Die Roheisen-Preise sind im fort-
withrenden Steigen begriffen, im Laufe des Jahres 1856 allein hat der Preis um
2 fl. per Meiler aufgeschlagen; diese Preis-Steigerung bt ecinen sehr hemmenden
Einfluss auf die Herdfrischerei aus und wird, wenn sic im gleichen Maasse fort-
schreitet, diese Manipulation in Kiirze unmiglich machen.

Die Holzkohlen werden sowohl in den eigenen Waldungen — die eine Aus-
dehnung von einigen tausend Joch haben, wovon jedoch der 3. Theil bereits abgestockt
ist —, als aueh in Bauernwaldungen, aber nur in eigener Regie, erzeugt und es
stellt sich an der Hiitte der Preis eines Schafles derselben auf 1 fl. bis 1 fl. 10 kr.
Dieser hohe Preis ist vorziiglich dureh die weiten Entfernungen der Kohlplitze von
der Hiitte und durch den schwierigen Transport bedingt, denn die Fracht per Schaff
betriigt bis 20 und 24 kr.: durch den weiten Transport, so wie den Umstand, dass
die Kohlbarren durch die Localitit bedingte hohe Abstiirze haben, wird auch der
Einrieb ein bedeutender — 20 Percent — und durch alle diese ungiinstigen Ver-
hiilltnisse die Kohle sehr vertheuert. Die Wiener Klafter 30zilliges Fichtenholz
wird loco Werk mit 2 fl. 10 kr. bezahlt, welcher verhiiltnissmissig billige Preis
dadurch erklivt wird, dass der Brennholz-Bedarf des Werkes ein geringer ist und
in der niichsten Ungebung zur Zeit nur die Bleigewerken und die wenigen Bret-
siigen beim Holzankaufe coneurriven.

Die nithigen Walzen fiir den Gebrauch der Walzenstrecke in Sehwarzenbach
werden in dem auch demselben Besitzer angehirigen Schmelzwerke zu Olsa in
Coquillen gegossen und im rohen Zustande fiir eigene Regie zu 5 fl. 30 kr. per Ctr.
berechnet. Die Walzen werden in Olsa direct aus dem Hochofen gegossen und
entsprechen vollkommens; man ist aber fiir den Walzenguss nur wenig eingerichtet,
da cigentlich nur fir den eigenen Bedarf gearbeitet wird und derzeit die in Olsa
erzeugten Walzen nur in Seebach eine entsprechende Verwendung finden, Frither
wurden diese Walzen nur theilweise in Coquillen gegossen, allein die Abniitzung der-
selben war hiernach eine ungleiche, und da, sobald ein Theil abgeniitzt war, die ganze
Walze unbrauchbar wurde, so war hierhei Verlust und man ging davon ab.

Die Werksanlage in Schwarzenbaeh besteht aus 4 Frischfeuern, mit einem
Kastengeblise , einem Walzwerke und zwei Grobhiimmern: 1 Drahtzuge mit
vierzehn Trommeln; 1 Nagelschmiede mit acht Sticken: und 1 kleinen Appretur-
Werkstitte mit einer Drehbank und einer kleinen Bohrmaschine.

Die geschlossenen Frischfeuer werden mit kaltem Winde betrieben, haben Vor-
wirmherde und eines davon einen Glithofen fiir die Beniitzung der Ueberhitze; der
Gliihofen ist aus einem feuerfesten Sandsteine, weleher in der Nihe bricht und dem
von Ulrichsherg dhnlich ist, erbant. Die Herdgrube der Frischfeuer ist 9 Zoll tief und



108

in der Breite und Linge 22 Zoll weit, die Form, deren Mindung 11/, Zoll breit und
1 Zoll hoeh ist, sticht unter 25 Grad und liegt 21/, Zoll iber.

Das Walzwerk besteht aus 4 in einer Linie eingelegten Walzenpaaren fiiv
Feinstreckeisen und hat ein Sehwungrad von 65 Centner Gewieht, welehes 180 Umdre-
drehungen in der Minute macht und durch ein mittelsehlichtiges Wasserrad von
4 Klafter Durchmesser und 7 Fuss Breite in Umgang gebracht wird. Fiir den Betrieb
der beiden Grobhiimmer dienen 2 Stockrider von 12 Fuss Hohe und 14 Zoll Schaufel-
breite, fir das Kastengebliise aberein oberschlichtiges Wasserrad von 12 Fuss Hohe
und 6 Fuss Breite. Den Drahtzug bedienen 2 Wasserriider, von denen das eine
mittelsehlichtig (4 Klafter hoch und 11 Zoll breit) ist und 12 Trommeln in Umtrieb
setzt, das andere aber oberschlichtig (8 Fuss hoch und 3 Fuss breit) ist und fiir
2 Trommeln als Kraftmaschine dient. Die Appretur-Werkstitte arbeitet bloss fiir den
eigenen Bedarl der Walzwerke in Schwarzenbach und Streiteben, und beniitzt ein
oberschlichtiges Wasserrad von 10 Fuss Durchmesser und 4 Fuss Breite.

In Miess befinden sich: 1 Frischfeuer mit einem Grobhammer, und einem
oscillivenden Geblise-Cylinder, 1 Streckfeuer mit einem Streckhammer, — 2 Zain-
hiimmer sind ausser Betrieh —, ferner 2 Drahtziige, von denen einer zwei Trommeln
und eine Zange, der andere eine Trommel und eine Zange enthiilt. Von den als
Motoren der Arbeitsmaschinen wirkenden Wasserriidern ist nur jenes des Grob-
hammers ein Stockrad von denselben Dimensionen, wie in Schwarzenbach, die
anderen Rider sind obersehlichtig und zwar fiiv das Gebliise it 12 Fuss Durchmesser
und 4 Fuss Breite, fiie die beiden Drahtziige mit je 10 Fuss Durchmesser und 3 Fuss
Breite, fir die anderen Himmer mit 10 Fuss Durchmesser und 31/, Fuss Breite.

Die Drahtziige in Miess erzeugen die griberen Drahtsorten, bis 1 Zoll Durch-
messer, die feineren Drahtsorten werden in Schwarzenbach entfertigt: der feinste
Draht, der erzeugl wird, hilt 1 Linie im Durchmesser.

Im Streckfever, welches nur theilweise im Betriebe steht, wird Braunkohle ver-
wendet, welche in dem eigenen Berghaue 1/, Stunde nordwestlich von Miess gewonnen
wird; das hier erschiirfte Flotz ist aber von nur geringer Michtigkeit und Ausdehnung,
daher fiir die Zukunft des Werkes von keiner Bedeutung.

In Schwarzenbach und Miess ist dieselbe Frischarbeit in Ausiibung, nimlich
eine modificicte Kleinfrischerei oder vielmehr eine Vereinigung dieser mit der
kiirntnerischen Blattelarbeit. Flossen und Blatteln werden nimlich, nachdem die
ersteren in den Vorwiirmherden vorgewiirmt und die letzteren ebenda gebraten
warden, zu gleichen Theilen mit zweimaligem Aufbrechen gefriseht und die Masseln
im Herde ausgeheizt. Hierbei betriigt die Einwage fiie cine Renne 150 Pfund, und
der Kohlenverbrauch berechnet sich fiir den Centner Erzeugung mit 24-8 Cubik-Fuss
Holzkohle, so wie der Eisenabbrand mit 23 Percent. Die Frischfeuer werden
ununterbrochen — Tag und Nacht — beniitzt und produciven durchschuittlich in
einer Woche je 50 Centner. Die Jahres-Production beider Werke heliuft sich auf
10.000 Centner, wovon der vierte Theil auf Miess entfillt.

Die Haupterzeugung ist Draht in allen begelirten Sorten, von 1 Linie bis 1 Zoll
Stirke, welcher im Preise von 11 fl. his 121/, fl. per Centner wechselt und
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dnrchaus im unausgegliithten Zustande nach Ialien, Ungern und Wien versendet wird;
nebstdem wird noeh andere feine Streckwaare, besonders Zaineisen, erzeugt, welches
letztere an die Nagelschmiede in Krain zn 12 fl. per Centner abgesetzt wird. In
fritherer Zeit wurde hierorts viel Wallaseisen — Zainpriigel — fiir die Krainer Nagel-
schmiede producirt, allein da dieselben es vorzichen, Zaineisen abzunehmen und fiir
ersteres daher keine Bestellungen einlaufen; so wurde die Erzeugung dieses Artikels
aufgegeben. Eben so nimmt die Nigel - Fabrication immer mehr ab (im Jahre 1855
betrug dieselbe nur mehr 400 Ctr.); dieser Werkszweig wird, da hieraus nur ein
unbedeutender Ertrag erzielt werden kann, bloss nach Maassgabe des abfallenden
Materiales durch weniger arbeitsfihige Arheiter betrieben. Die Preise der Nigel
stellen sich auf 12 his 18 fl. per Centner.

Alle Arbeiter erhalten Gedingslohn und zwar nach Verhiltniss der Arbeit und
der verwendeten Kraft; so besteht der Gedingslohn fiir das Frischen und Schmieden,
wozu bei cinem Frischfeuer 4 Mann bestellt sind, mit 27 kr. per Centner der Erzeu-
gung, welche in Material-Eisen fiir das Walzwerk besteht. Die Gedingslohne bleiben
unveriindert, selbst im Falle eintretender Theuerung, wo die Arbeiter zwar Theuerungs-
Zulagen erhalten, die Gedinge aber nicht erhiht werden. Im Uebrigen erhalten die
Arbeiter vom Werke Proviant zu den Gestehungspreisen, so wie auch unentgeltliche
drztliche Pflege und (wenn miglich) freie Wohnung; Bruderlade besteht hier keine.

Unter den Arbeitern befinden sich vortrefiliche Hammerschmiede, wofir die
Thatsache spricht, dass auf Bestellung Rundeisen zu Kolbenstangen und dergleichen,
von 1/, Zoll bis 21/, Zoll Stirke, unter dem Grobhammer ohne Gesenke erzeugt
wird. Ucbrigens ist alles hier erzeugte Eisen von sehr guter Qualitit und die Aus-
fertigung desselben auf der Walzenbahn tadellos.

Das Werk hat, abgesehen von den eigenen Kohlwegen theilweise auch fiir
die Erhaltung der voriiberfihrenden Bezirksstrasse zu sorgen, doch liisst dieselbe,
ungeachtet die Werksverwaltung hierefiie viel aufwendet, manches zu wiinschen iibrig.

Die Frachten von und nach diesen Werken werden nach Klagenfurt mit24 kr., nach
Cilli mit 30 kr., von Volkermarkt mit 20 und von Heft mit 38 kr. per Centner gelohnt.

Die Hiitte in Schwarzenbach ist gegenwiirtig in der Umstaltung begriffen.
Die Werksverwaltung hat nimlich, um die hiufigen im Winter durch Wassermangel
cintretenden Betriebsstorungen grindlich zu beheben, die Aufstellung einer Dampf-
maschine fiie den Betrieb des Walzwerkes besehlossen. Die zu diesem Behufe aufge-
stellte, liegende Dampfmaschine von 40 Pferdekriften ist aus der Maschinenfabrik von
Theodor Sehultz in Wien und wird aus 2 Kesseln mit Dampf gespeist, welche dureh
die Ueberhitze von zwei in einen gemeinschaftlichen Fuehs miindenden Frischfeuern
beheizt werden; bei den zwei anderen Frisehfeuern wird die Ueberhitze, avie bisher,
fir den Vorwidrmherd und Gliithofen beniitzt. Eine 11/, pferdekriftige Dampfpumpe
besorgt die Fiillung der Kessel.

Die I)um]|I'-‘L\I::suhim-f macht in der Minute 60 Touren, die Walzen dagegen
240 Touren, und die Verwendbarkeit der Dampfimaschine in der oben angedenteten
Weise hat sich hereits hewihret, nachdem dieselbe sehon angelassen werden konnte.
Demnach ist die Moglichkeit des Betriebes dieser 40 pferdekviftigen Dampf-
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maschine durch die Ueberhitze zweier Frischfeuer ausser Frage gestellt und diess
cin um so schinerer Erfolg, als die Zagel simmtlich bloss aus der Weissgliihhitze
ausgewalzt werden, wozu um so mehr Kraftaufwand von Seite der Dampfmaschine
erfordert wird.

Der regelmissige Betrieh des Walzwerkes in der Frischhiitte zn Schwarzen-
bach mittelst der Dampfkraft diiefte zur Zeit schon eingetreten sein.

Werkseomplex
des Greafen Ferdinand von Egger.

Zu demselben gehiren das Puddlings- und Walzwerk nebst den Torfstichen in
Freudenberg, das Walzwerk in Lippitzbach, das Hammer- und Walzwerk und der
Drahtzug zu Feistritz im Rosenthale, und das Hammerwerk zu Freibach. Die Ober-
leitung iiber diese simmtlichen Eisen-Raffinirwerke des Grafen Ferdinand von Egger
fiihet Divector Jakoh Scheliessnig in Klagenfurt, der sich um die Einfiihrang der
Gasfeuerung, durch die zahlreichen in dieser Richtung abgefiihrten Yersuche,
vielfache Verdienste erworben hat.

Freudenberg.
Puddlings- und Walzwerk nebst Torfstecherei.

Diese Frischhiitte liegt am linken Ufer des Gurk-Flusses, bei 4 Wegstunden
von Klagenfurt in nordostlicher Richtung entfernt. Das Gefille des Gurk - Flusses
wurde hier vor dem Jahre 1853 zum Beftriebe einer Herd- Frischhiitte, bestehend
aus 2 Frisch-, 1 Wiirm-, | Bratfener und 3 Schligen, beniitzt, im Jahre 1853
aber, wo die immerwithrend steigenden Holzkohlen-Preise den Impuls zur Einvichtung
der Torfgas-Feuerung gaben, wurde die alte Frischhiitte abgetragen und die jetzt
bestehende erbaut, welche den Namen Nothburga-Hiitte ervhielt und im Juhve 1854
in Betrieb gesetzt wurde. Diese Frischhiitte hat den Zweck, fir das Walzwerk in
Lippitzbach, das etwa 8§ Wegstunden von Freudenberg entfernt ist, Rohschienen zu
erzengen; diese werden dort erst zerschnitten, geschweisst und zu fertiger Waare
ausgewalzt. Den Betrieb dieses Werkes leitet der Oberverweser in Lippitzbach durch
den in Freudenberg bestellten technischen Local-Beamten.

Die Nothburga-Hiitte in Frendenberg zihlt zur Zeit nachstehende Betriebs-Ein-
richtungen: 3 fiir Torffenerung eingerichtete Doppel - Puddelifen, woyvon nur immer
zwei im Betriebe stehen und einer in Reserve gehalten wird; 1 Schweissofen fiir
Holzfeuerung, derzeit ausser Betrieb (er dient nur zur Aushilfe fir die Lippitzbacher
Hiitte und soll fir den Fall, als das projectirte Blech-Walzwerk hier gebaut wird,
zum Schweissen der Blechflammen beniitzt werden); 8 Dorrkammern; 1 Dampf-
hammer; 1 Luppen - Walzwerk; 1 Cylinder - Gebliise; 1 Drehbank, 1 Werks-
schmiede.

Die Hiitte beniitzt fir den Betrieb der Arheitsmaschinen neben der Wasserkraft
des Gurk-Flusses, der zwar hier ein geringes Gefille, aber eine ausgiebige, constante
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stirungen verursacht, nur fir den Dampfhammer die D:unpﬁir‘:tft. Zu diesem Ende
sind 2 Kessel aufgestellt, deven einer mit der Ueberhitze des Schweissofens, der
andere aber miltelst einer eigenen Feuerung — Treppenrost — durch die Abfille
von Holz und Torf geheizt wird; ein Kessel steht immer in Reserve und je nach
Umstinden wird der eine oder der andere beniitzt.

Die Nothburga-Hitte verpuddelt theils weisses spieglichtes, theils halbirtes,
zuweilen auch graues Roheisen, welches zu den gangharen Preisen — gegenwiirtig
3 fl. 48 kr. per Centner — und zwar ersteres von Treibach, letzteres von Heft und
Eberstein erkauft wird; durehschnittlich werden monatlich 3.000 Ctr. Roheisen von
Treibach, 1.500 Centner von Heft und 1.000 Centner von Eberstein zu einem
Frachtlohne von je 15, 16 und 19 kr. bezogen, wornach sich der Gestehungspreis des
Roheisens im Durchschnitte mit 4 1. 2 kr. entziffert.

Den Torl gewinnt die Nothburga - Hiille aus dem eine Stunde von Freudenberg
entfernten Torfmoore, das in einer Ausdehnung von nahe 132 Joch auf einmaligen
Ausstich, zu einem Preise von 4511, per Joch, vertragsmiissig unter der Bedingung
iibernommen wurde, dass das Moor von Torf ginzlich hefreit und auf den jeweilig
nicht in Beniitzung stehenden Pavzellen vom Eigenthiimer derselben das Weiderecht
ausgeiibt wird. Das Torfmoor liegt in einem kleinen Kesselthale von Waldungen
eingeschlossen und kann von zwei Seiten entwiissert werden; es enthilt ein Torf-
lager mit einer durchschnittlichen Michtigkeit von 9 Fuss, in welchem ein Specktorf
vorziiglicher Qualitit vorherrschend ist und mit einem, in wenig michtigen Schichten
vorkommenden Fasertorf weehsellagert, welcher letztere sich dureh seine lichtere
Farbe deutlich unterscheidet. In dem Torflager erscheint zu oberst eine Lage
Fasertorf, sodann Specktorf und in der untersten Lage wieder Fasertorf; unter dem
Torflager liegt unmittelbar auf dem Schotter hilufig ein weisser, mit vielen kleinen
Muschelschalen erfiillter plastischer Thon, welcher sich beim Trocknen gleich dem
Torfe selbst verhilt und auch brennen soll. Ausser diesen Moorgriinden finden sich
aber auch noch andere in der Umgebung der Nothburga-Hiitte.

Die von dem k. k. General-Land- und Hauptmiinz - Probiramte in Wien vorge-
nommenen Analysen des lufttrockenen Torfes aus dem Torfmoore bei Freudenberg
haben nachstehende Resultate gegeben :

Avquivalent emer Wiener
Klafter 30 z6lligen Fich=
tenholzes

Asche in
100 Theilen

Fasertorf erster Qualitat . . 40 16:7 Centner
Fasertorf mittlerer Qualitit . . | 90 {2
Speekionf oot oan B o 85 179 . .

Die Torfziegel werden hier nur im gebaggerten Zustande gewonnen, und gar
nicht gestochen, da es schwer wiire, den in minder miichtigen Lagen vorkommenden
Fasertorf von dem Specktorf abgesondert zu gewinnen, was iberdiess weniger
ikonomischen Vortheil bieten wiirde, als die jetzt iibliche Torfgewinnung. Behufs

) Das Gefiille betrigt bei 8 Fuss und der Wasserzufluss 140 Cubik-Fuss in der Secunde.
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Erzeugung der Torfziegel wird der Torf, so wie er vorkommt, Faser- mit Speck-
torf vermengt, mittelst eigener Kratzen aufgehauen, dann mit Wasser begossen,
durchgetreten und dem Ziegelschliger zugefilrt; um das nothige Wasser hierzu zu
erhalten, wird das Terrain, in welehem die Torfgewinnung statt findet, nie ganz
entwissert,

Die Ziegel selbst werden gunz wie sonstige Mauerziegel in Formen geschlagen,
welehe eine trapezoidale Gestalt haben und mit Weissbleeh ausgefiittert sind, um
das Herausfallen aus der Form zu erleichtern. Die Ziegel-Formen sind 14 Zoll lang,
unten 4 Zoll, oben 41/, Zoll breit und 4 Zoll hoch. Ein Ziegelschliger mit den
nisthigen Gehilfen — 4 bis 5, je nach der Oertlichkeit — vermag in einer langen
Schicht 4.000 bis 5.000 und auch noch mehr Ziegel zu erzeugen und auf die
Trocken-Stellagen zu schaffen; die gebaggerten Torfziegel werden niimlich aus der
Form sogleich auf die Trocken-Stellagen geschafft und nach vollzogener Trocknung
von dort in die Vorraths-Schoppen eingebracht.

Die Trocken-Stellagen, deren bei 1.300 derart aufgerviehtet sind, dass ihve
Breitseiten in sitddlicher Richtung stehen, sind 10 Klafter lang, 6 Fuss hoch. Sie
bestehen aus hilzernen Siulen, iber welehen ein Dach angebracht ist, und haben in
der ganzen Hohe ihrer beiden Lingenseiten aus Latten gebildete, etwa 10 Zoll von
einunder abstehende Etagen, auf welche die zu trocknenden Ziegel aufgelegt werden;
der Zwischenraum zwischen den einzelnen Stellagen-Reihen betriigt bei 9 bis 12 Fuss.
Auf diese Weise wird der Torf in den Sommer-Monaten 3 bis 4 Mal getrocknet und
nebstdem noeh ein Einsatz in den Stellagen iiber Winter liegen gelassen.

Bei dieser Arbeit sind 115 Arbeiter im Accorde beschifligt (wovon nahe die
Hilfte Haliener, die anderen aber aus der Umgebung), welche in den auf dem Moore
erbauten hilzernen Hiitlen untergebracht sind und fir je 1.000 bis auf die Stellagen
eingebrachte Ziegel 1 fl. 8 kr. erbalten; das Einbringen der Ziegel in die Vor-
raths-Schoppen wird in Schichtenarbeit verrvichtet und besonders gelohnt.

Die Torfziegel schwinden dureh das Trocknen mehr als um ein Dritttheil ihres
Volumens und es wiegt das Sehafl von lufttrockenem Torfe mittlerer Qualitiit,
bestehend in 150 Stiick Ziegeln, 185 Plund.

Die Bringung des lufttrockenen Torfes zur Hiitte geschieht auf einer Eisenbahn,
welehe das Torfioor in zwei Richtungen durehkreuzt und unmittelbar bis ober die
Dirckammern der Hiitte fiihet, so dass der Torf durch die im Gewilbe der Dirr-
kammern angebrachten Ocflnungen in dieselben gestiivzt wird. Die Eisenbahn hat, da
das Moor bedeutend hiher als die Hiitte gelegen ist. theilweise ein grosses Gefille
(auf eine Strecke von 900 Klafter betriigt dasselbe durchsehnittlich 2 Zoll), auf den
anderen Strecken konnfe die Bahn mehr eben gefihet werden. Diese Buhn filiet nur
in einer Erstreckung des dritten Theiles (894 Klafter) ihrer ganzen Linge iiber den
cigenen Grundbesitz, der Rest der fir die Balnlinie nithigen Parzellen wurde
von den Grundbesitzern, zumeist gegen einen jilrlichen Pachischilling von 3 ke, fiir
die Quadrat-Klafter, zu diesem Zwecke iiberlassen.

Dic in Gebrauch stehenden Eisenbalin-Wagen fassen durchsehnittlich 6 Schaff
Torf und werden durch Menschenkraft forthewegt; da die Bahn theilweise, wie
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schon erwiihnt, ein starkes Gefille hat, so bewegen sich zwar die gefillten Wagen
auf grosse Strecken von selbst abwirts und miissen noch gebremst werden,
aber das Zuriickfordern der leeren Wagen erheischt auch um so mehr Kraftauf-
wand, daher fir die Forderung jedes Wagens 2 Mann erforderlich sind. Die Forderer
stehen im Schichtenlohne (im Betrage von 50 kr.), sind aber dafiir gehalten, in einer
12stiindigen Schicht 4 gefiillte Wagen zur Hiitte zu stellen. Es ist jedoch im
Antrage, diese Bahn fir eine Forderung mittelst Pferden einzurichten.

Das fiir den Werksbetrieb nithige Holz wird in 30zolligen Scheitern, die Wiener
Klafter mit 4 fl. 30 kr., an der Hiitte erkauft.

Die Dorrkammern sind an die Hitte so angebaut, dass die Austragsthiiren in
den inneren Hiittenraum miinden; der Boden derselben besteht aus einzelnen
nebeneinander liegenden Rundholzern, und die Dorrung des Torfes erfolgt in
denselben, um Brennstoff in Ersparung zu bringen, durch erhitzte Gebliseluft. Zu
diesem Ende sind in dem unteren Theile der Essen eines jeden Puddelofens aus je
2 Knierohren construirte und durch die aus dem Ofen abziehende Flamme zu
erwirmende Lufterhitzungs - Apparate angebracht, aus welchen die Gebliseluft,
zu 80 Grad Réaumur erhitzt, in die Dorrkammern geleitet wird. Jede der 8 Dirr-
kammern fasst bei 250 Schaff Torf und verbraucht in der Minute 400 Cubik-Fuss
erhitzten Geblisewind; die Abzugsifinungen der Dirrkammern halten 4 Zoll im
Quadrate und sind im Niveau des Rostes angebracht. Die Dirrung selbst wird
von Schichten-Avbeitern besorgt, zumeist in 4 Tagen beendet und hierbei die
Vorsicht angewendet, dass nach jedesmaliger Leerung einer Kammer der Rost und
der Raum unterhalb desselben sorgfiltig vom Torfklein gereinigt wird, da der
getrocknete Torfstaub, der sich meist zwischen den Rostholzern ansetzt, sehr leicht
entziindbar ist.

Yon dem gedirrten Torfe sollen 3 Cubik-Fuss des schlechtesten Fasertorfes
im Heizeffecte demselben Volumen gedirrten Holzes entsprechen und die Zahl der
jihrlich verwendeten Torfziegel 8 Millionen erreichen.

Die Dorrung des Torfes ist hier zur Entfernung der Feuchtigkeit, welche der
lufttrockene Torf wieder aufnimmt, unumginglich nothwendig, weil das in dieser
Gegend herrschende ungiinstige Klima aus dem oben angedeuteten Grunde eine
vortheilhafte Verwendnng des bloss lufttrockenen Torfes nicht zulisst.

Die Doppel-Puddelifen in Freudenberg sind mit feuerfesten Ziegeln, die in
Lippitzbach aus Prevalier Thon und Quarz (zu gleichen Theilen) gefertigt werden,
zugestellt und haben Gas-Generatoren, welche in der Linge 1) 18 Zoll, in der Breite
3 Fuss und von der Sohle zum Gewilbe 8 Fuss 6 Zoll messen; der Torf wird durch
die im Gewdlbe angebrachte, der Feuerbriicke gegeniiberliegende Eintragsiffaung
eingetragen, und in den Generator durch zwei in der dusseren Breitenseite 13 Zoll
ober derSohle desselben befindliche, 5 Zoll lange und 2 1/, Zoll breite Oeffnungen kalter
Geblisewind geleitet. Auf der Sohle des Generators sind an den beiden Lingensciten
des Ofens 12 Zoll im Quadrate haltende eiserne Thiiven angebracht, durch welehe das

1) In der Riehtung der Ofenachsenlinge.

Statist. Mittheil, 1856, 111, Heft. 8
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Reinigen des Generators erfolgt. Die Feuerbriicke liegt 4 Fuss 7 Zoll ober der
Generators-Sohle, sie ist 2 Fuss lang und 3 Fuss breit, ihr Gewilbe-Abstand betrigt
7 Zoll und die in dem Generator liegende Kante derselben ist auf 6 Zoll Tiefe so
abgeschnitten, dass die hierdurch entstehende schiefe Fliche nach ihrem Ansteigen
12 Zoll Linge misst. Die hei 3 Zoll mit Frischschlacke bedeckte gusseiserne Platte
des Ofenherdes liegt 12 Zoll unter der Feuerbriicke, ist 6 Fuss 5 Zoll lang, 6 Fuss
breit, und der Gewilbe - Abstand im Herdmittel, zwischen den beiden Arbeitsthiiren
gemessen, betriigt von der Herdplatte aus 24 Zoll. Die Fuehsbriicke, welche
10 Zoll unter dem Gewdlbe liegt, ist 16 Zoll breit und 12 Zoll lang; der hinter
derselben angebrachte Yorwiirmherd, der nur mit einer EintragsifMung versehen
ist, hat & Fuss 5 Zoll Tiefe, 3 Fuss 11 Zoll Linge und 14 Zoll Hohe; die Fuchstffnung,
durch welehe die Flamme aus dem Vorwirmherde in den Winderhitzungs-Apparat
abzieht, hat dieselben Dimensionen wie jene, durch welche die Flamme aus dem
Arbeitsraume streicht. Die Esse eines jeden Puddelofens hat eine Hohe von 42 Fuss
und ober dem Apparate einen quadratischen Querschnitt von 18 Zoll. Die Puddelifen
werden mit Oberwind betrieben, welcher frither durch die Kihlrohren der Feuer-
und Fuchsbriicke, und durch andere um den Herdraum angebrachte, mit den ersteren
communicirende gusseiserne Rohven geleitet wird; er wird hierdurch auf 80 bis
100 Grad Réaumur erhitzt und durch einen ober der Feuerbriicke um 2 Zoll vom
Herdraume zurickgelegten, 2 Fuss 9 Zoll 8 Linien langen und 7 Linien hreiten Schlitz
s0 in den Herd gefiihrt, dass er im dritten Theile der Herdlinge einsticht.

Der hestehende Schweissofen ist nach Art der in Lippitzbach in Verwendung
stehenden construivt, und die Dimensionen desselben erscheinen bei der nach-
folgenden Beschreibung der Lippitzbacher Hiitte defaillirt.

Der Geblisewind wird durch ein aus 4 lixen Cylindern bestehendes Gebliise
geliefert, welches in der Minute 3.500 Cubik-Fuss Wind fiir den Hiittenbedarf gibt und
durch ein 16 Fuss hohes und 11 Fuss breites mittelsehlichtiges Wasserrad bewegt wird.

Der Dampfhammer ist nach dem Condier’schen Principe von Hasswell coustruirt,
hat ein Fallgewicht von 50 Centner und einen Hub von 3 Fuss; seine Chabotte wiegt
bei 200 Centner.

Die Walzenlinie besitzt 2 Stiinderpaare, in deren einem Luppen-Walzen, in dem
anderen Flachschienen-Walzen eingelegt sind, die von einem mittelschlichtigen guss-
cisernen, mit Holzschaufeln versehenen Wasserrade von 16 Fuss Hohe und 14 Fuss
Breite mittelst Uebersetzung durch ein doppeltes Getriebe in Umftrieh gesetzt werden
und 40 Umdrehungen in der Minute machen. Die Ueberfallschiitze dieses Wasser-
rades ist gleichfalls aus Gusseisen hergestellt und der Effect desselben entspricht
40 Plerdekriften. Um die Walzenlinie in der entsprechenden Richtung aufstellen
zu kbnnen, musste dieses Wasserrad im Hiittenvaume selbst seinen Platz erhalten,
was jedenfalls auffallend ist, da es ungewihnlich erscheint, ein Wasserrad frei, bloss
von einem eisernen Gelinder umgeben, sich in der Hiitte bewegen zu sehen.

Das Geblise, so wie die Drehbank, die mittelst Uebersetzung von dem zuletat
genannten Wasserrade ihre Bewegung erhilt, und simmtliche Gusswaaren, mit
Einschluss der Walzen, sind in den Werkstitten des Gusswerkes zu St. Johann am
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Briickl verfertigt und die Walzen werden von dort schon im kalibrirten Zustande
geliefert.

Das Anwiirmen der Puddelifen erfolgt durch 6 Stunden mit gedovetem Holze, weil
der Torf zu viele Asche abwirft und das Reinigen des Generators den Ofen, ehe er
noch in voller Hitze ist, zu stark abkiihlen wiirde, wilwrend der Arbeit selbst aber wird
nur mit Torf gefeuert; fir das Anwirmen eines Puddelofens geniigt eine Wiener
Klafter 30zolliges Fichtenholz. Der Generator wird alsdann bis auf 12 Zoll unter
der Feuerbriicke mitTorf gefiillt und nach je 4 Chargen durch die oben beschriebenen
Thiiren von der angesammelten Asche und Schlacke gereinigt, was ungefibr
10 Minuten in Anspruch nimmt,

Manchmal wird auch mit Holz gepuddelt, wenn némlich der Fall eintritt, dass
kein Torf an der Hiitte vorriithig ist; dann wird aber die Heizthiire an der Breiten-
seite des Ofens geschlossen und durch eine fiir diesen Zweek vorgerichtete Heiz-
thiire an der Liingenseite des Ofens das Holz in den Generator gebracht, und zwar
aus dem Grunde, weil das Holz viel mehr Gase entwickelt und die obere Heizthiire
schnell abbrennen wiirde. Wenn mit Holz gefeuert wird, ist auch der Bedacf der
Windes ein viel geringerer als bei der Torf-Feuerung; die nithige Windmenge
betriigt fir die letztere bei einer Pressung von 6 Linien Quecksilbersiule 900 bis
1.000 Cubik-Fuss per Minute, bei der ersteren nur 600 Cubik-Fuss, von welchem
Wind-Quantum jedenfalls der geringere Theil als unterer Wind im Gas-Generator in
Anwendung kdmmt. Als eine Hauptbedingung eines guten Ofenganges wurde erkannt,
dass die Torfziegel gut gedoret und in nicht zu kleinen Sticken in den Generator
gelangen, weil im letzteren Falle sonst die Torfmasse zu fest aufeinander zu liegen
kime und die Gaserzeugung hierdurch gestirt wiirde.

Wiihrend der Arbeit selbst schlagen zwar die Flammen aus den Arbeitsthiiren
und aus der Heizthiire etwas heraus und belistigen die Arbeiter in jenen Stadien des
Puddlings-Processes, in welchen diese Thiiren offen gehalten werden miissen;
diese unangenehme Belidstigung der Arbeiter, die iibrigens daran gewihnt sind,
konnte zwar durch einen weiteren Fuchs und mehr Oberwind vermieden werden,
allein es diirfte diess wohl nur theilweise auf Kosten des zur Zeit besonders
giinstigen Ofenganges geschehen.

Der Einsatz fiir einen Puddelofen besteht in 8 Centnern Flossen, wobei
1/; weisses mit 2/; halbirtem Roheisen gemengt wird. Eine Charge wird im Durch-
schnitte in 11/, Stunde und in 24 Stunden werden 14 bis 16 Chargen beendet. Bei
jeder Charge werden in einem Ofen 10 Balls gebildet und unter den Hammer
gebracht; dort wird jede Luppe nur 2mal schwach gedriickt, worauf sie bloss
kriftige Hammerschliige erhilt, so zwar, dass bei den ersten zwei Schligen die
Handsteuerung angewendet wird, bei den spiteren aber der Dampfgeber den
Hammer mit der Selbststeuerung wirken lassen muss, weil es nur so miglich wird,
die Qualitit des Eisens nach dem Aussehen der gedriickten Luppe zu beurtheilen.
In Freudenberg wird strenge auf die Einhaltung dieser Vorschrift gesehen und der
Dampfgeber im Unterlassungsfalle unnachsichtlich bestraft, so wie iiberhaupt die
der gemeinschaftlichen Leitung der Werke in Freudenberg und Lippitzbach

8'
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unterstehenden Arbeiter in strenger Disciplin gehalten sind, und jede Nachlissigkeit
im Dienste, nach den aus einem Uecbereinkommen zwischen den Arbeitern und
der Werksleitung erflossenen Normen, mittelst Geldstrafen schwer geahndet wird.

Die Wochen-Erzeugung eines Puddelofens betriigt durehschnittlich 600 Ctr.,
daher bei 2 immer gleichzeitig in Betrieh stehenden Oefen 1.200 Centner
Rohschienen, fiir welche Erzeugung sich per Centner der Torfverbrauch, je nach der
Qualitit und vollkommenen Trockenheit des zur Verwendung gelangenden Torfes, mit
9 bis 16 Cubik-Fuss ergibt, wobei eine Durchschnittszahl von 12 Cubik-Fuss der
Wahrheit am niichsten stehen diirfte ; der Eisenabbrand betriigt 6 bis 7 Percent. Das
iusserst giinstige Resultat beziiglich des geringen Eisenabbrandes, der aueh oft
unter b Percent fillt, ist wohl vorziiglich durch den Umstand zu erkliren, dass die
fertigen Luppen, da der Dampfhammer nur fir 2 Oefen dient, sogleich unter den
Hammer gelangen, wihrend bei grisseren Puddlingshiitten hiiufig der Hammer fiir
die vielen ihm zugewiesenen Oefen nicht zu jeder Zeit ausreicht und daher die
Luppen manehmahl Linger als nithig in dem Ofen verbleiben miissen.

Zur Bedienung eines Puddelofens sind bestellt: 2 Meister, 2 erste und 2 zweite
Helfer (die nach 4 Chargen wechseln), 1 Heizer und 1 weiblicher Arbeiter zum
Zutragen des Torfes an die Ocfen. Bei dem Dampfhammer sind 1 Sehmied und 1 Dampf-
geber und bei dem Luppen-Walzwerke 1 Vordermann, 1 Hintermann und 1 Haken-
Jjunge beschiiftigt; die Heizung des Dampfkessels besorgt iiberdiess noch 1 Heizer.

Yon diesen Arbeitern werden die meisten nach der Erzeugung gezahlt, so dass
vom Centner der Erzeugung — Rohschienen — der Meister 33/, kr., der erste
Helfer 2kv., der zweite Helfer 18/,ke., der Vordermann '/ kr., der Hintermann
3/ kr., der Hakenjunge 3/,s ke, und der Hammerschmied 1/, kr. erhilt; die iibrigen
Arbeiter beziehen Monatslohne, und zwar der Heizer beim Dampfkessel 2011, der
Heizer bei den Puddelofen 1611, der Dampfgeber 181, und die Torfteigerin 101.

Die Arbeiter, welche ihren Verdienst in barem Gelde erhalten, zahlen von
jedem Gulden desselben 2kr. in einen Krankenfond, aus welchem fiir die kranken
Arbeiter dGrztliche Hilfe, Medicamente und Krankenschichten bestritten werden:
itherdiess erhalten sie von der Werksinhabung freie Wohnung und Beheizung, so
wie der humane Sinn des Werkshesitzers auch Provisionen und sonstige Wohlthaten
nach Verdienst und herkommlichen Modalitiiten von Fall zu Fall bewilligt.

Die Gewerkschaft in Freudenberg hat die Verbindung vom Hiittenwerke bis zu
der Reichsstrasse in einer Liinge von 8/, Meilen ganz neu auf das Beste hergestellt und
nebst dem grossen Anlags-Capitale, welches diese schine Strassenanlage erheischte,
auch noch die Erhaltungskosten derselben allein zu tragen, daher dieser Gewerk-
schaft fir Strassen-Erhaltung, wenn man hierzu noch jene der fast eben so langen
Eisenbahn nach dem Torfmoore rechnet, sehr bedeutende Auslagen erwachsen.

Lippitzbach.
Walzwerk.

Eine Stunde von Bleiburg entfernt, wo der Drau-Fluss zwischen steil abfallen-
den, 63 Klafter hohen Ufern dahinstrimt und die bewaldeten Uferhihen einen sehinen
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Ruhmen zu dem Bilde des wasserreichen Flusses liefern, ist der Natur hart am linken
Ufer des Drau-Flusses und an dem hier einmiindenden Lippitz-Bache der Raum fiir
eine griossere Eisenhiitte mit Fleiss und Umsicht gleichsam abgetrotzt worden.

Urspriinglich ein Blech-Walzwerk 1) wurde diese Hitte in ein Puddlings- und
Walzwerk umgestaltet und der Raum fiir dasselbe dadurch geschaffen, dass man
durch Abgrabung an der Berglehne das nithige Terrain gewann, Diese noch
bestehende alte, bei 2 Klafter ober dem normalen Niveau des Drau-Flusses erbaute
Hiitte, welche im Jahre 1843 in ein Puddlingswerk umgestaltet wurde, ziihlte in
dieser Eigenschaft in der letzteren Zeit: 2 Doppel-Puddelifen, 3 Schweissofen,
3 Gliihifen, 1 Ausheizfeuer, 8 Dorrkammern nebst einem Patschhammer, Luppen-,
Blech-, Grob- und Feineisen- Walzwerk. Zum Betriebe der Arbeits -Maschinen
wurde das Wasser des Lippitz-Baches beniitzt, welches man noch durch die mittelst
Fanggriben aufgesammelten Wiisser der am Berggehiinge zahlreich entspringenden
warmen Quellen namhaft vermehrte; hierdurch gewann man im Ganzen ein
verfiighares Gefille von 108 Fuss — von den oberen Quellen bis zum Drau-Spiegel
gerechnet — und ein Wasser-Quantum von 40 Cubik-Fuss in der Secunde.

Die hiiufige Anschwellung der Drau und die im Winter eintretende Ver-
minderung der Wasserkraft des Lippitz-Baches, durch welche man oft auf das durch
die Fanggriben zugefihrte Quellwasser fir den Werksbetrieb beschrinkt war,
so wie ein im November des Juhres 1851 erfolgtes Austreten der Gewiisser des
Drau - Flusses, wodurch die Hiitte bis an die Bundtriime, bei 12 Fuss hoch,
unter Wasser und fir 8 Tage ausser Betrieb gesetzt wurde, mussten die Werks-
Direction bestimmen, diesen Uebelstinden um so mehr zu begegnen, als das damals
bestandene Walzwerk ohnehin unzuliinglich und ein Neubau nothwendig war. Man
beschloss daher, um sich eines Theils unabhiingig von der variablen Wasserkraft zu
stellen, anderen Theils aber gegen die Ucberfluthungen der Drau zu schiitzen, cin
mit Dampfkraft in Betrieb zu setzendes neues Walzwerk, etwa 7 Klafter ober dem
Niveau der alten Hitte zu baven, nachdem man die Ueberzeugung gewonnen, dass
die zweckmissige Umstaltung der alten Hiitte dieselben, wo nicht grissere Aus-
lagen erheischen wiirde. Man begann diesen Bau im Mai 1854 und forderte den-
selben so energisch, dass schon im Januar 1855 die neue Hiifte in Betrieb gesetzt
werden konnte. In diese Zeit fallt auch der Bau der Puddlingshiitte zu Freundenberg
und die hieraus entspringende Maassnahme, in Lippitzbach die Puddlings-Manipulation
ganz aufzugeben und sich hier bloss mit dem Schweissen der in Freudenberg
erzeugten Rohschienen und mit deren Auswalzen zu fertiger Waare zu befassen.
Die alte Hiitte wurde noch theilweise beniitzt und der ausserdem verfiighare Raum
in derselben zum Magazine fiir die Streckwaaren und Braunkohlen umgewandelt.

Die neue Hiitte besteht aus 2 Schweissiofen fiir Holzfenerung, welche mit ihrer
Ueberhitze je einen Dampfkessel heizen; 1 mittelst eines eigenen Treppenrostes
durch Holzabfille (Spine) und Braunkohle beheizten Dampfkessel und 2 Walzenlinien.

) Im Jahre 1794 durch Maximilian Thaddius Grafen von Egger als das erste Blech-
Walzwerk in Deutschland erbaut.
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Die Schweissofen haben flache Stangenriste, welche auf gusseisernen hohlen
Querstangen ruhen; jeder Rost hat eine Liinge von 3 Fuss 1), eine Breite von 32 Zoll,
er liegt 18 Zoll unterhalb der Feuerbriicke und die Heizthiire ist an der Lingenseite
der Oefen angebracht. Die Feuerbriicke ist 20 Zoll lang, gleich dem Feuerraume
breit und liegt bei 10 Zoll unter dem Ofengewdlbe. Der Herdraum, der 6 Fuss lang
und in der Mitte der Eintragstfinung 4 Fuss 6 Zoll breit ist, hat im Mittel der
obigen Breite einen Gewdlbe-Abstand von 18 Zoll. Der Fuchs endlich misst 9 Zoll
Hohe und 14 Zoll Breite, so wie der Querschnitt der mit feuerfesten Ziegeln
gefiitterten Essen 19 Zoll im Quadrate hilt; die Hohe der Essen betriigt iiber
50 Fuss, im alten Werke dagegen 42 Fuss. Zum Bodenmachen der Schweissifen
wird grob-gepochter Quarz verwendet.

In cinem Schweissofen werden bei Erzeugung feinerer Waare an 300 Pfund
" Rohschienen, welche in der nithigen Liinge zersehnitten zu dreien fiir ein bis 15 Pfund
schweres Paket dienen, eingetragen, in 3/, Stunden geschweisst und ausgewalzt, bei
welcher letzteren Arbeit mit Einschluss des Schweissergehilfen, der die Pakete
zutriigt, 10 Mann zu gleicher Zeit auf allen 3 Walzenpaaren, den Priiparir-, Vollend-
und Glanzwalzen beschiiftigt sind; bei den 2 Schweissifen hingegen sind 5 Mann,
2 Schweisser, 2 Heizerjungen und 1 Austrager, der auch heim Einlegen helfen muss,
bestellt.

Zur Speisung der 3 Dampfkessel dient eine bpferdekriiftige, stehende Dampf-
maschine #) als Saug- und Druckpumpe.

Die Bewegung der 2 Walzenlinien vermittelt eine direct wirkende 80pferde-
kriiftige Dampfmaschine ) mit Expansion, bei welcher der Dampf-Cylinder bei 8 Fuss
ober der Hittensohle auf gusseisernem Gestelle steht und dessen Kolbenfiihrung durch
ein Watt'sches Parallelogramm bewerkstelligt wird. Das bei diesen Walzenlinien
wirkende Schwungrad ist ganz von Gusseisen und wiegt 300 Centner, der Radkranz
allein fiir sich 200 Centner. An der Welle des Sehwungrades ist unmittelbar die
Grobeisen-Walzenstrecke mit 3 Walzenpaaren gekuppelt, und von dieser wird die
Bewegung durch ein Getriebe auf die Feineisen-Walzenstrecke iibersetzt, welche
aus 4 Stiinderpaaren besteht, in deren zweien je 3 Walzen eingelegt sind; die Walzen
der ersteren Walzenstrecke machen 80 bis 100, die der letzteren aber 160 bis 200
Umgiinge in der Minute.

Da die neue Hiitte auf einem Kalktuff-Felsen steht, in welchem Gesteine die
Tagwiisser durch zahlreiche Kliifte niedersitzen, so musste das aus Eichenholz
gefertigte Walzwerks-Geriiste auf eine mit Portland-Cement hergestellte Grundmauer
geselzt werden,

In der alten Hiitte stehen weilers noch im Betriebe: 1 Schweissofen zum
Schweissen der Platinen zur Blech-Erzeugung ; 3 Blech-Gliihifen, in welchen bei dem

1) Alle Lingen-Dimensionen sind nach der Richtung der Ofenachsenlinge zu nelimen und
die meisten der angegebenen Dimensionen nur als relativ genaun zu betrachien, da keine Zeichnung
der Ofen-Construetion zur Einsicht vorlag und die Oefen im Befrieb standen, somit viele der
Maasse bloss der Anschauung entnommen werden konnfen.

%) Aus der Maschinen-Fabrik von Rufler in Breslau,
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einem Holz, bei den vwei anderen aber Braunkohlen von Ober-Loibach auf gewohn-
lichen flachen Stangenrosten beniitzt werden; 1 Blech - Walzenpaar; 1 grosse,
2 kleine Blechscheeren und 1 Scheere zum Zerschneiden der Rohschienen.

In dem Schweissofen werden zumeist an 400 Pfund — nach Bedarf auch mehr
oder weniger — Rohschienen-Pakete eingesetzt, zuerst zu Blechflammen ausgewalzt,
dann aber mittelst Braunkohlen-Feuerung in den Glihofen villig ausgefertigt; das
Ausgliihen der fertigen Bleche erfolgt mit Holzfeuerung.

Die Blechwalzen haben einen Durchmesser von 16 Zoll und eine Bundlinge
von 34 Zoll, sie machen 40 Umgiinge in der Minute und werden durch ein ober-
schlichtiges Wasserrad von 24 Fuss Hohe und 4 Fuss 6 Zoll Breite in Umtrieb
gesetzt; das Schwungrad fiir dieses Blech-Walzwerk, im Total - Gewichte von
90 Centner, besteht aus gusseisernen Radkriinzen und schmiedeisernen Radarmen,
Alle anderen Arbeitsmaschinen in Lippitzbach werden durch 9 oberschlichtige
Wasserrider in Umgang gebracht.

Die bei simmtlichen Walzenstrecken in Gebrauch stehenden Walzen sind
meist Hartwalzen, welche aus England — Wright in Wolverhampton — im fertigen
Zustande, pr. Centner zu 29 fl. 30 kr. inclusive Zoll ete., bezogen werden; der Rest
wird im rohen Zustande von Gleiwitz in Preussisch-Schlesien zu 11 fl. pr. Centner,
so wie von St. Johann am Brickl erkauft, wo sie jedoch hiher als die von Gleiwilz
bezogenen zu stehen kommen.

Die bei der alten Hiitte im Gebranche stehende Scheere zum Zerschneiden der
Rohschienen ist sehr unzweckmiissig placirt, da die Rohschienen auf demselben
Wege, den sie bergab zur Scheere gefahren werden, wieder nach dem Zerschoeiden
aufwiirts zur neuen Hiitte gebracht werden miissen: daher wurde auch die Auf-
stellung einer Scheere in einem cigenen, im Niveau der neuen Hiitte erbauten
Gebiiude in Augriff genommen, und fir den Betricb derselben ein cigenes ober-
schliehtiges Wasserrad aufgestelll; zur Zeit diiefte diese Scheere beveits in Ver-
wendung sein.

Da die alte Hitte zugleich als Waaren-Magazin dient, so wurde dieselbe mit
der oberen neuen Hiitte mittelst einer gedeckten, unter einem Winkel von etwa
50 Grad ansteigenden Eisenbahn in Verbindung gesetzt, auf welcher die schon in
Buschen geschlagenen Eisensorten auf cinem 10 Fuss langen Wagen, der auf sechs
je 6 Zoll im Durchmesser haltenden Walzen sich bewegt, mittelst eines einfachen
mit cinem Vorgelege versehenen Haspels zu 10 Centner durch 2 Mann herabgelassen
werden; der leere Wagen wird auf dieselbe Weise aufgezogen.

Das fir den Betrieb der Schweissifen nithige Holz wird in 7 Dorrkammern
gedirret, zu deren Heizung vorziiglich Priigel-, Stock- und anderes schlechte Holz in
eigenen Heizriumen heniitzt wird; fir den Blech-Glithofen wird ungedirrtes Holz
verwendet. Diese Dorrkammern liegen ober der neuen Hitte, fussen je 18 Wiener
Klafter 30 zblliges Holz und verbrauchen zur Dirrung von 1 Wiener Klafter bei
15 Cubik-Fuss Brennholz. Das nithige Holz wird aus den zur Vertigung des Werkes
gestellten Eigenwaldungen des Gewerken, im Ausmaasse von nahe 6.000 Joeh, und
nur zu sehr kleinem Theile durch Ankauf beigeschalft, iiber die steile Uferhohe auf
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einer Holzriese zu den Dirrkammern herabgelassen, dort gespalten und eingelegt,
aus den Dorrkammern aber auf ciner 30 Klafter langen, sehr stark abfallenden Eisen-
bahn unter das Hiittendach gefordert und durch Lutten auf die Hiittensohle gestiirat.
Zur Bedienung der Dirrkammern werden meist Weiber verwendet.

Die Braunkohle, welche theilweise zur Heizung der Glithofen und des 3. Dampf-
kessels verwendet wird, liefert die eigene Grube bei Ober-Loibach am jenseitigen
Drau-Ufer, siidlich von Bleiburg ungefihr 2 Stunden von Lippitzbach entfernt; sie
ist eine sehr mit Schieferthon gemengte neogene Braunkohle, dhnlich der yon Wiesenau
im Lavant-Thale.

In Ober-Loibach sind zwei nach Siidwest unter 45 Grad einfallende Flotze
bekannt; das obere ist b Fuss michtig und dureh eine Schieferthon-Schichte in
2 Biinke getheilt, das untere aber durch Schieferthon so verunreinigt, dass die
Kohle als unbrauchbar erscheint. Das Liegend dieser kohlenfihrenden Schichten
bildet ein weisser Thon, das Hangend hingegen Schotter. Diese Kohlenflotze
sind dem Streichen nach auf 100, dem Verflichen nach aber nur auf 50 Klafter
ausgerichtet und werden sehr wenig ausgebeutet; die jihrliche Erzeugung betrug im
Jahre 1855 nach den vorgelegten Ausweisen bloss 409 Centner. Da die Strecken-
Erhaltung wegen der vielen zusitzenden Wiisser kostspielig ist, sind auch die Tiefbaue
aufgelassen worden und stehen derzeit unter Wasser. Aus allen diesen Umstiinden
scheint es, man habe aus den Aufschlussbauen die Ueberzeugung gewonuen, dass
die Ausdehnung der Flotze dem Streichen nach nur eine verhiltnissmissig geringe
und ein Tiefbau nicht lohnend sei.

Ausser den schon aufgezihlten Befriebs-Anstalten bestehen noch in mehreren
Gebiiuden als Bestandtheile der Lippitzbacher Hitle: 2 Frischfeuer, von denen
jedoch nur eines zum Verfrischen von Bruch- und Abfalleisen zeitweilig beniitzt
wird, mit cinem aus 2 Wacklern bestehenden Geblise und ecinem Grobhammer;
1 Flammofen zum Vorwiirmen und 1 Circularsiige zum Abenden von stiirkerem Rund-
cisen; 1 in Maria-Zell gebaute Drehbank élterer Construction und 1 Schleifwerk zum
Poliren der Glanzwalzen; endlich 1 Ziegelfubrik zur Erzeugung feuerfester Ziegel
mit einem Pochhammer und einem Ziegelbrennofen, der ein Schachtofen ist, 3 con-
centrisch gestellte Holzfeuerungen besitzt und aueh zum Kalkbrennen beniitzt wird.

Die Ziegel werden fiir den Gebrauch der Lippitzbacher und Freudenberger
Hiitte aus gleichen Theilen Prevalier Thon und Quarz gefertigt; der Thon wird
loco Prevali mit 24 kr. per Centner erkauft und zu einem Frachtlohne von 15 kr.
bezogen, withrend der Quarz zur Hiilte geschafft mit 6 kr. per Centner bezahlt wird.

Die meisten Arbeiten werden nach einem bestimmten Gedinge gelohnt, und
zwar beziehen die Schweisser mit den Walzern ein gemeinsames Gedinge; die
Gedinge sind reichlich bemessen, so dass die Arbeiter sich durch Fleiss sogar einen
tiglichen Lohn von 1 fl. 20 kr. verdienen kionnen. Die niedrigsten Schichtenldhne
sind jene der Weiber mit 20 kr. Ueberdiess geniessen die Arbeiter alle Vortheile,
wie jene in Freudenberg, und der Werksbesitzer bringt mit derselben Humanitit fiir
die Lippitzbacher Arbeiter zahlreiche Opfer, wozu auch die Errichtung und Erhaltung
einer eigenen Werksschule zihlt.
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Die Erzeugung dieses Werkes, welche wichentlich bei 1.000 Centner betriigt,
besteht in 105 verschiedenen Gattungen Rund-, Quadrat- und Flach-Eisen, so wie
in feinen und groben Blech-Sorten. In Lippitzbach wird besonders schines Rund-
eisen von /4 Zoll bis 23/, Zoll Durchmesser erzeugt, eben so 1/,zblliges Quadrateisen
von bester Qualitit. Die groberen Flacheisen-Sorten werden nur auf flachen Walzen
ausgewalzt.

Bleche werden in verschiedener Stirke, die stiirksten fiic Achsenbiichsen mit
/s Zoll, erzeugt und eine Sorte mit der fiir die Verwendung zu Dachrinnen nithigen
Biegung versehen in Handel gebracht. Zu diesem Behufe wird das Blech in
entsprechend breite und bei 4 bis 5 Fuss lange Streifen zerschnitten, im roth-
warmen Zustande in eine horizontal liegende hilzerne, mit Blech ausgefiitterte
Rinne gelegt, und ein genau nach der inneven Form dieser Rinne gefertiztes Guss-
eisenstiick, das {ber einer Rolle liuft, frei auf das zu biegende Blech fallen
gelassen; aufl diese Weise werden iiber Bestellung in allen verlangten Dimensionen
gebogene Bleche geliefert.

Der Bedarf an Brennstofl' fiir den Centner der Erzeugung betriigt bei9 Cubik-Fuss
Holz und der Eisenverlust 17-8 Percent. Frither, da die Schweissarbeit noeh mit
Zufiihrung von Oberwind ausgefiihrt wurde, war der Calo ein griosserer, wesshalb
auch die Anwendung von Oberwind aufgegeben wurde, denn der mindere Brennstoff-
Consumo wog den grisseren Eisenabbrand nicht auf.

Der grosste Theil der erzeugten Waaren wird nach Wien, Triest, Ungern und
den Donau-Fiirstenthiimern (nach Ialien nur wenig) durch die Werks-Inspection in
Klagenfurt abgesetzt und bloss der Kleinyverschleiss durch die Local-Direction besorgt.
Die zeitweise sehr giinstigen Absatz-Verhiltnisse des Werkes unterliegen dem durch
die Zeit-Conjuncturen jeweilig herbeigefilirten Wechsel.

Die Verfrachtung der Erzeugnisse dieser Hiitte wird zumeist iiber Marburg
bewerkstelligt und zwar in der Regel die grossere Hilfte auf der Wasserstrasse
der Drau, der Rest per Achse; in beiden Fillen betriigt der Frachtlohn nach
Marburg 20 kr. per Centner. Ferner wird nach Klagenfurt 14 kr., ebenso viel
von Freudenberg und von dem Bergbaue in Ober-Loibach 6 kr. fiir den Centner
Fracht bezahlt.

Die Gewerkschaft hat die Verbindung mit der an demselben Drau-Ufer nach
Klagenfurt fiihrenden Reichssitrasse auf eine Linge von einer Viertelmeile ohne
allen Entgelt selbst zu erhalten, den Verkehr mit dem jenseitigen Ufer aber besorgt
sie mittelst einer Ueberfuhr, gegen eine von den Passanten zu leistende missige
Eutschidigung.

Feistritz im Rosenthale.
Hammer- und Walzwerk nebst Drahtzug.
Dieses Eisenwerk befasst sich ausschliesslich mit der Drahterzeugung und kann
in Hinsicht der giinstigen Manipulations - Ergebnisse, so wie der ausgezeichneten

Qualitit seiner Erzeugnisse als ein Musterwerk bezeichnet werden. Dasselbe ist am
rechiseitigen Drau-Ufer erbaut, von Klagenfurt 6, von der iber den Leobl nach
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Krain fuhrenden Poststrasse an 2 Wegstunden entfernt, und am gleichnamigen Bache
gelegen, welcher das Kraftwasser fiir die Bewegungsmaschinen dieses Etablissements
liefert.

Die siimmtlichen Betriebs-Anstalten sind in vier Hiittengebiuden vertheilt, welche
vier Hauptgefille des Feistritz-Baches beniitzen, deren jedes im normalen Zustande
fir die Secunde cine Wassermenge von 32 Cubik-Fuss zur Verfigung stellt, woraus
sich nach dem vorhandenen Gefille (von 24 Fuss) fir die Kraftmaschinen jedes
einzelnen Hiittengebiudes eine Betrichskraft von 60 Pferdekriiften berechnet. Schon
der Name des Baches — Feistritz-Bach, das slavische Bistriza — bezeichnet einen
Wildbach, dessen Wassermenge hiiufig und bedeutend wechselt, und ebenso durch
Hochwiisser, als durch regelmiissigen Wassermangel im Hochsommer und Winter
Storungen im Betriebe verursacht; man ist auch desswegen oft genithigt, mit nur
15 Cubik-Fuss Wasserzufluss in der Secunde zu arbeiten.

Dieser Wildbach hat in den tertifiven Conglomerat-Massen, iiber welche er hier
der Ebene zufliesst, tiefe und enge Einschnitte ausgewaschen. In einem solchen
Einschnitte ist die Frischhiitte erbaut, welehe daher nur eine beschrinkte, keiner
weiteren Ausdehnung fihige Riumlichkeit hat und iberdiess den Gefahren der
Hochwiisser selr ausgesetzt ist; die anderen Hittengebiude sind bachaufwiirts
angelegt und haben, da dort das Wasser die Bachstatt nicht so tief gelegt hat, mehr
Raum zur Verfigung.

Der Roheisen-Bedarf ist dem Werke gesichert, denn die friiher hier bestandene
Hochofen-Coneession wurde im Jahre 1846 vertragsmiissig an das Treibacher Hiitten-
werk unter der Bedingung iiberlassen, dass an die Eisen-Raflinirwerke in Feistritz und
Freibach 1) ein jihrliches Quantum von 15.000 Centner Roheisen zu den jeweiligen
Verkaufspreisen abgegeben werde. Die Fracht von Treibach wird zur Zeit mit 18 kr.
per Centner bezahlt, daher sich die Flossen, nach Feistritz gestellt, mit 4 fl. 9 kr.
und die Blatteln mit 4 fl. 15 kv, fiir den Centner bewerthen.

An ecigenen Waldungen stehen dem Werke bloss 1.000 Joch zur Verfiigung, es
bezieht aber seinen Holzbedarf fiir den Schweissofen theilweise auf der Drau aus
den Graf Dietrichstein’schen Waldungen, welcher Holzbezug mittelst Vertrages fiir
immerwiihrende Zeiten gesichert ist. Die Gewerkschaft Feistritz zahlt fir die
Beniitzung dieser Wiilder eine jihrliche Widmungsgebiihe von 80 fl., dic Bauern
hingegen, welche das Holz zu schliigern. nach Bedarf zu verkohlen und zur Hiitte
zu liefern verpflichtet sind, entrichten den Stockzins mit 1 fl. 20 kr. fir die Cubik-
Klafter. Nebstdem wird aber auch in der Umgebung bis auf eine Entfernung von
11/, Stunde Holz durch freien Ankauf beigeschafit, und der Preis desselben stellt
sich durchsehnittlich fir die Wiener Klafter 30 zillige Scheiter auf 3 fl. Der Durch-
schnitts - Preis der Holzkohlen berechnet sich mit 82 kr. per Schaff und der Kohlen-
cinrieb mit 14 bis15 Percent. Der Kohleneinrieb war in friheren Jahren ein bedeu-
tend hoherer (25 bis 26 Percent) und in dem oftmaligem Abstiirzen, theilweise auch in

') In Freibach besitzt Graf Ferdinand von Egger noch 2 Frischfeuer und 1 Stahlfeuer,
welehe aber walirseheinlich in niichster Zeil aufgelassen werden diirften,
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der schlechten Qualitit der Kohlen begriindet: denn zur Zeit ist der Kohlenverbrauch
durch die Einfihrung des Schweiss-Processes im Flammofen und die Verwendung
des Holzes hierzu sehr vermindert worden, daher werden die Kohlbarren nicht so
iiberfiillt und es kann, da der Bedarf geringer, auch mehr auf die Zulieferung von
bloss guten Kohlen gedrungen werden.

Bei dem Eisenwerke in Feistritz stehen gegenwiirtig im Betriebe: 3 Frisch-
feuer, 1 Draht-Glihofen, 1 Schweissofen, 6 Holzdbrrofen, 1 Cylinder - Geblise,
1 Luppen-Walzwerk, 1 Patschhammer, 1 Zeughammer, 1 Scheere zum Schneiden
der Flammen (Zageln), 1 Draht-Walzwerk, 52 Drahttrommeln, 1 Ziegelei zur
Erzeugung feuerfester Ziegel mit einem Pochhammer, 1 Drehbank, 1 Schlosserei und
Schmiede mit einem kleineren Zeughammer und einem Balggeblise.

Ausserdem stehen in Reserve: 1 Frischfeuer, 1 Schweissofen und 3 kleine
Draht-Glithofen. Der Reserve-Sehweissofen wird bloss beniitzt, wenn man zweimal
geschweisstes Eisen fiir besondere Drahtgattungen, als Mobelfedern ete., bendthigt;
die 3 kleinen Drah{-Gliihtfen sind bestimmt, statt des grossen durch die Ueberhitze
der Frischfeuer beheizten, dann zur Yerwendung zu kommen, wenn der Betrieb in
der Frischhiitte wegen Hochwassers unterbrochen ist.

Die Frischfeuer sind ganz geschlossen, mit gusseisernen Platten verkleidet und
die Herdgrube selbst durch gusseiserne, 2 Zoll starke Zacken gebildet. Von den
Zacken stehen der Form- und Vorderzacken vertical, der Wind- und Hinterzacken
aber aus dem Herde geneigt — und zwar crstever bei 3 Zoll, letzterer nur unbe-
deutend, vielleicht 1/, Zoll —; der Bodenzacken fillt gegen den Windzacken um
2 Zoll ab. Alle Zacken werden durch Luft gekiihlt, der Boden- und Formzacken
kionnen iiberdiess durch Geblisewind gekiihlt werden, da an der Windleitung in der
Formnithe ein beweglicher lederner Schlauch angebracht ist, welcher den Wind
beliebig unter den Bodenzacken oder hinter den Formzacken leiten kann, Die Form
hat eine halbkreisformige Miindung von 1 Zoll Hohe und 11/, Zoll Breite, sie liegt
in nahe zwei Dritttheilen der ganzen Herdliinge vom Yorderzacken entfernt, bei 1 Zoll
iiber den Formzacken in den Herd hincinragend, und sticht mit 2 bis 3 Grad in die
Herdgrube. Die horizontalen Dimensionen der Herdgrube, in der Hohe des Boden-
zackens unter der Form, migen nach der Linge des Herdes bei 22 Zoll und nach
der Breite bei 15 Zoll betragen, so wie die Tiefe der Herdgrube unter der Form
9 Zoll. Jedes Feuer hat nur eine Form, und die Diise, welche einen etwas kleineren
Querschnitt als die Form hat, liegt etwa 2 Zoll in derselben zuriick; es wird mit
kaltem Winde geblasen. Jedes Frischfeuer gibt seine Ueberhitze an einen Vor-
wiirmherd ab und zwischen zweien der lefzteren ist iiberdiess noch der erwihnte
Draht-Glithofen angebracht, in welchem der Draht in gusseisernen Cylindern von
4 Fuss Hohe, 2 Fuss Durchmesser und 1/, Zoll Fleischdicke durch die aus den
2 Yorwiirmherden ausstromende Ueberhitze gegliiht wird.

Die Beischaffung des Windes besorgt ein Cylinder-Geblise mit zwei doppel-
hubigen Cylindern von 3 Fuss Hubhohe und dem gleichen Durchmesser, und die
gleichformige Zustromung des Windes vermittelt ein Wassertonnen-Regulator; das
oberschlichtige Geblise-Wasserrad ist 18 Fuss hoch und 3 Fuss breit,
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Der im Gebrauche stehende Patsehhammer ist ein Sticnhammer von 24 Centner
Fallgewicht, der Zeughammer aber ein Schwanzhammer. Beide Himmer werden
durch Stockriider im Umtrieh gesetzt, welche gusseiserne Schaufeln haben; das
Rad fiir den Patsehhammer misst im Diameter 12 Fuss, in der Breite der Schaufeln
37 Zoll, jenes fir den Zeughammer im Diameter 10 Fuss und in der Schaufel-
breite 18 Zoll.

Das Luppen-Walzwerk besteht aus einem Walzenpaare, welches mittelst Ueber-
setzung von der Wasserrad - Welle bis auf 60 Umgiinge in der Minute macht; von
derselben Welle wird auch die Scheere zum Zerschneiden der Flammen in Umtrieb
gesetzt. Dem Luppen-Walzwerke dient zur Regelung seines Ganges ein Schwungrad
von 80 Centner Belastung und 14 Fuss Durchmesser mit hilzernen — eichenen —
Radarmen und gusseisernen Kreis-Segmenten, welche unter sich mittelst schwalben-
schweifartiger Verbindung vereinigt sind. Das Wasserrad dieser Walzenstrecke ist
obersehliichtig, zweitheilig, 181/, Fuss hoch und 7 Fuss breit.

Die Schweissifen sind von gewdhnlicher Construetion, aus feuerfesten Ziegeln
hergestellt und fiir Holzfeuerung mit flachem Stangen-Roste zugestellt; friiher wurde
zwar hier ein Gas-Schweissofen beniitzt, aber wegen des sich ergebenen hohenEisen-
abbrandes wieder abgeworfen.

Die Dirvifen sind von verschiedener Grisse, sie fassen 15 bis 35 Wiener Klafter
30zolliges gespaltenes Holz — Schriffel 1) — und zusammen 140 Klafter; die
Dirrung des Holzes wird in 4 bis 6 Tagen beendet und 15 Percent des ganzen
Holzverbrauches fiir die Feuerung verwendet. Man beabsichtigt aber, in der Folge
die Doreung des Holzes mittelst erhitzten Windes einzuleiten.

Das Draht-Walzwerk wird durch ein oberschlichtiges dreitheiliges Wasserrad
von 181/, Fuss Durchmesser und 12 Fuss Breite in Umgang gebracht und durch
ein Schwungrad von 80 Centner Belastung und der gleichen Construction, wie jenes
des Luppen - Walzwerkes, die Gleichformigkeit seines Ganges vermittelt. Diese
Walzenlinie zihlt 5 Stinderpaare, in deren einem 3 Priipavic-Walzen, in den anderen
aber die verschiedenen Vollendwalzen zu je zweien so eingelegt sind, dass vor und
riickwiirts gewalzt werden kann. Die Walzen werden durch 3fache Ueberselzung
von der Wasserrad-Welle in Umtrieb gesetzt und machen 250 bis 290 Umginge
in der Minute. Ausser den erwiihnten Walzen ist in dieser Walzenlinie noch eine
Spitzmaschine angebracht, durch welche das Spitzen der Drihte auf eine sehr
sinnreiche Art zwischen 2 Walzen bewirkt wird, deren Kaliber konisch ausgefeilt
sind und mittelst eines an der Transmissions-Welle befestigten Hebels vorwiirts
und rickwirts bewegt werden. Dieses Spitzen gewiihrt den Vortheil, dass die
Drahtenden, da sie zum Zwecke des Spitzens nicht mehr gegliiht zu werden brauchen,
nicht weicher als der iibrige Draht werden und daher auch nicht leicht abbrechen.
Die nithigen Walzen werden in Feistritz von verschiedenen Eisenwerken des Inlandes,
aber auch aus England von der Firma ,Cocker Brothers in Sheffield“ bezogen.

1) 10 Klafter Scheiter-Holz geben 11/, Klafter gespaltenes Holz — Schriflel —.
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Fiir den Betrieb der Drahtziige — 52 Trommeln — dienen 10 oberschlichtige
Wasserriider von 12 bis 18 Fuss Hohe und 3 bis 4 Fuss Breite, fir den Zeug-
hammer der Schmiede ein Stockrad von 6 Fuss Hiohe und 14 Zoll Schaufelbreite,
und fiie die beiden Spitzbilge daselbst ein oberschlichtiges Wasserrad von 7 Fuss
Hohe und 2 Fuss Breite, endlich fiir die Drehbank ein oberschlichtiges 13 Fuss
hohes und 21/, Fuss breites Wasserrad.

Die Zieheisen fiir die groberen Drahtsorten werden aus Vordernberger weissen
luckichten Flossen selbst erzeugt, fiir die feinsten Stahlgattungen aber die Zicheisen
aus England bezogen.

Zu der Fabrication der feuerfesten Ziegel wird theils Blansker Thon, welcher
an der Hiitte mit 3 fl. 50 kr. fir den Centner bezahlt wird, theils aber Prevalier Thon,
zu 1 fl. der Centner, verwendel und zwar wird letzterer nur fir jene Ziegel beniitzt,
welche fir die weniger empfindlichen Ofentheile, als die Wandungen ete., bestimmt
sind. Der Thon und Quarz wird mittelst des Pochhammers, der ein gewdhnlicher
Schwanzhammer ist und von einem oberschlichtigen Wasserrade von 8 Fuss Hihe
und 4 Fuss Breite in Gang gebracht wird, gepocht und nach dem Hohlmaasse von
ersterem ein Theil, von letzterem aber 4 Theile gemengt, die geformten und
getrockneten Ziegel endlich in einem Schachtofen, der 1.000 Ziegel fasst und durch
2 Feuerriiume mittelst Holz beheizt wird, gebrannt.

Die hier in den geschilderten Frischfeuern seit dem Jahre 1853 in Aus-
iibung stehende Frischarbeit ist die Siidwaleser, welehe von Einigen auch als die
Lancashire-Methode bezeichnet wird und in England, Schweden, zu Dillingen, in
der grossen Weissblech-Fabrik bei Saarbriicken, dann zu Neudeck in Bohmen aus-
geiibt wird. Behufs Einfihrung dieser Frisch-Methode hat die Feistritzer Gewerk-
schaft 1 Meister und 2 Frischer aus Weslphalen engagirt, um die einheimischen
Arbeiter mit dieser neuen Arbeil vertraut zu machen, was in 4 bis 6 Monaten
bezweckt wurde. Diese Frischarbeit ist fiir einen miglichst geringen Brennstoff-
Aufwand berechnet und der dusserst giinstige Erfolg hat auch in Feistritz diese
Voraussetzung glinzend gerechtfertigt. Es ist Thatsache, dass der Frisch-Process
in Herden zur Zeit in den Alpenlindern nirgends mit dem gleich giinstigen Erfolge
als in Feistritz betrieben wird, wesshalb diese kleine, aber sehr rationell betriebene
Frischhiitte der Aufmerksamkeit aller dhnlichen Etablissements empfohlen werden
kann.

Das Verfahren nach dieser Frisch- Methode ist folgendes: Die Einwagze von
110 Pfund, bestehend aus 25 Pfund Flossen, 75 Pfund Blatteln und 10 Pfund
Blechabschnitten und sonstigem Abfalleisen, das von Lippitzbach und Rosenbach zu
3 fl. 10 kr. per Centner kimmt, wird cingeschmolzen, 2 bis 3mal aufgebrochen,
die Luppe unter dem Patschhammer geziingt, und direct vom Zingen zu 2 Zoll
dicken Quadratstiben ausgewalzt, welche noch im rothglihenden Zustande in 12 bis
14 Pfund schwere Zagel zerschnitten werden; diese Zagel werden sodann im
Schweissofen geschweisst und bis zu 21/, Linie dickem Drahteisen ausgewalzt. Eine
Renne wird in der Regel in 11/, Stunde beendet — in 24 Stunden 16 bis 17 Rennen —
und die Resultate dieser Frischarbeit ergeben fiir den Centner Luppeneisen einen
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Verbrauch von 111/, bis 12 Cubik-Fuss vorgemessener leichter Fichtenkohlen und
einen Eisenabbrand von 81/, Percent; die Wochen-Erzeugung eines Feuers betrigt
80 bis 85 Centner, im Jahre 1855 war die durchschnittliche Wochen-Erzeugung
8.450 Pfund. Alle drei Feuer werden Tag und Nacht im Betriebe erhalten und
erfordern hierzu eine Mannschaft von 1 Meister, 6 Frischern, 2 Schmieden, 4 Wasser-
gebern, 1 Kohlentriiger und 1 Luppenwiiger, welche Mannschaft zugleich das Walzen
der Luppen und Zerschneiden der Zagel besorgt und jilelich bei 12.000 Centner
Luppeneisen produeirt.

Der Schweissofen consumirt in der Woche, im Tag- und Nachtbetriebe
stehend, bei 60 Wiener Klafter 30zilliges weiches, gedorrtes Holz, und producirt
damit 400 bis 440 Centner 21/, Linie starkes Rundeisen, von griberen Sorten aber
konnten auch 500 bis 600 Centner erzeugt werden. Die Bedienungs-Mannschaft
fiir die Tag- und Nachtschicht hesteht aus 2 Schweissern und 2 Heizern. Der Holz-
verbrauch berechnet sich fiir den Centner Rundeisen mit 10-2 Cuhtk Fuss und der
Schweiss-Calo mit 153/, Percent.

Beim Walzen des Drahteisens sind in der Schicht 14 Arbeiter beschiiftigt und
der Walz-Calo wird mit 5 bis 6 Percent angegeben.

Frither wurden die gezingten Luppen unter dem Grobhammer zerschrotten,
dann geschweisst und zu Quadratstiben ausgewalzt, welche in Zagel zerschnitten,
erst im Glithofen gegliiht und zur fertigen Waare ausgewalzt wurden. Durch die
Vereinfachung dieses Verfahrens nach der jetzt iiblichen Weise, so wie dureh die
Einfihrung der Siidwaleser Frisch-Methode (anstatt der vordem ausgeiibten kiirnt-
nerischen Frischarbeit) wurde eine bedeutende Ersparung an Brennstoll sowohl —
jihrlich bei 800 bis 900 Wiener Klafter Holz —, als auch ein geringerer Eisenab-
brand erzielt. Im Jahre 1839 befrug der Kohlenverbrauch fiir den Centner ausge-
schweisste Zagel 3+1 Schaff — 48 Cubik-Fuss — Kohle, wiihrend im Jahre 1855
der Brennstoff - Aufwand mit 0-929 Schaff — 14-4 Cubik-Fuss — Kohle und
84 Cubik-Fuss gedorrten Holzes und im Ganzen, wenn man fiic das Quantum Holz
dessen Aequivalent in Holzkohlen substituirt, mit 28:5 Cubik-Fuss Holzkohlen sich
berechnet. Ebenso ergab sich der Eisenverbrand im Jahre 1839 mit 23 Percent,
im Jahre 1855 dagegen mit 181/, Percent.

Ausser den zu Feistritz in den Frischfenern erzeugten Zageln wird auch noch
Puddeleisen von Freudenberg zur Erzeugung griberer Drahtsorten verwendet;
dieses Eisen wird von Freudenberg in 2zilligen Millbars — jihvlich 3.000 bis
4.000 Centner — zu einem Frachtenlohne von 15 kr. pr. Centner bezogen, in den
Vorwirmherden geglitht und zerschnitten, dann aber geschweisst und ausgewalzt.

Die Arbeiten werden simmtlich ins Gedinge gegeben und dieses ist so bemessen,
dass sich die Avbeiter, je nach ihrer Kategorie, Schichtenlohne von 30 kr. bis
11, 24ke. zu verdienen vermigen. Eine Kranken-Casse, welche erst in neuerer
Zeit eingefiihrt wurde und durch die Einzahlungen der Arbeiter erhalten wird,
versorgt in Erkrankungsfillen sowohl die Arbeiter als deren Angehirige mit
drztlicher Pllege und Medicamenten; der Beitrag der verheirateten Arbeiter zu
dieser Casse ist mit 2kr.,, jener der ledigen Arbeiter aber mit 1kr. von jedem
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Gulden ihres Verdienstes festgestellt. Nothwendige Versorgungen bei eingetretener
Arbeitsunfihigkeit einzelner Arbeiter werden von dem humanen Werksbesitzer von
Fall zu Fall bewilligt, jedoch haben die Arbeiter weder auf diese noch auf sonstige
Aushilfen oder Unterstiitzungen Anspruch, da zur Zeit keine Werks-Bruderlade
besteht.

Die hier erzeugten Driihte sind zumeist feinere Sorten; zur Zeit werden die
griobsten Driihte 53 Linien, die feinsten hingegen 0+15 Linien stark erzeugt, jedoch
auf Bestellung auch noch feinere Drithte verfertigt. Die Drithte von Feistritz bilden
eine preiswiirdige Waare, denn sie sind sehr gleichartig, ohne Risse, und ein Reissen
derselben heim Ausziehen kimmt fast nie vor. Die vorziglichen Producte dieser
Hiitte haben bei allen Ausstellungen, bei welchen sie exponirt waren — Miinchen,
London, Paris — hervorragende Auszeichnungen erhalten; bei der letzteren wurde
auch der intelligente Werksleiter dieses Etablissements, Gustav Kazetl, durch die
Zuerkennung einer Medaille ausgezeichnet,

Im Jahre 1855 wurden nachstehende Waaren in Feistritz erzeugt und abgesetzt:

Rundeisen (schwarzer Draht) . . . . . 582 Centner
groberDeaht o L ov oy e o aaet o ABAD
mittelfeiner Draht . . . . . . . . . . 3161
feiner Draht . . . . . . . . . . . 3878 .,

Summe . . 11.970 Centner,

withrend im Jahre 1839 die ganze Erzeugung bloss 1.899 Centner betrug. Diese
erhohte Erzeugung und die vortreffliche Qualitit des Productes ist das Resultat der
zweckmiissigen Umstaltung des Werkes und der eingefihrten neuen Friseh-Methode,
welche die Darstellung guter feiner Drihte, so wie des Mobelfeder-Drahtes u, s, w.
gestattel.

Die Erzeugnisse werden zumeist iiber Klagenfurt, wohin die Fracht 8 kr. fiir
den Centner betrigt, in alle Kronlinder der dsterreichischen Monarehie, aber auch
iither Triest nach Italien abgesetzt, und haben im Inlande gar keine, selbst nicht die
englisehe Concurrenz zu scheuen; im Auslande dagegen kann das Werk mit dem
englischen und belgischen Puddeleisen-Drahte, bei dessen beispiellos niedrigen
Preisen, nicht concurriren.

S§t. Johann am Brickl.
Sehmelz- und Gusswerk.

Dieses Eisenwerk, im Besitze des Grafen Karl Christalnigg (zur Zeit unter
Sequestration), ist von St. Veit in éstlicher Richtung 21/, Stunde entfernt und
bezieht sein Betriebswasser von dem vorbeifliessenden Gortschitz-Bache. Der
Girtschitz-Bach, der sich unterhalb St. Johann in den Gurkfluss ergiesst, hat an
diesem Werke nicht nur ein bedeutendes Gefille — 20 Fuss —, sondern stellt auch
eine sehr constante, im Sommer und Winter ausgiebige, zur Zeit aber bei weitem
nicht beniitzte Wasserkraft zur Verfigung, welche bei mittlerem Wasserstande
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fir Maschinen von wenigstens 150 Pferdekraft ausreichen wirde. Dieses Guss-
werk steht mit dem Schmelzwerke in Eberstein in inniger Verbindung, da es
ein Allodial-Besitz des Fideicomisses Eberstein ist und die nithigen Erze, in Ermang-
lung eines eigenen Eisenstein-Berghaues, von dem Berghaue des Ebersteiner Hiitten-
werkes erkaufen muss.

Das Gusswerk St. Johann am Briickl wurde im Jahre 1838 in den Oekonomie-
Gebiuden der sogenannten Hammerhube zu St. Johann, neben den sehon frither
bestandenen Himmern, in sehr kleinem Maassstabe erbaut und allmiiblich bis zu
seiner gegenwirtigen Ausdehnung erweitert.

Die Hittenanlage besteht in: 1 Hochofen, 3 Kupolifen, 1 Metall - Gussofen
und 1 Probirofen, 1 Frischfeuer, 1 Appretur- Werkstitte, Schlosserei und Modell-
Tischlerei.

Der Hochofen hat eine Hiohe von 30 Fuss, die sonstigen Dimensionen sind
nachstehende: die Hihe vom Bodensteine zur Form 2 Fuss, von der Form zam Kohlen-
sacke 8 Fuss, von da zur Gicht 20 I'uss; die Weite am Bodensteine 28 Zoll, im
Kohlensacke 7 Fuss und an der Gicht 3 Fuss. Die 2 einander gegeniiber und horizontal
liegenden kupfernen Formen haben am Auge einen Durchmesser von 11/, Zoll, ragen
etwas im Ofen vor und die um 2 Linien weiteren Disen liegen in den Formen 3 Zoll
zuriick. Die Zustellung wird gegenwirtig mit einem rothen Sandstein aus der Trias-
Formation hewerkstelligt, welcher bei der sogenannten Ripele-Hube (Krihwald), in
westlicher Richtung etwa 1/, Stunde von der Hiifte entfernt, im cigenen Steinbruche
bricht und sich loco Werk auf 45 kr. fiir den Centner stellt, withrend der Ulrichs-
berger Gestellstein mit 1 fl. 24 kr. und der Turracher mit 2 I, 30 kr. fir den Centner
bezahlt wurde. Der Ofen hat eine geschlossene Brust und gestattet die Ansammlung
von 20 Ctr. Eisen; der Winderhitzungs-Apparat, in welchen die Gase ober der
Gicht frei einstromen, ist ein schottischer Riohren-Apparat,

Die 3 Kupolofen sind ebenfalls mit dem Sandsteine von der Ripele - Hube,
zwar verschieden in der Hile und im Sammlungsraume, aber sonst éhnlich zuge-
stellt, Einer davon ist 18 Fuss hoch und fasst 50 Centner, wihrend die 2 anderen
bloss 12 Fuss Hohe haben und je 15 Ctr. fassen.

Der grissere Kupolofen hat 3, die kleineren nur 2 Formen von Gusseisen und
der erstere ist ganz mit besonders starken gusseisernen Cylindern verkleidet, was wohl
jedenfalls eine kostspielige ldee genannt werden kann. Der grissere Kupolofen hat vom
Boden aus auf eine Hohe von 3 Fuss 9 Zoll eine vollkommen eylindrische Form mit
einem Durchmesser von 3 Fuss, von da an baueht sich derselbe allmihlich aus, bis
er in ciner Hohe von 2 Fuss 3 Zoll ober dem Gestelle einen Durchmesser von 5 Fuss
6 Zoll erreicht; in dem oberen Theile, der 12 Fuss hoch ist, verengt er sich in
dersclben Weise wieder bis zur Gicht, wo die Weite bloss 3 Fuss 2 Zoll betriigt.

Den nothigen Wind sowohl fiir den Hochofen und die Kupolifen, als auch fiir das
Frischfeuer liefern 2 Geblise, deren eines aus 3 fixen, das andere aber aus 2 oseil-
lirenden Cylindern besteht und je mit einem Wasser-Regulator von 1/, Cubik-Klafter
Rauminhalt versehen ist; die simmtlichen Geblise-Cylinder messen im Diameter
4 Fuss und haben 3 Fuss Hub, Jedes dieser Geblise vermag bei 1.000 Cubik-Fuss
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Wind in der Minute zu geben. Ein einfacher Gichten-Aufzug, der mittelst cines
hilzernen Schwungrades von 7 Fuss Durchmesser durch 2 Mann nmgetriechen wird,
dient fiir die Bringung der Beschickung zur Gicht, so wie ein Schlacken-Pochhammer
fir das Zerkleinern der Schlacken und Zuschlige in Verwendung steht, dessen
Hammerwelle aber zugleich zum Betrieb einer Pumpe beniitzt wird, welehe das zum
Abwiissern der Erze nithige Wasser hesorgt.

Das Frischfeuer ist ein offenes Fener, in welchem nach der gewihnlichen
Kiirntner Methode gearbeitet wird; es steht aber nur zeitweise im Betriche, wenn
Stabeisen fir eigenen Gebranch erzengt werden soll. In diesem Fener werden
bloss Abfualleisen und Drehspiine eingerennt: zur mechanischen Bearbeitung des
Frischeisens beniitzt man cinen gewihnlichen Schwanzhammer.

Die Appretur-Werkstiitte enthilt: 8 Drehbiinke, 1 gewdhnliche Hobelmasehine,
1 Bundhobelmasehine, 2 Bohrasehinen, 1 Riider-Sehneidmaschine anf cirea 1 Zoll
Theilung und 2 Zeugfeuer.

Als Motoren fiiv den Betrieh der Arbeits - Maschinen stehen Wasserrider in
Beniitzung , welehe mit Ausnahme des Hammerrades, das ein Stockrad von 8 Fuss
Holhie und 14 Zoll Sehaufelbreite ist, obersehliichtize Riider sind. Sie haben alle
cine gleiche Breite von 5 uss und sind nur in der Dimension ihrer Hohe unter-
schieden; dieselbe betriigt bei den beiden Gebliserddern 18 Fuss, bei dem Poch-
hammer-Rade 14 Fuss und bei den Wasserriidern, welche den Betrieb der Appretur-
Werkstitte besorgen, 14, 16 und 18 Fuss.

Die von Kberstein erkauften und vom Erzberge ober Hiittenherg hezogenen Erze
hestehen aus unverwitterten Spatheisensteinen (Weisserzen) und aus durch Ver-
witterung in milde Brauncisensteine (Braunerze) und Glaskipfe umgewandelten
Spatheisensteinen.  Sie werden nur im geristeten Zustande verschmolzen und die
Rostung in 2 countinuivlichen Sehacht-Ristofen mit heweglichem Roste bewirkt; diese
Ocflen haben eine Hohe von 8 Fuss und in der ganzen Hohe einen quadratischen
Querschnitt von 6 Fuss. Der Satz in diesem Ofen betrigt aul 1 Sehall Kohlenklein
33 Centner Erz und das Aufbringen eines Ofens in 24 Stunden 80 bis 100 Centner
gerdstetes Erz. Der Rost-Calo betriigt 20 Percent; der Verbraueh an Brennstoff
wurde nie genau ermittelt, da nur die abfullenden Praschen verwendet werden, welche
ohnehin keine andere Verwendung finden, aber jedenfalls zur Rostung der benithigten
Brze hinceichen. Nach der Ristung werden die Erze noch durch mehrere Monate
der Witterung und Abwiisserung unterzogen, und es beliuft sich der Erz-Vorrath
an der Hiitte gewihnlich auf 15.000 Centner. Der Gestehungspreis der Erze stelll
sich loco der Hiitte fiir den Centner auf 24 kr., wovon 10 kv, auf die Fracht entfallen,

Der Bedarf an Kohlen wird zumeist von Bauern durch Abstockungs-Vertrige
resichert und bezogen, nur etwa 1/, des ganzen Bedarfes wird aus den eigenen
Waldungen der Giiter Waisenberg und Hagenegg in der Nihe von Kappel,
von denen derEigenthiimer nur einen Theil der ganzen Waldarea — bei 4.500 Joch —
dem Werke gewidmet hat, besehaflt,

Der Preis der von den Bauern erkauften Kohlen berechnet sich im Durchschnitte

an der Hittte auf 1 1. 18 kr. per Schall, wiihrend die hohe Fracht, welche fiie die Zufuhe
Statist, Mittheil, 1856, 11, Heft. 0
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der eigenen Kohlen bezahlt wird (40 kr.), dieselben per Schalt anf 1 I, 40 kr.
bewerthet.

Dureh die erwiihuten Vertriige ist der Bedarf des Werkes fiie 5 Jahre gedeckt
und zu dem angegebenen Preise das nithige Quantum noch fiir einige Zeit zn
erhalten, daher vor der Hand noch keine Kohlennoth zu befiirchten. Der Kohleneinrieh
betriigt bei 20 Percent.

Der Hochofen steht jihrlich nur 4 his § Monate im Betriebe, withvend der
anderen Zeit wird Erz und Kohle angesammelt, und das erstere geristet und
abgewiissert. Erzengt wird bloss Gusswaare, und nur in dem Falle befasst man
sich mit der Evzeugung von Blatteln, wenn Bestellungen auf Gusswaaren mangeln.

Der Gichtensatz besteht in 150 his 180 Pfund Erz, 10 Percent Puddelsehlacke
von Ireudenberg, welehe per Centner mit 3 ke, erkanft und mit einem Frachtlohne
von b ke, zur Hiitte geschaflt wird, und 10 Pereent Kalkzuschlag, Der Wind wird in
der Regel anf 170 his 180 Grad Réaumur erhitzt und demselben eine Pressung von
24 Linien Quecksilbersiiule gegeben. Gewihnlieh wird nur granes Eisen erblasen;
wenn aber auf Walzenguss gearbeitet wird, so wird weisses Eisen erzeugt und zn
diesem Zweeke der Erzsatz bis anf 200 Pfund erhoht. Wenn auf Blatteln gearbeitet
wird, erfolgt der Abstich nach je 8 Gichten (dabei gibt derselbe an 7 Centner
Blatteln), eben so, wenn fiir den Guss gran geblasen wird; bei der Erzengung von
weissem Eisen fiir Flossen wird naeh jeder dritten Gicht abgestochen.

Das Ausbringen aus den Erzen bhetriigt 40 bis 45 Percent, aus den Puddel-
sehlacken 36 Percent, der Kohlenverhraneh aber hetriigt 12 bis 14 Cubik-Fuss fiie den
Centner Roheisen.

Beim Kupolofen wird auf 2 Cubik-Fuss Kohle 50 bis 70 Pfund Eisen aufgegeben
und im Durchsehnitte fie den Centner umgeschmolzenes Eisen & Cubik-Fuss Kohle
benisthigt, so wie 8§ Percent Eisen ealirt.

Dic Wochen-Erzeugung des Hoehofens heliinft sich anf 500 Centner Gusseisen
oder 700 Centner IFlossen, je nachdem fiir die eine oder andere Erzeugung der Satz
gefihet wird; die Juhres-Erzeugung betrviigt in runder Summe 10.000 Centner
Gusswanren, wovon etwa die Hiilfte appretirt abgesetzt wird.

Im Kupolofen hat man hier einen Versuch mit lufttrockenem Lignit von Keut-
schach abeefithet, und zwar in der Art. dass man nach je 2 Kohlengichten eine Gicht
von 30 Pfund Lignit setzte; der Versuch dauerte 4 Wochen und man soll keine
Storung im Betriebe erfahren haben.

Bei der Frischarbeit weisen die Manipulations-Resultate fiir den Centner Erzeu-
gung meist groberer Bisensorten einen Kohlenverbraueh von 30 Cubik-Fuss und einen
Eisenabbrand von 30 Percent nach.

Das erzeugte Gusseisen ist sehr dieht, zih, fest, vorziiglich zum Maschinen-
cuss geeignet und wird in dieser Eigenschaft zumeist in Kirnten und auch nach
Steiermark zn dem Preise von 7 bis 10 fl. fiir den Centner abgesetzt. Seit 5 Jahren
giesst man hier auch gute Walzen, nachdem man durch kostspielige, mithevolle Ver-
suche die Kenntniss der drtlichen Bedingungen zur Erzeugung tauglicher Walzen sich
verschaflt hat. Seither werden hier sowohl Hartwalzen in Schalen gegossen, als auch
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Kaliber-, Polic- und andere Walzen entfertigt, deren Preise, je nachdem sie im
rohen oder abgedrehten Zustande geliefert werden, von 7%/; fl. bis 20 fl, und dar-
iiher variiren.

In der Appretur - Werkstitte werden zumeist amerikanische Miihlen, Gebliise,
Drehbiinke und andere Wirthschafts- und Arbeitsmaschinen verfertigt. In neuerer
Zeit wurden auch bei den von hier seit vielen Jahren nach weiten Entfernungen
gelieferten sogenannten Wacklern — oscillirenden Gebliise-Cylindern — mehrfache
Verbesserungen angebracht und hierdurch ein hedeutend grisserer Nutzeffect in der
Leistung dieser Maschinen erzielt. Namentlich ist diess durch die Vervingerung des
schiidlichen Raumes, indem man die Ventile (statt in eigenen Gehiiusen) unmittelbar
in dem Deckel des Cylinders anbrachte, und dureh die Vergrosserung des Durch-
messers der Austromungsrohren an den Cylindern, welcher ehedem im Verhiltnisse
zu den Windleitungsrihren zu klein war, geschehen.

Die Arbeiter stehen zumeist im Gedingslohne und verdienen sieh im selben
40 kr. bis 2 fl. — Sehlosser und Dreher —, die Schichtenlohne variiren zwischen
36 und 45 kr. Ausserdem geniessen alle Arbeiter die unentgeltliche Beniitzung von
Wohlnungen und den freien Bezug von Holz und Licht; Proviant wird keiner abgegeben.
In die Bruderlade zahlt jeder Arbeiter von je einem Gulden seines Verdienstes 2 kr.
und erhiillt hierfiv in Erkrankungsfillen volle Verpflegung in dem bestehenden
Krankenzimmer, ja selbst die Mittel zu einer allenfalls ndthigen Badekur, so wie
Versorgung im Alter durch eine Provision, welche nach Verdienst und den
bestehenden Normen zuerkannt wird.

Zu der Erhaltung der Gewerkenstrasse von Hiittenberg bis Vilkermarkt trigt
diese Gusshiitte jihrlich nahezu 600 fl. bei, nebsthei trifit sie noch die Erhaltung der
cigenen Kohlwege.

Die Fracht von St. Johann am Briickl nach Klagenfurt wird vom Centner mit
14 kr. gezahlt.

Dieses Gusswerk hatte bisher im Verhiltniss seiner geringen Erzeugung immer
cinen lebhaften Absatz und stand im Ertrage; bloss im Jahre 1848 musste in
FPolge schlechten Absatzes die Arbeit wegen des daraus resultivenden Mangels an
Betriebscapital grisstentheils eingestellt bleiben, ebenso im Jahre 1849, wo die
Verhilltnisse des Werkes sich noch trauriger gestalteten, da keine Kohle von den
Bauern zu erhalten war, die Kohle daher im Preise stieg, das Roheisen aber herab-
ging. Das Gusswerk hat mit Riicksicht auf die Nihe vieler Eisenwerke und
Fabriken — die fortwiihrend viele Maschinen-Bestandtheile benothigen und in ihrem
Betriebe sehr gehemmt werden, wenn sie solehe von Hof, Waldenstein, St, Stefan oder
Maria-Zell, wo die niichsten Gusswerke sind, beziehen sollen — die giinstigsten
Absatzverhiltnisse, und gewiss wiire eine entsprechende Erweiterung und Einrichtung
dieses Gusswerkes, dessen Eisen sich nach dem Zeugnisse der bedeutendsten
Abnehmer hei Maschinentheilen als vorziiglich bewiihrt, sowohl im Interesse des eige-
nen Ertrages, als der gesammten blihenden Eisen-Industrie Kirnten’s vonWichtigkeit.

Die Verwaltung ist zwar bemiitht, das Werk den Anforderungen der Zeit ent-
sprechend einzurichten und nach Moglichkeit zu erweitern, namentlich wurde in

O®
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der neueren Zeit die Appretur-Werkstitte vergrissert und eine Anzahl Maschinen
aufgestellt, welehe aber alle mit Ausnahme einer Riider-Theilmaschine in der eigenen
Werkstiitte erzeugt wurden, was um so mehe der Werksleitung zum Verdienste
gereicht; allein derselben ist es mit den geringen ihr zur Verfigung gestellten
Mitteln nicht miglich, diese Gusshiitte so einzurichten, wie es wiinsehenswerth und
rentabel wire. Eben so wenig ist zu verkennen, dass der zur Zeit in Kéirnten fihlbare
Mangel an billigen und verliisslichen Transportmitteln dem Absatze dieser Gusshiitte
engere Griinzen sefzt und dass das Inslebentreten der A. h. concessionirten Bahntrace
in Kiirnten fiir dieses Werk die sicherste Garantie cines lehhafteren Aufsehwunges
gehen wird.
Eberstein.
Schmelzwerk.

Dieses Schmelzwerk ist von der demselben Besitzer gehirigen Gusshiitte in
St. Johann am Briiekl an 2 Stunden nordwiirts entfernt und erhilt sein Betriehs-
wasser vom Tisseck-Bache, der sich unterhalb der Hiitte in dem Dorvfe Eberstein mit
dem Gortsehitz-Bache vereinigt., Die Wasserkraft, welehe dem Werke auf diese Weise
zu Gebote steht, ist sehr variabel, da der Tisseck-Bach im Winter leicht cinfriert, in
den heissen Sommer - Monaten dagegen wenig Wasser filhet; das Gerinne ist bloss
an 35 Klafter lang und verursacht, so wie die anderen Wasserbauten, wenig Auslagen.

Schon zu Ende des sechzehnten Jahrhundertes bestand hier ein Schmelzwerk,
der Bau des jelzt in Betrieh stehenden neuen Ofens wurde jedoch erst im Jahre 1847
begounen und 1848 vollendet: der alte Ofen wird noch im brauchbaren Zustande
erhalten und dient als Reserve-Ofen, um dann angeblasen zu werden, wenn der neue
Ofen der Zustellung oder einer sonstigen Reparatur bedarf.

Die lrze, welehe hier verschmolzen werden, bestehen aus 70 Percent verwitter-
ten Spatheisensfeinen (Braunerzen und Glaskopfen) und 30 Percent unverwitterten
Spatheisensteinen (Weisserzen); sie ‘werden in den tieferen Horizonten des Erz-
berges ober Hiittenherg, in der Gemeinde Knappenberg 1), erhaut, sind demnach
minderer Qualitit, als die Erze der anderen Gewerkschaften, deren Berghaue in den
hiohern Horizonten sich hefinden, und enthalten auch Spuren von Schwefel, wess-
wegen eine sorgfiltige Rostung und Abwiisserung — mittelst aus dem Gerinne
ablaufenden Wassers — eingeleitet ist und bei der Schmelzung immer eine hihere

_Temperatur angestrebt wird, Aus diesem Grunde trachtet man wo miglich auch
“stets grissere Erzvorriithe zu erhalten, welche gegenwiirtig an der Grabe hei
50.000 Centner und an der Hiitte 62.000 Centner betragen. Die Gestehungskosten
der Erze an der Hitte betragen mit Einschluss der Strassenerhaltung 17 kr. fiir den

) Hiufig bezeichnet man den Erzberg bei Hiittenberg als Knappenberg, obgleich filsellich,
da diess bloss der Name einer am nordwestlichen Gehiinge desselben gelegenen Gemeinde ist; in
der Nihe dieses Eisenerz-Distrietes nennl man gus diesem Grunde die nordwestliche Seite des
Erzberges den Knappenberg und die siidistliche, an weleher sich die Lillinger Baue befinden,
den Lisllingerberg,
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Centuer; hiervon berechnen sich 9 ke, fie die Bergbuukosten und 8 ke, fiie den
Transport zur Hitte. Die Leitung des Berghaues hesorgt unter Einem der leitende
Beamle dieses Schmelzwerkes,

Der als Zuschlag bei dem Schmelz-Processe hier in Beniilzung kommende Kalk
ist ein Dolomit aus der Lias-Formation, weleher in der nichsten Umgebung von Eber-
stein sehr hiiufig anstehend gefunden wird; ein reiner Kalkstein, weleher zu diesem
Zwecke erwiinschter wire, kommt in der Nithe nieht vor.

Yon den Waldungen der Giiter Eberstein, Mitter-Trixen und Hagenegg, welche
demselben Eigenthiimer angehiren, sind dem Schmelzwerke in Eberstein an 6.000 Joch
zur Verwendung zugewiesen, welche aber miglichst geschont und nach Thunlichkeit
fiie Zeiten der Noth reservirt werden. Gegenwirtig wird fiie t/, des ganzen Yerbrauches
Bauernkohle und fiie 3/, Eigenkohle verwendet. Der Einkaufspreis der von den Bauern
erkauflen Kohle betriigt durchschnittlich fir das Sehaft 1 fl. 30 ke., wihrend die
aus den eigenen Schligen bezogene Kolle, welche theilweise bis aus der Nihe von
Kappel mittelst Landfeacht, die 11/, Tag erfordert, bezogen wird, auf 1 fl, 40 ke,
zu stehen kivmmt; anch aus der Nithe von Villach wird Kohle bezogen, welehe auf der
Drau bis Vilkermarkt und von da auf der Achse weiter befGrdert wird. Selbstverstiind-
lich ist die eigene Kohle bedeutend besserer Qualitit, und vertriigt daher einen
hoheren Satz.

Der Kollencinrieh beliuft sich auf 23 bis 24 Percent, welehie hohe Ziffer sich
vorziiglich durch die weiten Distanzen, auf welche die Kohle zugefihet wird, und
durch die mindere Qualitit der erkauften Bauernkohle ergibt.

Das Hiittengebiinde umfasst beide Hochiofen und ist solid und zweckmiissig
gebaut ; die Hiittensohle ist mit Platten belegt, fiir Raum und Licht hinlinglich Sorge
getragen, und alle nicht fir den Hiittenbetrieh nothigen Riume sind zu Arbeiter-
wohnungen beniitzt.

Die Dimensionen der Hochifen sind folgende:

Beim alten Ofen: die Hiohe vom Bodensteine zu den Formen 18 Zoll, vom
Bodensteine zum Kohlensacke 10 Fuss und vom Kohlensacke zur Gieht 20 Fuss,
daher die ganze Iohe 30 Fuss; diec Weite am Bodensteine 3 Fuss, im Kohlensacke
71/, Fuss und an der Gicht 3 Fuss, Er hat 2 kupferne Formen von 21/, Zoll Durch-
messer, welche 1/, Zoll in den Ofen hineinragen, und in welchen die gleich weiten
Diisen 6 Zoll zuviiek liegen. Dieser Ofen ist noch bis zum Kohlensacke mit Ulrichs-
berger Sandstein, der bis 21l fir den Centner bezogen wurde, und ober demKohlen-
sucke mit feuerfesten Ziegeln zugestellt. :

Beim neuen Ofen: die Hiohe der Formen iiber dem Bodensteine 18 Zoll, und
jene des Kolilensackes iiher demselben 11 Fuss, vom Kohlensacke zur Gieht 29 Fuss,
daher Gesammthihe 40 Fuss; die Weite am Bodensteine betriigt 4 Fuss, im Kohlen-
sacke 9 Fuss und an der Gicht 3 Fuss, Dieser Ofen hat 3 kupferne Formen, dic gleich
den Diisen 21/, Zoll im Durchmesser halten, 1/, Zoll in dem Ofen vorstehen, und in
welchen die Diisen 6 Zoll zuriickgelegt sind. Wenn das Formauge abbrennt und sich
demnach dessen Querschuitt erweitert, werden aueh in demselben Verhiltnisse
weitere Diisen eingelegt. Die Zustellung ist bis an die Gieht aus dem Sandsteine
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hergestellt, welchen das Gusswerk zu St. Johann am Brickl in den eigenen Stein-
briichen an der Ripele-Hube bei Krihwald bricht und an die Ebersteiner Hiitte zu
dem Preise von 1 1. 6 kr. fir den Centner verkauft; die Fracht nach Eberstein hetriigt
itherdiess fiir den Centner 4 kr.

Den Wind fiir diese 2 Oefen, welehe, wie schon frither erwithnt wurde, nur
abweehselnd im Betriehe stehen, liefern 2 Geblisemasehinen, von welehen die eine
aus 4 oscillivenden Cylindern alter Construction, mit 4 Fuss Durchmesser und 3 Fuss
Hubhihe, besteht und beiliufig 1.200 Cubik-Fuss Wind in der Minute zu liefern ver-
mag, die andere aber 2 solche Cylinder neuerer Construction besitz(, welche erst in
spiiterer Zeit an der entgegengesetzten Seite des gemeinschaftlichen oberschlichtizen
Wasserrades, von 24 Fuss Diameter und 41/, Fuss Breite, aufgestellt wurde, nahezu
1.000 Cubik-Fuss Wind in der Minute gibt und duzu dienen soll, um bei ausreichender
Wasserkraft beide Oefen zugleich in Betrieh setzen zu konnen. Der Wind gelungt
ans einem Wasser-Regulator von 1/, Cubik-Klafter Rauminhalt in die schottischen
Winderhitzungs - Apparate, in welchen die Gase frei ober der Gicht einstrimen,
wird dort auf durchsehuittlich 120 Grad Réaumur erhitzt, aus denselben in 2 Rihren,
die im Ziegelschliiuche eingemauert sind, abwiicts gefiihet, hier in ein Hauptrohr
vereinigt und unter der Hiittensohle mit einer Pressung von 20 Linien Quecksilber-
siiule in die Ocfen geleitet: es ist jedoch die Einrichtung getroffen, dass auch mit
kaltem Winde geblasen werden kann.

Ausserdem stehen bei dieser Hiitte noch in regelmiissiger Verwendung: 1 ein-
facher, aus Haspel und Schwungrad bestehender und mit Menschenhand —
2 Mann — in Umtrieb zu setzender Kohlaufzug; 1 Walzen-Erzquetsche und 1 Pater-
noster - Erzaufzug, beide durch ein oberschlichtiges Wasserrad von 14 Fuss Hihe
und 41/, Fuss Breite betrieben: 1 Zeugschmiede mit einem kleinen Zenghammer,
dessen Motor ein unterschlichtiges Wasserrad von 6 Fuss Durchmesser und 14 Zoll
Schaufelbreite ist. Ein Pochhammer zum Pochen der Schlacke und des Kalkzu-
schlages ist nebst einem oberschlichtigen Wasserrade, das 10 Fuss hoch und 3 Fuss
breit werden soll, im Baue.

DerRostung, welcher man hier seit Langem viele Aufmerksamkeit widmet, werden
siimmtliche Erze in 5 Schacht-Rostifen unterzogen. Der cine dieser Ocfen hal eine
Hohe von 12 Fuss und einen kreisrunden Querschnitt, dessen Durchmesser an der
Gicht 6 Fuss misst und sieh nach unten bis auf 5 Fuss verengt: dieser Ofen ist ganz
von Ziegeln aufgefiibrt und voun aussen mit eisernen Platten, die durch eiserne Reife
festgehalten werden, umgeben. Der Boden desselben fillt aus der Mitte nach 3 Seiten
zu schief ab und gestattet durch die dort angebrachten 3 Oeffnungen ein leichtes
Auszichen der geristeten Erze.

Dieser Ristofen war urspringlich bestimmt, die Erze mittelst der Gichlengase
zu vosten, und ist zu diesem Zwecke ganz nahe dem Hochofen, doch ausserhalb der
Hiitte, aufgebaut worden. Die 4 Fuss unter der Gicht aufgefangenen Hochofengase
wurden ungefihr in der halben Hihe des Ristofens miltelst gusseiserner Rihren von
12 Zoll innerer Lichte, welche in einem hilzernen Gestelle von schlechten Wirme-
leitern umgeben waren, in denselben geleitet. Um die Wasserdimpfe, welche dem
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Eezrostungs-Processe schidlich sind, nieht mit den Gasen in den Ristofen zu leiten,
sondern ihnen einen Abzug zu verschaffen, hatte man den Gichtendeckel mit einer
quadratischen Oeffuung versehen. Die Rostung der Erze gelang aul diese Weise
vollkommen, niimlich mit einem Aufwande von nur 1 Schafl’ Kohllosche fir 60 bis 70
Centner geristeter Erze bei ciner tiglichen Lieferung von 220 bis 240 Centner geri-
steter Erze, und man hoffte mit der Zeit die Kohle vollig in Ersparung zn bringen.
Allein solche Resultate wurden doeh nur auf Kosten des Hochofenganges erzielt und
desshalh auch diese Manipulation aufgegeben. Jetzt wird der Ofen als gewihn-
licher continuirlicher Schacht-Ristofen beniitzt, von 2 Mann bedient und in demselben
tiglich 200 Centner gerdsteter Erze mit cinem Verbrauche von 6 Schall’ Kohllische
gewonnen,

Die 4 anderen Schacht-Rostifen haben zu oberst einen quadratischen Quer-
schnitt von 6 Fuss, der sich nach unten auf 5 Fuss verengt, und messen von dem
heweglichen Roste bis zur Gicht 10 Fuss; sowohl bei diesen Oefen, als bei dem friiher
besehrichenen Ofen, sind nach der ganzen Hohe Zugifinungen angebracht, welche
die Rostung durch die bezweckte hiohere Temperatur zwar beschleunigen, aber
auch leichter die Verschlackung der Erze herbeifihren, wenn die Arbeiter unauf-
merksam sind und es unterlassen, durch ifteres Auszichen kleinerer Evz-Partien einer
Verschlackung grisserer Erzmengen und Verselzung des Ofens vorzubeugen. Dureh
cin ifteres—2 bis 3mal in 24 Stunden — Ausziehen der Erze wird auch ein starkes
Abkiihlen des Ofens vermieden. Die Erze werden, wenn sie von der Grube anlangen,
in Sturzrollen (Erzkiisten), die ober den Rostofen angebracht sind, und zwar die
Braun- und Weisserze fiir sich, gestiivzt, von diesen in kleine Wagen gefillt und in
die Rostofen gebracht. Auf 1 Sehafl Kolllosche werden 33 Centner Erze gestiirzt und
bei Weisserzen die Riostung etwas verzigert, weil diese nicht so leieht verschlacken.
Wenn die gerdsteten Erze ausgezogen sind, so wird aus einem ober den Ristofen
angebrachten Canal auf die noch glihenden Erze Wasser geleitet und dieselben
dann zur weiteren Abwitterung und Abwisserung anf den Hiittenplatz  gestiiezt.
Jeder dieser Ristofen gibt tiglich 120 Centner geristeter Erze und benthigt fir
100 Centner Erze 3 Schall' Losche: der Rost-Calo berechnet sieh fiir Braunerze mit
17 Percent und fiir Weisserze mit 20 Percent. Alle 4 Oefen bedienen b Mann, welche
auch die geristeten Erze auf 10 und 20 Klafter Entfernung mittelst Scheibtruhen
wegfihren wissen, und mit 15 ke. fiir 100 Centner gerdsteter Erze verdingt sind.

Die Betrichs-Resultate dieser Oefen sind nicht so giinstig als die des chemaligen
Gas-Rostofens, der eine grissere Menge gerosteter Erze aufbringt, was in seiner
grisseren Hohe und in seinem abgerundeten Querschnitte zu beruhen scheint. Die
alten hier in Gebrauch gestandenen offenen Ristfelder aber benothigten fiie 100 Centner
Erze 10 Schall Praschen, nebst Weidenruthen, Ast- und Priigelholz, oder in Ermang-
lung des letzteren schlechterer Kolle, welehe statt dessen am Boden der Rostfelder
cingelegt wurde. Ueberdiess erforderte diese Rostungs-Methode einen grisseren
Aufwand an Arbeiterlohnen und gab nie so vollstindig gerostete Erze.

Im alten Hochofen werden auf eine Kohlengicht von 15-5 Cubik-Fuss 340 Pfund
irz und 8 Pfund Kalk gesetzt, im neuen Hochofen aber auf eine Kohlengicht von
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292 Cubik-Fuss 560 Pfund Evz und 10 Pfund Kalk. Sobald im Ofen das fiir cinen
Flossen erforderliche Eisen angesammelt ist, was im neuen Ofen nach je ein und
ciner halben Gieht, im alten Ofen nach je zwei Gichten erfolgt, wird abgestochen und
das Eisen in ein nach einem holzernen Modelle geformtes Sandbett abgelassen,
wornaeh die Flossen Einkerbungen erhalten um ihe Zerschlagen zu erleichtern: es
ist diess die in Kienten alleemein iibliche Engliche Form der Flossen, gegen 12 Zoll
breit und 4 bis 5 Fuss lang. Im Jahre 855 wurden anch 71 Centner altes Gusseisen
— bestehend in Ausschusswalzen, alten Stindern und dergleichen — aufgegichtet und
zwar in Sticcken von 6 bis 13 Centner, soweit sie sich niimlich zerschlagen liessen;
von diesen Gusseisen-Stiicken wurde in den letzten Wochen der Campagne tiglich
ein Stiick aufgegeben und niedergeblasen.

Im alten Ofen betriigt die monatliche Erzeugung im grossen Durchschnitte
5.000 Centuer, im nenen Ofen 8,000 Centner, Das Aushringen aus den Evzen wechselt
von 40 bis 45 Percent, und der Kohlenverbrauch betriigt fiie den Centner 10-3 Cubik-
Fuss ohne Einrieb. Die Schlacke hiilt selten mehr als 1 Percent Wascheisen.

Die Campagnen danern, wenn die zur Ofenzustellung verwendeten Steine gut
ausgetrocknet waren, 70 bis 80, ja auch 100 Betrichs-Wochen. Nach dem Aushlasen
des Ofens wird derselbe sogleich wieder frisch zugestellt, ausgewiirmt und ange-
lassen; die Unterbrechung des Betriebes dauert auf diese Art nur zwischen 2 und 4
Monaten, wiihrend weleher Zeit der Betrieh jedoch in dem anderen Ofen stattfindet.

Das Produet, welehes in halbirten Flossen besteht, wird zu 3 1. 48 kr. per Centner
an die Raffinirwerke zu Frendenberg, Frantschach, Prevali, Buchscheiden, Freibach
und Rosenbach in Kirnten, so wie an jene zu Store und Hohenmauthen in Steier-
mark verkauft.

Die Bedienungs-Manuschaft des Hochofens besteht in 5 Mann, wovon 2 an der
Gicht und 3 an der Ofenbrust beschiiltigt sind, welche letzteren auch die Flossen zu
putzen haben.

Die Hiittenarbeiter stehen in Schichtenldhnen, welehe fiir die 12stiindige
Schicht 36 bis 54 ke, betragen, die Bergarbeiter hingegen arbeiten nur in 8stiin-
digen Schichten und im Gedinge, anf welche Weise sie Schiehtenlihne von 1 1. unil
aueh  dariiber bezichen. Alle Avbeiter fassen iiberdiess Getreide zu den jeweiligen
Gestehungspreisen, wofiie ihnen der entfallende Betrag von ihrem Verdienste in
Abzug gebracht wird, und erhalten Wohnung, Beleuchtung und Holz frei vom
Werke, In die bestehende, ziemlich vermieliche Bruderlade, zu weleher auch die
Gewerkschaft einen jihrlichen Beitrag von 300 fl. leistet, zahlen die Avbeiter von
jedem Gulden ihrees Yerdienstes 2 kv, ein, wofiir sie in Krankheitsfillen ginzliche
Verpflegung, Unterkunft in den eingerichteten Krankenzimmern und sonstige Unter-
stiittzung finden, so wie auch Provisionen, die nach bestimmten Normen bemessen
werden, erhalten.

Der Transport der ndthigen Betrichs-Materialien, so wie des Roheisens, wird
zumeist anl der Bezirksstrasse bewerkstelligt, deren Instandhaltung von [ittenberg
his Vilkermarkt ausschliesslich den an der Ausbeutung der Evzmittel des kiirnt-
nerischen Erzherges betheiligten Gewerksehaften — Lilling, Treibach, Heft, Mosinz,
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Eberstein und St. Johann am Briickl — zur Last fallt. Diese Wegstrecke betriigt
eine Linge von etwa 25,600 Klafter, und die Auslagen fiie deren Echaltung werden
unter  die genanuten Gewerkschaften nach Maassgabe des  jihrlich erzeugten
Roheisen-Quantums repartict. Die auf die Hitte in Eberstein diessfalls entfallende
Quote verursachte dem Werke im Jahre 1855 eine Auslage von 8.892 (I, und fiir
alle Gewerksehaften Delviigt die Summe der beziiglichen Kosten beinahe  jedes
Juhr an 16.000 11.; doch sollen diese namhaften Summen noch nieht geniigen,
um die von diesen Sehmelzwerken ihe Rohmateriale bezichenden Raflinirwerke vor
Betriebsstorungen, aus Anlass des unterbrochenen Roheisenbezuges, zu sichern, da
die anderen Bezirksstrassen, die nebstbei noeh beniitzt werden miissen, oft so
schlecht sind, dass der Verkehr zeitweise stockt.

Die Frachtenlohne betragen zur Zeit fiie den Centner von Eberstein nach Vilker-
markt (gegen Rickladung) 15 kr., nach Freudenberg 9 kr. und Buchscheiden 12 kr.

Durch einige Neubauten, welche fiie diese Hitte projectivt sind und in der
whehsten Zeit zur Ausfihrung gelangen sollen, diivfte derselben ein namhafter tko-
nomischer Vortheil erwachsen. Es ist ndmlich oft der FFall, dass die erwiilinten
Sturzrollen an den Rostofen ganz mit Erzen erfillt sind, und daher neu einlangende
Erzmengen auf einem von den Rostifen entfernteren Platze in freien Haufen gestiirzt
werden missen, deven Zufuhr mittelst gewohnlicher Seheibteuhen viel Zeit und
Arbeitskraft beansprucht; um daher diese Kostspieligen Faetoren zu vermindern, ist
cine Eisenbalin sowohl fiir diese Strecke, als zu den von den Riostofen 2 Klafter weit
entfernten Erzkiisten beantragt. Um es ferner zu ermiglichen, dass cine grossere Menge
von gerbsteten Erzen und dalier auch fiie lingere Zeit einer vollstindigen Abwiisserung
und Verwitterung unterzogen werde, so werden noch 2 Schacht-Rostofen gebaut, da
es nachgewiesen ist, dass nur auf diese Weise eine miglichst vollstindige Aus-
scheidung des in den Weisserzen enthaltenen Schwefels und eine hthere Satzfiihrung
erzielt werden kann, Endlich ist die Anlage eines neuen Kohlbarrens in einem Niveau
priliminirt, aus welehem die Kohlen mit cinem miissigen Gefille uber cine Bricke
unmittelbar zur Gieht gebracht werden konnten, wodureh das Kohlaufziehen —
das hier, wo die Wasserkraft so gering und daher fiv diesen Zweck nieht anwendbar
ist, von grossem Belange erscheint — iiberfliissig und jedenfalls ein Uebelstand, der bei
der ersten Hittenanlage tibersehen wurde, wieder beseitigt wiirde. Der Bau eines
cigenen Geblisehanses ist bereits in dev Ausfithrung, und zwar an jenem Puncte, wo
das alte Gerinne beginnt und ein grisseres Gelille zu Gebote steht; in diesem Geblise-
hause werden 4 fixe Geblise-Cylinder, von denselben Dimensionen wie jene dev jetat
heniitzten Oseillatoren, aufgestellt und doreh ein 24 Fuss hohes und 6 Fuss breites
obersehliichtiges Wasserrad in Umirieh gesetzt, dagegen aber wird das neuere aus
2 oscillivenden Cylindern bestehende Geblise in der Hitte abgeworfen werden.
Yon dem Geblisehause wird der Wind in 12zilligen gusseisernen Réshren auf cine
Liinge von 65 Klafter zum Hochofen geleitet und dann erst in den Apparat u. s, w.
wefiihet; der Zweek dieser Umiinderung ist, die geringe Wasserkraft — 8 Cubik-
iFuss per Secunde — dureh eine zweimalige entsprechende Beniitzung des grossen
Gelilles zu ersetzen,
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Lolling.
Schmelzwerk.

Dieses Eisen-Sehmelzwerk, cin Besitzthum des Freiherrn Eugen von Dickmann-
Secherau und der Erben nach Freiin Johanna von Dickmann-Secherau, ist beziig-
lich der Menge seiner Jahres-Erzeugung und vorziglich wegen seiner giinstigen
Manipulations-Ergebnisse eines der hervorragendsten Eisen-Schmelzwerke der ster-
reichischen Monarchie. Es ist, nordistlich 4 Meilen von Klagenfurt entfernt, in einem
Seitenthale des Girtschitz-Thales am Fusse der grossen Sau-Alpe gelegen und von
dem Markte Hiittenberg nur durch den wegen seines grossen Erzreichthumes
bekannten Erzberg geschieden. Dieser Hiittenberg - Lillinger Erzberg — gewihn-
lich die kiirntnerische Haupt-Eisenwurze oder der kiirntnerisehe Erzberg, auch
Knappenberg 1) genannt — ist fir den siidlichen, im krystallinischen Schiefergebirge
auftretenden Spatheisenstein-Lagerzug das, was der Yordernberg - Eisenerzer Erz-
berg fir den nordlichen, in der Grauwacke erschlossenen Spatheisenstein-Lagerzug,
nidmlich der Fundort der reichsten und ausgedehntesten Erzmittel.

Der kirntonevische Erzberg ist ecine der michtigsten und reichsten bisher
bekannten Eisenerz-Lagerstiitten und liefert auch dem Lillinger Schmelzwerke das
vortrefllichste Material fir seinen Schmelz-Process. Um so mehr scheint es angezeigt,
bei der Schilderung der Lollinger Schmelzhiitte in eine niihere Beschreibung
dieses Erzberges und seines Erzvorkommens einzugehen, als unter allen Berg-
bauen, welche auf seinen Erzlagern in Betrieb stehen, der Bergbau des Lollinger
Hiittenwerkes die hervorragendste Stellung einnimmt, da dessen Betrielh der ratio-
nellste und der einzige ist, bei welchem man sich jener mechanischen Hilfsmittel
bedient, die den Anforderungen der Neuzeit zu entsprechen und den Ertrag des
Bergbaues zu erhihen geecignet sind; zudem ist man hier noeh fortwiihrend hemiiht
das Fehlende mit grossem Kosten-Aufwande zu ergiinzen und jeden zweckmiissig
erkannten Fortsehritt der bergminnischen Technik in Anwendung zu bringen.

Zwischen der Mur und Drau erstrekt sich ein Ausliufer der Centralkette der
Ostalpen, dessen siidliche Hilfte die Sau-, die nbrdliche die Sirbitz-Alpe heisst, und
enthiilt in seinen westlichen Yerzweigungen miichtige Lager eines krystallinischen,
kornigen Kalkes in den Gebilden des krystallinischen Schiefergebirges eingelagert,
welehe die reichsten Eisenerze Kiirnten's fithren; zu diesem Yorkommen !dl;l.]l.ll die
Erzlager des kirntnerischen Erzberges.

Der kiirntuerisehe Evzberg ist dstlich yom Markte Hittenberg im oberen Gort-
schitz-Thale gelegen, wird im Norden durch den Mosinzer, im Siiden durch den
Lollinger, im Westen durch den Hiittenberger Graben und das Gober-Thal begriinzt und
im Osten gegen den Hohenwart zu durch zwei Gebirgssehluchten, den Schmiedgraben
auf der nordlichen und den Griinergraben auf der siidlichen Seite, durchschnitten. -
Eine bei Hiittenberg in dstlicher Richtung sich erstreckende Thalschlueht trennt den

'y Obwoll irethiimlicl, denn der Knappenberg ist nur cin Theil des Erzberges, wic
noeh spiiter erortert wird
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Erzberg in zwei Bergriicken, von denen einer, der Haupterzberg, nach Siidwest
abdacht, der andere aber, vorderver Erzherg genannt, nahezu rechtwinklicht an
crsteren anschliesst. Die Bergbaue des Lollinger Schmelzwerkes befinden sich
hauptsiichlich am Haupterzberge, doch auch am vorderen Erzberge; somit wird
durch eine Beschreibung dieser Bergbaue auch die Schilderung der anderen nach-
barlichen Bergbaue, welche im Allgemeinen die gleichen Verhiilinisse aufweisen,
als unnithig entfallen v).

Im Ganzen kennt man auf dem kientnerischen Erzberge 4 erzfilrende Kalk-
lager, welche durch Thon- und Glimmerschiefer yon mehr oder weniger Miichtigkeit
von einander getrennt sind und bis 400 Klafter miehtig auftreten. In diesen Kalk-
lagern zihlt das Erzrevier 24 Haupterzlager, wovon 21 auf den Haupterzberg und 3
auf den vorderen Erzberg zu rechnen sind; nebsthei kommen noch, theils im
Liegend theils im Hangend der Hauptlager, viele Erzmittel von geringerer Aus-
dehnung vor, welche aber nur als abzichende Triimmer der Hauptlagerstitten oder
als isolivte Putzen zu betrachten sind.

Am Haupterzberge auf der siidlichen — Liollinger — Seite tritt ein Kalklager,
welehes ein nordwestliches Streichen und ein siidwestliches Verflichen von nahezu
45 Grad hat, mit einer durchschnittlichen Michtigkeit von 200 Klafter auf, in
welchem 6 Haupterzlager parallel der Streichungs- und Verflichungs-Richtung des
Kalklagers selbst eingelagert erscheinen und die Abbau-Objecte des Lillinger
Berghaues bilden; das Liegend dieses Kalklagers ist Glimmerschiefer und sein Hangend
griiner Sericitschiefer, der wieder von den Guttaringer Kreideschichten berlagert
ist. Die Aufeinanderfolge der einzelnen Erzlager, vom Liegend an, ergibt sich in
folgender Ordnung: das Grossattich-Lager, das Paulserin-Lager — in der Fort-
setzung der Streichungslinie des ersteren —, das Schacht-Lager — eigentlich nur
cin Hangendtrum des Grossattich-Lagers —, das Ackerbau-Lager, das Abendschlag-
Lager und in dessen weiterer Steeichungslinie dus Fledermaus - Lager; zwischen
diesen Hauptlagern befinden sich noch mehrere kleine Lagerstitten, die aber nur
untergeordneten Werth haben.

Die grissste Michtigkeit der erstgenannten Hauptlager betriigt beim Grossattich-
Lager 20 Klafter, beim l’aulswin-l;itgcl' 14 Klafter, beim Schacht - Lager
22 Klafter, beim Ackerbau-Lager 15 Klafter, beim Abendschlag-Lager 22 Klafter
und beim Fledermaus -Lager 16 Klafter, Die grosste Ausdehnung dem Streichen
nach hat das Ackerbau-Lager mit 340 Klafter und darnach das Grossattich - Lager
mit 160 Klafter; die anderen weehseln in der Erstreckung nach dem Streichen
zwischen 80 und 50 Klafter. Was ihe Verhalten in der Verflichungs-Richtung
anbelangt, so ist dasselbe nach der Teufe zu sehr wenig gekannt, da der Abbau
und Aufschlussbau bisher nur in den hoheren Horizonten gefiihet wird, jedoch
ist fast bei allen Lagern ein Zunchmen der Michtigkeit nach der Teufe zu wahr-

Y) Eine genaue Schildevang aller Verhiltnisse des kivntnerischen Evzberges ist im Jalie-

buche der k. k. geologischen Reichsunstalt 1V, Juhrgang, 3. Heft, von Friedrieh Manichsdorler
erschienen.
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nchmbar. Nieht alle Lager reichen in dem Kalklager in gleiche Hihe, sondern sie
treten nach und nach in den tieferen Hovizonten auf; am hichsten reicht das
Abendsehlag-Lager, im tieferen Horizonte erst tritt das Grossattich-Lager auf,
weilers das Schacht-Lager und im tiefsten Horvizonte das Paulserin-, Ackerbau- und
Fledermaus-Lager 1). Im Gegensatze zu der Zunahme der Michtigkeit der Lager in
der Teufe steht die Abnahme der Qualitit ihrer Erze, denn withrend in den hiheren
Horizonten zumeist milde Brauneisensteine (Braunerze) brechen, sind in den
tieferen Horizonten mehr und mehr strengfliissige Spatheisensteine (Weisserze)
vorherrschend.

Am vorderen Erzberge baut die Lillinger Gewerkschalt vorziiglich das Gliicks-
Lager ab, welches eine den frither erwiihnten Lagern ziemlich conforme Streichungs-
und Verflichungs-Richtung beobachten lisst und in der Streichungslinie hei 200 Klaf-
ter anhiilt, withrend es in der Mitte seiner Streichungs-Ausdelinung sich bis auf
70 Klafter miichtig zeigt. Seine Teufe ist ebenfalls noch nicht bekannt und seine
sonstigen Yerhiltnisse gleichen denen der anderen Erzlager.

Nebst den obengenannten Braunerzen und Weisserzen — Brauneisen- und
Spatheisensteinen — kommen auch noch, aber nur in den hichsten Horizonten,
Rotheisensteine vor, und es ist unzweifelhaft, dass sowohl die Brauneisensteine als
die Rotheisensteine aus dem Spatheisensteine entstanden sind. Die Bildung der
Brauncisensteine aus den Spatheisensteinen ist, nach W, Haidinger's Theovie iber
deren Entstehung, durch eine anogene — oxydirende — Pseudomorphose, d. i. cine
von aussen nach innen fortschreitende Metamorphose, geniigend erkliiet und hier-
durch aueh das Verhiiltniss ihrves ausgebreiteteren Vorkommens in den hiheren
Horizonten begriindet. Ob die Rotheisensteine, welche die Brauncisensteine in den
hivchsten Horizonten, wo sie der Oxydation am meisten ausgesetzt sind, begleiten,
durch eine katogene Pseudomorphose, d. i. eine desoxydirende, yon unten nach oben
wirkende Metamorphose, aus den Brauncisensteinen entstanden sind, oder vielmehr
durch eine anogene Pseudomorphose aus den Spatheisensteinen gebildet wurden,
dariiber ist man noch zu keinem endgilligen Schlusse gelangt.

Ausser diesen Eisenerz-Varictilen brechen auf den Erzlagern mit den Erzen
noch nachstehende Mineralien: Spatheisensteine in Krystallen, Glaskipfe, Mangan-
erze, Fahlerze, Schwefelkies, Arsenikkies (Lollingit), Wadgraphit, Skorodit,
rhomboedrischer Kalk, prismatischer Kalk als Eisenblite und Aragonit, Schwer-
spath und rhomboedrischer Quarz in Drusen, vorziiglich als Chaleedon. An Puneten,

') Die Erzlagerstitten, welehe ausserdem von den anderen am kiirntnerisehen Erzberge
Bergbau treibenden Gewerken abgebaut werden, liegen alle, mit Ausnahme des Liegend-Lagers, im
Hangend der henannten Lager und varviiren in ihrer Ausdelinung dem Steeiehen nach von 20 his
200 Klafter und in der Michtigkeit von 1 his 70 Klaftor. Das miichiigsie dieser Lager ist das
Gliteks-Lager, welehes aber aueh von der Lillinger Gewerksehaflt abgebyput wird und cine
Steeichunes-Erstreckung von 200 Klafter, so wie cine Michtigkeit bis 70 Klafter errveicht, nebst-
dem zeiel die grisste Evsteeckung in der Streichungslinie das Hangend-Lager und dessen Fort-
selzung, dis Scehstler-Lager, mit nabeza 300 Klafter.
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wo die Erzlager ihre grisste Michtigkeit entfalten, fiihren dieselben hiiufig Ein-
sehliisse von Kalk, Quarz, Rohwand und quarzigem Thonschiefer, welehe den Erz-
reiehthum der Lagerstitten zuweilen bedeutend herabsetzen.

Dass die Erzlagerstiitten des kiirntnerischen Erzberges gleichzeitiger Entstehung
mit den krystallinischen Schiefern sind, in welchen der sie fihrende Kalk regelmiissig
cingelagert erscheint, dirfte ausser Zweifel scin, woll aber die Ansicht Einzel-
ner, dass diese Erzlager linsenformige Einlagerungen im Kalke hilden, einer weiteren
Begriindung bediivfen; denn obgleich die Thatsache feststeht, dass diese Erzlager
sich dem Streichen nach vielfach linsenformig ausschneiden, so ist doch andererseits
auffallend, dass die meisten und miichtigsten Lager nach der Teufe zu, soweit die-
selbe gekannt ist, an Michtigkeit noch fortwihrend zunehmen und auf diese Weise
cben so gut in einer gewissen Teufe zu einem Ganzen verschmelzen und demnach
cin grossartiges Stockwerk bilden kinnen, als man geneigt ist, deren Auskeilen zu
vermuthen; eben so gut aber kinnen diese Lager auch in der Teufe das bleiben,
als was sie zur Zeit erscheinen, nimlich selbststiindige parallele Lager. Ob die
cine oder die andere dieser Ansichten zur Thatsuche sich gestaltet, wird erst der
Aufschluss der Erzmittel in der Teufe lehren, wozu jedenfalls noch Jahrhunderte
erforderlich sind.

Der Abbau der Erzlager am Kientner Erzberge wird nur mittelst Stollen
bewerkstelligt, deren gegenwiirtig 15 in Beniitzung stehen, und zwar: 5§ an der
siidostlichen Seite — Gewerksehaft Lolling —, 7 an der nordwestlichen Seite —-
Gewerkschaften Treibach und Eberstein — und 3 an der nordostlichen Seile —
Gewerkschaft Heft und Mosinz —; ausserdem wird von Seite der Gewerkschaft
Lolling noch ein tieferer Unterbau- (Blasius-) Stollen betrieben. Der zur Zeit der
Thalsohle zunichst gelegene Stollen am Erzberge liegt noch 300 Fuss iiber dem
Niveau derselben.

Je nachdem die Feldmassen der Gewerkschaften in die hiheren oder tieferen
Horizonte des Erzberges fallen, liefern auch dieselben reichere und mildere, oder
aber éirmere und strengfliissigere Krze; demzufolge werden von der Treibacher
Gewerkschaft die besten, von den Gewerkschaften Heft, Mosinz und Lolling dic
minder gutartigen und von der Gewerkschaft Eberstein, da dieselbe in den tiefsten
Horizonten ihre Massen besitzt, verhiiltnissmiissig die schlechtesten Erze erhaut.

Der Bergbau am Haupterzherge liefert den Hoehifen in Lilling nieht nue den
grissten Theil der ndthigen Erze, sondern aueh die bei weitem reicheren und
milderen Erze, denn diese Gruben liegen in den hiheren Erzhorizonten und ihre
Lager fiihren daher auch mehr Braunerze, als jene des vorderen Erzberges, Leider
sind wegen des ganz regelwidrig gefiihrten Abbaues der Alten viele herrliche Erz-
mittel ganz verloren, da ihre Gewinnung, wegen der ringsherum in Folge des
schlecht geleiteten Abbaues entstandenen Verbriiche, nicht mehr gewinnbringend
sein kann. Mannigfache Storungen und Unregelmiissigkeiten der Erzlager, so wie der
starke Druck des Gebirges aul der siidostlichen Seite des Krzberges crschweren
zwar theilweise den regelmiissigen Abhan, konnen aber fir den technisch gebildeten
Bergmann kein Hinderniss der consequenten Durchfithrung eines wohl durchdachten
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Betriebsplanes sein, sondern denselben nur zu einem ununterbrochenen Studium
aller auf den Berghau-Betrieh influenzivenden Verhiltnisse anvegen.

Der Abbau wird mittelst eines sehr zweckmiissig eingeleiteten Querbaues ans-
gefiihet; zu diesem Ende werden die Abbaustrecken, welche auch als Forderstrecken
dienen, in der Mitte der Michtigkeit des Erzlagers ausgefahven und sodann, je nach-
dem man mehr oder weniger Belegungen nithig hat, die Querstrassen bis zum
Hangend und Licgend getrieben, und zwar, je nach der grisseren oder minderen
Briichigkeit des Gesteines, in einer Breite von 11/, bis 21/, Klafter und in einer Hohe
von 6 bis 9 Fuss. Ist eine solehe Strecke ausgefahren, so wird dieselbe bis auf cine
Breite von 3 Fuss mit den auf den Strecken selbst einbrechenden oder aus Bergmiihlen
gewonnenen tauben Bergen versetzt, das zuniichst anstehende Erz durch Zimmerung
vor dem Einbrechen des Versatzes gesichert und die niichste Querstrasse belegt.
Bei diesem Querbaue geht man aus den hiheren Horizonten nach der Teufe vor.

Der grosse Druck des Gebirges erheischt, dass fast alle offen zu haltenden
Strecken unter Zimmerung gestellt werden, daher man jedes nicht unum-
ginglich nothwendige Ausfahren und Offenhalten von Strecken zu vermeiden ange-
wiesen ist.

Die Erze werden aus der Grube in Spurnagel -Hunden, welehe mit Zuhilfe-
nahme von Zuleghretern 6 bis 8 Centner und dariiber fassen, zu Tage gefordert und
zwar zumeist auf hdlzernen Gestiingen: erst in neuerer Zeit hat man, um die For-
derung zu erleichtern, gusseiserne Platten zu diesem Zweeke verwendet, welche im
Gewichte von 68 Pfund, 3/, Zoll stark, 6 Zoll breit, 6 Fuss lang sind und auf den
hilzernen Gestiingen befestigt werden.

Da der Abbau gegenwiirtig durchgehends in alten Grubenbauen stattfindet, in
welchen die Anlage von Gruben-Eisenbahnen wegen des unregelmiissigen Sohl-
steigens und der vielen scharfen Kriimmungen der Strecken nicht moglich ist, so
musste man sich begniigen, die Erzfiorderung von der Erzhalde an bis zur Hiitte
zweckentsprechend einzurichten, welches auch mit grossem Kostenaufwande, aber
mit soleher Umsicht und Fachkenntniss bewerkstelligt wurde, dass diese Forderungs-
Einrichtung als eine der schinsten und zweckmissigsten in der dsterreichischen
Monarchie bezeichnet werden muss. Sie ist sehr ihnlich der auf der Vordernberger
Seite des steirischen Erzberges eingefiihirten Forderung und kinnte als eine im
kleineren Maassstabe ausgefiihrte Copie dersclben gelten; denn sie befolgt dasselbe
System, die Erze auf dem moglichst kiirzesten Wege und mittelst zweckmissiger
mechanischer Mittel zu der Hiitte gelangen zu lassen, und beniitzt dazu Eisenbahnen
auf horizontalen und geneigten Strecken, so wie die Sehachtforderung.

Die Erze werden auf der grossen Erzhalde am alten Erbstollen von den Hiuern,
welche zugleich die Grubenforderung selbst besorgen miissen, in Kisten mit einem
unter 38 Grad abfallenden Boden gestiirzt, die unten mit ciner Fallthiive versehen
sind, um das Nachrutschen der Erze beim Fiillen der Hunde miglich zu machen. Da
die Hiuer, welehe in Kiiren von 2 bis 8 Mann belegt werden, nach einem localen
Maasse — dem Fuder (i 6 Centner) — gelohnt werden, so ist es nothwendig,
dass jede Kiiv die erhauten Erze fir sich zu stiivzen vermag, und zu diesem Ende
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sind 28 Kiisten, deren jeder 780 Centner fasst, und 11 sogenannte Legstitten, d. h.
begrinzte Riume ohne Fillbank und geneigtem Boden, fiir je 600 Ctr. vorgerichtet,
daher diese Erzhalde Raum fiir einen Erzyorrath von 28.440 Centner hat.

Aus diesen Vorrithen werden die Erze in Hunde von 33 Centner Fassung
gefillt und auf einer 160 Klafter langen Eisenhahn zu einem Schachte gefdrdert, wo
man sie durch bewegliche Fiillbiinke frei in die 12 Centner fassenden Tonnen fallen
lisst, deren 2 an einem iiber einen Seilkorh geschlungenen Drahtseile befestigl
sind und in einer Fiihrung auf und nieder gehen. Die gefillte Tonne wird sodann
durch ihr eigenes Gewicht die Erze in dem 43 Klafter tiefen Schachte niederzichen,
wobei die Bremsung durch angebrachte Windfliigel besorgt wird; aus den Tonnen
aber werden die Erze am Sumpfe dieses Schachtes wieder in eine Sturzrolle
gestiirzt, deren Fiillbank in einen Stollen miindet, in welehem die Eisenbahnhunde
Jje mit 33 Centner Erz gefillt und auf einer Strecke von 305 Klafter (wovon
85 Klafter in der Grube und 220 Klafter iiber Tags lings des Gebirgsgehiinges)
mittelst Pferdekraft zu dem Maschinenhause gebracht werden. Hier ist nach dem
Gebirgsabhange unter einem Winkel von 23 Grad eine 140 Klafter lange doppelte
Schienenbahn (Bremsberg) bis zu der grossen 30.000 Centner fassenden Erzkaue ange-
legt, auf welcher Bahn die Erze, nachdem sie direct aus den Hunden in eigens fiir den
Transport auf dieser schiefen Ebene construirte Wagen gestiivzt wurden, mittelst ihres
cigenen Gewichtes hinab gefordert werden. Die Ablassmaschine besteht aus zwei
horizontal liegenden Scilkirben, auf welchen je ein Drahtseil der zwei auf und
nieder gehenden Erzwagen aufgewunden ist, und aus einer Windfligel-Bremsung,
welche als Gegengewicht des niedergehenden Erzwagens wirkt. Unten angelangt,
entleert sich der Erzwagen von selbst in die Erzkaue, in welcher die Erze durch
das angebrachte Sturzgitter sogleich in Stufferze und Erzklein geschieden werden;
die ersteren werden der Ristung unterzogen, das letztere, von welchem hier bei
10 Percent abfallen, wird mit den geristeten Erzen roh aufgegeben 1).

Aus der Erzkaue werden die zu ristenden Erze auf einer 60 Klafter langen
Eisenbahn iiber die Rostofen gebracht und unmittelbar aus den Hunden in dieselben
gestiirzt, nach vollendeter Rostung abermals auf einer Sechienenbahn nach der
20 Klafter entfernten Erzquetsche tiberfihet und von dieser ebenfalls mittelst Eisen-
bahnhunden auf eine Entfernung von nahezu 200 Klafter zur Hiitte gebracht, dort in
die Erzkiisten gestiivzt und aus diesen in die Giehtenhunde gefillt.

Die gesammten auf diese Weise zur Farderung der Erze beniitzten Eisenbahnen
haben eine Linge von 885 Klafter. The Betrieb vermindert die Kosten des Erztrans-
portes bedeutend und verzinst hierdurch das jedenfalls bedeutende Anlage - Capital
dieser Forderungs-Anstalten nicht nur reichlich, sondern muss auch dasselbe bereits
amortisivt haben; denn withrend frither der Erztransport fir den Centner auf 21/, kr.

) In frikerer Zeit warde das in der Grube ubfallende Erzklein versetzt, jetzt aber wird
dasselbe (bei 20 Percent der ganzen Erzeugung) zu Tage geldrdert und beim Schmelz-Processe

zu Gute gebracht.
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zu stehen kam, betrogen in den letzteren Jaheen die Forderungs-Kosten bloss 04 ke,
wornach eine jihreliche Ersparung von mehr als 14.000 1, resultirte.

Nachdem gegenwiirtie die Forderung und alle anderen Bergarbeiten nur in
Tagschichten verrichtet werden, und in einer Schicht sowohl mittelst der Tonnen-
forderung im Schachte, als auch mittelst der Ablassmasehine bei 3.300 Centner Erz
gefirdert werden — im Schachte werden in der Schicht 270 his 280 Tonnen
4 12 Centner, aul der genecigten Bahn aber 100 Erzwagen 4 33 Centner gefordert —,
so wire durch dieses Firderungs-System beim Tag- und Nachtbetriebe eine Bringung
von 6.600 Centner tiglich und von mehr als 1,800,000 Centner Erz jihrlich zur
[iitte mdglich 1),

Der Berghau am vorderen Erzberge — Knappenberge — wird in ganz fihnlicher
Art betrieben, nur erheiseht die grosse Michtigkeit — 70 Klafter — des hier inAbhau
stehenden Gliicks-Lagers die Anwendung des Querbaues in einer verinderten Weise.
In dem Lager werden niimlich statt einer Ausrichtungs- und Forderstrecke drei
soleche Strecken ausgefahren und hierdurch die ganze Erzmiichtigkeit in 4 Theile
getheilt, von denen die 2 mittleren Pfeiler eine Breite von 20 Klafter erhalten,
welche von beiden Seiten zugleich mitlelst der Abbau - Querstrassen in - Angrifl
genommen werden, so dass immer zwei an den enlgegengesetzten Seiten des
Pleilers belegte Kiiren einander entgegen arbeiten und auf die halbe Pfleilerbreite
— 10 Klafter — mit ihrer Sirasse vorgehen. Die Querstrecken gegen das Hangend
und Liegend werden dann wie in den frither besprochenen Grubenbauen betrieben.

Da dieser Grubenbau in den tieferen Horizonten des Erzberges gelegen ist, so
sind aus den schon besprochenen Griinden auch dessen Erze firmer und weniger
gutartig, als die aus den andeven Gruben der Lollinger Gewerkschalt; sie bestehen
aus unrcinen Weisserzen, strengfliissigen Glaskipfen und armen Braunerzen und
erfordern demnach nebst der Rostung durch lingere Zeit — 9 his 12 Monate
— ecine sorgfiltige Abwiisserung und Verwitterung. Als man in fritheren Jahren
diese Erze bloss geristet beniitzte, durfte man von denselben, ohne den regel-
miissigen Ofengang zu gefihrden, hichstens 7 Percent zusetzen, seit dem Jahre
1850 aber werden sie der Abwiisserung und Verwitterung unterzogen und
seither kinnen von densclben 20 Percent des ganzen Erzsatzes mit Vortheil
verschmolzen werden.

Diese Erze werden zur Zeit mittelst Fuhrwagen auf dem vom Werke und theil-
weise gemeinschaftlich mit den Gewerksehaften Eberstein, Heft und Mosinz zu
erhaltenden Erzwege aufl eine Entfernung von nahezu /, Meilen zup Hitte geschalll
und fiir den Centner 5 kr. Fracht vergiitet. Um diese Frachtspesen zu verringern,
werden die Erze, wo moglich, an der Grube geristet und dann crst verfiihet, da
solchergestalt der dureh die Rostung sich ergebende Gewichtsverlust den Fracht-

') Bei den von den anderen Gewerksehaften am Erzberge betrichenen Grubenbauen haben
die neveren zweckmiissigzen Firderungsarten noch nieht Eingang gefunden ; bei denselben werden
die Erze in den gewdhnlichen ungrisehen, mitunter in Spurnagel-Hunden auf die Halde gefordert
und von dort aufl der Achse zur Hiitte dberfihet,
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kosten zu Gute kbmmt. An der Hiitte werden diese geristeten Erze auf den Erzplatz
gestiirzt und der Verwilterung und Abwiisserung unterworfen: da aber der Raum
hierzu sehr beschriinkt ist, so kann diess woll selten durch mehr als 6 Monate
geschehen. Sodann werden die Erze, weil der Erzplatz unter dem Niveau der
zur Ofengicht fihrenden Eisenbahn liegt, auf einer bei 15 Klafter langen schiefen
Ebene mittelst eigener Eisenbahn- Wagengestelle gehoben; der gefiillte Hund wird
nimlich auf eines dieser Wagengestelle gebracht, die durch ein um einen gemein-
schaftlichen Seilkorh gesehlungenes Dralitseil verbunden und mit Kisten versehen sind,
in welehe Wasser eingelassen werden kann, damit das mit Wasser gefiillte, abwiirts
gehende Gestelle durch das ecigene Gewicht den Aufzug des mit dem Erzhunde
belasteten Gestelles bewirke; unten angelangt, entleert sich selbstverstindlich wieder
der Wasserkasten.

Doch ist jetzt die Anlage einer Plerde-Eisenbahn von diesem Bergbaue bis
zu dem Maschinenhause der erwithnten geneigten Bahn ober der grossen Erzkaue
beantragt, welche auch in der nichsten Zeit zur Ausfihrung kommen diiefte, da
deren Yortheil zu einleuchtend ist, um nicht von den aufgeklirten Besitzern dieses
Werkscomplexes erfusst zu werden. Diese Eisenbaln wird auf eine Liinge von
3.004 Klafter Lings des Berggehinges gefiihrt werden und voraussichtlich die Trans-
portkosten der Erze zur Hiitte auf 11/, kr. vermindern, wodurch gegen die bestehen-
den Frachtkosten eine Ersparniss von 31/, kr. per Centner erzielt wiirde; noch ein
grosserer Yortheil, als diese namhafte Ersparung, wird aber der Gewerkschaft dadurch
erwachsen, dass man mittelst der Eisenbahn in die Lage kimmt, ¢in belicbiges Evz-
Quantum vom Knappenberge zur Yerschmelzung zu bringen, was gegenwiirtig nicht
moglich ist, indem das zu bringende Quantum von der Anzahl der Friichter abhiingt,
die man aufzubringen vermag. Da aber unzweifelhaft ist, dass auch in dem Lollinger
Grubenreviere (am Haupterzberge) in der Teufe Erze minderer Qualitit brechen
werden, und man zur Zeit zumeist die besseren Erze dieses Bergbaues, von den
Knappenberger Erzen (vom vorderen Erzberge) aber nur 20 Percent des ganzen
Verbrauches verwendet, so diiefte es gewiss im Interesse der Zukunft des Hoch-
ofen-Betriehes geboten erscheinen, schon jetzt die schlechteren Erze mit den besseren
mehr zu gattiven, weil sonst sehr bald die Zeit eintreten witrde, wo man genithigt
wiire, nur Erze minderer Qualitit zu verschmelzen, was fir den Schmelz-Process
jedenfalls weniger vortheilhaft wiire.

Die Betriehs-Ergebnisse des der Lollinger Gewerkschaft eigenthiimlichen Berg-
baues haben im Jalre 1855 eine Erzeugung von 715.020 Centner Evz und den Ver-
brauch an Gruben- und anderem Bauholz mit 534 Cubik-Klafter ausgewiesen, woraus
sich fiir den Centner Erz ein Holzverbrauch von 0-18 Cubik-Fuss berechnet; von
dem Holze kommt der Cubik-Fuss im Durchschnitte auf 5 kr. zu stehen. Die Leistung
eines Hiuers mit Einrechnung jener Schichten, die in Hoffnungsschligen und mit der
Versatzarbeit verfahren wurden, ergibt sich fir die Schicht mit 16:24 Centner Erz:
cine Leistung, die kaum bei einem anderen grubenmiissigen Erzabbaue in der Oster-
reichischen Monarchie derzeit erzielt wird. Ueberdiess berechnen sich 0:38 Percent
der bezahlten Schichten fiiv die anderen bergminnischen Arbeiten, welche ausser

Statist. Mittheil. 1856. 111, Heft, 10
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der genannten Hiuerarbeit verrichtet wurden, und 0°03 Percent derselben fiie
Krankenschichten.

Der Gestehungspreis der Erze an der Grube (ohneRistung und Abfulir) wurde in
demselben Jahre mit 11 ke. fir den Centner ermittelt, weleher Preis im Verhiltniss
des sehr briichizen Gebirges und der vielen Hoffnungssehliige, welche in Folge der
rvationellen Bergbaufihrung getriehen werden, als ein sehr missiger bezeiehnel wer-
den kann. Auch ist man noeh unermiidlich bemiiht, dureh eine zweckmissige
Beniitzung der gegebenen Loeal-Verhiiltnisse diese Manipulations-Resultate giinstiger
zu gestalten, was auch im Jahre 1856 gelang, denn im ersten Quartal dieses Jahres
hatte schon die Erzeugung die Hohevon 187.562 Centrer erveicht und der Gestehungs-
preis der Erze war auf 10-71 kr. fiir den Centner herabgesunken.

Die Bergarbeiter arbeiten in 12stiindigen Schichtent), und siimmtliche Arbeiten,
sowohl in der Grube als iiber Tags, cinschliesslich der ganzen Forderung bis zur
Hiitte, sind ins Gedinge gegeben. Die normalen Schichtenlohne der Arheiter wech-
seln von 40 bis 46 kr., jene der Jungen von 20 bis 32 kr.; nach den Gedings-
lohnen jedoch berechnet sich der Verdienst der Wituer fiv die Schicht mit 50 kr. bis
1 0. 6 kr. und auch dariiber. Die Arbeiter miissen, wenn sie im Gedingslohne arbei-
ten, sich alle zur Arbeit nithigen Utensilien, als Arbeitszeug, Licht u. s. w., selbst
anschaffen, konnen aber Proviant zu den jeweiligen Marktpreisen von der Gewerk-
schaft beziehen, wozu sie jedoch in keiner Weise bemiissigt sind.

Die ledigen Bergarbeiter erhalten Wohnung und Beheizung unentgeltlich und
fiir ihre sonstige Verpflegung ist auf eine Weise Sorge getragen, wie wohl nirgends,
Dieselben sind némlich in Hiuschen, welche die Gewerkschaft am Erzberge zer-
streut besitzt und mit Allem, selbst Bettzeug, vollkommen eingerichtet hat, zu
12 bis 20 Mann bequartivt, und in jedem solehen Hiusehen geniesst nebsthei eine
Arbeiterfamilie oder Bergmannswitwe freie Wohnung und die Beniitzung naher
Grundstiicke gegen einen sehr missigen Pachtzins, mit der Verpflichtung , der mit-
wohnenden Mannsehaft die Beinigung der Stuben und Wiische, so wie die Zuberei-
tung ihrer Mahlzeiten zu besorgen, und ilnen die erforderliche Quantitit Mileh bei-
zuschaffen; fiir alle diese Dienstleistungen zalilen die Arbeiter einen iiusserst
geringfigigen monatlichen Betrag an die sogenannte Wartgeberin.

In Erkrankungsfillen erhallen die Bergarbeiter érztliche Hilfe und volle Ver-
pllegung in dem ecbenfalls am Berge befindlichen Spitale; nur solehe Arbeiter,
welche nicht im Spitale verpflegt werden wollen, wie verheiratete Arbeiter, erhal-
ten Krankenschichten & 16 kr, Ueberdiess werden auch arbeitsunfihige Arbeiter dureh
die Humanitit der Gewerkschaft versorgt. Alle diese Vergiinstizungen fliessen den
Arbeitern aus der Werkseasse zu, da zur Zeit noch keine Braderlade besteht, doeh
ist die Errichtung einer solchen bereits im Werke.

Die Ristung der Erze wird in20 continuirlichen Schacht-Ristifen, die in einer
Reihe unweit der Hiitle stehen, und tberdiess in & solchen Oefen, die an der Grube

1) Bei den anderen Gewerkschaften, die sm Erzberge baven, wird nur in 8stindigen
Schichten gearbeitet.
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am Knappenberge erbaut sind, vollzogen. Die Rostofen haben eine Hiohe von
11 Fuss, messen an der Gieht 8 Fass im Quadrate und verengen sieh nach unten auf
4 IFuss; einige sind mit beweglichem Roste zugestellt, andere aber mit einer Auszieh-
bank versehen. In jedem dieser Oefen werden tiglich 3 Gichten zu 30 Centner roher
Erze auf ein Schall Kohlenklein gesetzt, und demnach gibt ein Ofen tiglich bei
70 Centner geristeter Erze, wozu fiir den Centner ¢in Verbraueh von 1/, Cubik-Fuss
Praschen ndthig ist, so wie sieh der Rist-Calo im Durchsehnitte mit 20 Percent her-
ausstellt. Die in der Lilling beniitzten 20 Schacht-Ristifen vermigen im Monat bei
50.000 Centner geristeter Erze zu liefern, welches Quantum aber fir den gegen-
wirtigen schwunghaft betriehenen Schimelz-Proceess nicht ausreicht, wesshalb man
sich genithigt sah, zwei offene Rostfelder zu Hilfe zu nehmen, in welchen aber zur
Riostung der Erze das doppelte Kohlen-Quantum, wie in den Schacht-Rostifen,
verbraucht wird.

Im Ganzen sind bei der Rostung 14 Mann beschiftigt, und zwar 11 Mann in
Lilling und 3 Mann an der Grube am Knappenberge (vorderen Erzberge): in
fritherer Zeit waren bloss in Lolling 16 Mann bei dieser Arbeit in Verwendung. Zwar
sind auch noch jetzt im Winter theilweise mehr Arbeiter der Ristung zugewiesen,
allein diess geschieht nur dann, wenn die Witterung eine anderweitige Verwen-
dung derselben nicht zulidsst. Ausnahmsweise stehen die Arbeiter bei der Erzrostung
im Schichtenlohne, withrend alle anderen im Gedingslohne bezahlt werden.

Das Rosten der Erze ist fiir den Schmelz-Process von entschiedenem Vor-
theile; besonders ist diess bei den Weisserzen der Fall, welehe viel Kupferkies
enthalten und, wenn sie nicht gerostet und sorgfiltig abgewiissert der Verwitterung
iiberlassen werden, schr geneigt sind, dem aus denselben erblasenen Roheisen Kalt-
brueh zu verleihen. Man hat auch bereits hier aus dkonomischen Riicksichten ver-
sucht, ungerostete Brze zur Roheisen-Erzeugung zu verwenden, ist aber bald wieder
duvon abgegangen.

Die Gewerkschaft Lolling hat bloss einen Waldbesitz von 8.500 Joch, welcher
aber sehr sorgsam cultivirt und geschont wird und in dieser Hinsicht eine seltene
Ausnahime gegeniiber der vernachliissigten Waldwirthschaft der meisten Waldbesitzer
der Umgegend, ja der Alpenlinder iiberhaupt, bildet. An 2.000 Joch dieser Wiilder
sind erst von Seite der Gewerksehaft dureh Pllanzung aus Acckern, verwildertem
Waldboden und hochgelegenen kahlen Weideparzellen geschaflen worden. Es ist in
der That staunenswerth, diese Bestinde, deren ilteste aus dem Jahre 1834 datiren,
zu betrachten, denn man sieht hitufig in denselben Lerchenstimme, die am Stocke bis
20 und mehr Zoll im Durchmesser haben; iiberhaupt sind diese Waldparzellen zumeist
mit Lerchen bepflanzt und seheinen demnach vorzugsweise bestimmt, den Bedarf des
Werk- und Bauholzes fiir das Eisenwerk zu decken. Gewiss wird sich jedem Laien,
weleher diese vortrefflich gediehenen Planzungen beobachtet, der Gedanke aufdriingen,
dass eine entsprechende Forsteultur die so sehr enthlissten Berge unserer Alpenliin-
der wohl aueh in verhiltnissmiissig kurzer Zeit mit iippigen Wildern zu bedecken
vermichte; jeder Fachmaun aber, der scin Auge an diesen schonen Bestinden erquickt
hat, wird seine volle Anerkennung dem Schipfer dieser, wenn auch nur auf ein

10*



148

kleines Terrain beschriinkten, erspriesslichen Waldeultur, dem Radwerks-Verweser
Alois Tunner, zollen.

Das Hiittenwerk in Lolling ist demnach — da es, selbst wenn es seine Waldun-
gen aur fir die Kohlengewinnung beniitzen wollte, nicht einmal den vierten Theil
seines gegenwirtigen Kohlenbedarfes aufzubringen vermag — [ast giinzlich mit der
Beischafung des nithigen Brennstoffes auf den freien Ankauf angewiesen, was eine
um so schwierigere Anfzabe der Werksleitung ist, als alle anderen nachbarlichen
Sehmelzwerke vorzugsweise an dieselben Bezugsquellen gewiesen sind und, so wie
die Gewerksehaft in Lilling, in Folge der gesteigerten Nachfrage ilire Roheisen-
Production von Jahr zu Juhr erhihen.

Da die Waldungen der Umgebung, die iibrigens auch schon sehr gelichtet sind,
fiie den Bedarf der Schmelzwerke bei weitem nieht ausreichen, so miissen die Holz-
kohlen in Umkreisen aufgebracht werden, welche sich nieht bloss iiher die nord-
lichen, sondern auch bis an die siidlichen Griinzen Kirnten’s erstrecken und fiir
den Transport des Brennstofles oft mehrere Tage bedingen.

Diese Ursachen zwingen Lilling, so wie die anderen Schmelzwerke Unter-Kiirn-
ten’s, an vielen Orten mit grossem Kostenaufwande Unterleg-Kohlbarren zu erhalten,
den Kohlbavern namhafte Geldvorschiisse zu gewithren und auf Wegherstellungen
grosse Summen zu verwenden. Eine solehe, jedoch noch nicht vollendete Weganlage
iiber die Alpe — Klippitzthorl — in das Lavant-Thal hat der Gewerksehaft in Lilling
bereits einen Kostenanfwand von nahezu 10.000 fl. verursacht. Diese Strasse ist
zwar fast ganz vollendet, jedoeh hindert ihre Vollendung die standhalte Weigerung
eines Grundbesitzers, diesen Weg dureh seinen Besitz anlegen zu lassen; diese Wei-
gerung findet seine Erklirung in dem Umstande, dass der beziigliche Grundbesitzer
auch Eisenwerke im Lavant-Thale betreibt, denen dureh die Vollendung des frag-
lichen Weges eine gefileliche Coneurvenz erwachsen diirfte.

Durch den weiten Transport und das nithige Stiirzen in den Unterleg-Kohlbarren
wird ein grosser Kohleneinvieh unausweichlich, weleher sich auch mit 20 Percent
herausstellt und im Vereine mit den anderen berithrien ungiinstigen Verhiiltnissen die
Kohlenpreise fiir das Schall’ zwischen 1 . 58 kv, und 2 A1, 15 kr., oder fiir den Cubik-
Fuss zwischen 76 kr. und 87 ke. vaviiven lisst; die durch die Bauern selbst erzeugte
Kohle wird ihrer minderen Qualitit wegen bloss mit 1 . 42 kr. per Schafl erkauft.
Zu diesen oder doch wenig differirenden Preisen hofft man aber noch fiir viele Jahre
den gegenwirtigen Brennstofihedarf zu decken.

Die fortwihrende Preissteigerung und der zeitweise Mangel der Holzkohlen
veranlasste vor mehreren Jahven die Gewerkschaft in Lolling, Versnche beziiglich
der Verwendbarkeit des Torfes zum Hochofen-Processe cinzuleiten, Man bediente
sich bei diesen Versuchen des Torfes aus dem 6 Stunden von Lilling entfernten
Torfmoore bei Neumarkt in Steiermark und verwendete nur gebaggerten, gut luft-
trockenen Torf, nachdem die Beniitzung des gestochenen Ziegeltorfes einen ent-
schieden ungiinstigen Erfolg ergab. Durch die Verkohlung dieses Torfes in freien
Haufen erhielt man bloss 25 Percent leichte Torfkohle und der Aschengehalt des
Torfes selbst soll mit nur 8 Percent ermittelt worden sein.
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Nach Angabe der bei den Versuchen Betheiligten hat der gebaggerte luft-
trockene Torel keinen stirenden Einfluss auf den Schmelz-Process gezeigt und
sowohl die Sehlacke als das Eisen etwas diinnfliissiger, erstere anch elwas schituimend
werden lassen. Beim Sebhmelz - Processe soll der Torf, im dreifachen Volumen der
gewbhulichen Holzkohlengichten aufgegeben, denselben Effeet bewirkt haben und
dos erblasene, stark halbirte Roheisen fiir den Frisch-Process im Flummofen vor-
ziiglich gut befunden worden sein. Im Ganzen hat man den Schluss gezogen, dass
es in technischer Beziehung keiner erheblichen Schwierigkeit unterliegen wiirde,
den dritten Theil der Holzkohlen durch vollkommen getrockneten Torf zu ersetzen,
dass aber fir Lilling in tkonomischer Bezichung, wegen der entfernten Lage des
Torfmoores und der kostspiclicen Gewinnung dessclben, also wegen rein loealer
Ursachen, aus der Verwendung des Torfes zum Hochofenbetriebe dermalen kein
Gewinn resultive. Jedenfalls wurden diese Versuche in zu geringer Ausdehnung und mit
wenig entsprechenden Hilfsmitteln abgefihrt und kinnen daher nicht dazu berechtigen,
iiher die zweckdienlichste Weise der Yerwendung dieses Brenustoffes zur Roheisen-
Erzeugung beider in Kirenten iiblichen Selimelzweise ein endgiltiges Urtheil abzngeben.

Die sonstigen zum Besitze der Gewerkschalt in Lolling zithlenden Werks-
anlagen bestehen in: 3 Hoehtfen mit drei Geblisemaschinen und einem Kollenauf-
zuge, ferner 1 Erzquetsche, 1 Sehlacken-Pochhammer, 1 kleinen Appretur- Werk-
stitte, Sehlosserei und Sehmiede,

Simmtliche zum Betriebe dieser Werkszweige nithigen Keaftmaschinen sind auf
die Wasserkraft basirt, welche der Lillinger Baeh liefert, welcher eine nar geringe
Wassermenge, aher ein hohes Gefiille hat, das jedoch, namentlich bei den Hoehifen,
lange nicht vollstiindig beniitzt wivd: dureh die Anlage der Wasserwehre weiter
aufwiirts am Bache und eines lingeren Gerinnes hiitte man hier am Gefiille noch 2 bis
3 Klafter gewinnen konnen. Die Ursache, warum diess nicht gesehehen ist, unge-
achtet man hiiufig iber Wassermangel zo klagen hat, kann nur die sein, dass man
bei dem urspriinglichen Baue des ersten Hochofens nicht darauf bedacht war, fir die
Bediirfnisse eines erweiterten Hiittenbetriehes Sorge zu tragen.

Gegenwiirtig sucht man den aus dem hiinfigen Wassermangel entstehenden
Betriebsstorungen zu begegnen, indem man gegeniiber der Schmelzhiitte in einem
eigenen Gebliischause cin Dampf-Cylindergeblise von 35 Plerdekriiften aufstellt,
welehes aus zwei liegenden Gebliase-Cylindern von 48 Zoll Durchmesser und 48 Zoll
Hubhihe hesteht und fiie die Lieferung eines Wind-Quantums von 8.000 Cubik-Fuss
in der Minute, bei einer Pressung von 24 Linien Quecksilbersiule, berechuet ist. Die
Dampfkessel werden fiir die Torffenerung eingerichtet und der Torf aus dem der
Gewerkschaft eigenthiimlichen Torfmoore niichst Rabl bei Trixen, 4 Meilen von
Lolling entfernt, beigestellt werden: die Ausdehnung dieses Torfimoores betriigt
12 Joeh. Jedenfalls wird hierdureh auch der Werksbetrieh von dem dfteren Eineisen
des Baches unabhiingig gemacht und demgemiiss eine noch ginstigere Gestaltung
der Betriebs-Ergebnisse erzielt werden,

In Juhre 1767 wurde in Lilling der erste Hochofen erbaut; vordem wurden
die Erze bloss in Stuckilen verschmolzen, vou welchen noch Ruinen im Thale zu
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finden sind. Von den nun im Betriche stehenden Hoehiifen wurde der Johanna-Ofen
im Jahre 1822, der Eugen-Ofen im Jahre 1838 und der Alber(=Ofen im Jahre 1849
erbaul; vor dem Jahre 1822 hestand bloss ein Hochofen von 26 Fuss Hohe.

Die zur Schmelzung heniitzten 3 Hochifen sind aber zur Zeit mit einer Hohe von
40 Fuss zugestellt und die sonstigen Dimensionen derselben nachstehende: die Hihe
vom Bodensteine zum Kohlensacke 14 Fuss und vom Kohlensacke zur Gieht 26 Fuss;
die Weite des Ofens am Bodensteine 31/ Fuss, im Kohlensacke 9 Fuss und an der
Gicht 3 Fuss. Jeder Ofen hat 3 kupferne Formen ohne Wasserkithlung, welche in
derselben Hohe (18 Zoll iiber dem Bodensteine) horizontal liegend angebracht sind,
von denen aber bloss die Form an der Riickseite in der Richtung nach der Ofen-
achse gelegt ist, withrend die beiden anderen Formen vom Schachtmittel je 3 Zoll
gegen die Ofenbrust divergiren. Die Formmiindung, welche 4 Linien in den Ofen
hineinragt, hat einen Durchmesser von 311/, Linie, die in den Formen bei 3 Zoll
zuviickliegenden Diisen aber halten im Durchmesser 32 Linien.

Der Kernschacht ist bis in die Hohe des Kohlensackes fast nur aus Turracher
Gestellsteinen, in den anderen Theilen aber aus Ulrichsherger Sundsteinen zugestellt;
fir eine ganze Ofenzustellung werden bei 4.000 Centner Gestellsteine benothigt und
die Filllung des Hochofens wird in groben Mortel gelegt, Der Gestellstein von Tur-
rach in Steiermark ist ein mehr oder weniger grobkorniger Sandstein aus der Grau-
wacken-Formation und kimmt in schon behauenem Zustande loco der Iiitte auf
2 fl. 10 kr. fir den Centner zu stehen; der Ulvichsherger Sandstein, der nicht so feuer-
bestindig ist, stellt sich im Preise eben so hoeh. In neuwerer Zeit beniitzt man auch
den Sandstein von Krihwald bei St. Johann am Briickl, welcher bedeutend billiger
ist und dieselben Dienste leistet, wie der Ulrichsherger Gestellstein. Man ist stets
besorgt, einen hinlinglichen Vorrath an Gestellsteinen zu halten, und bewahrt die~
selben in gedeckten Riumen, um sie vollkommen austrocknen zu lassen; eine Mass-
regel, welche auf die Dauer der Schmelz-Campagnen keinen geringen Einfluss ibt und
von vielen Schmelzhiitten zur Zeit noch zu wenig beriicksichtigt wird.

Die Schielz-Campagnen daverten in der Regel bei heissem Winde 12 Monate,
doch hat man in neuerer Zeit die Dauer einer Campagne bis auf 23 Monate gesteigert,
und die zwei letzten Schmelz - Campagnen erreichten eine Dauer von 17 und 18
Monaten.

Jeder Ofen hat sein selbststindiges Geblise, das bei dem einen aus 4 oscilli-
renden, bei den zwei anderen aber aus je 4 feststehenden Cylindern besteht, welche
den Wind an einen gemeinschaftlichen Wasser - Regulator von 1 Cubik = Klafter
Rauminhalt abgeben; die 4 oscillivenden Cylinder haben einen Durchmesser von
40 Zoll und eine Hubhihe von 36 Zoll, die § fixen Cylinder aber messen 50 Zoll im
Durechmesser und ihre Hubhithe betrigt 42 Zoll. Drei obersehlichtize Wasserrider
von 24 Fuss Hohe und 4 Fuss Breite dienen als Motoren fir die Geblisemaschinen.

Der Wind wird in jedem der drei vorhandenen schottisehen Lufterhitzungs-
Apparate, bestehend aus 12 Kuierdhren, auf 140 bis 160 Grad Réaumur erhitzt und
mit einer Pressung von 12 bis 14 Linien Quecksilbersiule in den Ofen geleitet. Die
Gichtengase ziehen ober der Gicht frei in diese im Jahre 1838 aufgestellten Apparate.
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Alle 3 Hochifen stehen in einer Reihe unter einem Dache und haben einen
gemeinschalllichen Millerboden; der gemeinschaftliche Kohlaufzug, der durch cine
kleine Wassersiiulen-Maschine in Bewegung gesetzt wird, bringt nur einen Theil der
Kohlen in das Niveau der Gicht, nachdem ein grosser Theil derselben aus dem Kohl-
harren ebensohlig zur Gieht gebracht werden kann; die Erze werden aus den hinter
der Hiitte im Niveau der Gicht liegenden Erzkiisten in die Gichtenhunde gefillt und
aul einer Eiscnbahn sohlig zor Gicht gebracht.

Die, wie schon erwiihnt, oberhalb der Schmelzhiitte gelegene Quetschmaschine
hat gerilfte Walzen und wird dureh ein obersehlichtiges Wasserrad von 12 Fuss
Durchmesser und 3 Fuss Breite betrieben, withrend der unterhalb der Hiitte ange-
legte Pochhammer mittelst eines gleichen Rades von 9 Fuss Durchmesser und

3 Fuss Breite in Umtrieb gesetzt wird.
) Die zu verpochende Schlacke wird zu diesem Hammer auf einer unterirdischen
Eisenbahn gefordert, welche eine Liinge von etwa 20 Klafter hat. Die noch heisse
Schlacke wird niimlich gleich ausserhalb der Schmelzhiitte durch eine mit Eisen-
blech beschlagene trichterformige Lufte in die ebenfalls mit Eisenblech gefiitterten
Hunde gestiirzl und zum Pochhammer gebracht. Der erwithnte Trichter ist mit Fall-
thiiven zu schliessen; hierdurch wird bezweckt, dass der Hittenplatz weder durch
die umherliegende Schlacke, noch durch den Hundlauf beengt und die Passage fiir
die zu- und abfahrenden Frichter frei gehalten wird. Das in der Schlacke enthaltene
ausbringbare Wascheisen betriigt 1/, Percent der gesammten Roheisen-Erzeugung.

Die Schmiede, Schlosserei und Appretur- Werkstitte sind in einem Gebiude
untergebracht; die letztere dient wohl nur fiir die vorkommenden kleineren Arbeiten
des eigenen Bedarfes und hat demnach auch eine diesem Zweeke entsprechende Ein-
richtung, bestehend aus einer zweckmiissigen, in St. Johann am Briiekl construirten
Drehbank und einer Bohrmasehine. In der Schmiede stehen in Beniitzung 4 Schmiede-
feuer, ein kleiner Streckhammer und ein kleines Geblise, bestehend aus 3 in
St. Johann am Briickl verfertigten Oseillatoren von 15 Zoll Durchmesser und 14 Zoll
Hub, welches die vier Schmiedefeuer mit Wind speist. Dieses Miniatur-Geblise
steht schon seit 10 Jahren in Beniitzung und hat seit dieser Zeit noch keine Repa-
vatur bendthigt. Fie die sammtlichen Arbeitsmaschinen dieser Werkstiitten werden
3 obersehlichtige Wasserrider von 7 Fuss Hohe und 21/, Fuss Breite als Kraft-
maschinen beniitzt.

Von den 3 Hochifen sind stets zwei im regelmissigen Betriche, der dritte wird
nur angelassen, wenn die Kohlenvorriithe es gestatten; alle 3 Hochifen waren
zusammen im Jahre 1853 durch 88 Wochen, im Jahre 1854 dureh 140 und im Jahre
1855 dureh 152 Wochen (wovon auf die einzelnen Oefen 29, 46 und 50 Wochen
entfielen) im gleichzeitigen Betriebe, Die Aufgichtung geschicht mittelst des konischen
Gichtenhundes, wie er in Vordernberg iiblich ist, und in der Regel bestehen die Gichten
aus einem Schafll Kohle, 340 bis 350 Plund Erz, 4 bis 6 Pfund Wascheisen und
10 Pfund rohem Kalkzuschlag; im Jahre 1855 betrug der durchschnittliche Erzsatz
345 Pfund. Das Roheisen wird alle 15 Minuten in ein aus Schlackensand gebildetes
Flossenbett abgelassen, und jedesmal ein Stick Flossen zu 3 Centner gewonnen.
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Die Form der Flossen ist die in Kiirnten allgemein iibliche und das Roheisen
zumeist halbirt: Blatteln 1) werden nur mehr iusserst selten erzeugt, wohl aber
grobere Gusswaren, obgleich fast nur fiir den eigenen Gebrauch.

Aus den geristeten Erzen wurden im Jahre 1855 50 Percent Eisen ausge-
bracht und die monatliche Erzeugung wechselte bei den einzelnen Oefen von 8.000
bis 10.000 Centner und darvitber; im Jahre 1856 errcichte beim Eugen-Ofen die
Monats-Erzeugung vom Januar die Hohe von 10.844 Centner. Die wochentliche
Erzeugung eines Ofens muss daher mit mindestens 2.000 Centner angenommen
werden.

Die Jahres-Erzeugung der Lillinger Hiilte und der aus den Jahres-Dureh-
schuitten berechnete Kohlenverbraueh fiie den Centner der Erzeugung, vom Jahre 1847
* an, ist aus der folgenden Zusammenstellung ersichtlich.

Eracugung Yo Vesbrauch pee

diversem Roheisen Centner Roheisen
ohne Finrieh

Im Jahre Centner “V’”::";:/
1847 . . . 196.135 9-4
1848 . . |, 154.056 10-5
1849 . . . 121.079 97
1850 . . . 134.005 88
1851 . . . 156.181 I |
1862 . . . 175244 88
1853 . . . 239.400 8-1
1864 . ., . 255.367 9-2
1855 . . . 273.009 96

Zusammen . . 1,704.476

Hieraus ergibt sich eine durchsehnittliche Jahres-Erzeugung von 189.386 Ctr.
und cin Kohlenverbrauch von 9-2 Cubik-Fuss fiir den Centner Roheisen. Man entnimmt
auch aus den obigen Ziffern, dass die Roheisen-Erzeugung im regelmiissigen Steigen
begriffen ist. Die politischen Ercignisse des Jahres 1848 und die nachtheiligen
IFolgen derselben haben in diesem und den nachfolgenden Jahren— 1849 bis 1852 —
die Roheisen-Production gehemmt, da theilweise die allgemein eingetrelene industrielle
Stockung, theilweise aber auch der Umstand keine grossere Erzeugung zuliessen,

1) Die Blattel-Erzeugung — welehe einstinKiirnten die vorherrschende war und darin bestehl,
dass dus in eine Sandgrube abgestoehene fliissige Roheisen mit Wasser hegossen wird, wodureh
die oberste Schiehle ervstarrl, welehe abgehoben wird und eine diinne runde Scheibe, Blattel,
gibl — nimmt immer mehe ub und diiefte bald gar nieht mehre betrichen werden, da die Blatteln
bloss fiir die alle kirntnerisehe Frischarbeit dienen, welehe aueh bald allzemein zweckmiissigeren
Frisch=Methoden wird weichen missen ; die grisste Erzengung von Blatteln findet gegenwiirtig noch
bei dem Sehmelzwerke in Treibaeh Statt, und es wird deren dort noch erwihnt werden.
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weil keine hinreichenden Arbeitskriifte zur Abstockung und Verkohlung des Holzes
aufzubringen waren, die Bauern selbst sich sehr wenig mit der Kohlen-Erzeugung
befassten und in Folge dessen ein fithlbarer Kohlenmangel entstand. Ungemein giinstig
sind die Resullate, welche dieses Werk beziiglich des Kohlenverbrauches erzielt hat,
und es steht in dieser Beziehung unter allen Schmelzhiitten der sterreichischen
Monarchie, weleche unter ihnlichen Verhiiltnissen arbeiten, obenan, so wie es auch
beziiglich der Grisse seiner Jahres-Produetion das erste Eisen-Schmelzwerk der
Monarchie genannt werden muss. Die Werksleitung ist noch immer unabliissig
bemiiht, den Kohlenverbrauch miglichst herabzusetzen — die Aufstellung der Dampf-
geblise-Maschine ist ein geeignetes Mittel hierzu — und verdient fiir dieses, obgleich
im eigenen Interesse begriindete, Bestreben volle Anerkennung.

Die Grisse der Roheisen-Production ist bei dem unermesslichen Reichthume
der zu Gebote stehenden Erze an dieser iitte nur durch das Quantum des Brenn-
stoffes bedingt, welches die Betriebsleitung im Laufe eines Jahres aufzubringen ver-
mag; leider kimmt es oft vor, dass wegen Kohlenmangels die Hochdfen durch mehrere
Wochen gedimmt oder friher, als nothwendig, ausgeblasen werden miissen, allein
dieses Hemmniss beruht in den oben angedeuteten weiten Entfernungen, auf welche
die Kohle beigeschallt werden muss, und in der grossen Concurrenz bei dem Ankaufe
derselben, und wird wohl nie ganz beseitigt werden kionnen t). Den hinreichenden
und rechtzeitigen Erzbezug garantiven dieser Hiitte die vorziiglichen theils bestehen-
den, theils beantragten Forderungs-Anstalten.

Fast die ganze Roheisen-Erzeugung wird an das Puddlings- und Walzwerk in
Prevali abgelassen, und nur ein fusserst geringer Theil an andere Raffinirwerke
verkauft. Zwischen den beiderseitizen Besitzern dieser Hiitten besteht nimlich
ein Uebereinkommen, welches sie einerseits zur Abgabe und andererseits zur Ueber-
nahme des in Lilling erzeugten Roheisens zu den currenten Preisen verpflichtet.
Der Preis des Roheisens betrigt gegenwiirtig fir den Centner 3 fl. 48 kr. und die
Fracht nach Prevali 36 kr. fiir den Centner.

Die Bedienungs-Mannschaft eines Hochofens besteht in der Sehicht aus 5 Mann,
welehe an der Ofenbrust und Gicht beschiiftigt sind und nebstbei von 2 Mann,
welche die Erzlieferung von dem Quetsehwerke zur Hiitte und das Flossenputzen
zu besorgen haben, unterstiitzt werden. Die Arbeiter werden alle 12 Stunden
gewechselt und erhalten einen Gedingslohn ; nur im Falle, dass Reparaturen hei den
Oefen nothwendig sind und dieserwegen der Befrieb unterbrochen werden imuss,
heziehen dieselben Taglohne. Auch die Hittenarbeiter und die Handwerker, deren
Normallohne 38 kr. bis 1 fl. betragen, erhalten vom Werke wo moglich freie Woh-
nung und sind in allen anderen Beziehungen den Bergarbeitern gleich gehalten.

) Durch die neue Torf=Comprimirung von C. Exter, wodurch der Torf auf sehr billige Weise
gleich der Steinkohle compact hergestellt und dessen Brenokeaft in dem gleichen Verhiiltnisse
erhiiahl wird, wiirde wohl der 'I'r:mspnrl desselben sueh aul grissere Distanzen mielich, und es
wiire ein diessfilliger entsprechend geleiteter Yersuch vorziiglich bei diesem Hitlenwerke, das so
viel sehiwer zu besehaffenden Brennstoll consumirt, wewiss angezeigl.
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Die Gewerksehaft in Lilling hat ausser der hereits erwithnten Erzstrasse zu den
Gruben am Knappenberge noch die Wegstrecke, welche von der Hiittenberger
Strasse nach Lilling ablenkt und bei 1.500 Klafter misst, fiir sich allein, die Strasse
aber von Iittenberg bis Vilkermarkt, gewdlnlich die Eisenstrasse genannt, im
Yereine mit den Gewerkschaften Heft, Mosinz, Eberstein, St. Johann am Brick! und
Treibach zu erbalten, da dieselbe von diesen Gewerkschaften aueh zumeist heniitzt
wird. Diese Eisenstrasse wird in einem sehr guten Zustande erhalten und alljihrlich eine
grosse Summe auf deren Instandhaltung und Verbesserung verwendet — fiir Lolling
allein entfiel im Jahre 1855 fiir diesen Zweck der zu leistende Beitrag mit 6.127 fl. —,
was wohl insofern den Gewerkschaften wieder zu Gute kdmmt, als hierdureh wenig-
stens eine Yerfrachtung ihrer Producte miglich wird, denn bei einem schlechten
Zustande der Strasse wiirde sich gewiss nicht die nithige Zahl von Friichtern finden.
Die Leistung der angriinzenden Gemeinden fiir die Erhaltung der Strassen ist
dusserst geringliigig und kaum der Rede werth.

Das Eisen-Schmelzwerk in Lolling mit allen dazu gehorigen Betrviebs-Anstalten
ist mit grossem Kostenaufwande eben so zweckmissig als solid erbaut, und der
beschriinkte Raum in der engen Thalschlucht bestens beniitzt; die Gewerksehatq
war stets bemiiht, sowohl bei den Grubenbauen, als bei dem Hiittenbetrichbe und der
Waldwirthschaft zweekmiissige, wenn auch mitunter erst fir eine andere Generation
lohnende, neue Einrichtungen einzufiihren, und bebarrt noch immer rastlos bei dem
Streben, sich auf dem Niveau des technischen Fortschrittes zu erhalten.

Werkscomplex
der Compagnie Rauscher.

Derselbe umfasst die beiden Schmelzwerke in Heft und Mosinz, welche unter
einer gemeinsamen Direction, deren Sitz in St. Veit ist, stehen und ihre Erze aus
dem gemeinsamen Bergbaue am nahe gelegenen Erzberge beziehen. Friher wurden
die Erze hier in Stuckifen verschmolzen und erst im Jahre 1768 wurde in Heft, im
Jahre 1792 aber in Mosinz der erste Hochofen erbaut; die Ruine eines solehen
Hochofens, der bei 18 Fuss hoch gewesen sein mag, ist noch an dem Bache
zwischen Heft und Mosinz zu sehen. Beide Schmelzwerke liegen am Mosinz-Bache,
der zwar nicht an Eineisung, wohl aber manchmal an Wassermangel leidet, und sich
ungefihe 3/, Stunden unterhalh Heft in dem Orte Hiittenberg mit dem Girtsehitz-
Bache vereinigt; das Hiittenwerk Mosinz ist von Heft 1/, Stunde bachaufwiirts ent-
fernt. Jedes dieser Hiittenwerke steht unter gesonderter Local-Verwaltung, der Ver-
schleiss des Roheisens, der Ankauf des Brennstoffes und die Zutheilung der Erze von
dem gemeinschaftlichen Berghaue erfolgen aber durch die gemeinschaftliche Direction
oder doch in der von derselben angeordneten Weise, daher kbmmt es auch, dass die
Einrichtung und der Betrieb dieser Hiitten nur wenig differict.

Die Erze, welehe diese Hitten verschmelzen, sind Weisserze (Spatheisensteine)
und Braunerze (verwitterte Spatheisensteine); sie hallen 41 bis 42 Percent
Eisen, in geristetem Zustande aber geben sie bis 49 Percent Eisen. Du die Erze
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in hiheren Hovizonten des Erzberges erhaut werden als jene, welehe den Schmelz-
werken in Lolling und Eberstein zur Verfigung stehen, so sind sie auch besserer
Qualitiit.

Die Schmelzwerke liegen knapp am Fusse des Erzberges, die Entfernung der
Gruben von der Hiitte in Heft betriigt demnach nur bei 34 Stunden und der Transport
dahin verursacht eine Auslage von 5 kr. fiir den Centner; da aber die Berghau-
kosten14 kr. fiic den Centner hetragen, so ergibt sich der Gestehungspreis der Erze
an dieser Hitte fiir den Centner mit 19 ke, Die Entfernung vom Bergbaue zur Hiitte
in Mosinz betriigt 11/, Stunde und der Fuhrlohn fir den Centuer Erz 7 kr., daher
sich die Erze an der Mosinzer Hitte mit 21 kr. bewerthen.

Die Compagnie Rauscher besitzt bloss an 3.000 Joch Waldungen, sohin blei-
ben die Werke zumeist auf den Ankauf des niithigen Brennstoffes angewiesen.
Fiir Heft wird der Brennstoff mit 60 Percent aus Steiermark (in der Umgebung. von
Murau), mit 20 Percent aus der Gegend von Volkermarkt und mit 20 Percent aus
der niichsten Umgebung beschafit; Mosinz bezieht seine Kohlen mit 50 Percent aus
Steiermark (Murauer Gegend), mit 30 Percent aus dem Bezirke bei Wolfsberg und
mit 20 Percent aus der nichsten Umgebung. Im Durchschnitte ist der Gestehungs-
preis der Kohlen an der Hitte fiir das Schaff 1 fl. 39 kr. Der Kohleneinrieb betrigt
bei 15 Percent.

Heft.

Sehmelzwerk.

Diese Hiittenanlage begreift in sich 1 Hochofen, 4 continuirliche Schacht-Rost-
ifen und 3 offene Ristfelder; an Maschinen 1 Gebliise, 1 Erzquetsche, 1 Paternoster-
Erzaufzng , 1 Wassertonnen-Aufzog fiir die Kohlen und 1 Schlacken-Pochhammer.

Das Geblise besteht aus 4 oscillienden Cylindern von 41 Zoll Durchmesser
und 3 Fuss Hub, und hat einen Wasser-Regulator von etwas mehr als 1/, Cubik-
Klafter Rauminhalt; die Bewegungsmaschine ist ein oberschlichtizes Wasserrad
mit cinem Diameter von 14 Fuss und einer Breite von 5 Fuss. Der Paternoster-
Aufzug und die Erzquetsche, deren Walzen glatt sind, werden durch ein oberschlich-
tiges Wasserrad yon 8 Fuss Hohe und 5 Fuss Breite gemeinsam betrichen; dieses
Wasserrad steht vor dem Gebliserade und entzieht demselben bei der ohnehin
ceringen Wasserkraft so viel Wasser, dass das Gebliise oft nicht die wiinschens-
werthe Leistung zu geben vermag. Der Schlacken-Poehhammer wird ebenfalls durch
ein oberschliichtiges Wasserrad von 10 Fuss Hohe und 3 Fuss Breite in Betrieh gesetzt.

In den offenen Riststadeln werden bei 800 Centner Erz eingetragen; die Rostung
danert 5 Tage und die ganze Riost-Periode mit Einschluss des Ein- und Austragens der
Erze durchschnittlich 9 Tage, wobei fiir den Centner Erz iiber 1 Cubik-Fuss Praschen
und sehlechtere Kohle verbraucht werden. Die Sehacht-Ristofen sind 10 Fuss hoch,
haben von oben nach unten auf 6 Fuss Tiefe einen gleichen Querschnitt von 61/, Qua-
drat-Fuss und verengen sich von da bis zu dem beweglichen Roste auf 4 Fuss, Diese
Schachtifen geben tiglich 70 Centner geristetes Erz und fir den Centner Erz
wird 1/, Cubik-Fuss Brennstolf (Praschen) verwendet; der Rist-Calo betriigt
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18 Percent. Um die Ristung bloss in Sehacht-Ristofen betreiben und die offenen
Ristfelder, in welchen die Ristung bei weitem nicht so vortheilhaft vollzogen wer-
den kann, ganz beseitigen zu kinnen, werden gegenwiirtig in Heft 12 neue, 9 Fuss
hohe Schacht-Rostifen ganz nach Art der in Lolling bestehenden gebaut, welehe an
der Gicht einen quadratischen Querschnitt von 7 Fuss erhalten, der sich bis zu den
beweglichen Roststiben auf 4 Fuss verengt.

" In Heft wird dann wahrscheinlich die Rostung der Erze auch fir den Hoch-
ofen in Mosinz erfolgen, da die Localitit in Heft sehr giinstig ist, um im Falle des
Erfordernisses noch einige Oefen den im Bau befindlichen anschliessen zu kinnen,
und iiberdiess die Rostofen niher dem Berghau gelegen sind, was cine Ersparung
an den Fuhrlshnen miglich macht. Die neuen Ristofen sind so gelegen, dass ober
denselben die Erze in Erzkiisten gestitvzt, angesammelt und aus denselben direet
in die Rbstofen gefiillt, die geristeten Erze aber auf einer Eisenbahn zum Quetsch-
werke und von da zum Erzaufzuge gebracht werden konnen. Die alten noch in
Beniitzung stehenden Schacht-Ristofen werden nach dem vollendeten Baue der
neuen Oefen abgeworfen werden, da ihre Lage eine weniger giinstige ist.

Der Hochofen hat eine Hiohe von 32 Fuss; bei demselben betriigt die Entfer-
nung vom Bodensteine zu den Formen 17 Zoll und zum Kohlensacke 12 Fuss,
vom Kohlensacke zur Gicht 20 Fuss, die Weite des Hochofens aber am Boden-
steine 31/, Fuss, im Kohlensacke 7 Fuss 8 Zoll und an der Gicht 3 Fuss. Die zwei
gegeniiberliegenden kupfernen Formen, deren Durchmesser 28 Linien misst, haben
eine horizontale, etwas in dem Ofen vorragende Lage, divergiren aus dem Ofen-
mittel je 3 Zoll, daher unter sich 6 Zoll, und die Diisen, deren Durchmesser um
2 Linien kleiner ist als jener der Formen, liegen in denselben 3 Zoll zuriick. Es wird
mit kaltem Winde und mit einer Pressung von 21 bis 22 Linien Quecksilbersiiule
gearbeitet. Die Zustellung des Hochofens geschieht mit Ulrichsherger Sandstein, der
sich loco Werk auf 1 fl. 30 kr. fiir den Centner stellt und Sehmelz-Campagnen
von 12 bis 14 Monaten zulisst.

Die Kohlengicht besteht aus einem Schafl' (15-5 Cubik-Fuss) und die Erzgicht
aus 300 bis 320 Pfund Erz, wozu noch 8 bis 10 Plund Kalk gesetzt werden.
Der Abstich erfolgt nach je 20 Minuten und die Erzeugung betriigt in 24 Stunden
180 und mehr Centner meist spieglichtes Roheisen in Flossenform, zu dessen
Gewinnung fir den Centner 111/, Cub.-Fuss Kohle verwendet werden. Die Aufgich-
tung geschieht ohne Gichtenhund, indem die Gichtensiitze in den Ofen gesehiirt
werden, wie diess auch noch in Mosinz, Treibach, Hirt und St. Salvator
iiblich ist.

Die Blattel-Erzengung, welche immer mehr in Abnahme begriffen ist und
gegenwiirtig nur 1/, der gesammten Erzengung betrigt, withrend sie sich noch vor
wenigen Jahren auf t/; der ganzen Production belief, diiefte in der nichsten Zeit,
aus Griinden, die bei der Beschreibung des Schmelzwerkes in Treibach niher
angegeben erseheinen, wohl ganz aufhbren.  Das Roheisen wird zu den bei den
anderen nahen Schmelzwerken iiblichen Preisen an die Hammer- und Walzwerke in
Kiirnten, Steiermark und ein kleiner Theil auch nach Krain abgesetat.
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Die simmtlichen [iittengebiiude sind sehr solid gebaut und alle Riume der-
selben so rein gebalten, als es nur irgend bei einem Hittengebiiude miglich ist.
Die Hiittensohle ist mit Stein- und gusseisernen Platten belegt, und die entbehr-
lichen Riumlichkeiten sind zw Arbeiter-Wolinungen beniitzt.

Die Hitte ist im Jahre 1819 zu ihrem gegenwiirtigen Bestande umgestaltet
worden, und es ist nieht zu zweifeln, dass man bei einer neuerlichen Umstaltung
derselben die neueren hiittenminnisehen Fortschritte beniitzen und anwenden werde,
wozn namentlich eine Erhdhung des IHochofens und die Einfilheung der erhitzten
Gebliseluft zu zihlen wiren.

Die Arbeiter stehen fast alle im Gedingslohne, und zwar avbeiten die Hiitten-
arbeiter in 12stiindigen, die Bergarbeiter aber in 8stiindigen Schichten, letzteres
aus dem Grunde, weil die Bergarbeiter zumeist kleineren Grundbesitz haben, zu
dessen Besorgung sie auch anf die cigene Handarbeit angewiesen sind. Die Hiitten-
arbeiter beziehen fite einen Centner geristetes Erz ein Gedinge von 1+1 ke, fiir das
Aufgichten und Schmelzen per Centner Roheisen 3 ke. Die niedrigsten iiblichen
Schichtenlohne, welehe ins Yerdienen gebracht werden, sind 20 kr., die hichsten 1 11,

Nur die Bergarbeiter haben eine Bruderlade und daher auch nur diese einen
Aunsprueh auf Krankenpflege und Provisionen; dieselben beziehen in Fillen cinge-
tretener Arbeitsunfihigkeit Provisionen von tiglichen 6 kr. aus der Bruderlade. Die
Gewerkschaft bewilligt aber nebstdem in riicksichtswiirdigen Fillen sowohl den
Berg- als Hiittenarbeitern Provisionen von tiglichen 12 kr.

Mosinz.
Schmelzwerk.

Diese Schmelzhiitte hat nebst dem Hochofen noch folgende Betrichs-Anstalten
und Einvichtungen: zum Erzristen 4 offene Rostfelder, in welchen mit denselben
Resultaten wie in Heft gearbeitet wird; zum Zerkleinern der Erze 1 Quetschwerk;
e Bringung des Erzsatzes zur Gicht 1 Paternoster-Aufzug, der unter 75 Grad
geneizt hergestellt ist, was durch die Localitit bedingt wurde; 1 einfachen Kohlen-
aufzog mit stehender Welle; 1 Schlacken - Pochhammer; ferner 1 Geblise,
bestehend aus 3 Cylindern von 8 Fuss Durchmesser und 4 Fuss Hub, das den Wind
an einen einfachen Windsammlungskasten abgibt, aus welchem derselbe mit einer
Pressung von 24 bis 25 Linien Quecksilbersiiule in den Ofen gelangt.

Fir den Betrieb des Geblises dient cin oberschlichtiges Wasserrad von
14 Fuss Durchmesser und 5 Fuss Breite, fiir den Schlacken-Pochhammer ein solches
von 10 Fuss Durchmesser und 3 Fuss Breite und fir die anderen Maschinen ein
gleichfalls oberschlichtiges Wasserrad von 9 Fuss Durchmesser und b Fuss Breite.
Das letztgenannte Wasserrad ist, wie in Heft, vor dem Gebliserade angebracht
und bringt #@hnlichen Nahtheil fiir den Effect des Geblises, wie dort.

Der Hochofen hat nahezu die gleichen Dimensionen, wie in Heft, und dieselben
weichen bloss im Einzelnen etwas ab, und zwar im Kohlensacke, der hier cine Weite
yon nur 6!/, Fuss hat, so wie in den Disen und Formen, welche erstere hier
24 Linien, letztere 25 Linien im Diameter messen; der kleinere Querschuitt der
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Diisen erklirt die an dieser Hiitte iibliche grissere Windpressung. Geblasen wird
hier ebenfalls mit kaltem Winde, obgleich ein schottischer Winderhitzungs=Apparat
aufgestellt ist, der aber zur Zeit nicht beniitzt wird. Yon diesem Yorgange diivfte
man wohl noch abkommen, da man ihn nur beibehilt, weil die Hammerwerke
das mit kaltem Winde erblasene Roheisen vorziehen; diese Riicksicht gegen die
Abnehmer ist jedenfulls sehr lobenswerth, aber fir die Skonomisehen Resultate der
Hiitte selbst gewiss nicht nutzbringend. Der Erzsatz wird in Mosinz gegen jenen zu
Heft gewdhnlich um 10 Pfund hioher gehalten, weil dem Mosinzer Hochofen die
besseren Erze zur Verschmelzung zugewiesen sind.

Diese Hiitte wurde im Juhre 1839 in der Art umgestaltet, wie sie zur Zeit
besteht, und in dem Hochofengebitude ehenfalls Arheiter-Wohnungen angehracht,
Alles, was von der Soliditit der Werksgebiiude und der Ordnungsliebe der Werks-
leitung bei dem Hefter Hiittenwerke erwithnt wurde, gilt auch von diesem Etablisse-
ment, bei welehem iibrigens alle nicht besonders beriibrten Verbilinisse den bei
der Heflter Hitte erwiihnten analog sind.

Treibach.
Schmelzwerk.

Dieses Schmelzwerk ist im Besitze des Grafen Gustav von Egger, eine kleine
‘halbe Stunde von dem Stidtchen Althofen entfernt und zundichst der nach
Klagenfurt fiihrenden Poststrasse gelegen. Dasselbe erhiilt sein Betriebswasser mit
einem heniitzharen Gefille von 7 bis 8 Fuss vom Gurk-Flusse, an dessen heiden Ufern
es erbaut ist, und die Beniitzung dieses wasserrcichen Flusses stellt hei dem
Umstande, dass derselbe nur sehr selten einfriert, dem Werke eine ausgiebige
und constante Wasserkraft zu Gebote,

Das Werk besteht aus 2 Hochifen, 6 Sehacht-Ristofen und 7 offenen Riststadeln
nebst den nithigen Betriebsmaschinen, Kohlbarren und Arbeiter-Wohnungen, zu
welchem lelzteren Zwecke auch der in den Hochofengebiduden verwendbare Raum
beniitzt wurde.

Die Erbauung der beiden Hochifen fillt in verschiedene Perioden, daher auch
die Zustellungen versehieden sind und dieselben als neuer und alter Ofen bezeichnet
werden. Der alte Ofen liegt am rechten, diesem gegeniiber dagegen der neue am
linken Ufer der Gurk: der erstere wird mit kaltem Winde gespeist, wihrend der neue
fir: warmen Wind mit einem schottischen Apparate zugestellt ist. Als Zustellungs-
Materiale dient fiir beide der Ulrichsherger Sandstein, der hehauen loco Werk zu 1 1.
30 kr. fiir den Centner sich bewerthet.

Die Dimensionen des alten Ofens sind: die Hihe vom Bodensteine zu der Form
20 Zoll, von der Form zum Kohlensacke 9 Fuss 4 Zoll, der Kohlensack selbst hat eine
cylindrische Form und ist 1 Fuss hoch, vom Kohlensacke bis zur Gicht betrigt die
Hithe 22 Fuss, daher die ganze Hohe 34 Fuss; die Weite am Bodensteine ist 44 Zoll,
im Kohlensacke 9 Fuss und an der Gicht 3 Fuss. Die 3 Formen des Ofens liegen in
verschiedener Hohe, und zwar die linkseitige 18 Zoll, die viickseitige 22 Zoll und die
rechtseitige 20 Zoll ober dem Bodensteine; die riiekseitige Form liegt horizontal im
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Mittel des Ofens, die linkseitige dagegen sticht 1 Grad und liegt um 6 Zoll aus dem
Ofenmittel gegen die Arbeitsseite, wiihrend die rechtseitige eine Neigung von 2 Grad
hat und nach der Arbeitsseite zu wn 3 Zoll aus dem Ofenmittel geriiekt ist. Sowoll
die kupfernen Formen, als die Diisen haben einen Durchmesser von 21/, Zoll und die
lelzteren liegen in den 2 Zoll in den Ofen hineinragenden Formen um 4 Zoll zuriick.
In diesem Ofen wird mit kaltem Winde geschmolzen.

Der neae Ofen hat dieselben Dimensionen, mit dem Unterschiede, dass er im
Kohlensacke um 1 Fuss enger (8 Fuss weit) und vom Kohlensacke bis zur Gicht um
2 Fuss hiher ist, daher im Ganzen cine Hihe von 36 Fuss besitat.

In der alten Hiitte sind 2 Cylinder- Geblise, jedes mit 3 einhubigen Cylindern
vou 4 Fuss Durchmesser und 30 Zoll Hubhihe, seit dem Juhre 1826 in Verwendung.
Sie sind an den beiden Formseiten des Ofens aufgestellt und in Maria-Zell construirt;
die Cylinder sind zwar nicht am besten gebohrt, aber sehr massiv, und bediirfen
ausser der Liederung gar keiner Reparatur. Jedes dieser Geblise hat ober dem
mittleren Cylinder eiven kleinen Windsammlungskasten, aus welchem der von allen
3 Cylindern gesammelte Wind in die unter der lliittensohle gelegene, fiir beide
Geblise gemeinschaftliche Windleitung steomt.  Der Wind hat an der Form
gemessen eine Pressung von 15 Linien Quecksilbersiule.  Ausserdem besteht an der
alten Hiitte eine Erzquetsehe mit glatten Walzen, ein Paternoster-Erzaufzug und
cine Schlackenquetsche. Zur Bewegung dieser Maschinen dienen mittelsehlichtige
Riider, und zwar fie die beiden Geblise je eines mit einem Diameter von 15 Fuss
und einer Breite von 6 Fuss; die beiden anderen Wasserriider, von denen cines die
irzquetsche und den Erzaufzug, das andere aber die Schlackenquetsche in Bewe-
cung setzt, messen 10 Fuss in der Hohe und 16 Zoll in der Breite,

Die 7 offenen Roststadeln dienen zur Rostung der Erze fiie diesen Ofen und
fassen zu 2.000 Centner Erz, welches in denselben mit Torl und Praschen ver-
ristet wird, Auf2.000 Centner rohes Evzhenithigt man 80 Schall'— i 155 Cub.-Fuss —
Praschen und 5.750 Stiick Torfziegel.

Das Geblise fir den neuen Ofen bilden 4 oscillivende Cylinder der iltesten
Construction, welche sehr vieler Reparatur bedivfen und weder die nithige Wind-
pressung — sie betriigt bloss 9 Linien Quecksilbersiule — noch die nithige Wind-
menge geben. Der in einem Wasser-Regulator von nahezu 1 Cub.-Klafter Rauminhalt
angesammelte Wind wird in den Erhitzungs-Apparat geleitet, auf 110 bis 120, ju
auch bis 150 Grad Réaumur erhitzt und unter die Hiitfensohle gefihrt, dort getheilt
und zu den Formen gebracht. In dieser Hiitte stehen noch ein Paternoster-Erzaufzug
und eine Schlickenquetsche; fir das Zerkleinern der Erze ist keine Maschine auf-
vestellt, sondern diese Manipulation wird durch Menschenhiinde mittelst Handhdmmer
verrichtet. Die mittelschlichtigen Wasserrider dieser Maschinen haben folgende
Dimensionen: das Gebliserad 10 Fuss Hihe 5 Fuss Breite, das Erzaufzugs-Rad 10 Fuss
Hihe, 16 Zoll Breite und das Quetschwerks-Iad 12 Fuss Hihe, 16 Zoll Breite.

Die 6 Schacht-Rostofen, welche diesem Ofen zur Ristung seiner Erze dienen,
haben im oberen Theile einen quadratischen Querschnitt von 8 Fuss, der sich nach
unten zu auf 5 Fuss verengt, und cine Hohe von 10 Fuss; sie fassen je 800 Centner
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Erz, zu dessen Rostung bloss Praschen verwendet werden, und zwar fiir 30 Centner
Erz 1 Schaff.

Die Kohle wird bei beiden Oefen mittelst eines Schwungrades an einem iiber
eine Welle geschlungenen Seile durch Menschenkraft zur Gicht gefordert.

Die Erze bezieht das Hiittenwerk Treibach von dem eigenen Bergbaue am Erz-
berge bei Hittenberg. Im Treibacher Erzreviere werden nur Braunerze (verwitterte
Spatheisensteine) erhaut, da die Grubenbaue im hichsten Horvizonte des Erzberges
gelegen sind; Treibach verfiigt demnach auch unter allen Radgewerken, welche vom
Erzberge ober Hiittenberg ihre Erze bezichen, iber die reichsten und mildesten Erze.
Die Entfernung des Bergbaues von der Hiitte betriigt zwar nur 4 Stunden, jedoch
bendthigen die Frichter zur Fahrt bei 5 Stunden, weil sie, um die bedeutende Stei-
gung der Strasse bei Guttaring zu vermeiden, ihren Weg iiber Silbereck nehmen.
Die Erze kommen loco der Hiitte im geristeten Zustande auf 27/, kr. per Centner
zu stehen, von welchem Betrage 6 kr. fir die Rostung, mit Inbegrifl des Rost-Calos,
entfallen. In neuerer Zeit hat der Werkshesitzer auch einen Bergbau auf reiche
Magneteisensteine in der Nihe von St. Veit erdffnet, und ist jetzt mit der Ausrichtung
der vielversprechenden Lagerstitte beschiftigt.

Die Kohlen werden theils aus eigenen Waldungen, deren der Werkseigenthiimer
6.000 bis 7.000 Joch besitzt, theils aus mittelst Vertrigen zur Abstockung iiberlas-
senen Waldungen — von Fiirst Poreia und Anderen — bezogen, und auch von Bauern
erkauft, In den eigenen Holzschligen wird in liegenden Meilern und, wo es die
Riumlichkeit zulisst, in italienisechen stehenden Meilern verkohlt; im letzteren Falle
werden je nach Umstinden 30 bis 60 Cubik-Klafter Holz eingesetzt und 8 bis 10
Schall' Kohle aus der Cubik-Klafter gewonnen. Dass die Eigenkohle von der Bauern-
kohle sich wesentlich unterscheidet und dass die mindere Qualitit der letzteren nicht
in der Beschaffenheit des verwendeten Holzes, sondern in der nachlissigen mangel-
haften Verkohlungsweise ihren Grund findet, ist eine Thatsache, die nicht nur an
dieser Hiitte, sondern {iberall beobachtet wird, wo man Gelegenheit hat, Baucrnkohle
mit Eigenkolhle zu vergleichen.

Die eigenen Waldungen werden zur Zeit miglichst geschont und das darin
stehende Holz fiir Zeiten der Noth aufgespart. Ueberdiess sucht der Werkseigenthiimer
so viel als mbglich Waldungen zu acquiriven, welches durch den Ankauf von Bauern-
giitern, zu denen bedeutendere Waldparzellen gehiren, bewerkstelligt wird; eine
Massregel, deren sich zur Sicherung des Kohlenbezuges alle jene grisseren Gewerk-
schaften bedienen, welche iiber die nithigen Geldkrifte verfigen kinnen, da
sie hierzu von den Bauern selbst, dureh deren unwirthschaftliches Gebaren in den
Waldungen, gedriingt werden.

Der Einkaufspreis der Kohle fiir das Sehaff vaviict an der Hiitte zwischen
1 0. 14 kr. und 2 1, fir welchen letzteren Preis Kohlen, zum Theile Buchenkohlen
aus weiten Entfernungen, sogar von Ober-Drauburg und der Tiroler Griinze, beschafit
werden. Zu diesem Zwecke hat man viele Unterleg-Kohlbarren zu unterhalten,
welche den Kohleneinrieb stark vermehren; solche Unterleg-Kohlbarren bestelien
in Ober-Vellach, Altendorf, Hollenburg, Kappel, Friesach und an anderen Orten.
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Der Durchsehnittspreis der Koble stellt sich fir dus Schaff auf 1 f1, 50 ke. und der
durchschnittliche Einvieb betriigt 25 Percent.

Der Torf zum Erzriosten wird in St. Georgen am Liing-See gewonnen, wo das
Reeht der einmaligen Beniitzung eines iiber eine Fliche von 54 Joch ausgedehnten
Torfmoores von den Bauern kiuflich erworben wurde.

Gegenwiirtig wird beim alten Ofen in der Regel dureh 14 Tage auf Blatteln
und durch 14 Tage auf Flossen geschmolzen und zumeist strahlichtes Eisen erzeugt;
beim neuen Ofen hingegen wird nur weisses luckichtes Roheisen erblasen und in
I'lossenform abgesetzt.

Die Flossen-Erzeugung ist jedoch auch hier vorherrschend und die Blattel-
Erzeugung diirfte iiberhaupt in der niichsten Zeit ginzlich aufhiren, da die Puddlings-
werke die Blatteln nicht wiinsehen und die Roheisen-Producenten der Nachfrage
um Roheisen von Seite der Puddlingswerke ohnehin nieht geniigen kionnen, Die
Blattel-Erzengung bedingt in der Regel einen um § Percent geringeren Satz, kimmt
also, da ihe Preis nur um 12 ke, differiet, im Vergleiche mit den Flossen hoher zu
stehen und wiirde schon, wenn auch die Nachfrage um die verhiiltnissmiissig gerin-
gere Gestehungskosten erheischenden Flossen nicht so gross wiire, aus dem Grunde
aufhoren, weil die Hammerwerke gendthigt sind, um noch einige Zeit existiren zu
kinnen, sich fiir andere Frisch-Processe, als die veraltete viel Brennstoff consumi-
rende kiirntnerische Blattelarbeit, einzurichten, weil sie nur so die billigeren
Flossen gleich vortheilhaft wie die Blatteln verwenden kimnen.

Die Gichten werden nicht mittelst Gichtenhunden gesetzt, sondern die Gicht
reicht ungefihr 2 Fuss iiber den Mallerhoden, und bildet gleichsam eine hreite Bank,
aufl welche die Kohle und das Erz gestiivzt und dann mittelst einer Kriicke in den Ofen
geschiirt werden; von diesem veralteten Gichtensetzen mag der in Kiirnten iibliche
Name ,Schiiv®, statt Gicht, herriihven.

Der Gichtensatz ist fir beide Oefen verschieden und besteht durchschnittlich
beim alten Ofen aus 240 Pfund Erz anf 2/, Schaff — 11:625 Cubik-Fuss — Kohle mit
G Plund Kalk als Zuschlag. Beim neven Ofen werden auf 1 Sehali — 15-5 Cub.-Fuss
— Kohle 410 Pfund Erz und 12 Pfund Kalk aufzegeben.

Im alten Ofen gehen in 24 Stunden an 240, im neuen aber nur 144 Gichten
nieder, und es erfolgen beim ersteren in derselben Zeit 27 bis 30 Abstiche zu je
8 Centner, beim letzteren 24 Abstiche zu je 10 Ctr. Rohproduct.

Die Wochen-Erzeugung von beiden Oefen ist bei normalem Ofengange ziemlich
eleich, 1.750 Centner; es ist diess auffallend, findet aber seine Evklirung darin, dass
das Geblise beim neuen Ofen zu wenig Wind zu geben vermag, welcher Uebelstand
aueh zum Theil Ursache der kiirzeren Campagnen — heim alten Ofen dauvern diesel-
ben an 15 Monate, beim neuen 10 bis 11 Monate — dieses Ofens ist.

Das Erzausbringen ergab sich im Jahre 1855 beim alten Ofen mit 462 Pep-
cent, beim neuen Ofen mit 47'5 Percent, so wie der Kohlenverbrauch beim ulten
Ofen mit 10:63 Cubik-Fuss und beim neuen Ofen mit 8:36 Cubik-Fuss fiir den
Centner der Erzeugung, welche in 24 Stunden beim alten Ofen auch  bereits
26,160 Pfund und beim neuen Ofen 27.430 Pfund hetrng.

Statist, Mittheil. 1856, 111, Heft i
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Bei jedem Ofen sind auf einer Schicht an der Gicht und Ofenbrust 5 Mann und
mit Kohl-Raettern und Bringen 3 Mann beschiiftigt, daher im Ganzen 32 Mann zur
Ofen-Bedienung erforderlich; zum Erzristen werden im Ganzen 36 Mann ver-
wendet.

Das Roheisen wird an die eigenen Hammerwerke zu Ober-, Unter-Vellach
und Altendorf, dann nach Lippitzbach, Freudenberg und an die Hammerwerke in
Ober-Kiirnten abgesetzt und loco der Hiitte die Blatteln mit 4 fl,, die Flossen mit 31
48 kr. fiir den Centner berechnet, bei Barzahlung mit 2 Percent Sconto. Im
Juhre 1855 waren die Roheisenpreise um 12 kr. fir den Centner niedriger gestellt:
der jetzige hohe Preis ist eine Folge des grossen Bedarfes. Grobe Gusswaaren, als
grisssere Platten, Chabotten-Stocke, Sinterbleche, Abbrinde ete., welehe zuweilen
aufl Bestellung entfertigt werden, kosten 4 l. 30 kv, his 5 l. der Centoer.

Die Hiittenarbeiter werden nach 12stiindigen Schichten gelohnt und zwar von
38 bis 441/, kr., die Bergarbeiter arbeiten dagegen im Gedinge und bringen in acht-
stiindiger Schicht nach Abzug der Betriige fiir verbrauchtes Material auchbis 1 1. 10 kr.
ins YVerdienen.

Simmtliche Arbeiter erhalten in der Regel Wohnung und Beheizung unenigell-
lich yvom Werke. Die Bergarbeiter besitzen am Erzberge auch eigene kleine Hius-
chen auf dem Grunde des Werksbesitzers und zahlen fiir die Beniitzung von nahe
gelegenen Grundstiicken an denselben einen miissigen Pacht.

Alle Arbeiter erhalten zur Zeit in Evkrankungsfillen aus Werksmitteln drztliche
Behandlung und Medicamente, Proviant aber konnen dieselben, wennsie eswiinsehen,
von der Werksverwaltung abfassen. Die Preise, zu welchen den Arbeitern der
Proviant verrechnet wird, werden nach den jeweiligen Markipreisen zeilweise
bestimmt, jedoch werden kleinere Preisdifferenzen nicht beriicksichtigt, sondern
vielmehr die Gestehungspreise im Auge behalten, so wie iiberhaupt den Interessen
der Arbeiter vor Allem Rechnung getragen wird; daher kbmmt es auch, dass die
Gewerkschalt bei der Proviantgebarung gewohnlich eine Einbusse nachweist.

Nur die Bergarbeiter haben eine Bruderlade, in welche dieselben ohne Unter-
schied des Lohnes monatlich 12 kr., die Jungen aber bloss 6 kr., einzahlen, und aus
weleher sie die Hilfte der Krankenschichten, die mit 26 kr. bemessen sind, so wie
bei eingetretener Arbeitsunfihigkeit die Hilfte der zuerkannten Provision erhalten:
die andere Hilfte der fir Provisionen bemessenen Betriige wird von der Werkscasse
bestritten. Bei den Hiittenarbeitern hiingt die Zuerkennung einer Provision bloss von
der Gnade des Werksbhesitzers ab.

Das Hiittenwerk in Treibach hat sehr grosse Auslagen fiir Strassenerhaltung zu
bestreiten; nebst den zahlreichen Wegen, welche das Werk Behufs des Kohlen-
bezuges zu erhalten gendthigt ist, beansprucht vorziiglich die Erzstrasse vom
Erzherge bei Hiittenberg jihrlich namhafte Summen.

Diese Strasse wird bis zur Lehmbriicke, wo sich der Weg nach Hittenberg und
Lilling theilt, heinahe allein von der Treibacher Gewerksehaft — nur Eberstein trigt
etwas bei — erhalten, von da wird diese, so wie die Eisenstrasse gemeinschaftlich
von jenen Gewerkschaften erhalten, welche sie beniitzen; die Repartition geschielt,
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wie schon frither erwithnt wurde, jihrlich im Verhiiltniss der von jeder Gewerk-
schaft im Laufe desJahres abgesetzten Flossen-Quantitiit. Die Auslagen fir Strassen-
erhaltung betrugen bei der Gewerksehaft in Treibach im Jahre 1855 in Summe
0.536 1., wovon mehr als die Halfte aul die Erzstrasse entfillt.

Die Frachtenlihne vom Erzberge nach Treibach betragen fiir den Centner 91/, kr.,
von Klagenfurt 12 kr., dagegen wird nach Freudenberg fiir den Centner 14 kr, und
nach Ober=Vellach 30 kr. Fracht bezahlt,

Der Werkseigenthiimer beabsichtigt in Kurzem das Schmelzwerk zweckmiissig
umzugestalten; er hat ndmlich im Sinne, 2 neue Hochifen mit jenen Dimen-
sionen — 42 Juss Hohe — und Einrichtungen zu erbauen, wie sie der neueren
hiittenmiénnischen Teehnik entsprechen. Die Hittenanlage wird dadurch mehr con-
centrivt, da die beiden zu erbauvenden Oefen gegeniiber dem bestehenden neuen
Ofen an demselben Ufer des Gurk-Flusses angelegt werden, und unmittelbar hinter
denselben ein Kohlbarren in einem solchen Niveau, dass die Kohle sihlig zur Gieht
gebracht werden kann, zu stehen kimmt. Nach der Herstellung dieser Hiittenanlage
wird der Betrieh nur bei diesen 2 Oefen eingeleitet, der bestehende nene Ofen
aber in Reserve gehalten werden; der alte Ofen dagegen wird dann ganz aufgelassen
nnd das Hiittengebiiude zu Avbeiter-Wohnungen umgestaltet werden. Der Bau dieser
projectirten Hiiltenanlage wird gewiss reichliche Zinsen tragen.

Werkseomplex
des Bisthumes von Gurk.

Zu diesem zihlen die Schmelzwerke in Hirt und St. Salyator, die Hammerwerke
in St. Salvator, Steinbriicken, Gasteizen, Polling, St. Magdalena und Gurk, simmt-
liech am Gurk-Flusse und Mettnitz-Bache gelegen; die (rither ausserdem noch im
Betriebe gestandenen Hammerwerke in Sivnitz, Zienilzen, Pickstein und Kreuth
und das Sensenwerk in Steinbriicken wurden aufgelassen, bei den noch bestehenden
Hammerwerken aber wurde der Betrieh nur auf wenige Feuer beschrinkt, so dass
die Zahl der im Jahre 1855 beniitzten Feuer nur mehr in 8 Frischfeuern und 6
Stahlfenern bestand 1).

An Waldungen besitzt das Bisthum von Gurk an 25.000 Joch, welche in Unter-
Kiirnten, in Steiermark und zu kleinem Theile in Ober-Kirnten gelegen sind: von
diesem Waldeomplexe ist ein Theil, der von den Hiitten zu entlegen ist, an andeve
Gewerksehaften — namentlich Turrach in Steiermark — zur Abstockung iiberlassen,
da die eigenen Hiitten die in diesen Wiildern erzeugte Kohle nur zu bedeutend
hisheren Preisen beziehen kinuten, als sie dieselhe gegenwiirtig von den Bauern der
Umgebung in hinlinglicher Quantitit erhalten. Die Kohle kimmt fiir das Sehafl' (15-5
Jubik-Fuss) loco der Hiitten aus den eigenen Schligen auf 1 1. 20 kr. bis 1 1. 24 kr.

1) Zur Zeit bestehen nur 1 Frischfeuer in St Salvator, 2 Frischfeuer in Steinbricken und
2 Frisehfeuer in Gasteigen, welehe letzleren aber sueh bereits zum Auflassen bestimmt sind.
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zu stehen, wiilrend die Bauernkohle durchschnittlich mit 1 1. 5 kr. bezahlt wird:
der Grund dieses differirenden Preises liegt in der weiteren Entfernung der eigenen
Holzsehlige.

Der Berghau, der fiir beide Schmelzwerke die Erze liefert, fiihet seine abge-
sonderte Reechnung und gibt dic Erze zu den Gestehungskosten, welche im Mittel
14 kr. fir den Centner betragen, an die Hitten ab. Die Erze, welehe gewonnen
werden, sind zumeist Spatheisensteine (W eiss- und Braunerze), auch Brauneisensteine
und Magneteisensteine; sie brechen auf Giingen und Lagern im krystallinischen Kalke,
der im Glimmerschiefer eingelagert ist, und wechseln in der Michtigkeit von einigen
Fuss bis zu 12 Klafter. Die grisste Michtigkeit findet sich am Gaisherge bei
Friesach, wo auch der hoffnungsreichste Bergbau betrieben wird, Dieser Grubenbau
ist von den beiden Schmelzwerken beil1/, Stunde entfernt, die andeven Grubenbaue
aber liegen etwas weiler von den Iliitten — bis auf 5 Stunden — im Gurk- und
Mettni(z-Thale. Die Fracht der Erze zur Hiitte wechselt zwisehen 4 und 12 kr.,
und kann durchsehnittlich mit 6 kr. angenommen werden, daher die Gestehungskosten
der Erze an den Hiitten sich mit 20 kr. per Centner berechnen.

Der Bergbau beschiiftigt an 150 Bergarbeiter, welche zumeist im Schichten-
lohne stehen und fiir die Sehicht 34 bis 38 kr. Lohn erhalten.

Sowohl die Berg-, als Hiitten- und Hammerarbeiter sind gehalten, in die
bestehende Bruderlade, welche bereits ein Capital von 10.000 fl. besitzt, 1 kr. von
jedem Gulden ihres Verdienstes einzuzahlen, und der gegenwiirtige Fiirsthischof
von Gurk, Adalbert Lidmansky, leistet mit besonderer Humanitiit aus eigenen Mitteln
einen jihrlichen Beitrag von 120 fl. in die Brudervlade. Die Avbeiter erhalten fiir
ihre verhiiltnissmissig geringen Beifriige im Falle eingetretener Arbeitsunfihigkeit,
so wie auch die Witwen und Waisen derselben, Provisionen in monatlichen Betrigen
von 1 fl. bis 13 ., je nach der Dauer ihrer Dienstleistung und der Grisse der
withrend derselben erworbenen Verdienste,

In Erkrankungsfillen werden die Arbeiter ans Werksmitteln mit dirztlicher
Hilfe und Medicamenten versorgt und geniessen Krankenschichten im Betrage von
8 kr. Den Hiitten- und Hammerarbeitern werden iiberdiess Werkswohnungen unent-
geltlich angewiesen, den Bergarbeitern aber nur theilweise.

Die jihrliche Auslage der simmtlichen Werke dieses Complexes fiir Evhaltung
von Strassen in eigener Regie und fiir Beitriige zu demselben Zwecke beliuft sich
auf ungefihe 2.000 1.

Der Ertrag dieses vereinigten Montan-Besitzthumes wurde durch die Verfiigungen
der gegenwirtigen Inspection dieser Werke bereits namhaft gesteigert und durch
deren fachkundiges Gebaren eine noch grissere Rentabilitit angebalint. Die allmih-
liche, fast ginzliche Auflassung des Hammerbetriebes, die Wiederherstellung des
Hochofens in Hirt, der seit dem Jahrve 1844 ausser Betrieb gesetzt war und bereits
mehr einer Ruine glich, so wie die gleichzeitige Einleitung von Aufsehlussarbeiten in
den Bergbauen und von mehreren Schiirfungen war das einzige, dureh die Zeitver-
hiiltnisse gebotene Mittel, um den verfigharen Brennstoff vortheilhaft verwerthen zu
konnen, ohne eines bedeutenderen Capitales zu bediiefen: denn die Umstaltung der
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Hammerwerke in ein grisseres und zweckmissig eingerichtetes Raffinirwerk hiitte
Jjedenfalls ein bedeutendes Capital in Anspruch genommen. Desshalb entsehied man
sich und zwar aus Humanitiits-Riicksichten, um keine Arbeiler entlussen zu miissen,
fir eine allmihliche Auflassung der Hammerwerke bis auf jene, welche fiir den
cigenen Bedarf, so wie fiir den der niichsten Umgebung geschlagene Waare zu
produciren bestimmt sind.

Der Berghau war in der letzteren Zeit (zu Ende der Vierziger Jahre) stark
vernachlissigt worden, wie diess leider noch jetzt bei manchem Schmelzwerke der
Fall ist: auf Aufsehluss- und Schurfbaue wurde beinahe gar nichts verwendet, und
daher musste sich die jihrliche Erzgewinnung im Jahre 1852 bereits nur auf
33.000 Centner beschriinken, Dem Berghaue wurde demnach von der gegenwiirtigen
Inspection die nithige Aufmerksamkeit zugewendet, ein technisch und praktisch
gebildeter Bergbeamte bestellt und Schurf-, Hoffnungs- und Aufschlusshaune mit
Energie — bei denselben ist fast die Hilfte der simmtlichen Bergarbeiter
beschiiftigt — ins Werk gesetzt. Der Erfolg entsprach den auf Fachkenntniss
gestiitzten Erwartungen, denn die Schurfarbeiten haben im Mettnitz- und Gurk-
‘Thale namhafte Resultate erzielt, und diese, so wie die theilweise beendeten Auf-
schlussbaue haben es ermiglicht, dass zur Zeit die jihrliche Erzgewinnung schon
bei 130.000 Ctr. betriigt und fast eine eben so grosse Menge als Vorrath an den
Gruben und Hiitten erliegt.

Im Gegensatze des Jahres-Ergebnisses von 1852 ist diess gewiss ein iiusserst
giinstiges Resultat, denn im Jahre 1852 wurden 33.000 Centner Erze mit einem
Kostenaufwande von 22 kr. fiir den Centner auf die Halde geliefert, wiihrend im
Jiahre 1856 bereits 130.000 Centner erzeugt und an der Grube bloss 14 kr. fir den
Centner Erzeugungskosten nachgewiesen wurden.

Die Aufschlussbane, die noch im Betriebe sind und von denen der Thomas-
stollner Unterbaun am  Gaisherge der wichtigste ist, werden voraussichtlich den
Bedarf der beiden Hochifen fir lange Zeit decken. Der genannte Unterbau, der in
11/, Juhre zu Ende gefiihrt wird, soll ein Erz-Quantum erschliessen, das allein eine
jihrliche Evzeugung von 40.000 bis 50.000 Centner Roheisen auf 70 bis 80 Jahre zu
decken vermag. Die Liinge dieses Unterbaues wird 180 Klafter betragen, von wel-
chen bereits 145 Klafter ausgefahiren sind; in neuester Zeit musste, da bereits vor
Ort die Wetter mangelten, bei diesem Stollen cine einfache Wettermaschine auf-
gestellt werden.

Hirt.

Sehmelzwerk.

Dieses Schmelzwerk liegt an dem wasserreichen Mettnitz-Bache, zwischen Frie-
sach und Althofen, knapp an der Poststrasse, und ist von ersterem Orte 2, von letz-
terem 3/, Stunden entfernt, Eine Eineisung des Betriebswassers kommt hier selten
vor, weil oberhalb Hirt viele warme Quellen in den Mettnitz-Baeh einmiinden,

Der Hochofen in Hirt wurde im Jahre 1853 fir die Wiederaufnahme des
Betriebes in Stand gesefzt; zu diesem Ende mussten der Wehrschlag und das
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Gerinne, die Erzquetsche und der Erzaufzug neu aufgebaut werden, und nur das
Hochofengebiude selbst und die Schlacken-Wasehhiitte konnten durch grissere
Reparaturen wieder fiir den Befrieh geeignet hergestellt, dieser aber erst im
Jahre 1854 eingeleitet werden. Der Hoehofen musste jedoch schon im Jahre 1855
wegen in Folge friiherer Vernachlissigung des Bergbaues eingetretenen Erzmangels
wieder ausgeblasen werden; im Juhre 1856 wurde neuerdings, allein bloss durch
3 Monate, geschmolzen, weil der Ofen eine neue Zustellung erforderte, mit welcher
mun gegenwiirtio beschiiftigt ist.

Die Zustellung des Hochofens geschieht mit dem Ulrichsherger Sandsteine und
die Dimensionen des Ofens sind folgende: die Hihe vom Bodensteine bis zu den
Formen ist 18 Zoll, von da zum Kohlensacke 71/, Fuss; der Kohlensack hat eine
cylindrisehe Form und eine Hihe von 2 Fuss, vom Kohlensacke zur Gicht zihlen
16 Fuss, daher dic ganze Hohe sieh mit 27 Fuss berechnet: die Weite am Boden-
steine betriigt 33 Zoll, im Kohlensacke 5 Fuss 8 Zoll, an der Gieht 28 Zoll, welche
Weiten-Dimensionen zumeist dureh das bestehende Ranchgemiiver bedingt sind.
Der Ofen erhiilt zwei kupferne Formen; dieselben haben einen Durchmesser von
26 Linien, kommen 1 Grad geneigt, 1 Zoll in den Ofen hineinragend und je 3 Zoll
nach entgegengesetzter Riehtung aus dem Mittel des Ofens zu liegen, heide aber
in der gleichen Hihe; die Disen haben denselben Quersehnitt und werden 4 Zoll in
den Formen zurickgelegt. Die Aufgichtung der Erze geschieht ohne Gichtenhund,
in der Art wie in der Treibacher Hitte, mittelst Schiiren. Die Kohlen werden auf
einer Laufbriicke in die Hiitte gelaufen, dort auf 2 Klafter Hiohe durch Arbeiter zur
Gicht gehaspelt und mittelst eines Kranichs aus dem Korbe in den Ofen gestiirzt.
Vor der Hand wird so lange kalt geblasen werden, bis man in der Lage ist, einen
neuen Ofen mit zweckmissigeren Dimensionen bauen zu kbanen, wo dann ein Wind-
erhitzungs-Apparat aufgestellt werden wird.

Als Gebliise dienen zwei hblzerne Kiisten mit einem Trocken-Regulator, weleher
aus Bretern gefertigt, mit einem beweglichen Deckel versehen ist und einen Raum-
inhalt von etwa 1/, Cubik-Klafter hat; dieses Geblise gibt mit einer Pressung von
13 Linien Quecksilbersiule in der Minute eine Windmenge von 700 Cubik-Fuss. Zur
Zerkleinerung der Erze dient ein Quetschwerk mit gerifiten Walzen, durch dessen
Motor zugleich ein Paternoster-Aufzug fir die Erzbringung zur Gicht in Gang
gebracht wird ; ausserdem bedient man sich eines Pochhammers zum Zerschlagen
der Schlacken Behufs der Gewinnung des in denselben enthaltenen Wascheisens,

Die Motoren fiir diese Maschinen sind zwei untersehlichtige Wasserviider mit
cinem Durchmesser von 15 Fuss und einer Breite von 9 Fuss, und fiir den Schlacken-
Pochhammer ein Stockrad von 6 Fuss Durchmesser und 14 Zoll Schaufelbreite.

Gegenwiirlig bestehen hier fir die Erzrostung nur vier offene Roststadeln,
welche aber nicht mehr in Beniitzung kommen, da der Bau von Schacht-Ristifen,
und zwar nach Art der in der Gollrad niichst Maria-Zell im Betriebe stehenden, bereits
ausgesprochen ist.

Der obere Theil dieser zu erbauenden Ristifen hat eine vollkommen eylin-
drische Gestalt mit einem Durchmesser von 9 Fuss und einer Hohe von 12 Fuss;
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der untere Theil misst 3 Fuss in der Hohe und ist bis zam Boden dadureh auf 41/, Fuss
verengl, dass ober den 2 gegenitberliegenden Ausziehiffnungen je 4 gusseiserne Platten
in Form eines Treppenrostes iiber einander angebracht sind, so dass sie gleichsam
cinen in den Ofen hineinragenden Treppenrost bilden und daher den Ofen gegen den
Boden desselben verengen; diese Treppen haben eine Breite von elwa 10 Zoll, und
stehen eine vor der anderen um die Hilfte der ganzen Breite vor. Die Platten dieser
Riste bilden zugleich theilweise das Gewilbe der Ausziehbffnungen, und der Boden
des Ofens ist nach den beiden Ausziehdffnungen abfallend hergestellt, um das Aus-
ziehen der Erze zu erleichtern,

Der erste dieser continuirlichen Sehacht-Ristiofen wurde von dem k. k. Berg-
rathe Karl Wagner zu St. Stefan in Steiermark gebaut, seither aber wurden die-
selhen in Neuberg, Eisenerz, Gollrad und an anderen Ovten mit dem giinstigsten
Eefolze heniitzt, Ein soleher Ofen fasst nahezu 800 Centner und gibt in einem Tage
an 120 Centner geristete Erze; mit einer Kohlengicht von 21/, Vordernberger
IFass — 195 Cub.-Fuss — werden 100 Centner Erze gestiirzt.

In Marvia-Zell sind diese Oefen nicht cingedeckt, was sich als niitzlich erweist,
weil die Arbeiter von den vielen abziehenden Dimpfen weniger belistigt werden,
iiberdiess auch eine Entziindung des Daches — wie sie in Vordernberg stattfand —
unmoglich wird. Die Rostung in diesen Oefen geht zwar eltwas langsamer als in
anderen Schacht-Rostifen vor sich, dalier man mehr Ocfen benithigt, hat aber den
Vortheil, dass die Ristung der Erze sehr vollkommen bezweekt wird und auch die
schlechtesten Kohlenabfille hierzu verwendbar sind, wesshalb die Ristung, zumal
die Herstellungskosten eines solehen Ofens nur gering sind, sich als eine vortheil-
hafte und billige bewihrt.

Der Gichtensalz beim Hochofen bestand im Jabre 1856 auf 5/ Schafl Kohle

969 Cubik-Fuss — aus 140 Plund Braunerz, 30 Pfund Weisserz, 3 Pfund
Wascheisen und 3 bis 5 Plund Kalk; bei rohem Gange wurde statt Kalk bis 10 Pfund
Frisehsehlacke gesetzl. Die Erzeugung bestand in weissem Roheisen, zu Zeiten woll
auch in halbirtem oder in Blatteln, in welchem letzteren Fulle der Erzsalz elwa 10
his 15 Pfund differivend aufgegeben wurde. Bei der Blattel-Erzeugung wurde nach je
12 Gichten, bei der Flossen-Erzeugung nach je 4 Giehten abgestochen, und bei
jedesmaligem Abstiche im ersteren Falle 6 bis 9 Centner, im letzteren Falle aber
bei 3 Centner Eisen gewonnen,

Der durehschnittliche Kohlenverbrauch betrug 159 Cub.-Fuss fiiv den Centner
Roheisen, und das Erzausbringen 36:1 Percent. Der Kohleneinrieh bei der Hiitte
in Hirt beteigt 15 Percent, weil die Zulieferung von ziemlich entfernten Kohlen-
plitzen erfolgt. Die monatliche Erzeugung betrigt 3.600 bis 3.700 Centner.

§t. Saivator.
Sehmelz- und Hammerwerk,

Kine Stunde oberhalb Friesach am Mettnitz-Bache und an der nach Mettnitz fih-
renden Bezirksstrasse liegt die zweite Schmelzhiifte des Bisthumes von Gurk. Der
Mettnitz-Bach ist hier mehr geneigt zu vereisen, da er in der Nihe keinen Zufluss von
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warmen Quellen hat, wie es in Hirt der Fall ist; daher ist man auch manchmal
genithigl, wegen Eincisung den Ofen zu dimmen.

Der hier in Betrieb stehende Hochofen ist vom Bodensteine zur Form 18 Zoll,
von der Form zum Kohlensacke 81/, Fuss, vom Kohlensacke zur Gieht 20 Fuss,
daher im Ganzen 30 Fuss hoeh; die Weite des Ofens betviigt am Bodensteine
31 Zoll, im Kohlensacke b Fuss 9 Zoll, an der Gieht 30 Zoll. Die heiden gegen-
iiberliegenden kupfernen Formen haben einen Durchmesser von 2 Zoll, liegen eben
und ragen 1 Zoll in den Ofen hinein; sie weichen je um 21/, Zoll in enlgegen-
gesetzter Richtung vom Ofenmittel ab, daher unter sich um 5 Zoll, und die in den
Formen um d Zoll zuriickliegenden Diisen haben denselben Durchmesser, wie die
Formen selbst. Zur Zustellung dient der Sandstein yon Ulrichsberg.

Das beniitzte Geblise besteht in 3 holzernen Kiisten, -ober welchen ein
kleiner Windsammlungskasten angebracht ist; und pflegt bei ciner Pressung von
14 Linien Quecksilbersiule an den Diisen gemessen, wie sic hier in der Regel
bendthigt wird, 800 Cubik-Fuss Wind in der Minute zu geben. Eine Erzquetsche
mit glatten Walzen, ein Pochhammer, der zum Schlacken- und Kalkpochen dient,
so wie ein Erz- und Kohlenaufzug vervollstindigen die Betriebs-Einrichtungen
dieser Hiitte.

Der Erzaufzug ist ein Paternoster-Aufzug, der Kohlen-Aufzug wird aber aul
cine eigenthiimliche Weise dureh Wasser in Umfrieh gesetzt. Am Boden des Flu-
ders ist nimlich ein konisches Ventil angebracht, das in eine viereckige schief
abfullende Lutte miindet, welehe so lang ist, als die Hohen-Dilferenz von der Hiilten-
solile zur Gicht betrigt, und an ihrem dussersten Ende an den Seiten einige
Schlitze hat, durch welehe das Wasser abfliessen kann.  In dieser Lutte ist ein
hillzerner, in die Lutte genau passender Klotz knapp am Yentile angebracht, in
dessen unterer I'liche mehrere Rider eingelassen sind, damit er sich leichter fort-
bewege; an dem oberen Ende dieses Klotzes ist eine Kette befestigt, welehe vor
dem Ventile in einer Riohre iiber Rollen bis zur Gieht gefiihrt, dort iiber eine Rolle
von etwas grisserem Durchmesser gelegt ist und bis auf die Hiittensohle herab-
reicht, wo dev aufzuziehende Kohlenkorb daran befestigt wird. Soll nun der Kohlen-
korb aufgezogen werden, so wird das besprochene Ventil geiflnet, das einstri-
mende Wasser treibt den Klotz und mit ihm die Kette nach abwiirts und hebt sohin
den Kohlenkorh zur Gieht. Ist der Kohlenkorb zur Gieht gelangt, so hat aueh der
Klotz jene Stelle in der Lutte erreicht, wo die Schlitze das Wasser ausstrimen
machen, wodurch ein Austreiben des Klotzes aus der Lutte vermieden, zugleich aber
durch das bei dem noch nicht geschlossenen Ventile in die Lutte einstromende
Wasser verhindert wird, dass der Klotz in seine frihere Lage zurickgelangt.
Sobald der Kohlenkorh geleert ist, wird das Ventil geschlossen und der Kohlenkorh
bringt durch sein eigenes Gewicht den Klotz wieder in seine urspriingliche Lage.

Die anderen Maschinen werden simmtlich durch Wasserriider, denen ein Gefille
von 10 Fuss zu Gebote steht, bewegt, und zwar das Geblise durch ein mittel-
schliichtiges Rad von 18 Fuss Hohe und 4 Fuss Breite, die Erzquetsche und der
Paternoster-Aufzug ebenfulls durch ein solehes von 14 Fuss Hiohe und 3 Fuss
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Breite, der Pochhammer aber dureh ein Stockrad von 6 Fuss Ilohe und 14 Zoll
Schaufelbreite.

Zum Risten der Erze bestehen 4 grosse, lingliche, offene Ristfelder und 2
kleinere runde, von welchen die ersteren je 1.400 Centuer, die anderen je 900 Centner
Erz fassen. In diesen Ristfeldern — Stadeln — wird die Rostung sammt Ein- und
Austragen in 8 bis 9 Tagen vollendet, und fiir 100 Centner rohe Erze 5 Schaff —
zu 155 Cub.-Fuss — Praschen benithigt; der Rost-Calo wurde bei Braunerzen genau
mit 13:65 Percent ermittelt, bei den Magneteisensteinen ergibt sich ein Zugang von
1 bis 2 Percent. Die geristeten Weisserze halten 36 Percent, die Braunerze 40 Per-
cent und die Magneteisensteine 62 Percent Eisen ; die Weisserze und Magneteisensteine
werden auch durch mehrere Monate abgewiissert, welche Abwiisserung aber bei den
Magneteisensteinen wegen ihres grisseren Schwefelgehaltes noeh dureh lingere
Zeit fortgesetzt wird., Uebrigens ist auch fiir diese Hiitte der Bau von continuir-
lichen Schacht-Ristifen projectirt, welehe gleich jenen, die fiir Hirt im Antrage und
zur Zeit wahrscheinlich sehon im Baue sind, jedoch an der Grube hergestelll
werden sollen, ;

Die Gichten werden in den Ofen geschiirl und betragen fiir die Sehmelzung
auf halbirtes Eisen fiiv ein halbes Schaff Kohle (7:75 Cub.-Fuss) 150 Pfund Erz
(worunter 20 bis 40 Pfund Weisserze, 10 bis 15 Pfund Magneteisensteine und im
Uebrigen Braunerze), 3 bis 5 Pfund Kalk und 3 bis 5 Pfund Wascheisen. Es wird
weisses und zuweilen auch graues Roheisen, letzteres fiie Blatteln, erzeugt und hiernach
der Satz um 10 bis 15 Pfund vermindert oder erhoht. Je nachdem der Ofen auf
Blatteln oder Flossen beschickt wird, wird auch, wie in Hirt, in verschiedenen Inter-
vallen abgestochen und der Ofen bei der Flossenarheit von 5 Mann — an der Gicht
und der Brust — bedient; bei der Blattel-Erzengung entfillt der Flossenputzer.

Das durchsehnittliche Aushringen aus den Erzen belinft sich auf 421/, Percent
und der Kohlenverbrauch betriigt fiir den Centner Roheisen 14'7 Cub.-Fuss, so wie
die monatliche Erzeugung an 4.000 Centner.

Das Roheisen wird an die cigenen Hammerwerke und an die Raflinirwerke in
Ober-Kirnten, so wie nach Murau, Judenburg und Zeltweg in Steiermark, und zwar
von den Blatteln der Meiler (10 Centner) zu 39 M. und von den Flossen zu 38 1.,
gegen dmonatlichen Respiro und 2 Percent Seconto bei Barzahlungen, abgesetzt.
Die Schmelz-Campagnen dauern 12 his 14 Monate.

Die Arbeiterlohne sind derzeit fir Taglohner mit 30 kr. und fir die Hiitten-
arbeiter mit 36 bis 40 kr. normirt; die Arbeiten werden jedoch wo moglich ins
Gedinge gegeben und den Rostern wird fir das einmalige vollendete Rosten in
cinem grossen Roststadel sammt Ein- und Austragen 8 fl.; den Schlackenpochern
aber fiir den Centner erzeugtes Wascheisen 25 kr. hezahlt.

Bei der Gewinnung des Wascheisens aus den Schlacken gehen noch viele
Wascheisentheile in die wilde Fluth und sammeln sich dann allmihlich in dem
Abflussgraben und in der Bachstatt an; dieses dergestalt verzetlelte Wascheisen wird
hier, so wie an mehreren Schmelzwerken in Kérnten noch gewonnen. Mit dieser
Arbeit beschiftigt sich ein Mann, der sich davin viele Geschicklichkeit erworben
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hat und in Unter-Kirnten von Hiitte zu Hiitte wandert, um diese Arbeit im Accorde
auszufiihren. Er macht sich zu diesem Behufe iber dem Abflussgraben oder dem
Bache ein leichtes transportables Geriiste, und lockert zuerst mit einer schweren
Eisenstange das Gerdlle der Bachstatt auf, sodann holt er partienweise die schweren
Theile des aufgelockerten Gerilles miltelst einer unter einem rechten Winkel
gebogenen und an den Seiten aufgestilpten grisseren eisernen Schaufel, die an
ciner lingeren Stange befestigt ist, aus der Bachstatt heraus, wiischt sie unterm
Wasser und sondert dann die Eisentheile vom Sande. Hat er auf diese Art den Theil
der Bachstatt, iiber welchem er mit seinem Geriiste sich befindet, genan dnreh-
sucht, so stellt er das Geriiste zuniichst wieder auf und arbeitet weiter, Er erhiilt
in St. Salvator hierfiir eine Vergiitung von 1 fl. 40 ke, fir den Centner Wascheisen
(wobei aber 3 Percent des Gewichtes nicht vergiitet werden, weil das so gewonnene
Wascheisen doch immer noch etwas unrein ist) und verdient auf diese Weise in
langer Schieht 50 kr. bis 1 {l. und auch daviiber.

Yon den Hammerwerken, welche das Bisthum von Gurk noch susserdem hesitzl,
wurde schon friiher das Wesentlichste erwithnt, Die Manipulation bei denselben ist
die alte kiirntnerische Stahl- und Frischarbeit und die erzeugte Waare meist
griberer Sorte, die theilweise nach Italien abgesetzt wird.

Da ohnehin die wenigen noch bestehenden Hammerwerke nicht von Bedeutung
sind und aus den Eingangs angedeuteten Griinden bald aufgelassen werden, so
seheint es um so weniger von Interesse, in die Details derselben einzugehen,
als die erwialnten Manipulations - Methoden bei ihvem grossen Kohlen-Consumo
(37 Cub.-Fuss fiir den Centner Grobeisen und 46 Cub.-Fuss fiir den Centner
Rohstahl) und bei den jetzigen Holzkohlen-Preisen nichts weniger als zur Nach-
shmung aufimuntern kinnen, und iiberdiess in Kurzem ganz ausser Gebrauch kommen
diivften, nachdem bereits viel zweckmiissigere Stahl- und Eisenfriseh-Methoden in
Kiirnten Eingang gefunden haben, welche gewiss endlich auch die bisher noch
mngliinbigen Industriellen eines Bessercu belehren werden. Bei den Hammerwerken
des Bisthumes von Gurk aber erscheinen bei ihver voraussichtlich nur noch kurzen
Dauer Reformen nicht angezeigt, da sie sich nicht mehr rentiven wiirden.

Qlsa.
Sehmelzwerk.

Dasselbe, cin Besitzthum des Grafen Georg Thurn-Valsassina, ist 1/, Stunde
von I'riesach und der nach Klagenfurt filhvenden Poststrasse entfernt, am Eindder
Bache erbaul. Der Einbder Bach bietet nuv ein sehe geringes Gefille — 3 Fuss —
und sehr wenig Betriebswasser, hat aber die gute Eigenschaft, dass er nie cinfriert,
da er sehr viele warme Quellen aufnimmt.

Der Hochofen bezieht die Erze aus den eigenen Gruben, welehe theilweise
unmittelhar an  der Hiitte am Gaisberge und in Maria-Wailschach, letzteres
5 Stunden von der Hiitte entfernt, im Betriebe stehen, Der Berghau am Guaisherge
grinzt uumiltelbar an jenen des Bisthumes von Gurk und liefert dieselhen Erze: in
Maria-Waitschach aber werden bloss Braunerze gewonnen.
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Die Erze vom Gaisberge werden mittelst einer Eisenbahn, die in der Grube und
iiber Tags, wo sie durch einen Absturz unterbrochen wird, eine Liinge von etwa
60 Klafter hat, in Hunden, welehe 12 Centner Erz fussen, bis zu den Rastfeldern
gebracht; von Maria- Waitsehach 1) werden die Erze auf der Achse um 14 bis
[5 kr. fir den Centner zur Hiitte transportirt. Der Gestehungspreis der Erze an der
Grube berechnet sieh gegenwiietic im Durchsehnitte auf 14 ke,

Dem Bergbaue scheint man hier in fritherer Zeit nicht jene Aufmerksamkeit
gewidmet zu haben. welehe er als die Basis des Hochofen-Betriebes verdient, denn
die jetzt disponiblen Erzvorriithe sind nicht bedeutend, was nur in dem Umstande
begriindet sein kann, dass man nieht reehtzeitig und ansgicbig fir die Zukunft vor-
gesorgt und Hoffaungs- und Aufschlussbaue betrieben hat#). In neuerer Zeit befleisst
min sich aber durch den Betrieb cines Unterbaues dem Eintritte dhnlicher Calamititen
fiir die Zukunft yorzubeugen.

Den Brennstoft verschaflt sich diese Hiitte theils durch Ankauf von Bauern,
theils dureh Holzsehligerungen in den gur cinmaligen Abstockung erkauften Wiildern,
in welchen die Kohlungen in eigener Regie betriehen werden. Der Gestehungs-
preis der Koblen berechnet sich fir das Sehalt (155 Cubik-Fuss) mit 1 fl. 8 k.
bei der Bauernkoble und mit 1 1. 40 ke, bei der eigenen Kohle. Sowohl die Banern-
kohle als die eigene Kohle werden im Kohlbarren fir sich gestiirzt, da selbst-
verstindlich die letztere besserer Qualitit ist.

Die Erze werden mit kaltem Winde versehmolzen, obgleich ein schottischer
Wicderbitzungs-Apparat aufgestellt ist, der aber nur kurze Zeit beniitzt wurde, weil
angeblich, obgleich man es mit der Erhitzung des Windes von 150 bis 200 Grad
RRéaumur versuchte, die Qualitit des erblasenen Roheisens sieh als eine bedeutend
sehleehtere ergab.

Die Zustellung des Hochofens besteht aus Ulrichsberger Sandstein und die
Dimensionen desselben sind nachstehende: Die Hohe vom Bodensteine zur Form
16 Zoll, von da bis zum Kohlensacke 8 Fuss 8 Zoll, vom Kollensacke zur Gicht
16 Fuss 9 Zoll, daher die Gesammthihe 26 Fuss 4 Zoll; die Weite am Bodensteine
33 Zoll, im Kohlensacke 6 Fuss 9 Zoll und an der Gicht 26 Zoll. Die beiden
kupfernen Formen liegen sich gegeniiber, hovizontal und in enigegengesetzter
Richtung je 4 Zoll aus dem Mittel des Ofens, daher unter einander 8 Zoll divergirend.

') Die in Mariz=-Waitschuch erhauten Erze beteagen bloss einen kleineren Theil — hei
18 Pereent — der zur Versehmelzung gelangenden Erze.

*) Leider ist diess eine Thatsache die man noeh jelzt an manchen Eisen-Schmelzwerken
walirnimmt und die hiufig darin ibren Grund Godet, dass dem Hitlenbeamten rugleich die Leitung
des Bergbuues obliegt, welehem aber zumeist die physische Zeit mangelt, um den Berghau
rationell leiten zu kinnen: denn die rationelle Leitung eines Bergbaues bedingt die Kenntniss
der sieh oft hiufig dndernden Lagerungsverhiltuisse, die Anlage und Erginzung genauer
Grubenkarten ete., zu welehen Zweeken nieht einzelne Stunden im Jahre geniigen, Zuweilen
aber siecht man_die Berghau=Leitung sogar in den Minden einfacher Berglente — Hutleute s
welehe der nithigsten Yorbildung fiiv ¢inen rationellen Bergbaubelrieh giinzlich ermangeln und
oft kaum leserlich zu sehreiben, gesehweige denn metrisehe Aufgaben zu losen vermigen.
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Die Formen messen am Auge 2 Zoll, die Diisen aber, dic 4 Zoll zurviickliegen,
21/, Zoll. Die Windpressung betriigt 16 bis 18 Linien Quecksilbersiule, doch
vermag das in Verwendung stehende Geblise eine solche bis 22 Linien zu geben.

Das Geblise hilt die Mitte zwischen einem Cylinder- und Tonnen-Geblise, und
besteht aus 3 Cylindern von Eiseublech, die 8 Fuss hoch sind und einen Durch-
messer von 4 Fuss haben. Am oberen Ende sind die Cylinder mittelst einer guss-
eisernen Platte geschlossen, in welcher die Ein- und Auslass-Ventile angebracht
sind, der untere Theil der Cylinder ist offen und steht bis auf eine Hohe von 3 Fuss
in einem Wasserkasten, dessen Wasserspiegel etwa 9 Fuss ober dem Niveau des
Bodens gehalten wird. In diesen Cylindern bewegen sich, statt der Kolben, andere
chenfalls von Eisenblech gefertigte Cylinder von derselben Hohe und einem um
84 Zoll kleineren Durchmesser, welche gleich den ersteren unten offen, oben
aber mit einer gusseisernen Platte geschlossen sind, in der eine mittelst einer
Stopfbiichse durch den Deckel des dusseren Cylinders fiihrende Zugstange
befestigt ist. Die Fihrung der Cylinder bildet die Stopfbiichse der Zugstange
cinerseits, andererseits aber eine im Innern der beweglichen Cylinder angebrachte
Leitung. Das Wasser bildet die Liederung in dem Spiclraume zwischen den beiden
Cylindern, und an dev Zugstange ist eine Kelte befestigt, welche iiber ecin an
cinem Balancier befestigtes Kreissegment gelegt ist und auf diese Weise die
Bewegung des als Kolben wirkenden Cylinders vermittelt. Diese Bewegung geht von
cinem miltelsehliichtigen, 14 Fuss hohen und 6 Fuss breiten Wasserrade aus,
dessen Welle mittelst je einer Kurhelstange den betreffenden Balancier bewegt.

Ein Sehlacken-Pochhammer, eine Erzquetsche mit stark geriliten Walzen — die
FFurchen sind 5/, Zoll tief — und ein Paternoster-Erzaufzug werden durch mittel-
schliichtige Wasserriider mit einem Durchmesser von 10, 13 und 7 Fuss und einer
Breite von 36, 30 und 24 Zoll in Umtrich gesetzt.

Ein grosser gemauerter Kohlbarren, der an 25.000 Schaff — a 155 Cubik-
Fuss — Kohle zu fassen vermag, und die nothigen Riststadeln, 5 an der Zahl,
ergiinzen die Betriebs-Anstalten dieser Hiifte.

Die linglichten Roststadeln sind nach der ganzen Linge mit Schienen belegt,
mit Mauern von 8 Iuss Hihe cingefasst, und kinnen, da der Erzplatz ober ihnen
liegt, von oben gefiillt werden; sie haben je eine mit einer starken gusseisernen
Thiire, in welcher Licher angebracht sind, versehene Austragoffnung, die wihrend
der Rostung geschlossen wird. An den meisten Hiitten werden diese Austragiffnungen
bloss mittelst iiber einander geschichteter Steine oder Ziegel geschlossen. Das
Austragen der geristeten Erze geschieht in Hunden, welche in den Riststadeln gefiillt,
aus denselben aber auf der Eisenbahn unmittelbar iber die Erzquetsche gebracht
und nach unten gestiirzt werden, Aus den Walzen fallen die gequetschten Erze in die
unter den Walzen stehenden Hunde, welche unmittelbar von den Walzen auf einer
schiefen Ebene mittelst eines mit der Quelsche gekuppelten Seilkorbes in das Niveau
ciner Eisenbahn gehoben werden. Diese ist aus Holz bei 14 Fuss ober dem geriiumigen
Hiittenplaize hergestellt und durchkreuzt denselben in allen Richtungen, um das
gequetschte Erz auf allen Puncten des Hittenplatzes stirzen zu kinnen. Hat man
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Erzvorriithe, so werden dieselben hier abgewiissert und sodann das Erz mittelst
des Paternoster-Aufzuges zur Gicht gebracht.

Die Kohle wird im Kohlbarren auf den Horizont der Gicht mittelst eines durch
Menschenkraft getrichenen kleinen, vertical stehenden Seilkorbes derart gehoben,
dass an einem Ende des Seiles der gefiillte, an dem anderen der leere Kohlenkorh
sich auf und ab hewegt. Yom Kohlharren fithrt eine gemanerte, giinzlich geschlossene
und fenersichere Eisenbahn zur Gicht. Das Erz wird aus, den Vordernberger
ihnlichen, Gichtenhunden, die Kohle aber aus den von Eisenblech gefertigten
Kohlkirben aufgegichtet, die sich nach unten offnen.

Zur Bedienung des Ofens sind 2 Mann auf der Gieht und 2 an der Ofenbrust
erforderlich; im Kohlbarren sind 2 Mann besehiftigt., Der Gichtensatz besteht anf
ein Schafl’ Kohle — 155 Cub.-Fuss —, je nach der Beschaffenheit der Kohle, in
320 bis 380 Pfund Erz, wovon 1 Theil Weisserz und 8 Theile Braunerze sind, und
18 bis 22 Plund Kalk. In 24 Stunden werden bis 120 Centner stark halbirtes Eisen
erzeugt, welches alle Stunden in die Flossengrube abgelassen wird, wobei jeder
Abstich 5 Centner Roheisen gibt.

Der Kohlenverbrauch betriigt fir den Centner Roheisen 14 bis 15°5 Cub.-Fuss
und das durchschuittliche Erzausbringen 36 Percent.

Ausser Roheisen wird aueh manchmal Gusswaare, aber nur griberer Sorte,
erzeugt und das Roheisen zu 3 fl. 48 kr., die Gusswaaren zu § fl. der Centner (nebst
einer Speditions-Gebiihe von 11/, ke.), an die Raflinivhiitten zu Seebach, Buchscheiden
und Prevali in Kiirnten, und an jene zu Judenburg und Zeltweg in Steiermark abgesetzt.

Die Campagnen dauern 9 bis 10 Monate, und solehe werden manchmal auch
nur dadurch miglich, dass man sich gegen das Ende der Campagne bloss mit
einer Form begniigt — wenn niimlich der andere Formstein schon ganz ausgebrannt
ist — und dann die Windpressung auf 20 und 22 Linien Quecksilbersiule
erhiht.

Die gepoehte Schlacke wird, um wo miglich alles darin enthaltene Wascheisen
zu gewinnen, iiber mehrere Gitter von verschiedener Grisse der Ocflnungen geleitet
und dann erst in einer Grube aufgesammelt; ist diese angefillt, wird aus dieser
Schlacke noch das Wascheisen gesondert, und erst der Rest der wilden Fluth
iiherlassen.

Die Berg- und Hiittenarbeiter erhalten Schichtenlihne von 30 bis 40 kr., und
zahlen monatlich per Mann 12 kr. in die bestchende Bruderlade ein, wofiir sie
aus derselben in Erkrankungsfillen Krankenschichten im Befrage ihres normalen
Schichtenlohnes und dirztliche Behandlung nebst Medicamenten erhalten: auf freie
Wohnung haben die Arbeiter keinen Anspruch und Provisionen werden nur von dem
Besitzer aus Gnade hewilligt.

Dem Werke fillt nur die Herstellung und Erhaltung der eigenen Kohlwege zur
Last, und verursacht demselben eine jiheliche Auslage von ungefile 300 fl.

Dieses Schmelzwerk hat beziiglich der Nilhe seines Bergbaues und der Post-
strasse eine sehr giinstige Lage, und ist in seinem gegenwiirtigen Stande erst im
Jdabire 1840 neu hergestellt worden; die Hiitte, so wie die dazu gehirigen Gebiude
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sind sehr geriiumig, geschmackvoll und feuersicher gebaut; man kinnte fast
sagen, der Bau sei fir die verhiiltnissmiissig geringe Production — jihrlich mit
40.000 Centner — zu luxurids ausgefiihrt worden.

In neuvester Zeit wird jedoch eine grissere Production angebalint, und zwar
durch die oben crwihnte Ausrichtung der Erzmittel in den tieferen Horizonten am
Gaisberge, dureh die Erhobung des Hochofen-Schachtes um 10 Fuss und dureh die
Aufstellung ecines kriiftigen Cylinder-Geblises, zu dessem Befriebe die bisher fiir
cine Mahlmiihle beniitzte Wasserkraft verwendet wird. Auch sollen in dem Hochofen
Yersuche Behufs der Verwendung der Keutschacher Lignite abgefiihrt werden.

EBuchscheiden.
Puddlings- und Walzwerk nebst Torfstecherei.

Dieses Eisenwerk ist 31/, Meile nordwestlich von Klagenfurt, von Feldkirchen
nur 1/, Stunde entfernt, am Tiebel-Bache, unweit dessen Ausmiindung in den Ossiacher
See, erbaut und verdankt sein Entstehen dem um Kirnten's Eisenindustrie vielfach
verdienten Hittenmanne Joseph Schlegel. Gegenwiirtig ist dieses Hiittenwerk im
Besitze einer Actiengesellschall mit der Firma ,Buchscheidner Eisenwerks-Gesell-
schaft* und wird durch einen Verwaltungsrath administrirt, der seinen Sitz in Wien hat.

Die ausgedehnten Torfmoore, welche sich in der Umgebung von Feldkirehen vor-
finden, waren die vorziiglichste Ursache der Erbauung dieser Hitte, fir welche im
Jahre 1844 durch den Ankaufl eines unbedeutenden Hammerwerkes, einer Mahlmiihle
und zweier Bauerngiiter das nothige Gefille und Tervain acquirirt wurde, wornach
die Hiifte imJahre 1846 vollendet wurde. Seit jener Zeit stand das Werk in ununter-
brochenem Betriebe und befasste sich mit der Streckeisen-Erzeugung . zu Ende des
Jahres 1855 aber warde das Werk fiie die Rails-Fabrication eingerichtet, und gegen-
wiirlig wird daselbst nur dieser Arlikel erzeugt.

Das Werk war urspriinglich fiir den Betrieb seiner Arbeitsmaschinen bloss auf
die Wasserkraft hasirt, welche durch den vorbeifliessenden Tiebel-Bach in ausrei-
chender Menge und unter giinstigen Verhiiltnissen geboten war; seit sich aber dieses
Werk mit der Rails-Fabrication befasst, wird aueh die Damplkraft beniitzt, Der
Tiebel-Bach entspringt etwa cine Meile oberhalb der IHitte, wo er fast in der-
selben Stirke, mit ungefihr 120 Cubik-Fuss Wasserzufluss in der Secunde, die er bei
Buchscheiden zeigt, unter einem Felsen hervorquillt und nicht nur eine sehr aus-
giebige und constante Betriebskraft bildet, sondern iberdiess wesentlich yor anderen
Gebirgswiissern sich dadurch vortheilhaft unterscheidet, dass sein Wasser keine
Ueherschwemmungen verursaeht und, da es stets warm ist, selbst bei einer Kilte
von 20 Grad Réaumur kein Eis bildet. Dieser Bach hat keinen geringen Antheil an
der belebten Industrie dieser Gegend, denn durch denselben werden von seinem
Ursprunge bis zur Einmiindung in den Ossiacher See, auf der kurzen Strecke von
11, Meile, bei 300 Wasserrviider fiic Mahlmiihlen, Eisen-, Stahl- und sonstige
Manufactur-Himmer in Umitrieh gesetat.

Das Roheisen bezieht die Kisenhiitte in Buchscheiden von dem 4 Meilen ent-
feenten Schmelzwerke in Treibach, gegenwitelig zu einem Frachtlohne von 20 ke,
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fiir den Centner, und zwar in Gestalt von halbirten Flossen. Der Preis des Roheisens
variirt sehr oft und stark: in der ersten Hilfte des Jahres 1856 allein ist das Roh-
eisen zweimal im Preise gestiegen und wird zur Zeit mit 4 fl. 8 kr. loco Buchsehei-
den bezahlt. Der Bezug desselben ist auch wegen der hiufigen Nachfragen sehr
schwierig und die Eisen-Raftinirwerke sehen bloss in der Ausfihrung der zu erbauen-
den Kirentner Eisenbahn, so wie der ungrischen und anderer projectivter Bahnen
die Mittel zur Behebung dieser Calamitit, da sodann der Bezug des Roheisens aus
cinigen Eisendistricten Ungern’s, so wie aus anderen Lindertheilen, in welchen
wie in Unter-Krain 1) die Evvichtung von Eisen-Schmelzwerken im Gange ist, moglich
wird, was um so wiinschenswerther erscheint, als die Kirntner Eisen-Schmelzwerke
dem gesteigerten Bedarfe der Raffinirwerke nicht zu geniigen vermigen, nachdem
die aufbringbare Menge des vegetabilischen Brennstolles der Roheisen-Erzeugung vor
der Hand uniibersteighave Griinzen setzt. Die vortreffliche Qualitit des bis jetzt ver-
wendeten Roheisens lisst den hohen Preis desselben wohl noch weniger fihlen, und
die Frachtlohne, die zur Zeit in Buchscheiden gezalhlt werden, haben ohnehin
ihren Culminationspunct bereits errveicht, da mit Riicksicht auf die fortwihrende Ver-
hesserung der Communications-Mittel in der Umgebung, wohin die Umlegung der
Strasse von St. Veit nach Feldkivehen in der jingsten Zeit zihlt, ein Herabgehen
der Frachtlohne mit Recht erwartet werden kann; allein die hohen Roheisenpreise
erscheinen doeh schon jetzt als sehr dreickend fie die ohnehin mit theuerem
Brenostofl manipulirenden Eisen-Raflinivwerke, welche ihve Waarenpreise nicht mit
derselben Leichtigkeit wie die Roheisen-Producenten zu erhihen vermigen, in der
Regel ein bedeutenderes Betriebscapital benithigen und im Verhilinisse eine weit
geringere Rente aus demselben ziehen, als die Eisen-Schmelzwerke.

Als Brennstoll dienen dem Werke zwar nebst dem Torlfe auch noch Holz und
Holzkohlen, allein nur in untergeordnetem Maasse; die Holzkohlen werden nur in
den Schmiedelenern, das Holz aber in den Schweissifen theilweise verwendet,
und zwar letzteres aus dem Grunde, weil man bisher nicht das ndthige Quantum
gedirrten Torfes beizuschaflen vermochte, dagegen aber Holz zu verhiltnissmissig
billigen Preisen erkaufte. Das Holz wird vermige Vertrages aus den Waldungen des
Gulskorpers Ossiach bezogen, theilweise aber aus Bauernwaldungen beschallt, und
die Wicner Klafter hiervon, in 36zolligen Scheitern zur Hitte gestellt, kimmt auf 5 f1.
30 kr. bis 6 fl. zu stehen, wihvend die Holzkohlen von den Bauern der Umgebung
fiir das Werk zu dem Preise von 3 und 31/, kr. per Cubik-Fuss geliefert werden.

Obwoh! die Puddlingshiitte in Buchscheiden auf Grundlage der Beniitzung des
Torfes erbaut worden ist, sowar doch zur Zeit der Vollendung dieses Buues das Problem
der entsprechenden Verwendung dieses fossilen Brennstoffes bei dem Puddlings- und
Schweiss-Processe keineswegs gelost, denn die in dieser Riehtung zu Rettenmann in
Steiermark mit Umsicht und Beharelichkeit abgefitheten Versuche hatten damals
noch kein in jeder Richtung befriedigendes Resultat ergeben.

1) In Gradatseh bei Tschernembl und in Ponique hei Gross-Laschilz wird je ein Hochofen

im grossartigen Maassstabe erhaul.



Joseph Schlegel, der damalige alleinige Besitzer dieses Hiittenwerkes, hat diese
fiir die kiirntnerische Eisen-Industrie besonders wichtige Frage durch seine Aus-
dauer und rihmlich bekannte Fachkenntniss zur endgiltigen Losung gebracht und
dem bis dahin in der Osterreichischen Monarchie nur wenig beniitzten, aber hiufig
vorkommenden Brennstoffe ein weites Feld fiir seine Verwerthung erdfinet,

Zur Zeit deckt die Hiitte in Buchscheiden ihven Bedarf an Torf aus zwei Tor[-
mooren, von welehen das eine an der Osterbauer Hube, das zweite bei dem Dorfe
Radweg, und zwar ersteres 2, letzteres 11/, Stunde von der Hiitte entfernt gelegen
ist. Nur das Osterbauer Moor ist Eigenthum des Werkes, das Radweger Moor aber
auf einmaligen Ausstich mittelst Vertrages iibernommen; beide Moore zusammen
nehmen einen Flichenranm von nahe 120 Joeh ein. Im Durchschnitte kann die
Michtigkeit des brauchbaren Torfes in diesen zwei Mooren, von welehen das Oster-
bauer Moor das michtigere Lager enthilt, mit 10 bis 12 Fuss angenommer \\'Nl:!]l‘ll-. n
und es berechnet sich hieraus, dass das Eisenwerk mit diesem \'m'h:nndcu‘::lnllt 1‘15-?—1"0“10
Quantum, nach seinem jetzigen Bedarfe, auf mehr als 25 Jahre linreichend gedeckt
ist. Der bei weitem grissere Theil dieses Torfes ist Fasertorf und nur ein kleiner
Theil besteht aus Specktorf; der Torf enthiilt nur wenig Holzstimme und Aeste ein-
geschlossen, welche das Stechen desselben erschweren witrden.

Eine genaue qualitative und quantitative Analyse des in Buchscheiden zur Ver-
wendung kommenden Torfes, im lufttrockenen Zustande, ergab 158 Pereent Wasser,
425 Percent fliichtige Stoffe, 339 Percent Kohlenstoff und 7-8 Percent Asche;
iiberdiess haben die Untersuchungen des k. k. General-Land- und Hauptmiinzprobir-
amtes in Wien idiber die Beschaffenheit der einzelnen luftirockenen Torfgattungen
nachstehende Resultate ergeben:

Aequivalent einer Wiener Klafter

Asche in 100 Theilen Acquivalent einer Wiener Klafter
e — e — "
Radweger Fasertorf b 80 14:9 Ctr.
‘o Shecktar e e 3b 14-9
Osterbauer Fasertorf . . . . . . 45 3-8 e
14-0 1522
. Specktorf 1) . . . 98- 183 .

DerErfahrung gemiiss bilden hier 200 Cubik-Fuss gedorrten Tovfes das Aequiva-
lent fiir eine Wiener Klafter 36zolliges lufttrockenes Fichtenholz. Eine weitere Erfah-
rung ist die auch an anderen Orten gemachte, dass niimlich die Brennkraft des Torfes
— bei gleichem Wassergehalte dieses sehr hygroskopischen Kirpers — in geradem
Verhiltnisse zu seiner Dichtigkeit und seinem absoluten Gewichte steht.

Ausser den erwiithnten, durch das Eisenwerk in Buchscheiden in Beniitzung
stehenden Torfmooren sind in niichster Umgebung noch einige hundert Joch Torf-
griinde bekannt, welehe zur Zeit fast gar nicht in Angrifl genommen wurden.
So besitzt in der unmittelbaren Nihe des Werkes an dem nordistlichen Ufer des

5y Dieser Torl scheint ein sehr unreiner sowesen zn sein,
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Ossiacher Sees das k. k. Gestiite zu Ossiach an 150 Joeh Moorgriinde, welche ein
reiches, zur Zeit nicht beniitztes Torflager bergen, und eine fast doppelt so grosse
Area Moorgrundes ist daselbst noch im Besitze verschiedener Grundbesitzer; bei
Himmelberg, 2 Stunden nordlich von Feldkirehen entfernt, liegt ein Torfmoor in
einer Ausdehnung von nahezu 200 Joch, und nebstdem bestehen mehvere kleinere
Torfmoore in dieser Gegend, so dass ein reicher Schatz jenes Brennstofles fiiv die
Industrie des Districtes erliegt und nicht nur fir das Eisenwerk in Buchscheiden,
sondern fiir die Industrie in einem grosseren Umfange Brennstoff fiir lingere Zeit
vorhanden erscheint.

Der Beniitzung des erossen Torfmoores, welches die ganze Ebene zwischen dem
Ossiacher See und dem Eisenwerke in Buchscheiden erfiillt, stand bisher die Schwie-
rigkeit der Entwiisserung entgegen, allein dieses Hinderniss wird entfallen, wenn,
wie es von der Verwaltung des k. k. Gestiites in Ossiach beabsichtigt ist, das
Niveau des Sees durch Bewirkung eines tieferen Abflusses desselben tiefer gelegt
werden wird.

Aus dem Umstande, dass vor 40 Jahren ein Theil des Torfmoores am Ossiacher
See in einer Ausdehnung von 500 Quadrat-Klaftern ausgehoben und seit jener Zeit
mit einem allerdings minder dichten, aber sehr schonen Torfe erfillt worden ist,
hat man den Schluss gezogen, dass die Regenerivung des Torfes in dieser Gegend in
40 Jahren erfolge; allein diese Schlussfolgerung kann nicht als unbedingt richtig
angenommen werden, indem nicht nachgewiesen ist, auf welche Tiefe zu jener
Zeit der Torf ausgestochen wurde, und es als eine natiivliche Folge der Auflassung
der Entwiisserungs-Anlagen erscheint, dass der zuriickgelassene Torf, der durch das
Entwiissern des Terrains sich nahe um ein Dritttheil seiner Michtigkeit zusammen-
sefzf, sich wieder auflockerte und hierdurch michtiger wurde. Daher diicften zur
Bestimmung der Dauer einer Regenerirung des Torfes in jener Gegend diese unzurei-
chenden Belege keineswegs geniigen und hieriiber vielmehr weitere sorgfiltigere
Beobachtungen entscheiden.

Bei der Gewinnung desTorfes von Seite der Buchseheidner Gewerksehaft wird
in folgender Weise vorgegangen. Das in Angrifl’ zu nehmende Moor wird vorerst
durch die Entwisserungs-Canile trocken gelegt, und zwar so, dass ein Hauptcanal her-
gestellt wird, in welchen die Seitencaniile einmiinden; alle diese Canile sind an den
entsprechenden Puncten zur Regulirung der Entwiisserung mit Schleussen versehen.
Sodann wird zur Torfgewinnung selbst geschritten, indem man zu diesem Belufe die
wenige Humuserde, welche den Torf bedeckt, entfernt und bei dem Fasertorfe die
Torfziegel absticht, beim Specktorfe aber die durchgeknetete Torfmasse den Ziegel-
schliigern zufiihrt; der zum Baggern taugliche Torf kimmt jedoch hier nur in geringer
Menge vor.

Die Ziegel aus dem Fasertorfe werden in einer Stirke von 3 Zoll und einer
Grisse von 10 Zoll im Quadrate gestochen, wobei die Arbeiter sich so vertheilen,
dass einige von oben nach unten senkrecht, die anderen aber von unten wagerecht
den Torf abstechen, und zwar mittelst eigener hierzu gefertigter Schaufeln von
jenen Dimensionen, welehe die Ziegel erhalten sollen. Einem jeden Arbeiter,

Statist. Mittheil, 1856. 111 Heft, 12
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der das senkrechte Abstechen besorgt, miissen 2 bis 3 Arbeiter fiir das wagrechte
Abstechen beigegeben werden, da die letzteren auch das Werfen der Ziegel,
aus der Grobe auf die Hohe des Moorbodens, mittelst der Schaufel verrichten
miissen, von wo dann die Torfziegel auf die zum Trocknen bestimmten Plitze
mit einriidrigen Laufkarrven verfihet werden. Die Torfziegel werden auf diese
Art in Etagen, welche 10 Zoll gleich der Hiohe der Ziegel iber einander liegen,
gestochen,

Beim Ausstechen des Torfes beobachtet man die Vorsicht, dass man die wasser-
haltende das Alluvialgerdlle iberlagernde Lehmschichte, auf welcher der Torf
unmittelbar aufliegt, nicht entfernt, um eine weitere Torfbildung moglich zu machen,
zu welchem Ende auch jene Flichen, in welchen der Torf hereits ausgehohen wurde,
wieder unter Wasser gesetzl werden.

Auf den Trockenplitzen werden die Ziegel zuerst auf dem Boden dureh unge-
fithe 3 Tage getrocknet, wihvend weleher Zeit man sie ofters umwendet, und sodann
aul den hier iiblichen Hiefeln einer vollstindigen Lufttrocknung unterzogen. Diese
Hiefeln, welehe in den Alpenlindern allgemein zum Trocknen des Klees und anderer
Futterkriinter beniitzt werden, sind 8 Fuss lange, bei 31/, Zoll starke Pfihle, welche
an dem stirkeren Ende zugespitzt sind und mit diesem in die Evde auf 11/, bis
2 Fuss eingeramml werden; nach ihrer ganzen ober dem Boden befindhehen
Hohe sind diese Plihle mit 9 bis 10 einzolligen Lichern versehen, deren Bohrung
abweehselnd in entgegengesetzter Richtung gefibet wurde, so dass die in diese
Licher gebrachten 21/, Fuss langen, an beiden Enden zugespitzten Holzstibe je
2 im rechten Winkel zu einander horizontal liegen. An alle diese Stibe, welche
mit ihrem Mittel in den Lichern liegen, werden nun die Ziegel, und zwar so viel
als moglich im Mittelpunete aufgesteekt und der Trocknung iiberlassen: gewihn-
lich finden auf einem Hiefel zwischen 45 und 50 Ziegel Raum. Auf diese Weise
kommen alle auf den je b Fuss von cinander entfernten Hiefeln aufgesteckten Zie-
el in eine Lage, welehe dem niederfallenden Regen ibre hohe Kante darbietet und
hierdurch thr Trocknen moglichst fordert.

Im giinstigsten Falle werden die Torfziegel, wenn sehr trockene Witterung
anhilt, in 14 Tagen, gewthnlich in4 Wochen, aber aueh zuweilen in 6 und 8 Wochen
als vollkommen getrocknet von den Hiefeln abgenommen.

Die Arbeit des Baggerns und die Trocknung der geschlagenen Torfziegel auf
Stellagen ist hier die gleiche wie in I'reudenberg, wurde schon bei der Beschrei-
bung dieses Hittenwerkes geschildert, und kann hier um so mehr iibergangen
werden, als sie nur in sehr untergeordnetem Maasse Anwendung findet.

Die hier herrschenden klimatischen Verhiltnisse machen in der Regel ein
Weehseln der Torfziegel, Behufs des Trocknens, auf den Hiefeln 3 bis 4 mal, auf den
Stellagen aber 2 bis 3mal im Laufe eines Sommers moglich.

Die lufttrockenen Ziegel werden in die auf der ganzen Fliche des Torfmoores
aufgerichteten Vorraths-Schoppen, welche so gebaut sind, dass die Luft gehirig durch-
streichen kann, gebracht und von dort seiner Zeit— vorziiglich im Winter — zur Hiitte
iiberfihrt, wo sie der Dorrung unterzogen und zum Hiittenbetriebe verwendet werden.
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Diese aus Holz hergestellten Vorraths-Schoppen fassen zu 3.000 bis 4.500 Schaff
Torf: ihre Anzahl vichtet sich nach dem Quantum des jihrlich zu gewinnenden Torfes,
so wie der in Gebrauch stehenden Hiefel, deren zur Zeit 125.000 Stick verwendet
werden.

Sowohl ither die Moorgriinde selbst sind zweckmissige Fahrstrassen hergestellt,
als auch von diesen nach der Hiitte zum Theile die bestandenen Fahrwege in ordent-
liche Strassen umgestaltet, streckenweise aber ganz neue Strassen von Scite der
Gewerkschaft angelegt worden, da der Zustand der Strassen auf die Grisse des
durch den Transport sich ergebenden Calo’s des sehr zerrveiblichen lufttrockenen
Torfes namhaft influenzirt,

Wegen Mangels an Arbeitern iiberhaupt, insbesondere aber, um mit dieser
Arbeit bereits vertraute Arbeiter zu gewinnen, hat die Gewerkschaft Torfstecher
aus Bolhmen aequirirt, welche iiber den Sommer in hilzernen zuniichst der Torfmoore
erbauten Hiitten untergebracht sind.

Das Stechen des Torfes wird an 5 Meister in Accord gegeben, welehe zusammen
an 400 Arbeiter beschiftigen und fir ein Schall’ in den Vorraths-Schoppen gestellten
Torf 14 kr. erhalten,

Man rechnet, dass ein Joch der hier beniitzten Torfmoore im Durchschnitte
2.700 massive Cubik-Klafter Torf, und eine solehe Cubik-Klafter 300 Cubik-Fuss
nasse Torfziegel, mit Zwischenrdumen gemessen, gibt, daher ein Joeh Torfmoor die
Gewinnung von 710.000 Cubik-Fuss nasser Torlziegel gestattet, Da aber der Torf
dureh dus Trocknen anf nahe 1/ seines Volumens schwindet — der Fasertorf
schwindet etwas weniger 1) — so reducirt sich diese Summe auf 236.666 Cubik-
Fuss lufttrockenen Torfes und wenn man von diesem Quantum im Weiteren den
Verlust beim Transporte und Dirren mit 20 Percent in Absehlag bringt, so berechnet
sich, dass ein Joch Torfmoor 189,333 Cubik-Fuss oder 12.215 Schafl’ gedirrier
Torfziegel, wie sie zum Hittenbetriebe geeignet sind, zu liefern vermag.

Der Transport des Torfes zur Hiitte wird durch Lohnfrichter besorgt, welche
einen Centnerlohn von 4 kr. fir den Radweger Torf und von 51/, k. fir den Oster-
bauer Torfl hezichen, wornach sich die Fracht fir ein Schall Fasertorf, welches im
Durchschuitt 160 Pfund #) wiegt, vom Radweger Moor auf 6-4 kr. und vom Osler-
bauer Moor auf 8:8 kr. stelll. Der Gestehungspreis des lufttrockenen Torfes an der
Hiitte, mit Einschluss aller diessfilligen Regickosten, wird mit 27 kr. fir das
Schall angegeben.

Die Einrichtung des Puddlings- und Walzwerkes besteht zur Zeit aus: 5 Torf-
magazinen, welche zusammen an 36.000 Schall Torfl fassen: 23 Dorrkammern,
von welchen 4 zum Dirren des Holzes, die anderen zum Torfdorren dienen;

1) Die lufttrockenen Ziegel von Fasertorf messen 8 Zoll im Quadrate und sind 1Y, Zoll dick.

2) Das Gewicht eines Sehaffes Fasertorf betrigl awisehen 150 und 170 Plund, withrend das
Sehall Specklorl zwischen 180 his 230 Plund wiegts ferner hat man gefunden, dass aul ein
Schaft 200 Ziegel Fasertorf und 300 Ziegel Speektorf entfullen, woraus sich ergibl, dass 13 Stiick
der ersteren und 19 Stiek der letzteren fir einen Cubik=Fuss Torfmasse ausreichen.

12°*
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4 Doppel-Puddelifen; 8 Schweissifen fiir Schienen-Ausfertigung und 1 fiir Material-
Erzeugung: 2 Patschhimmern zum Zingen der Luppen; 1 Walzenlinie fiir das
Material-Eisen und 1 fiir die Schienen-Ausfertigung — letztere wird mit Dampfkraft
inUmtrieb gesetzt —; 1 Scheere zum Zerschneiden der Roh- und doublirten Schienen;
I doppelten Cireular-Siige zum Abenden der Rails; 1 Drehbank; 1 Geblise mit
zwei liegenden Cylindern; 1 Geblise mit drei oscillirenden Cylindern; 1 Kasten-
geblise mit zwei gewbhnlichen hilzernen Kisten; 2 Bohrmaschinen; 1 Durch-
stossmaschine; 1 Frais-Maschine zum Ausgleichen der kleineren Lingen-Differenzen
bei den fertigen Rails; 1 Gradvichtmaschine; 1 Schmied- und Schlosser- Werk-
stitte mit vier Schmiedefeuern; 1 Streckhammer und 1 Ventilator; 1 Ziegelei
fiir die Fabrication feuerfester Ziegel mit einem Ziegelofen und Pochhammer;
und 1 Brilckenwage.

Alle diese Betriebs-Einrichtungen sind bis auf die Dorrkammern , die Drehbank,
den Pochhammer, den Ziegelofen und die fiir die Appretur der fertigen Rails dienenden
Maschinen in zwei an beiden Seiten des Gerinnes erbauten und unterhalb des
Gerinnes communicirenden Hittengebituden untergebracht, und zwar in der soge-
nannten alten Hitte 3 Puddelifen, 1 Patschhammer, das Kastengeblise, die Schmiede
und Sehlosserei, in der neuen Hiitte aber die anderen Oefen und Arbeitsmasehinen.
Die Dirrkammern sind theils (6 davon) an die Torfmagavine angebaut, jedoch
durch einen entsprechenden Zwischenvaum getrennt, theils von denselben etwas
entfernter fiir sich, zu 4 und 13 unter einem Dache, aufgefiihet. Der Pochhammer
und die Drehbank sind zusammen in einem niichst den Hiittengebiuden gelegenen
Gebiiude untergebracht; die fir die Appretur der Rails nithigen Maschinen stehen
ausserhalb der Hiitte unter einem auf holzernen Siulen ruhenden Dache,

Mehrere Beamten- und Arbeiter-Waohngebinde, so wie ein sehines Arbeiter-
Spital vervollstindigen den Complex der Werksgebiude, welche lings des Gebirgs-
gehiinges liegen und mit der in ihrem Inneren herrschenden Regsamkeit in der
freundlichen Thalgegend eine schine lebenskriiftige Scenerie bilden.

Die Torfmagazine sind aus Holz aufgefihet; in der Mitte derselben sind die
Auffahrtbricken angebracht und unterhalb dieser ist eine Eisenbahn angelegt, welche
alle Magazine unter einander und mit den Dirrkammern verbindef. An beiden Seiten
der Eisenbahn und Auffahrtbriicken sind die Riume fiic die Magazinirung des Torfes
vorgerichtet, deren jedes Magazin mehrere an jeder Seite besitzt; dieselben sind
unter sich durch hohle Breterwiinde, durch welche die Luft zu streichen
vermag, geschieden und fassen je 600 bis 700 Schaff Torf. Von der Auffahrtbriicke
wied der Torf unmittelbar aus den Wagen in diese Riume gestiirzt und aus den
einzelnen Magazinsriiumen in die Eisenbahnwagen dureh weite Thiiren, welche im
Niveau der Bahn liegen und bloss durch quer vor dieselben befestigie Breter
geschlossen werden, gefiillt.

Die Dorrkammern liegen theils im Niveau der Torfimagazine und in diese wird
der Torf aus den Eisenbahnwagen mittelst Korben eingetragen und der gedirrte
Torf wieder auf der Eisenbahn, die bis in die Hitte auf den Dachtriimen fortliuft,
zu den einzelnen Oefen gebracht und in hilzernen schief liegenden Lutten auf die
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Hiittensohle gestiirzt; ein Theil der Diorrkammern liegt aber im Nivean der Hiitten-
soble, und diese werden unmittelbar aus den Eisenbahnwagen von der iiber ihr
Gewdlbe hinlaufenden Schienenbahn, dureh dort angebrachte Oeflnnngen, von ohen
gefillt, der gedorete Torf aber auf gewihnlichem Wege zur Hiitte gebracht.

Die Dérrkammern sind vonverschiedener Grisse, je nachdem sie ineiner fritheren
oder spiiteren Periode erbaut wurden, und zwar fassen die iilteren derselben 1) je
150 Schafl Torf, wiithrend die neueren bloss fiir 50 Sehafl’ Fillung Raum haben: eben
s0 haben die ersteren einen aus Eisenblech gefertigten Boden, die letzleren aber statl
dessen bloss einen hilzernen Boden, der aus neben einander liegenden Rundhdlzern
besteht.

Alle Dérrkammern werden durch eigene Heizungen mittelst Holz- und Torfabfillen
beheizt und zwar in der Art, dass aus dem in der Mitte unter jeder Diorrkammer,
nach der ganzen Liinge derselben, angebrachten gewdlbten Feuerraume die erhitzte
Luft durch die in den Ziegelwiinden vorgerichteten Aussparrungen in und unter die
Dirrkammern geleitet wird; die Abzugsiffnungen sind von einem quadratisehen
6zolligen Querschnitte und 6 Zoll unter dem Boden der Kammern angebracht, Auf
diese Weise wird die Dirrung des Torfes in 3 bis 4 Tagen beendetl, wihrend
welcher Zeit aber bloss durch 30 bis 40 Stunden geheizt wird.

Um in den Dorrkammern die erwiirmte Luft besser circuliren zu machen und die
vollstiindige Dorrung des Torfes zu bezwecken, werden zwischen dem in der Dirr-
kammer eingetragenen Torfe leere Riume gelassen, welche in den alten Kammern
dadurch hervorgebracht werden, dass man den Torf in Kisten, dureh iibereinander
gelegte gespaltene [lolzer2) von 3 Fuss Liinge gebildet, fillt; in den neueren Kammern
dagegen stellt man zwischen den eingetragenen Torf mehrere — 12 bis 15 — aus
Latten gefertigte abgestutzte Kegel, welehe an der Basis bei 11/, Fuss im Durch-
messer halten und durch die grossen Zwischenriiume zwischen den einzelnen Latten
die Luft zu den cinzelnen Partien des eingetragenen Torfes gelangen lassen, was
bei den Kisten durch die leeren Riume zwischen den einzelnen Spaithélzern der
durch dieselben gebildeten Kisten erfolgt.

Frither wurde hier ein Theil der Dorrkammern mit dem in einem eigenen
Apparate erhitzten Geblisewinde geheizt; allein man gelangte zu der Ueberzeugung,
dass der Verbrauch an Feuernngs-Material, da man den Apparat mittelst eigener
Feuerung heizen musste, fast eben so gross sei, als mittelst divecter Feuerung unter
den Diorrkammern, und dass in dieser Weise eine Entziindung des Torfes wiihrend
des Dirrens viel leichter erfolge; demnach wurde diese Art des Dirrens ganz aufge-
lassen. Die Kosten des Torfdirrens werden mit 9 kre. fiir das Schafl' gedbrrten
Torfes angegeben, wornach sich die Gestehungskosten eines solchen Schafles
auf 36 kr. stellen.

) Yon den Diirckammern flterer Construction bestehen zur Zeit 6 fir die Dirrung des
Torfes, von den neueren dagegen 13 fiv die Dorrung des Torfes und 4 fiir jene des Holzes.
) Diese Holzer kinnen 5 bis 6 mal zu diesem Zweeke beniitzt werden.
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Die vier Dirrkammern, welche zum Holzdorren verwendet werden, sind nach
Art der neueren Torf-Dirrkammern eingerichtet; sie fassen 20 Wiener Klafter
d6zilliges Holz und nach einem grossen Durchschnitte reichen 10 Percent des
getroekneten Mateviales zur Diorrung aus.

Der Ziegelofen ist jenem zu Prevali dhnlich und wird mit Torf beheizt. Als
feuerfestes Material fir die Gewdlbe der Puddel- und Schweissifen wird ein Quarz-
schiefer, zu 1 fl. der Centner, von Neumarkt in Steiermark bezogen, die Ofen-
wandungen dagegen aus einem in der Nihe brechenden Quarzschiefer, die Ofen-
briicken und Essen aus selbst erzeugten Ziegeln aufgefiihet, welehe letzteren aus
einem Gemenge von 2/; Quarz und 14 Prevalier Thon bereitet werden.

Beziiglich der Ofen-Constructionen ist zu bemerken, dass dieselben mit den
A. Miiller’schen Gas-Generatoren ') versehen sind, ihre sonstigen Dimensionen sind
nachstehend angegeben.

Bei den Puddelifen betriigt die Liinge ?) des Generators 4 Fuss 3 Zoll. die
Breite desselben an der Heizthiive, welche so wie bei den Schweissifen der Feuer-
briicke gegeniiber liegt, 4 Fuss 6 Zoll und an der Feuerbriicke 4 Fuss 9 Zoll; der
Windkasten, welcher den Boden des Genervators bildet, ist gleich dem in
Frantschach verwendeten gegen die Feuerbricke abfallend eingerichtet, und der
Boden des Generators, welcher 46 kreisrunde, 5 Linien im Durchmesser haltende
Oeffnungen hat, liegt 27 Zoll unter der Feuerbriicke; die Schlitze zum Siubern des
Generators von Asche und Schlacken, die Erhitzung und Leitung des Oberwindes ete.
sind ebenfalls analog den bei der Frantschacher Hiitte bereits besehriebenen Vor-
richtungen. Die Liinze?) der Feuerbriicke misst 18 Zoll, die Linge des Herdes 6 Fuss
3 Zoll, dessen Breite von einer Eintragifinung zur anderen 6 Fuss, die Linge 2) der
Fuehsbhriicke 15 Zoll, deren Breite 27 Zoll; der Abstand der Feuerbriicke vom Ofen-
gewilbe betvigt ferner 17 Zoll, jener von der Herd-Bodenplatte im Herdmittel
28 Zoll, und der Abstand der Fuchsbriicke vom Gewdilbe 11 Zoll. Alle Puddelifen
haben endlich cinen bloss mit einer Eintragiofluung versehenen 30 Zoll langen,
4 Fuss 6 Zoll breiten und 21 Zoll hohen Yorwirmherd und 48 Fuss hohe Essen,
welche 18 Zoll im Quadrate messen, aber bloss bis zu t/y ihrer Hihe aufgemanert
sind, in ihrer Verlingerung jedoch aus Cylindern von Eisenblech mit einem Dureh-
messer von 24 Zoll bestehen; die Essen sowoll der Puddel- als Sehweissiofen
haben keinen Temper,

Die Schweissifen haben einen Generator, dessen Linge 4 Fuss, dessen Breite
an der Heizthiire 4 Fuss 6 Zoll und an der Feuerbriicke 5 Fuss 2 Zoll betviigt; die
Hohe vom Generators-Boden bis zur Kante der Feuerbriicke ist 27 Zoll, der

t) Anton Miller hat withrend seiner Dienstleistung als Huttenbeamlber in Buchscheiden die
fiir die Construction seiner Gus-Generatoren nothigen Erfabrungen zumeist an dieser Hotte
gesammelt, und die Liberalitit der Werks-Direetion, welehe il die Mittel zu zahlreichen
Versuchen in dieser Richtung bot, hat gewiss einen nicht geringen Antheil an der Durehfilhrung
dieser Gasfeuerung,

*) D. i. die Dimension in der Richtung der Ofenachsenlinge.
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Gewilbe-Abstand der letzteren betriigt 18 Zollt); der Arbeitsraum selbst, der gegen
den Ifuchs bei 2 Zoll abfillt, ist T Fuss 5 Zoll lang, im Mittel der Arbeitsthiire
gemessen 6 Fuss 1 Zoll breit, der Gewilbe-Abstand im Ofenmittel 17 Zoll; die
Fuchsoffnung ist 26 Zoll breit und 12 Zoll hoch. Die Ueberhitze eines jeden
Schweissofens wird zam Heizen eines Dampfkessels ohne Siederohr beniitzt. Von
diesen Kesseln, welehe bei 4 Fuss Durehmesser eine Liinge von 30 Fuss haben,
stehen aber hloss 3 in Verwendung, withrend einer als Reserve-Kessel dient.

Der Oberwind wird ober der dnsseren Kunte der Feuverbriicke durch das
Ofengewdlbe unter einem Winkel von 34 Grad in den Arheilsraum geleitet; ausserdem
unterseheidet sich noch die Construetion der Schweissifen von denen der Puddelifen
dadureh, dass der nothige Oberwind nicht unter der Feuerbriicke erhitzt wird,
sondern in Rihren, welche unterhalb der Dampfkessel in den Kesselhiusern parallel
den Kesseln angebracht sind.

Ein Schweissofen, der zur Materialerzeugung verwendet wird, ist fir Holz-
feuerung zugestellt mit einem 18 Zoll langen und 4 Fuss breiten Stangenroste, welcher
24 Zoll unter dem Niveau der Feuerbriicke liegt; die Holzfeuerung wird bei dem-
selben aus dem Grunde beibehalten, weil bisher wegen Mangels der nothigen Dorr-
kammern das erforderliche Quantum gedirrten Torfes nieht aufgebracht wurde, eines
Theiles aber aueh noch Holz zur Verfigung steht, das ohnehin den bestehenden
Vertriigen gemiiss abgestockt werden muss.

Die 3 fiir die Puddlings- und Walzwerks-Hiitte in Gebrauch stehenden Geblise
geben im Durchschnitte 4.600 Cub.-Fuss Wind in der Minute, und zwar das Cylinder-
geblise, dessen 2 liegende doppelwirkende Cylinder hinter einander an einer gemein-
samen Kolbenstange liegen und einen Durchmesser von 4 Fuss und eine Hubhihe von

B:Funsihabens SREsil e st s ol L e e 31 00 0 G b s K uss;
das Cylindergeblase mit den 3 Oscillatoren . . . . . . . . . 1.000 »
und das Kastengebliise . . . . . . . . . . . .~ . . . . 600 s

susammen . . 4.600 Cub.-Fuss.

Die ersteren zwei Geblise geben den Wind durch eine gemeinsame Wind-
leitung an die Oefen ab, bloss das Kastengeblise ist fiir sich einem Puddelofen zuge-
wiesen. Man berechnet hier das fiir einen Gasofen in der Minute nithige Wind-
Quantum auf 700 Cub.-Fuss, wovon 200 Cub.-Fuss fiir den Unterwind entfallen und
500 Cub.-Fuss fir den Oberwind in Rechnung gebracht werden. Nach diesem
Windverbrauche wiiren zwar die 3 Geblise fir den Bedarf der 8 Gasifen nicht
ausreichend, wenn alle Oefen zugleich in Betrieb stinden; allein da in dieser Hiitte
in der Art vorgegangen wird, dass zeitweise bloss das Malerial fir die Schienen-
Erzeugung producirt, dann aber wieder diese selbst so lange ausschliessend betrieben
wird, bis das vorgerichtete Material aufgearbeitet ist, und demnach zu gleicher
Zeit nur entweder die Puddeldfen mit einem Schweissofen — der fiir die Material-
Erzengung dient —, oder aber die anderen Schweissifen in Betrieb stehen, so ver-

1) Dieser Gewdlbe=Abstand betrug fraher nur 15 Zoll und wurde erst in nenerer Zeit auf
18 Zoll erweitert, da ein Zufull auf diese mehr entsprechende Dimension leitele.
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migen die bestehenden Geblise fiir den Hiittenbedarf mehr als nithig Wind zu
liefern, welcher durchsehnittlich auf 80 bis 120 Grad Réaumur erhitzt wird.

Der Ventilator, welcher die 4 Feuer in der Schmiede speist, hat einen Durch-
messer von 21/, Fuss und macht 900 Umdrehungen in der Minute.

Die Patsehhiimmer haben bloss ein Gewieht von 8 Centner 35 Pfund, was ein
Uebelstand ist, der durch die fiir die niichste Zeit beantragte Aufstellung eines
Dampfhammers behoben werden wird.

Die Material - Walzenstrecke besteht aus 3 Walzenpaaren, welche 65 Umdre-
hungen in der Minute machen und durch ein 120 Centner schweres Schwungrad die
Ausgleichung iliver Bewegung erhalten; dieses Schwungrad ist mit hilzernen Rad-
armen nach Art der in Prevali bestehenden construirt. Fiir diese Walzenstrasse steht
als Motor ein oberschlichtiges Wasserrad in Verwendung.

Die Walzenstrecke fiir die Rails-Fabrication besitzt 2 Walzenpaare, macht
70 Umdrehungen in der Minute, welehe bis auf 80 vermehrt werden kinnen, und
ist mit einem gleichen Schwungrade, wie die Material-Walzenbahn, von 200 Centner
Belastung versehen. Die Bewegung dieser Walzenstrecke besorgt cine 200pferde-
kriftige liegende Dampfmaschine, welche den nithigen Dampf durch 3 oben bereits
erwithnte Kessel erhillt; diese Kessel werden durch eine liegende Dampfmaschine
von 6 Pferdekriften, welehe auch die Maschinen der Rails-Adjustirhiitte umtreibt,
vermittelst einer vereiniglen Saug- und Druckpumpe gespeist.

Die Walzen werden von Marvia-Zell im kalibrirten Zustande, der Centner zu 20 fl.
am Erzeugungsorte, bezogen und entsprechen jeder billigen Anforderung. Ein nicht
nur in Buchscheiden, sondern bei allen Eisenwerken und industriellen Etablissements
der Umgebung fiihlbarer Uebelstand ist der Mangel einer nahen grosseren und ent-
sprechend eingerichieten Giesserei, da jene inSt. Johann am Briickl, deren Erzeug-
nisse iibrigens als vorziiglich gerithmt werden, von zu geringer Ausdehnung ist, um
dem Bediirfnisse geniigen zu kinnen.

Ausser den zwei Dampfmaschinen sind nur Wasserrider und zwar, mit Aus-
nahme der Stockriider eines Patsch- und des Streckhammers, oberschlichtige Was-
serriider in Beniitzung; dieselben haben nachstehende Dimensionen:

Hilie. Breite.
das Wasserrad fiir die Material-Walzenstreecke . 10 Fuss — Zoll 18 Fuss — Zoll
& . 5 cinen;Patschhammer 0,0 W 8 o = 5 —ly 12260
5 > » den andern Patsehhammer . 9 , 9 , 5 ., 3 ,
s & L diE S ohotta. v U W 1D st a8 e 8a
% > » das Cylindergebldse . . . .10 , — , 16 , — ,
i i o (diaQseillatoreni: .. .0, . 9 L, s 18 5 6 4
- - » das Kastengeblése . . . . . 9 , — » 4 , 3 ,
I = =widen: Yantlatora bt i hn ol el =l 230t s Bk,
. 5 & e Circnlar=S#geits oniah a9 B s L i Sies
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In den Puddelifen werden 750 Pfund Flossen, welche zuvor im Vorwiirm-
herde zur Rothglihhitze gebracht wurden, fiir eine Charge eingesetzt und diese in
13/, bis 2 Stunden beendet: in der Regel werden in 24 Stunden 12, 13 auch 14
Chargen beendet und 87 bis 96 Centner Luppeneisen gewonnen. Die Feuerung hei
den Puddelifen wurde hisher nicht ausschliessend mit gedirrtem Torfe bewerk-
stelligt, da die bestandenen Dérrkammern nicht ausreichten und daher 1/, ja manchmal
die Milfte des nithigen Brennstoll - Quantums bloss lufttrockener Torf verwendet
werden musste; durch die Beniitzung der neuen Dirkammern aber diirfte diess fiir
die Zukunft entfallen.

Bei einem Doppel-Puddelofen sind im Ganzen 8 Arbeiter beschiftigt, welche
unter sich nach je 4 beendeten Chargen wechseln, so dass immer 4 Mann in der
Sehieht arbeiten, welche auch das Heizen besorgen miissen und im Gedingslohne
— von 11 kr. fiie den Centner Luppeneisen — stehen; dieses Gedinge gestattet dem
fleissigen Arbeiter, sich bis zu einem Taglohne yon 2 fl. zu erschwingen, Beim Patseh-
hammer sind iiberdiess 2 Schmiede bestellt, welehe fir den Centner der gewonnenen
Luppen mit 11 kr. gelihnt werden.

Beim Puddeln wird im grossen Durchschnitte sammt Einrvieb 16 bis 18 Cub.-
Fuss Torl — wovon /; bis 1/, ungedirrt — fiir den Centner Rohschienen, welche
direet vom Hammer ausgewalzt werden, verbraucht und hierbei 8 Percent Eisen
calirt. Wenn bloss Masseln aus dem Puddelofen erzeugt werden, soll nach Angabe der
Werksheamten nur 3 Percent Eisenabbrand Platz greifen. Dieser sehr geringe Calo
kann wohl nur in dem unvollstindigen Auspressen der Schlacke unter dem leichten
Patschhammer, in dem Eisengehalte der zugesetzten Frischsehlacke und in dem Um-
stande seine Erklirung finden, dass, da derRost mit einer hoheren Brennstofischichte
bedeckt wird, weniger unzersetzte atmosphirische Luft in den Ofen gelangen und
daher auch weniger Eisen verbrennen kann; beim Schweissen der Schienen-Pakete
erscheint ans dem ersteren Grunde auch ein grisserer Calo, wie bei der ebenfalls
mit der Rails-Fabrication beschiiftigten Eisenhiitte zu Prevali.

Beim Puddeln wurden hier auch Versuche mit lufttrockenem Lignit von
Keutschach abgefiihrt, welche einen Aufwand von 135 Pfund dieses Brennstofles
fir den Centner Luppeneisen ergaben.

Wenn bloss Masseln im Puddelofen erzeugt werden, so werden dieselben noch
im rothwarmen Zustande yom Hammer weg in den Material-Schweissofen gebracht,
geschweisst, zu Schienen ausgewalzt und bilden dann ein Material wolil aus doublirtem,
aber noch nicht paketivtem Eisen.  Der Brennstofi-Verbrauch beliuft sich bei dieser
Arbeit auf 3 Cubik-Fuss gedirrtes Holz fir den Centner der Erzeugung und der
Eisenabbrand auf 9 Percent: werden aber die Masseln nicht vom Hammer weg,
sondern kalt eingelegt, so betrigt der Holzverbrauch 6 bis 6:3 Cubik-Fuss gedirrtes
Holz fiir den Centner der Erzeugung,

Beim Doubliven der Schienenenden, welche zu 3 paketirt, geschweisst und zu
Mittelplatten fiir die Rails-Pakete verwendet werden, betrigt der Eisenabbrand

b bis 16 Percent, beim Doubliren der Rohschienen aber-12 bis 18 Percent, hei
welcher letzteren Arbeit fir den Centner der doublirten Schienen 85 Cubik-Fuss
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gedorrten und 2:75 Cubik-Fuss lufttcockenen Torfes nebst 1:58 Cubik-Fuss
gedorrten Holzes verbraueht werden.

Bei dem Matevial-Schweissofen sind auf einer 12stiindigen Sehielt, in welcher
8 bis 9 Chargen beendet werden, 1 Schweisser und 1 Heizer beschiftigt, die mit
1 Schlackenzicher und 2 Einlegern in einem gemeinsamen Gedinge stehen, welches
2:8 kr. fiir den Centner der Erzeugung betriigt. Fiir das frithere Doubliren wurde
fir den Centner 2+95 kr. bezahlt. Beim Walzen des Material-Eisens sind 11 Mann
beschiiftigt, welche fiir den Centner mit 4-45 kr. gelshnt werden, wofiir sie auch
das Abschneiden der doublirten Schienen hesorgen miissen.

Die Pakete fiir die Rails-Erzeugung werden folgendermassen zusammengesetzt :
die untere und obere Deckplatte bildet je eine 7 Zoll breite und 14 Linien starke
Schiene aus doublirtem — aber noch nicht paketirtem — Eisen; iiber die untere
Deckplatte werden je an den beiden Liingenseiten eine 2 Zoll breite Flamme aus
doublivtem Eisen — aus den Schienenenden oder aus den Rohschienen — und
zwischen diesen eine 3 Zoll breite Platte aus demselben Materiale gelegt; auf diese
kommen 2 Rohschienen von 3 und 4 Zoll Breite zu liegen, ebenso in den 2 niéichsten
oberen Lagen, jedoch in der Art, dass der Zusummenstoss dieser Rohschienen von
der darviiberliegenden Rohschiene iiberplattet ist, was dadurch bezweekt wird, dass
man abwechselnd die breitere Rohschiene auf eine andere Scite legt; die Lage
endlich, unter der oberen Deckplatte ist eben so zusammengesetzt, wie jene zunichst
der unteren Deckplatte. Alle Platten, ausser den beiden Deckplatten, sind nur
12 Linien stark und 41 einem Pakete wird nahezu 1/; doublirtes Eisen verwendet,
im Ganzen daher 160 Pfund doublirtes Eisen und 335 Pfund Rohschienen.

Frither wurden die Deckplatten von doublirtem, aus Rohschienen erzeugtem
Eisen verwendet, allein es zeigte sich, dass die Sehienenkipfe ein mehr sehnichtes
Gefiige hatten, withrend jene der auf die jelzt iibliche Weise erzeugten Schienen
ein mehr stahlartiges kirniges Geliige erkennen lassen.

Beim Schweissen der Schienen-Pakete wird sehr selten lulttrockener Torf zuge-
selzt und zwar nur im Sommer, weil in den anderenJahreszeiten, besonders aber im
Spiitherbste, kein lufttrockener Torl zu erhalten ist, da dann der Torfviele Feuchtigkeit
aus der Atmosphiire aufzunehmen yermag. Dagegen wird aber, um eine intensivere
Hitze zu erzielen, gedirrtes Holz mit dem Torfe aufgegeben. Wenn iibrigens der
Fall eintritt, dass der Torf momentan fiir den Betrieh aller Schweissifen nicht aus-
reicht, so wird der Feuerraum derselben an der Feuerbriicke und Heizthiire durch
zwei an diesen Seiten aufgefiihrte 8 Zoll dicke Mauern um 16 Zoll verengt und durch
eine eigens schon fiir diesen Zweck an der Lingenseite des Ofens angebrachte Heiz-
thiire das Holz eingetragen, Bei dem Schweissen der Schienen-Pakete ergibt sich
im grisseren Durchsehnitte ein Aufwand von 17 bis 18 Cubik-Fuss Torf und 2 Cubik-
Fuss Holz — beides gedirrt — und ein Eisenverbrand von 15 Percent.

Bei allen 3 Schweissifen sind mit dem Schweissen der Schienen-Pakete in
einer Schicht 3 Schweisser, 3 Gehilfen und 3 Heizer nebst 4 Einlegern beschiftigt,
welche zusammen einen Gedingslohn von 4 ke, fir den Centner der Erzeugung
bezichen.
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Die Schienen werden mit 2 Hitzen ausgewalzt und passiren mit der ersten Hitze
die ersten 2 Vorstreck-Kaliber je zwei-, auch dreimal, mit der zweiten Hitze die
anderen 8 Kaliber, wovon das evste ebenfalls zweimal.

Fiir das Schienenwalzen sind auf einer 12stindigen Schicht 18 Mann hestellt,
welche aber auch das Geraderichten und Wegtragen der Schienen auf die Kiihl-
bank besorgen und fir diese Arbeiten mit 7-96 Kreuzer fiir den Centner der
erzeuglen Waare bezahlt werden; diese Mannschaft zerfallt nach der Art der
zugewiesenen Arbeit in: 1 Vorwalzer, 1 Hintermann, 4 Stangenhalter, 3 Hebeltriiger,
1 Schalenputzer, 1 Abschneider und 7 Geradrichter. Eben so, wie die erwiihnten
Arbeiten, sind auch alle anderen, z. B. das Schienenlochen ete., ins Gedinge gegeben.

Die hier erzeuglen Schienen zeichnen sich durch die Weichheit des Schienen-
fusses und die Hiirte des Schienenkopfes aus, denn die Bruchfliche derselben zeigt
im Fusse eine schine sehnichte Structur, im Kopfe dagegen ein kirniges, stahl-
artiges Gefiige. Nach dem oben bei den einzelnen Avbeiten angegebenen Brennstofi-
Verbrauche berechnet sich derselbe fir einen Centner fertiger Waare (Rails) mit
474 Cubik-Fuss Torf und 3-14 Cubik-Fuss Holz in gedorrtem Zustande, welcher
Brenustofl' einem Aequivalente von 400 Pfund Braunkohle von der Liescha gleich-
kommt.

Zur Zeit werden in Buchscheiden bloss Schienen fir den Bedarf der k. k. Staats-
Eisenbahnen erzeugl und nach Udine iiber Villach versendet, nach welchem letzteren
Orte mit Beniitzung der Wasserstrasse des Ossiacher Sees eine Fracht von 12 kr.
fiir den Centner bezahlt wird; frither, als man die Wasserstrasse des Ossiacher
Sees noch nicht beniitzte, betrug die I'racht nach Villach 14 kr. fir den Centner.

Im Jahre 1855 wurden zwar nur 29.412 Centner raflinivtes Eisen, worunter
mehr als die Hilfte Material-Eisen, in Buchscheiden erzeugt, weil bedeutende Was-
serbanten und der Umbau des Werkes fiir die Zwecke der Rails-Fabrication in diese
Zeitperiode lielen, im Jahre 1856 aber wird die Juhres-Erzeugung, dem Voranschlage
entsprechend, wohl die Zifler von 50.000 Centner fertiger Waare erreichen.

Die normalen Schichtenlohne weehseln von dem niedrigsten Taglohne zu 32 ke,
— fiir die weiblichen Arbeiter — bis 45 kr., im Gedinge jedoch erschwingen sic¢h
die Arbeiter zu Taglohnen von 1 1l ja im giinstigsten Falle bis zu 3 fl. Eine eigent-
liche Arbeiter-Bruderlade besteht in Buchscheiden nicht, wohll aber ein Krankenfond,
in welehen die Arbeiter 3 kr. von jedem Gulden ihres Monatlohnes, den sie bhloss
in barem Gelde erhalten, einzahlen: hierfiic erhalten sie in Krankheitsfillen firztliche
Hiilfe, Medicamente und Krankensehichten im Betrage von 8 ke. Der Bau eines
geriiumigen und zweckmissig eingerichteten Spitales wurde von der Gewerksehalt
im Jahre 1856 in Angrill genommen und der Vollendung zugefithet. Ausserdem
ceniessen  alle ledigen, so wie die Mehrzahl der verheirateten Arbeiter freie
Wohnung und Beheizung.

Der Bezug der Rohstofle, so wie die Abfuhr der fertigen Waaren des Eisen-
werkes in Buchscheiden erscheinen dureh die im guten Zustande befindlichen Strassen
der Ungebung sehr begiinstigt, jedenfalls werden aber die Verkehrs-Verhiiltnisse
sich durch die Ausfihrung des Baues der Kirntner Eisenbabn fir Buchscheiden
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noch viel giinstiger gestalten und die weitere Entwicklung dieses Werkes kriftigst
fordern. Buchscheiden vermittelt zur Zeit den Transport der Rohproduete und fertigen
Wiaaren auf den Commerecial - Strassen, welehe iiber Feldkirehen nach Villach und
St. Veit fiilhren, sowie auch theilweise auf den nahen Bezirks-Strassen, welche
simmtlich sorgfiltig in Stand erhalten werden. Fiir die Herstellung der letzteren
Strassen ist gleichwohl dem Hiittenwerke in Buchscheiden im laufenden Jahre eine
grosse Last erwachsen, da demselben 3/, des ganzen fiir die zweekmissige Her-
stellung derselben “in der jingsten Zeit verwendeten Betrages, mit 3.000 Gulden,
anrepartict wurde.  Auch fiir die Erhaltung der entfernteren von der Gewerkschaft
beniitzten Commercial-Strassen werden namhafte Summen aus den beziiglichen Fonds
auf entsprechende Weise verwendet, und erst in neuester Zeit wurde durch eine
Umlegung der nach St, Veit filhrenden Strasse, um das oftere starke Ansteigen
derselben zu beseitigen, dem lebhaften Verkehre dieser gewerbfleissigen Gegend ein
namhafter Yortheil geboten.

Dass die Eisen-Ruaffinirhiitte in Buchscheiden noch einer weiteren umfangreichen
Entwicklung fihig wire, erhellt aus der im Eingange gegebenen Schilderung der
ausgedehnten Torfmoore in der nichsten Umgebung dieser Hiitte, so wie aus dem
Umstande, dass der Gewerkschaft noch ein durch den Ankauf ciner Mahlmiihle
erlangtes unbeniitztes Gefille von 60 bis 70 Pferdekraft zu Gebote steht; das
cinzige Hemmniss in dieser Richtung liegt in der Schwierigkeit, das nithige Roh-
eisen fir einen erweiterten Betrieb beizuschallen, doch diirfte auch dieses Hemmniss
nach Yollenduug des grossen dsterreichischen Eisenhahnnetzes schwinden.

Seebach.
Hammer-, Walzwerk und Nagelfabrik,

Diese Eisenhiitte ist im Besitze der Amanda Weber und fiihet die Firma ,,Simon
von Pobeheim#; dieselbe hat eine sehr giinstize Lage, denn sie liegt, nur 1/, Stunde
von Villach entfernt, unmittelbar an der von Villach nach Klagenfurt fiihrenden Post-
strasse, welche einen ungehemmten Verkehr fir die Erzeugnisse dieses Werkes
ermibglicht. Das Wasser liefert den Kraftmaschinen dieser Hiitte der See-Bach, wel-
cher eiven Ausfluss des nur eine halbe Stunde entfernten Ossiacher Sees und eine
sehr giinstige Betriehskvaft bildet, denn er liefert nicht nur ein constantes, in jeder
Jahreszeitansreichendes Betriehswasser, sondern besitzt aneh die vorzigliche Eigen-
schaft, dass er nie einfriert und daher zu keiner Zeit den Werksbetrieh hemmt.
Urspriinglich bloss fiir den Hammerbetrieh eingerichtet, wurde diese Hiitte im
Jahre 1852 auch durch ein Walzwerk erweitert.

Das hier zur Verfrischung gelangende halbirte, mitunter aueh graue Roheisen
wird von Olsa und Eberstein mit ¢inem Frachtlohne von 30 kr. fir den Centner —
inclusive 3 kr. Speditionsgebithr — zu den iiblichen Verkaufspreisen bezogen, welche
derzeit 3 1. 48 kr. fiir den Centner hetragen,

Das nothige Quantum Holzkohlen wird theils aus den dureh Abstockungsvertriige
gesicherten Waldungen beigeschaflt, theils aber von Bauern erkauft und stellt sich
loco der Hiitte im grossen Durchschnitte auf 1 fl, fir das Schafl. Uebrigens besitzt
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dieses Hiittenwerk auch ein eigenthiimliches, nur eine Stunde von der Hiitte ent-
legenes Torflager, welches eine Ausdehnung von 30 Joch und eine Michtigkeit
von mehr als 3 Klafter hat.

Die Hartwalzen wurden bisher von Olsa im rohen Zustande zu 10 fl. fir den
Centner, die anderen Walzen aber von St. Johann am Briickl bezogen.

Die ganze Werksanlage besteht zur Zeit aus zwei, bloss eine Viertelstunde von
einander entfernten, an demselben Bache gelegenen Hiitten, der oberen und unteren
Hiitte, in welchen nachstehende Betriebseinrichtungen untergebracht sind.

In der oberen Hitte befinden sich: 3 Frischfener, 1 Cylinder- Geblise,
1 Grobhammer und 1 Stabeisen-Walzwerk; 1 Schweissofen fiir Holzfeuerung ist
ausser Betrieb. Ferner befinden sich hier noch in einem separvivten Gebiude: 1 Planir-
hammer von gewdhnlicher Construetion und 1 franzosischer Planirhammer — Marteau
pilon — und 2 Wiirmfeuer, in einem zweiten Nebengebiiude aber 1 Drahtzug mit
zwei Trommeln zur Erzeugung von groben Drahtsorten. Nebstbei ist auch noch
1 Nagelschmiede mit 3 Feuern und 27 Stocken, und 1 Werkschmiede im Betriebe.

Von den 3 Frischfeuern werden nur 2 zur Frischarheit beniitzt, das dritte wird
zur Zeugarbeit verwendet. Jene 2 Frischfeuer haben eine gemeinsame Esse und
sind unter einem stumpfen Winkel gegen einander gestellt; die Herde dieser Frisch-
feuer sind moglichst enge gehalten, um den Kohlenverbrauch zu ermissigen, und die
Formzacken liegen an den dusseren Lingenseiten der beiden Feuer. Die Ueber-
hitze der Frischfeuer wird in einem fiir beide Feuer gemeinschaftlichen Glithherde
zum Auswiirmen des Material-Eisens — Zagel — fiir das Ausstrecken mittelst der
Walzen benitzt, aus welchem Herde noch die Ueberhitze unmittelbar in einen
gemeinschaftlichen Vorwiirmherd, der aber 2 Eintragthiiven hat, tritt und zum Yor-
wirmen der Flossen dient.

Es wird kalt geblasen, der Wind aus einem Cylinder von 3 Fuss Durch-
messer und 3 Fuss Hub geliefert, und durch einen Wassertonnen - Regulator die
Ausgleichung der Zustromung desselben erzielt; zum Umtriebe des Geblises dient
ein mittelschlachtiges Wasserrad von 17 Fuss Durehmesser und 4 Fuss 5 Zoll Breite.

Der zum Schrotten der Luppen und zum Ausschmieden der Zagel dienende Grob-
hammer — Wallashammer — ist ein Schwanzhammer und wird durch ein Stockrad
von 10 Fuss Hohe und 3 Fuss Breite in Betrieh gesetzt.

Die Walzenlinie steht auf einem hislzernen Geriiste und besitzt 4 Stinderpaare,
in deren einem 3 Priiparirwalzen eingelegt sind, welehe aueh zur Erzeugung von
grioberem Gittercisen beniitzt werden; in dem zweiten Stinderpaare liegen 3 Staffel-
walzen, in den zwei anderen Stinderpaaven aber nur je ein Walzenpaar, deren eines
fiir Zain- und das andere fir Rundeisen kalibrirt ist. Die Bewegung der Walzen-
strasse vermittelt eine Turbine von 40 Pferdekriften, 5 Fuss Durchmesser und
7 Fuss Tiefe, und die Ausgleichung der Bewegung besorgt ein gusseisernes
Sehwungrad von kaum 45 Centner Totalgewicht; die Walzen machen etwa 80 bis 100
Umdrehungen in der Minute.

Den Planir-Schwanzhammer betreibt ein Stockrad yon 71/, FussHohe und 2 Fuss
7 Zoll Breite, den franzosischen Planirhammer ein mittelschlichtiges Wasserrad,
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das 6 Fuss hoeh und 3 Fuss breit ist und die Bewegung durch Transmission mittelst
einer Riemenscheibe hewirkt. Letzterer Hammer, welcher sich in einer Fihrung auf
und ab bewegt, wobei die Wirkung statt eines Reitels durch Kautschuk - Platten,
zwischen welchen eiserne Ringe liegen, verstiirkt wird, hat bisher nicht entsprochen,
da die Kautschuk - Platten dureh die ausstromende Hitze des zu bearbeitenden roth-
glihenden Eisens in sehr kurzer Zeit weich werden und den beabsiclitigten Zweck
nicht erfiillen; dieserwegen ist auch dieser Hammer derzeit ausser Betrieb.

Der Drahtzug wird durch ein mittelsehlichtiges Wasserrad von 12 Fuss Hohe
und 4 Fuss 9 Zoll Breite umgetrieben und beschiiftigt sich fast ausschliesslich mit
der Erzeugung von schwarzem Drahte, auf welchen Artikel sehr viele Bestellungen
einlaufen. Zwar ist noch eine englische Drahtzugsmaschine, welche bei der Industrie-
Ausstellung in London exponirt war, vorhanden, diese ist jedoeh nicht einmal aufge-
stellt, weil es nicht eonvenirt, sich mit der Erzeugung von feineren Drahtsorten zu
beflassen,

Der Ventilator, weleher den nithizen Wind fiir die Feuer in der Nagelschmiede
abgibt, ist an der Welle des erwiihnten Gebliserades gekuppelt und macht bei einem
Durchmesser von 18 Zoll iiber 1.000 Umdrehungen in der Minute.

In der unteren Hiitte befinden sich: 2 Frischfeuer, 1 Grobhammer, 1 Cylinder-
Geblise, dann 1 Appretur-Werkstitte mit zwei Drehbiinken, einer Bohr- und einer
IHobelmasehine, einer Stossmaschine zum Loehdurehstossen, einer Drathstiftmasehine
und einer Schlosserei.

Die Herdbiinke der beiden Frischfeuer stehen in einer geraden Linie und in der

Mitte zwischen beiden Feuern steht riickwiirts die gemeinschaftliche Esse. Jedes
dieser Feuer wiirmt das nithige Roheisen in einem eigenem Vorwiirmherde mittelst
der Uebherhitze vor und letztere vereinigt sich von beiden Frischfeuern in dem
zwischen den beiden Vorwiirmherden und vor der Esse angebrachten gemeinsehaft-
lichen Gliihherde, welcher aber gegenwiirtig nicht beniitzt wird.

Den Wind liefert ein in St. Johann am Briekl verfertiztes Geblise, welches
aus einem Wackler alter Construction hesteht, mit einem Wasserfonnen - Regulator
versehen ist und dureh ein mittelsehliichtizes Wasserrad von 15 Fuss Hihe und 3 Fuss
Breite in Umtrieb gesetzt wird. Fiie den Betrieb des Grobhammers besteht ein Stockrad
von 9 Fuss Hihe und 21/, Fuss Breite, und fiir die Maschinen in der Appretur-Werk-
stittte ein mittelschliichtices Wasserrad von 15 Fuss Hohe und 3 Fuss 5 Zoll Breite,

In Seebach wird nach der schwiibischen Kleinfrischerei mit kaltem Winde
gearbeitet; fir eine Renne werden in der oberen Hiitte 160 und in der unteren
Hiitte 180 Pfund eingewogen, und zwar diess aus dem Grunde, weil die fir den Grob-
hammer im oberen Werke disponible Wasserkraft geringer und daher auch das
Gewicht des Hammers ein kleineres ist, als im unteren Werke. Eine Renne dauert
3 bis 4 Stunden, withrend welcher Zeit auch die Luppe in zwei Schirbel
— Massel — getheilt wird und diese im Herde geschweisst werden; die Zahl
der in 24 Stunden bei einem Feuer erzeugten Luppen beliuft sich auf 6 bis 7.

Die Frischarbeit steht im Tag- und Nachthetriehe und die Mannschaft, welche
fir zwei Feuer in 1 Meister, 4 Frischern, 2 Schmieden und 2 Wassergebern besteht,
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wechselt unter sich nach je 2 vollendeten Rennen. Fiir die Frischarbeit berechnet
sich hier nach den Ergebnissen des Jahres 1855 fiir den Centner Zagel ein Kohlen-
verbrauch von 29:02 Cubik-Fuss Holzkohlen und ein Eisenverbrand von 21 Percent.

Beim Answalzen der Zagel zu fertizer Waare sind im Ganzen 1 Yorwalzer,
1 Gehilfe, 2 Hintermiinner, 2 Abnehmer, 4 Hakenjungen, 6 Laufer und 2 Heizer
beschifligt, welche letzteren das Ein- und Austragen der Zagel bei dem Glithofen
besorgen; sie arbeiten bloss bei Tage, wechseln unter sich nach sechsstindigen
Schichten und miissen auch nebstbei das Buschenbinden vervichten. Der Eisen-Calo
beim Auswalzen betriigt 5 bis 6 Percent.

Beim Planirhammer stehen 2 Mann in Verwendung, beim Drahtzuge 3 Mann
und in der Nagelschmiede 54 Arbeiter, darunter 12 Weiber und einige Kinder.

Die Arbeiter arbeiten simmtlich im Gedingslohne, mit Ausnahme der Walzer
und der heim Planirhammer beschiiftigten, welche nach Schichten gelihnt werden.
Im Durchschnitte werden die kleinsten Taglohne mit 15 ke, an Kinder und die
hivchsten mit 1 1. 36 kr. an die Vorwalzer ansbezahlt. Uebrigens erhalten die Arbeiter
freie Wohnung, werden in Krankheitsfillen aus Werksmitteln verpflegt und sind
dureh Leibkauf fir ein Arbeitsjahr gebunden; der Leihkanf wird aber den Arbeitern
nieht vom Lohne abgerechnet, sondern kimmt ihnen zu Guten. Braderlade besteht
keine, daher auch die Arbeiter auf keine Versorgung bei eingetretener Arbeits-
unfithigkeit Anspruch machen kinnen.

Die erzeugte Streckwaare besteht in schwarzem Draht, Zain-, Rund-, Gitter-
und Flacheisen, aber nur bis zu mittlerer Stirke; ganz grobe Waare wird nicht
erzeugl, Im Ganzen weist der Preis-Tarif dieses Hiittenwerkes 109 verschiedene
Streckeisen-Sorten nach. Niigel werden in allen verlangten Formen und Grissen ent-
fertigt, Drahtstifte dagegen von Eisendraht in 26 Sorten, von Messingdraht in 5 und
von Kupferdraht in 5 Sorten erzeugt. Von Blechnieten werden zwar in der Regel
nur 8 Sorten mit runden Kopfen und 8 Sorten mit flachen Kopfen angefertigt, aber
auf Bestellung in jeder beliebigen Grissse — Dampfkesselnieten nicht ausgesehlossen
— geliefert. Der Absatz dieser simmtlichen Waaren wird zumeist in Italien bewerk-
stelligt.

Wie schon Eingangs erwihnt, steht diesem Werke die vorbeifihrende Post-
strasse zur Beniitzung; dasselbe hat daher nur die eigenen Kohlenwege zu
erhalten, sonst aber keine Auslagen fiir Strassenbauten zu bestreiten.

In Folge des in der Werksleitung in letater Zeit eingetretenen Wechsels sind
mehrere Aenderungen beantragt worden, welche theils die bei der ersten Anlage
des Walzwerkes eingeschlichenen Mingel beheben, theils aber die Manipulation den
jetzigen Verhiltnissen anpassen sollen. Diese sind: die Anschaffung eines schwe-
reren Schwungrades fiir die Walzenstrecke; die Aufstelling einer Scheere zum
Abschneiden des gewalzten Eisens — welches bisher noeh mit dem Setzeisen
geschieht —, und zwar durch Umstaltung der jetzt gar nicht benitzten Stoss-
maschine fiir diesen Zweck; ferner die Einfilhrung eines zweckmissigeren und
dkonomischeren Betriebes der Frischfeuer dureh die Beschriinkung  derselben
aufl die Luppen-Erzeugung und Durchfihrung des Schweissens der Massel im
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Schweissofen, fiir dessen Betrieh das Torfmoor zu Gebote steht. Bei der Energie
und technischen Bildung des neuen Werksleiters lisst sich die baldige Ausfithrung
der beantragten Verinderungen mit Sicherheit erwarten, wodurch zum Theil Uebel-
stinde beseitigt werden, welche jedem Fachmanne sogleich ins Auge fallen und
schon lingst hitten beseitigt werden sollen.

Unter- und @ber-Vellach.
Hammerwerk und Gussstahlhitte nebst Nagelsehmiede.

Diese beiden Eisen-Raflinirwerke des Grafen Gustav von Egger liegen am
Fellach-Bache, etwa 3/, Stunden von Yillach entfernt, und stehen unter einer gemein-
samen Local- Yerwaltung. Der Fellach-Bach, welcher das Betriebswasser bildet,
entspringl ganz nahe bei Ober-Vellach, fihrt zwar im Winter weniger Wasser,
aber friert gar nie ein, was dem Werksbetriehe vielen Vortheil gewihet, In Unter-
Vellach, das unmittelbar an der von Villach nach Tivol filrenden Poststrasse liegt,
warde die Gussstahlhiitte schon im Jahre 1805 als das evste derartige Etablissement
in Oesterveich eingerichtet; das Hammerwerk — Frisehhiitte — in Ober-Vellach
ist nur 1/, Stunde bachaufwiirts gelegen.

Die Werke haben zur Zeit vorziiglich den Zweck, den Ankauf von Holzkohlen
in der Umgebung und deren Verfrachtung zu den Hochifen in Treibach, welche eben-
falls dem Besitzer dieser Ralfinirwerke angehiven, zu vermitteln. Fiir den Belrieb
dieser Eisenwerke stehen zwar nur 400 Joch Eigenwaldungen zur Verfigung, allein
von dem Eigenthiimer derselben wurden nebstbei bedeutende Waldflichen vertrags-
miissig zur Abstockung ibernommen, und insbesondere durch den mit dem Fiirsten
Poreia, Eigenthiimer der Giiter Spital und Afritz, so wie durch andere abgeschlossene
Yertrige der Gewerksehaft der Bezug bedeutender Kohlenmengen gesichert; von
den auf diese Weise aufgebrachten Holzkohlen wird jedoeh nur ein geringer Theil
in Ober- und Unter-Vellach verbraucht, der bei weitem grissere Theil aber in Sicke
gefillt und nach Treibach versendet. Der Transport der Holzkohlen wird dureh Lohn-
frichter bewerkstelligt, welche von Treibach Flossen fir Ober-Vellach und die
umliegenden Hammerwerke, im Lohne ven 30 kr. fiir den Centner, verfrachten und
die Kohlen als Riickfracht verladen; fir diese Fahrt hin und zuriick benithigen
die Frichter 4 Tage und verladen in der Regel auf einen vierspinnigen Zug
45 bis BO Sehafl Holzkohlen und 40 bis 45 Centner Flossen.

Die Verkohlung des Holzes erfolgt ausschliesslich in Waldkohlungen und in
slavischen Meilern. In diesen Meilern wird bloss Fichten- und Tannenholz eingesetzt
und aus der aufgeschichteten Cubik-Klafter Kohlholz 9 Sehaff durchaus sehiner
Kohlen ausgebracht: auf dem Transporte von den Waldkohlungen zur Hiitte, deren
Entfernung von den Kohlplitzen 4 bis 6 Stunden betriigt, geht nahezu 1 Schafl’ von
den aus einer aufgeschichteten Cubik-Klafter Holz gewonnenen 9 Schafl’ verloren.
Im Ganzen diiefte sich die Jahres-Erzengung der Ober-Vellacher Werksverwaltung
an Holzkohlen auf 16.000 Schall belaufen und der durchschnittliche Gestehungspreis
derselben sich an den Hiitten auf 1 fl. fir ein Schalfl’ stellen,
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Das nithige Roheisen — Flossen — wird an diese Werke von den Hochifen
in Treibach abgelassen und denselben mit 3 fl. 48 ke. fii den Centner berechnet;
es kimmt somit sammt Fracht loco Ober-Vellach auf 4 1. 18 kr. zu stehen.

Die Frischarbeit wird in Ober-Vellach in 2 Frischfeuern ausgeiibt; dieselben
sind fiir die Kleinfrischerei mit je zwei neben einander liegenden Formen, in deren
jeder 2 Diisen eingelegt sind, zugestellt, und werden dureh erwiirmten Wind gespeist.
Der Wind wird in einem Kasten-Apparate, weleher ober den Formen derart ange-
bracht ist, dass derselbe die Formen an den Seiten und an dem oberen Theile cin-
schliesst, auf 70 bis 80 Grad Réaumur erhitzt. Nebst den Frischfeuern umfasst
diese Hiifte noch 1 Streck- und 1 Zainfeuer 1), so wie 2 Streckhiimmer an einer
gemeinschaftlichen Radwelle und 1 Zainhammer nebst 1 Nagelschmiede, in welcher
jetzt 2 Feuer und 16 Sticke im Betriebe stehen.

Den nithigen Wind fiie die Frischfeuer liefert ein Geblise mit 3 oscillirenden
Cylindern, welche mit einem Wassertonnen - Regulator versehen und aus der
mechanischen Werkstitte des Gusswerkes St. Johann am Briickl hervorgegangen
sind; fiir den Bedarf der Streckfeuer und der Nagelschmiede stehen je ein Kasten-
geblise mit 2 Kisten in Verwendung.

Die als Kraftmaschinen dienenden Wasserrider sind fir die Himmer gewihn-
liche Stockriider von 8 Fuss Hohe und 16 Zoll Schaufelbreite, fiir die Geblise aber
untersehliichtige Riider von 8 Fuss Hohe und 6 Fuss Breite.

Die Gussstahlhiitte in Unter-Vellach besteht aus 2 Gussstahlifen, welche bloss
durch ihre zwischenliegende gemeinsehaftliche Esse getrennt sind, aus 1 Wirmfeuer
— Streckfeuer — und 3 Streckhiimmern, deren 2 an ciner Radwelle liegen; diese
simmitlichen Betriebhseinrichtungen befinden sich in einer einzigen Hitten-Localitit.
Die zwei Hammerrvider sind Stockriider von gleichen Dimensionen, wie jene zu
Ober-Yellach. Fir das Wirmfeuer dient ein einfaches Balggeblise. Nebstdem ist
noch eine kleine Werkstitte zur Erzeugung des eigenen geringen Bedarfes an
feuerfesten Ziegeln cingerichtel.

Die 2 Gussstahlofen mit ihrer gemeinschaftlichen Esse sind aus feuerfesten
Graphitziegeln hergestellt, welche aus zwei Dritttheilen Graphit und einem Dritttheile
feuerfesten Thons von Prevali — von der Liescha — bestehen; der Graphit wird
aus den eigenen Bergbauen bei Klamberg bezogen, der Prevalier Thon aber erkauft
und stellt sich loco der Gussstahlhitte auf 1 fl. 20 kr. fir den Centner. Die
Gussstahlofen sind gewdhnliche Zugifen von kreisrundem Querschuitte, haben einen
Stangenrost und messen im Querschnitte bei 3 Fuss, in der Hohe an 21/, Fuss;
die Hohe der Haube ist nahezu dieselbe.

Man verwendet zweierlei Tiegel, von welchen die einen 1 Fuss tief sind,
einen Querschnitt von 6 Zoll Durchmesser haben und von Passau bezogen werden,

1) Der frither hier bestandene Drahtzug ist, du sich dessen Betrieb nicht mehr rentirte,
aufgelussen worden.
Statist. Mittheil. 1556. 111, Heft, 13
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die anderen aber, welehe einen Durchmesser von 10 Zoll und die gleiche Tiefe wie
die kleineren haben, werden von Wiener-Neustadt bezogen. Da bei dem Bezuge der
Tiegel bereits ofter der Fall vorgekommen ist, dass nicht zu rechter Zeil die
gemachten Bestellungen effectuivt worden und hierdurch der Betrieb gehemmt warde,
s0 hat man versucht, diese Tiegel in eigener Regie zu erzeugen, allein die diessfalls
abgefithrten Versuche seheiterten wegen Mangels eines in der Nithe vorkommenden
tauglichen, feuerfesten Materiales.

Das in der Gussstahlhiitte beniitzte Wirmfeuer unterscheidet sich von den
gewbhnlichen Streckfeuern dadureh, dass dasselbe vorn durch eine Blechplatte
giinzlich geschlossen und nur eine etwa 1 Quadrat-Fuss grosse Oeffnung angebracht
ist, um den auszustreckenden Gussstahl in das Feuer einlegen zu kinnen.

Beziiglich der Arbeit in diesen Hiitten kann erwiihnt werden, dass in der Frisch-
hiitte seit dem Jahre 1837 die Kleinfrischerei in Ausiibung steht, welche in Betrefl
des Kohlenverbrauches giinstigere Resultate als die frither ausgeiibte Losch- und
Schwall-Manipulation ausweist, aber in Hinsicht des Eisenabbrandes und der Qualitit
des erzeugten Streckeisens weniger entspricht. Die beiden Feuer werden Tag und
Nacht im Betriche erhalten und erzeugen in 24 Stunden 45 his 50 Centner Hacken-
flammen, Wallascisen (Zainpriigel) und Zagel; ein Feuer wird von 3 Mann bedient,
daher sind fiir den Tag- und Nachtbetrieb 6 Mann nothwendig, welehe in 24 Stunden
24 bis 25 Rennen mit je 150 Pfund Einwage ausfiihren.

Bei dem Streckfeuer sind in einer Schicht je 2 Mann zumeist mit der Erzeugung
von Gittereisen, Radschienen und Zaineisen beschiiftigt. Das Zaineisen wird fast nur
fir den eigenen Bedarf erzeugt und zu dem Localpreise von 11 0l fiir den Centner
der Nagelschmiede berechnet, welche 32 Arbeiter beschiftigt.

Bei der Gussstahl-Fabrication wird nur Rohstahl beniitzt, der fir diesen Zweek
cigens in Altendorf bei Feldkirchen erzeugt wird; die gewdhnliche Ladung der
Tiegel betriigt 38 Pfund, und je nach ihrer Grosse werden 7 bis 10 Tiegel in
einen Ofen eingesetzt. Die Einwage gibt 50 Percent fertige, zumeist nur feine
Waare, welche im Duchschnitte za 42 fl. fic den Centner abgesetzt wird, Die
jihrliche Erzeugung an Gussstahl betrug im Jahre 1855 850 Centner und
beschiiftigte 1 Meister, 2 Schmelzer, 4 Hammerschmiede und 1 Kohlfasser,

Das in Ober-Vellach erzeugle Streckeisen findet seinen Absatz vorzugsweise in
Wien, die Nigel in Italien; der Preis der letzteren ist jedoch ein so geringer, dass
deren Erzeugung als keine lohnende bezeichnet und nuraus dem Grunde forthetriehen
wird, um den dabei beschiiftigten, zumeist ilteren Arbeitern nieht ilre Subsistenz-
mittel zu entziehen, obgleich nach diesem Artikel keine bedeutende Nachfrage ist.
In Triest iibrigens ist eine Verwerthung des derartigen inlindischen Productes ganz
unmiglich, da dort die belgischen Fabricate beinahe um die halben Preise den Markt
beherrschen.  Der in Unter-Vellach erzeugte Gussstahl ist von ausgezeichneter
Qualitit, eignet sich jedoch weniger zu Maschinentheilen, als zu feinen Schneide-
werkzeugen; er wird fast nur nach Nord-Deutschland als Minzstahl abgesetat,
Der beste Beleg fir die vorzigliche Qualitit dieses Gussstahles ist die Thatsache,
dass die Erzeugung desselben in den letzten Juhren namhaft gesteigert wurde, denn



v 195

withrend im Jahre 1853 die ganze Jahres-Production nur in 549 Centner bestand,
hatte dieselbe im Jahre 1855 die Summe von 850 Centner erreicht.

Alle Arbeiter stehen im Gedingslohne, mit Ausnahme derjenigen, welche bei
der Gussstahl-Erzengung verwendet werden und einen Monatlohn erhalten; der
durchschnittliche Taglohn, den die Arbeiter ins Verdienen bringen, betriigt 24 his
50 kr., jener der Meister 1 fl.

Bei den Werken in Ober- und Unter-Vellach besteht keine Bruderlade, die
Arbeiter werden aber in Erkrankungsfillen vom Werke mit Medicamenten und irzi-
licher Hilfe versorgt, so wie mit Krankenschichten betheilt; in jeder anderen
Beziehung sind sie an die Humanitit des Werksbesitzers gewiesen.
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