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LETNIK VL

OB ZAKLJUCKU LETA

Po starem obicaju se bo-
mo ozrli na kratko na rezul-
tate naSega dela, ki smo jih
dosegli v preteklem letu v
nasi tovarni.

V letu 1967, to je v tri-
najstem letu redne proiz-
vednje naSe tovarne, so
proizvodni rezultati visji od
vseh, ki smo jih kadarkoli
dosegli. Zal ne morem ena-
ko trditi o finan¢énih uspe-
hih, saj je realizacija v pri-
merjavi z letom 1966 precej
nizja.

Proizvodnja glinice je do-
segla letos 93.000 ton ali
skoraj za 8 %o vel kot lani,
proizvodnja aluminija pa je
dosegla 38.450 ton, kar po-
meni skoraj enak porast kot
pri glinici.

Tudi letoSnje leto nam
redukcija elektroenergije ni
prizanesla. Neodgovorno go-
spodarjenje  elektrogospo-
darstva je zopet prislo pri
nas do izraza v izpadu pro-
izvodnje za najmanj 3000
ton aluminija. V sami pro-
izvodnji elektrolize zazna-
mujemo v zadnjih ¢asih
precejinje poboljSanje nor-
mativov, vendar nam le-to
ne more biti povod za neko
samozadovoljstvo, saj Se se-
daj ne dosegamo takih re-
zultatov, kot smo jih Ze ne-
ko¢. Na tem podrocju bo
potrebno vsekakor Se precej
ve¢ naporov in zavestnega
dela.

V zvezi z redukcijo elek-
troenergije je mnizja tudi
proizvodnja glinice kot po-
sledica niZjega odjema gli-
nice pri elektrolizah. Pre-
sezkov glinice, ki se pojavijo
ob zniZanju proizvodnje
aluminija, ni mogoce tako
hitro prodati, ne da bi trpe-
la  proizvodnja  glinice.
Kljub tezavam v plasmaju
pa smo letos prvo leto dose-
gli prekoraéenje nominalne
kapacitete tovarne glinice,
in to za dobre 3 %.

NaSima osnovnima proiz-
vodnima tovarnama, to je
tovarni glinice in tovarni
aluminija, so pri njunih
proizvodnih rezultatih ob-
¢utno pomagali tudi drugi
obrati oziroma sluzbe. Sluz-
ba razvoja je stalno sprem-
ljala proizvodnjo, predla-
gala ustrezne ukrepe in po-
magala v proizvodnji sami.
Kot %e receno, je delo raz-
voja odlo¢ilno vplivalo na

normative v proizvodnji
aluminija, pa tudi v proiz-
vodnji glinice normativi v
primerjavi s prejSnjimi leti
kaZejo pozitivno gibanje.
Ze lani na ta dan smo
ugotavljali porast porabe
sredstev za investicijsko
vzdrZevanje. Tudi v letos-
njem letu poraba teh sred-
stev Se nadalje raste. Pora-
bili smo nekaj manj kot dve
milijardi starith dinarjev v
te namene. Najve¢ smo iz-
dali za remont elektrolit-
skih peci. V hali »A« je bilo
obnovljeno 71 peéi, v hali
»B« pa 50 peféi. Iz leta v leto
ponavljajoce se redukcije in
zato ustavljanje pet¢i skraj-
Suje njihovo dobo trajanja
skoraj za eno tretjino, in to
nam povzroca vedno pogo-
stejSe drage remonte.
Uporaba investicijskih
sredstev je v letoSnjem letu

" precej porasla. Iz namen-

skih sredstev za investicije
smo porabili skupno nekaj
¢ez 2,4 milijarde starih di-
narjev. Iz tega smo odpla-
¢ali domace kredite v viSini
752 milijonov, inozemske
kredite 282 milijonov, za
nove investicije pa smo po-
rabili 1380 milijonov. Med
drugimi novimi investicija-
mi so za povetanje kapaci-
tet oziroma za cenejSo pro-
izvodnjo najvaznejSe inve-

i

sticije v vparilniei, filtrirni-
c¢i in usmerjevalnici. Fil-
trirnica in vparilnica bosta
koncani v prvih mesecih le-
ta 1968 in s tem se bo po-
vecala kapaciteta tovarne
glinice, zamenjava Zivosre-
brnih usmernikov za silici-
jeve, ki bo predvidoma
koncana jeseni, pa bo omo-
gotila manjSo porabo elek-
troenergije. Med drugimi
vetjimi investicijami v letu
1967 naj omenim 3Se uredi-
tev cest v tovarni, gradnjo
treh dekompozerjev, polnil-
nico vre¢, povefanje obsto-
jece halde ter pripravljalna
dela za nove haldo na Ptuj-
ski gori. Dosti sredstev pa
smo porabili za manjSe in-
vesticije; pri takih nabavah
oziroma pri sprejemanju
sklepov o njih, bo treba v
prihodnje temeljito premi-
sliti, €e so res nujne in ge-
spodarsko utemeljene, sicer
se dragocena investicijska
sredstva po nepotrebnem in

Skodljivo drobijo takeo, da.

jih bo manjkalo za mnogo
pomembnejSe in donosnejse
nalozbe.

Leto3nji celotni dohodek
ocenjujemo na 24,5 milijar-
de starih dinarjev, dohodek
pa na 3,5 milijarde.

Finanéni rezultati se v
primerjavi z letom 1966 ob-

o
.
Glinic¢ar

¢utno znizajo zaradi velike-
ga padca domace realizacije
in skrajnega poslabsanja li-
kvidnosti domacih kupcev.
Finanéni rezultat bi bil Se
mnogo slabsi in zaloge visje,
¢e nam ne bi uspelo plasi-
rati ¢ez 5200 ton aluminija
in blizu 12.000 ton glinice v
izvoz. Zaradi stagniranja
domace prodaje se je tudi
proizvodnja zlitin zniZala za
vet¢ kot 30, kar pomeni
zniZzanje vrednostnega sorti-
menta naSe proizvodnje.
Nizji vrednostni sortiment
ob istocasnem padanju zu-
nanjih cen, slabo plac¢evanje
kupcev, redukcija elektro-
energije in visje zaloge go-
tovih proizvodov, povzroti-
jo, da letos$nje leto ne bomo
zaklju¢ili s takim poslovnim
rezultatom, kot smo ga
predvidevali.

Sodimo, da je glede na fi-
nancne in proizvodne rezul-
tate v letu 1967 vsako nera-
cionalno in neupraviéeno
razpolaganje s sredstvi iz-
kljuceno in je delitev dose-
zenega dohodka realna.

Pricakujemo, da bo pri-
hodnje leto uspeSnejSe in v
tem smislu zelimo vsem
sre¢no, zadovoljno in uspes-
no leto 1968.

Franjo Griinfeld,
dipl. inZ.

Sestemu letniku

na poft

S to Stevilko stopa ALUMI-
NIl v svoje Sesto leto. Le
redki optimisti so bili prepri-
cani, da bo preZivel veé kot
eno leto. Casopis je dokazal,
da se kar dobro uveljavlja in
da je prebolel vse zacetne te-
Zave, ki so skoraj nujne ob
nastopu. Danes smo Ze tako
dalec, da ima uredniski odbor
vedno dovolj prispevkov za
vsako tekoto Stevillo. Ni §e
sicer na izbiro, toda glavno
je, da ne manjka.

ALUMINIJ se je kot glasi-
lo delavskega sveta nase de-
lovne organizacije tako trdno
zasidral, da ga ne bo tako
lahko nspodnestiv. Edina ne- |
varnost bi mu lahko bila fi-
nancna stran, saj zahteva kar
precej denarja. Posamezna
Stevilka stane povpreéno 520
starih tisotakov, kar da letno
prek Sest milijonov starih di-
narjeuv.

Pa ne mislite, da so avtor-
ski honorarji tako visoki. Ne,
ti so le okrog éetrtina ome-
njenega zneska, uvse drugo
odpade na papir in tiskarno.
Upajmo, da bo tudi to ob- |
dobje dobro prebredel in |
ostal nai spremijevalec tudi
v prihodnje.

Bralei ALUMINIJA! Veékrat
vam verjetno v njem tudi m
vse po godu. Sporocite to in
predlagajte, kaj menite, da bi
po valem mnenju Se sodilo
v nas list. UredniSki odbor se
zaveda, da listu manjka vsaj
kanec humorja, a teh prispev-
kov je mocno premalo, Mo-
goce je med vami kak dober
humorist? Sodelujte!

Uredniski odbor

Originalna izdelava
papirja

Danski inZenir Kark Kroyer
je razvil originalno metodo za iz-
delavo papirja. Celulozo zdrobi
in_ vrze pod pritiskom na trak,
kjer se njena viakna orientirajo
v elektri¢nem polju in sprimejo
s pomocjo kleja. Po nekajminut-
nem suSenju je papir narejen.
Prednost postopka je v tem, da
tovarna papirja ne potrebuje ve-
likih koli¢in vode, cena proizvod-
nje pa je niZja za 40 odstotkov.
V kombinaciji z rotacijo bi lahko
papir izdelovali in ga hkrati tis-
kali.

Transformatorji z
aluminijskim navitjem

Tovarna za proizvodnjo trans-
formatorjev in pogonskih naprav
»Elta« iz poljskega mesta Lédz
Jeizdelala transformatorje majh-
nih mo¢i z aluminijskim navit-
jem. Prva serija transformator-
Jev ima moci do 1 MVA. Novi
transformatorji imajo enak izko-
ristek kot transformatorji z ba-
krenim navitjem. Uporabljajo
jih predvsem v distribuciji. Prvi
uspehi transformatorjev z alumi-
nijskim navitjem so povzrocili
veliko zanimanje pri potrosnikih
zaradi nizje cene.

Stojan Kerbler



Drustvo inzenirjev

in tehnikov je imelo

obéni zbor

V petek, 8. decembra, je imelo
drustvo inZenirjev in tehnikov
Klidritevo redni letni obéni zbor.
Od 85 ¢lanov drustva je bilo na
obfnem zboru prisotnih 58, kar
je v primerjavi s prejsnjimi leti
zadovoljiva udelezba. V zadetku
mandatne dobe je bila med ¢lan-
stvom anketa o programu dela,
sofasno pa se je ponovno formi-
rala <¢lanska knjiga; ¢lani so
ostali le tisti, ki so Zeleli v dru-
Stvu tudi sodelovati. Delo dru-
Stva je bilo v tem letu res zivah-
nejse kot sicer, kar se je tudi po-
kazalo pri udelezbi obi’nega zbo-
ra. Med letom je bilo realiziranih
sedem strokovnih totk progra-
ma, ki so vsebovale {ri predava-
nja, dvakratno predvajanje stro-
kovnih filmov in dve ekskurziji.
Pod naslovom druZabne dejavno-
sti pa so bile realizirane tri totke
programa in sicer: realiziran je
bil ogled svetovnega prvenstva
v umetnem drsanju v Ljubljani,
organiziran izlet v neznano ter
prirejen 12. tradicionalni ples.
Povprecen procent udelezbe v
vseh teh akeijah je bil po poroti-
lu predsednika 62,2%. Ob tem
velja omeniti, da je drustvo za
druzabno dejavnost izkoristilo le
sredstva, ki jih je samo pridobilo
z druzabnim plesom ter s samo-
prispevki. Iz blagajnikovega po-
rodila je bilo razvidno, da je v
tekotem letu wveljala druzabna
dejavnost 3.111 N din, da pa so
dohodki iz druZabne dejavnosti
in samoprispevek znasali 3.190 N
din in torej ni bil uporabljen za
druzabno dejavnost denar iz do-
tacij.

Strokovna dejavnost je v teko-
¢em letu veljala drusStvo 8.5656 N
din. Saldo druStva se je zmanj-
Sal za 3.466 N din. Drustvo je med

letom dobilo dotacijo od na3e to-
varne v visini 6.000 N din, za kar
se je predsednik v svojem poro-
tilu tovarni zahwvalil. V diskusiji
so sodelovali predstavnik zveze
inzinerjev. in tehnikov iz Ljub-
ljane ing. Zorga, direktor ing.
Grinfeld in drugi. Diskusija je
obravnavala predvsem vprasa-
nje, kakina naj bo v prihodnije
strokovna dejavnost drustva.

Po diskusiji po porogilu
upravnega odbora je ing. Auer
Franc prefital porotilo nadzor-
nega odbora. V porocilu je po-
hvalil delo upravnega odbora v
zadnjem letu ter vzorno blagaj-
nisko poslovanje ing. Tropa. Na
zakljulku svojega porodila je ing.
Auer povedal, da za razreSnico
dosedanjemu odboru ni ovire.
Nekateri ¢lani so zeleli, da se
mandat dosedanjemu odboru
podaljia 8e za eno leto, vendar
je konéno le bila izglasovana
razresnica dosedanjemu odboru,
kar pa je bilo tudi prav, saj je
ve¢ Clanov dosedanjega odbora
ze vet let zapovrstjo bilo volje-
nih v upravni odbor.

V nov upravni odbor so bili iz-
voljeni Rudi Babojek, Justika
Fuks, Stojan Kerbler, dipl. ing.,
Franc Lejko, dipl. ing., Joie
Operckal, dipl. ing., Vojteh Raj-
her, dipl. ing., Vida Stiplovsek
in Milan Trop, dipl. ing. V nov
nadzorni odbor pa so bili ponov-
no izvoljeni Franc Auer, dipl
ing., ter se Rudi Bel3ak in Stan-
ko Debeljak, dipl. ing. Upamo in
7elimo, da bo nov _upravni in
nadzorni odbor lahko uspeino
deloval.
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Stanko Verbancié

Stanko Fegus in Bojan Stani¢ pri c¢iS¢enju plinskih zapor v kaleinaeiji IT

Cetrti redni sestanek
clanov ZK TGA

SRED]I DECEMBRA LANSKEGA LETA (13. 12. 1967) SO SE SESTALI KOMUNISTI NASE
TOVARNE IN RAZPRAVLJALI O TEKOCIH ZADEVAH. SESTANEK JE BIL NAMENJEN
PREDVSEM ORGANIZACIJSKIM VPRASANJEM. ORGANIZACIJA, KI IMA 146 CLANOYV,
SE NE MORE SESTAJATI TAKO POGOSTO, KOT PREJ MALE OSNOVNE ORGANIZACIJE,
KER VSA DROBNA VPRASANJA OBRAVNAVAJO KOMUNISTI NA SESTANKIH AKTI-

VOV V POSAMEZNIH DE.

Clani so se tokrat resno po-
govorili tudi o izvajanju skle-
pov. Precej debate je bilo na
ratun sprejetega sklepa o pri-
spevku pomoé¢i arabskim na-
rodom in Zrtvam izraelske
agresije. Na predzadnjem se-
stanku je bil sprejet sklep, da
prispeva vsak ¢lan enodnevni
osebni dohodek. Izkazalo se je,
da niso vsi ¢lani vzeli sklepa
resno in so prispevali zelo raz-
lieno. Vsak komunist se mora
zavedati, da so na demokratic-
ni izmenjavi mnenj sprejeti
sklepi v osnovni organizaciji
ZK zanj obveznost.

Sekretar OO Franjo Gnil-
Sek je seznanil ¢lane s progra-
mom politiéne Sole I. in II.
stopnje, ki jo organizira De-
lavska univerza. Sola bo v po-
poldanskih in vegernih urah,
tako da je omogocen obisk
vsakemu zaposlenemu. Prva
stopnja je namenjena vsem,
ki Se le-te nimajo, medtem ko
bi se v drugo stopnjo naj vpi-
sali tisti, ki so v prejsnjih le-
tih Ze obiskovali I. stopnjo.
Sola bo v Ptuju.

Kot posebna totka dnevne-
ga reda je bila tudi razprava
o sprejemanju in vkljuceva-
nju novih ¢lanov v vrste ZK.
DolZnost wvsakega komunista
je, da skrbi za lastno ideolo-
Sko izpopolnjevanje kot tudi
za stalno strokovno usposab-
ljanje. Komunist mora s svo-
jim zgledom dokazati, da spre-
jema naéelo in statut ZK in da
se zaveda, da nima kot ¢lan
nobenih privilegijev, ampak
le veé dolznosti. Nikomur ne
daje ¢lanstvo v ZK pravice do
kakrsnegakoli poloZaja, ¢e ni-

ma tudi drugih pogojev, ki so
potrebni. Gotovo so med nami
v kolektivu ljudje, ki poznajo
vsa ta natela in program ZEK,
na komunistih pa je, da jih
pridobijo med svoje vrste.
Vsakega ¢lana kolektiva, ki
sprejme program in statut ZK,
bomo radi sprejeli med svoje
vrste in se skupaj zavzemali za
uresnitevanje gospodarske in
druzbene reforme. ZK je do-

stopna vsakomur, vsakdo lah-
ko postane njen ¢lan.

Clani iz DE Aluminij so
predlagali za sprejem tovariSa—
Aniona Serdinska. Tovaris
Anton je bil soglasno sprejet v
Zvezo in mu iskreno testitamo.

Tudi v drugih DE bodo mo-
rali biti €élani holj aktivni pri
pridobivanju novih ¢&lanov.
Naj ne bo sestanka brez spre-
jema novih élanov!

Stanko Verbancic
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Na splosno je naloga toplotme
mehanike raziskovati odnose
med toploto in mehanskim de-
lom, Temeljito znanje teh skup-
nih odneosov (ne glede na prak-
ticno uporabnost) ustvarja pred-
postavko tehniéno gospodarske-
mu izkoriséanju tfoplotne ener-
gije. Toplotna mehanika podaja

1ZKORISCE~
NA TOPLOTA|
61%

teoretitne predpostavke, na pri-
mer postavlja, da je 1Keal =
= 427 mkg. V toplotni tehniki in
gospodarstvu pa je vazno, kaks-
ni so odnosi v praksi, ker pri
tehniénih postopkih w praksi
dobimo vedno nazaj manj ener-
gije, kot smo jo teoretitno pri-
cakovali po vloZeni energiji.

e

/(A’:?;;si ;‘:_uﬁ 8%
ostale rzgube 119/

o

| TOPLOTNABILANCA
| KOTLA pri 12 COpv
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Vzemimo, da pri nekem pre-
tvorbnem procesu izgine koliti-
na energije Ai. Teoretsko vzeto
bi morala nastati spet ista koli-
¢ina energije, to je Ai. V resnici
pa ne dobimo prvotne energije
A, temvet manj enengije Az.
As = A1 — A,

Z A, cznatimo energijo, ki se
je izgubila, ali kratko »imgubac«.
Razmerje med koristno uporab-
ljeno enengijo (A2 = A1— A,) in
enengijo Ai imenujemo »stopnjo
ucinkas oziroma »izkoristeke
nekega procesa. Ce na primer
vlozimo 100 mkg v neki proces,
in se izgubi (porabi) 70 mkg, po-
tem js izkoristek

100 — 70 30
00 = 0:3.

100

Izkoristek pove, koliki del do-
vedene energije koristno pora-
bimo.

Obi¢ajno oznatujemo izkori-
stek z grsko ¢rko n (eta) in je
torej izkoristek

_At—Ag; A
W AT AT

Najvetkrat podajamo izkori-
stek v % (odstotkih). Ker je
0,5 =50%, 0,75 ="T5% itd, je
vrednost v odstotkih 100-krat
tako wvelika, kakor je decimalni
ulomek, torej

Al—Az o L
= AII_X 100 % =

A 0
= % 100 %0
Izkoristelc neke mnaprave je
vedno manjsi od 1. To je pravi
ulomelk, ker je Stevec wvedno
manjéi od imenovalca. Postopek
je tem boljsi, to je vel vreden,
dim vetji je izkoristek.

Pri izradunavanju izkoristka
moramo paziti: pri napravah z
razlitnimi skupinami izgub ima-
mo tudi ustrezne razliéne izko-
ristke. Lahko cpazujemo izko-
ristke za posamezne dele stro-
jev ali naprav, na primer izko-
ristek gibljivih delov parnega
stroja, toplotna izguba tega, iz-
koristelt celega stroja itd.

Pri tem dobimo razliéne vred-
nosti. Zato maramo totno ozna-

100 Keal

¢iti, za kateri del stroja ali na-
prave je misljen izkoristek.
Posebno je vazno, da si zapom-
nimo, da je skupni izkoristek
stroja ali naprave vedno manj-
Si od izkoristka posameznih de-
lov.

Ce od 100 mkg vloZene ener-
gije porabimo v prvem delu
20mkg, v drugem 30 mkg in tre-
tjem 25 mkg, so delni izkoristiki:

g 00—20 80
(ST e T
ostane na razpolago Se 80mkg
s 20 SDRNBD

G

ostane na razpolago Se 50 mkg
50—25 25 I
T3 50 0,50
Skupni izkoristek dobimo, &e
pomnozimo delne izkoristke med
seboj:
ns = 0,8 X 0,625 X 0,50 = 0,25 ali
. % izkoristeno
5 7100 vlozeno = 0.25
ali v odstotkih 0,25 X 100 = 25 %
to sledi tudi iz ulomkowv
S SIS o0 el S
s =100 <80 “50 100 0%
Slika 1 prikazuje (za primer)
razdelitev izgub od kaloriéne
centrale do potro$nikov:
Dovedena energija (premog,
plin, kurilno olje) 100 mkg.

Izgube:

v kotlu: v pepelu 1 Keal
v toploti 13 Keal
v plinih 16 Kcal
skupaj 30 Kcal

Izkoristek kotla:

_lo—30_m0
TeT 1000 - 100

ostane na razpolago §e 70 Kcal

v strojniei:

v trenju 3,1 Kcal
v toploti 5,5 Kcal
v vodi 51,0 Kcal
skupaj 59,6 Kceal
Izkoristek strojnice
T0—59,6 104
Teb = == 0,148 Kcal

ostane na razpolago Se 10,4 Keal.

. ~ generator 1,6 Keal
pogon 1,5Kcal | '

oM emkin o e
T T
 farenje

metorit

\ 5,5 Kent

- |KORISTNG uporablisno &1 55295 Keall

 izgubey dovodih 0,9 Keal

e

V tokovodnikih: 0,9 Kcal
Izkoristek v tokovednikih
104 —0.9
Nt 1 10,4-'" = 0,913
ostane na razpolago Se 9,5 Keal.
Skupni izkoristek

i}
Ny = 1—05 = 0,095

ali v % 0,095 X 100 = 9,5 %

Isto dobimo, ¢e pomnozimo
med seboj delne izkoristke:
ys = 0,7 X 0,148 X 0,913 = 0,095
oziroma 0,095 X 100 = 9,5 Y.

Izgube v dimnih plinih v kot-
larni so v glavnem odvisne od
kakovosti izgorevanja, to je
vsebnosti CO: v dimnih plinih.
Slika 2a prikazuje 7% CO: w
dimnih plinih in s tem izgub v
plinih 2690 ter izkoristek kotla
26 %. Slika 2b prikazuje 12%
CO: v dimnih plinih in s tem
izgub v plinih 15 % in izkoristek
kotla 72 9%.

Tore) pri samo za 5% boljsem
izgorevanju se izkoristek kotla
poveta za 11 %, Vzemimo, da je
letna poraba premoga 80.000 ton
in je prihranek letno 8800 ton
premoga.

Racéunski primeri:

1. Stroj prevzame enengijo
A1 =450 mkg in odda energijo
Aq = 320 mkg.

Kolikien je izkoristek?

Tu je oddana energija (dove-
dena manj izgube) podana nepo-
sredno, tako da jo lahko posta-
vimo v Stevec v enatbo

_As: 320 1
Y TR A 0,711 = 71,1 %

2. Koliko toplote je potrebno,
da se 20kg sivega Zeleza z za-
tetno temperaturo 20° C stali?

Zelezo moramo segreti do
temperature taljenja, to je na
1200° C. Zato moramo Zelezo se-
greti  za 1200 — 20 = 1180° C.
Spec. toplota Zeleza ¢ = 0,115
Kcal/kg. Da se segreje 20kg Ze-
leza za 1180° C, je potrebno do-
vesti @ = ¢. G (t1—t2) = 0,115 X
X 20 X 1180 = 2720 Keal.

Da se 1lkg zeleza tali, je po-
trebno dovajati 30 Keal, torej za
20kg je 20 X 30 = 600 Kecal.
Skupno torej 2720 + 600 = 3320
Keal.

Koliko toplote moramo res
dovesti, da se zelezo tali, ¢e je
izkoristek peéi za taljenje =

= 20%? Iz enabbe 5 = A_i do-

bimo potrebno kolitino toplote

Az 3320
Al =—'= —— =1§.6(( Kcal.

e

Steklo tanjse od papirja

V laboratorijih tehnoloskega
inStituta v Illinoisu (ZDA) so iz-
delali steklo v obliki folij, ki je
debelo 0,05 milimetra in je torej
tanjSe od papirja. Iz 50 takih fo-
1ij, ki jih zlepijo s sintetiéno smo-
lo, dobijo prozorno plosco, ki ni
ni¢ manj trdna od jekla. TakSne
plosce uporabljajo med drugim
tudi za iluminatorje pri nuklear-
nih reaktorjih.

Izvoz sovjetskih
avtomobilov

Sovjeiska avtomobilska indu-
strija je izvozila v letu 1967 oko-
1i 100.000 avtomobilov, od tega
najveé¢ v Nemsko demokraticno
republiko, Bolgarijo, MadzZarsko
in CeSkoslovasSko, med zahodni-
mi dezelami pa so Finska, Belgi-
ja in Nizozemska.

Dopisujte
v

ALUMINI)




PROIZVODNJA — PORABA GLINICE | N PRIMARNEGA

V zadnjih petnajstih letih opa-
Zamo mocno teznjo po povetanju
kapacitet pri gradnji tovarn gli-
nice. Taksno povetanje proiz-
vodnje ustreza iskanju niZje
proizvodne cene. Spomnimo se
nekaj kapacitet tovarn glinie, ki
so bile zgrajene pred desetimi le-
ti in so veljale tisti éas za velike.
Firma Kaiser Aluminium v ZDA
je dala leta 1957 v pogon tovar-
no z letno kapaciteto 390.000 ton
glinice. V juliju 1958 so v Burn-
side, prav tako v Zdruzenih dr-
zavah Amerike, dali v pogon to-
varno s kapaciteto 312.000 ton.
Konec leta 1959 je bila otvoritev
tovarne Ewarton v Jamajki z let-
no kapaciteto 245.000 ton glinice.

ALUMINLJA

Dve leti pozneje je tvrdka Alcan
povetala svojo tovarno glinice
Mackensie v Gvajani na 220.000
ton na leto. Vsekakor je bila to
doba, v kateri zaznamujemo po-
velanje kapacitet tovarn glinice,
posebno, ¢e omenimo Se nekaj
vetjih tovarn, kot je Arvida v
Kanadi, ki je sposobna narediti
letno preko 1 milijon ton glini-
ce, nadalje Se velike tovarne v
ZDA, kot so Hurricane Creek in
Mobile.

In kakina je sedaj normalna
velikost tovarne glinice? Novo-
gradnje gravitirajo vse proti ka-
pacitetam 600.000, 800.000 ali
1,000.000 ton. Za primer naj na-
vedemo nekatere: Firma Alcoa

v Surinamu 800.000 ton, Quees-
land Alumina v Awstraliji z za-
tetno kapaciteto 600.000 ton in
moznostjo povecanja na 900.000
ton. V Jamajki gradijo firme
Reynolds-Kaiser-Anaconda to-
varno s kapaciteto 800.000 ton in
poznejso razsiritvijo na 1,200.000
ton. Tudi Rusija gradi v Sibiriji
tovarno s kapaciteto 1 milijon
ton: Tu je jasno nakazana smer,
v kateri se giblje wvelikost to-
varmn.

Kakéne so bile kapacitete to-
varn glinice leta 1961 po vsem
svetu ter po drzavah in firmah,
nam kaZe naslednja razpredelni-
ca:

Letna kapaciteta v tonah
Drzava Tovarna (firma) TR e
v tovarni | v drzavi
Boksitogorsk 150.000 |
Kamensk-Uralski 350.000
Sovjetska zveza Krasnoturinsk 350.000 1,180.000
Volklov 80.000
Zaporozje 250.000
i Gardanne 372.000
i Salindres 100.000
Francija La Barasse 105.000 630:000
Saint-Louis-les-Ayalades 60.000
Martinswerk 140.000
ey Ludwigshafen 120.000
Zahodna Nemtija Lippewerk 130.000 20
Nabwerk 110.000
FE i Porto Marghera 125.000 .
Italija Porto Marghera 100.000 sl
; Almasfuzito 120.000
Madzarska Ajka 60.000 215.000
Magyarovar 35.000
Vzhodna Nem¢éija Lautawerk 130.000 130.000
Jugoslavija Blduew o 100.000
i ’ Burntisland 53.000
Anglija Newport 45.000 98.000
Norveska Héyanger 20.000 20.000
Svedska Kubikenborg 80.000 80.000
Mobile 893.850
Baugxite 380.940
Point Comfort 340.125
ZdruZene drzave Hurricane Creek 662.110 4.413.045
Amerike La Quinta 662.110 g
Baton Rouge 770.950
Gramercy 390.000
Burnside-Ormet 312.920
Kanada Arvida 1,200.000 1,200.000
: Kirkvine 490.000
Jama]ka Ewarton 245.000 735.000
Angleska Gvajana Mackensie 220.000 220.000
A Ouro Preto 15.000
Brazilija Titesitonn 29.000 44.000
Gvineja FRIA 480.000 480.000
Avstralija Bell Bay 35.000 35.000
Shimizu 190.000
Japonska Yokohama 130.000 440.000
Kikumoto 120.000
Formoza Takao 30.000 30.000
b Muri 20.000 s
Indija Jaykaunagar 5.000 25,000
Kitajska ocenjeno 120.000
Skupno 10,900.000

Znatilna za nagel porast alu-
minijske industrije je Avstralija.
Od 35.000 ton kapacitete leta

1961 se bo s predvideno poveta-
vo proizvodnje povzpela na tret-
je mesto na svetu. Razpredelni-

ca kaze sedanje in bodoce kapa-
citete glinice v Avstraliji:

Fir m a Sedanja letna kapaciteta Bodota letna kapaciteta
Alcoa 410.000 t goa L
C_o;nazl-; K __E.ODO t 51.000 t 3
Queesland Alumina 610.000 t s 915.000 t
Nabalco = | 510.000 t
Skupno 1,071.000 2,096.000 t

V istem ¢asu se bo aluminij-
ska industrija v Avstraliji pove-
¢ala na 190.000 ton in obstaja

4

moznost povecave za nadaljnjih
150.000 ton. Skupna proizvodnja
bi torej bila 340.000 ton. Poraba

glinice bo torej manj kot 700.000
ton in bo ostal preseiek glinice
1,400.000 ton letno.

e

Remont stikala v plinarni

Vzdrzevanje transportnih naprav

Montaza



ROTACIJSKA P& C

(Cetrto nadaljevanje)

Do sedaj sem bralce naSega ¢a-
sopisa seznanil z zunanjim izgle-
dom rotacijske peci, z nekateri-
mi funkeionalnostmi, opisom di-
menzij in z mazanjem, ki ima
velik vpliv na ta opis, kateremu
mislim posvetiti zadnje poglav-
je. Ce mi bo uspelo prikazati po-
trebno skrb, iznajdljivost in
znanje vsem tistim, ki se zani-

majo za pravilno ravnanje s
peéjo, in za tiste, ki jim je dolz-
nost za pravilno vzdrZevanje in
popravilo, potem si bom Stel to v
veliko zadovoljstvo.

V ilustracijo bi navedel le en
primer iz ¢asov montaZe, ki bi
naj dal misliti braleu, da pravil-
no vzdrzevanje peci v svoji legi
ni tako enostavno, kot si ga ve-
¢ina pri nas zamislja.

e

Pri montazi rotacijske peéi &t.
4, v kalcinaciji ena, so nastopile
tudi politicne tezave. Iz teh raz-
logov je namesto petinSestdeset-
letnega monterja Ditza prisel
drugi monter, ki je tudi monti-
ral veckrat rotacijske peti, ven-
dar krajse. Ko je to pe¢ dokon-
¢al in jo poskusno obratoval, je
ugotovil, da ni povsem ravna. Bil
je starejsi clovek, ki je po svojih

trditvah imel tudi veéje izkusnje,
zato je uporabil vse svoje znanje,
da bi to napako odpravil. Kljub
vsem naporom mu to ni uspelo.
Iz obupa je sedel ob stebru pedi
in se razjokal kot mali otrok. Re-
Sitev pa je bila v tem, da je zno-
va priSel stari in Segavi Ditz, z
njim pa tudi glavni inZenir pod-
jetja. Ta dva sta delno napako
odpravila s ponovnim centrira-

Sitkad
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Oblika B

njem, vendar sta povedala, da
Zamujenega ne moremo ved na-
domestiti. In tako je paé peé osta-
la s prirojeno napako, ki nam Se
kar naprej povzroca teZave. Za
tisto napako vemo, koliko napak
in napakic pa je pri drugih pe-
ceh, tega ne vemo, ker jih je lah-
ko monter takrat zaradi nade ne-
izkuSenosti in neznanja spretno
prikril.

Pri opisovanju pravilnega cen-
triranja za aksialno potovanje v
obeh aksialnih smereh bom mo-
ral uporabiti nekatere kratice in
formule, zato prosim, da mi tisti,
ki jim delajo take reci tezave, naj
ne zamerijo.

1. POGOJI ZA PRAVILNO
AKSIALNO POTOVANJE PECI

Z regulacijo nosilnih kotaljk
doseZzemo pogoj, da se rotacijska
pec blago nasloni na zgornje sta-
bilno odrivno kolo. Iz slike §t. 1,
ki je bila objavljena v eni prejs-
nji stevilki, je videti, DA JE CE-
LOTNA SILA, ki je potrebna, da
se pe¢ pomakne po strmini na-
vzgor, enaka:

Qg =P1 X us + P2

Qg = celotna aksialna sila, ki je
potrebna za pomik na-
VZgor

Pi = teZa peci, s katero tisci
pravokotno (vertikalno) na
kotaljke

us = koeficient trenja pri maza-
nju z vodo

P: = aksialna sila, ki nastaja za-
radi strmine, ker je peé
montirana pod kotom in
zaradi tega nastaja zraven
vertikalnega tlaka Se aksi-
alni.

Ko to dosezemo, dodamo vodi
(v katero so namocene nosilne
kotaljke) malo olja. Nosilne ko-
taljke prenesejo vodo, ki ji je
primesano olje, na nosilni obro¢.
V tem trenutku se menja koefi-
cient trenja, ker postane povrsi-
na bolj spolska, s tem pa se tudi
menja predznak sile P: v minus.
Spodnja sila je potem: (sila, s
katero sili peé po strmini)

Qd = P: X un— P:

Qd = sila, ki je potrebna, da peé
potuje navzdol

un = koeficient {trenja takrat,
kadar je vodi primeSano
olje.

S tem smo tudi dosegli pogoj,
da peé potuje po strmini navzdol.
Kolic¢ino dodanega olja in Stevilo
tekalnih mest, ki se morajo ma-
zati, da premagamo silo princi-
pa navoja, (saj ostanejo kotaljke
na svojem mestu), je stvar stro-
kovnjaka, ki zasleduje obratova-
nje peci in ki se ukvarja z regu-
lacijo peci.

Pri tem moramo nujno paziti
na to, da je kolicina dodanega
olja le tolikSna, da se porabi v
moementu, ko peé narahlo naleze
na spednje stabilno edrivno kolo.
Ko je dosezen stik s spodnjim od-
rivnim kolesom, se mora zopet
koeficient trenja zamenjati in
celotna najprimernejsa sila je
spet Qg = P1 X us + Pe.

Idealni slu¢aj potovanja bi na-
stopil takrat, ko bi bil ta pomik
po zakonu sinusoide (siika 2). V
praksi to doseZemo samo z vgra-
ditvijo pomiénih vodilnih keles,
ker nam v tem primeru ni treba
ustvarjati principa vijaka in ma-
tice.

Pri uporabi stabilnih odrivnih
koles, lahko pomik peéi samo
priblizamo zakenu sinusoide, kot
je to narisano z debelo érto na
sliki 2 v prejsnji stevilki. Zazele-
no in najbolj koristno za peé¢ je,
da je to aksialno gibanje peéi
kontinuirano (zaporedno), enkiat
do trikrat v 24 urah.

Za mazalno sredstvo je najbolj
primerno cilindriéno olje (ker se
najbolje spaja z vodo), ki ima
viskoznost 4 — 4,5" E/100° C (En-

(Nadaljevanje na 6. strani)
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ROTACIJSKA PEC

(Nadaljevanje s 5. strani)
glerjevih stopinj pri toploti 100
stopinj Celzija).

2. UGOTAVLJANJE
TRENUTNEGA STANJA

Da bi lahko doloéili nivelacij-
sko stanje rotacijske peti, mora-
mo najprej napraviti poizkus. Za
izvrsitev te naloge uporabimo
dva zelo dobra sistema v kombi-
naciji s prouéevanjem s svinéeno
Zico in Schell-test aparatom.

3. PREIZKUS S SVINCENO
ZICO

Za ta preizkus je potrebna
svincena zZica debeline 1,3 mm, ki
Jjo spustimo pri vrteci peci med
nosilne kotaljke in obrec, da se
izvalja. Zico je potrebno viezZiti
paralelno z osjo kotaljke in pefi,
po celi Sirini ene kotaljke.

Mesto, na katerem moramo
vloziti svincéeno Zico nam prika-
zuje slika 3.

Ko je Zica izvaljana med obro-
¢em in kotaljko, dobimo karal-
teristi¢ni prikaz, po katerem lah-
ko sklepamo, ¢e je kotaljka pa-
ralelna z osjo pedi ali pa je za-
maknjena,

Oblika »A« (slika 4) nam pri-
kazuje, da je preizkuSeno kolo
paralelno z osjo rotacijske peéi.

V tem primeru je kot osi ko-
taljke enak a=f = 0. Boéna
zratnost »Zi« (aksialna, ki jo ima
vsaka kotaljka med dvema leZa-
Jema) je v obeh lezajih enako-
merna, Delovanje nosilnega va-
lja glede na aksialni pomik je v
takem primeru nevtralno.

Oblika »B« (slika 4) z zraénost-
jo »Zr« v obeh leZajih, nam prav
tako dokazuje neviralno stanje
nosilnega valja. Razlika z ozirom
naobliko »A« je vkotihosia = 0,
f 0. Vzrok, da kot beta ni enak
ni¢ je lahko v netoéni montaZi,
obrabi posameznih leZajev ali
poievni obrabi nosilnih valjev in
obrocev.

Obremenitev nosilnega wvaija
in obrocta v takem primeru ni
enaka po celi delovni povrsini,
kar dokazuje nevarnost ustvar-
janja jamic na povrsinah, izpa-
danje in luS¢enje na kotaljnih

:{%\. : e

Glinicar pri ciSéenju svojih prosiorov

povriinah, v nekaterih ekstrem-
nih primerih pa tudi rusSenje me-
hanskih sil med pestjo in plati-
icem.

Oblika »C« (slika 5) z zraénost-
jo »Zr« v zgornjem delu leZaja
in kotoma alfa ni enaka ni¢ in
beta je enako nié, dokazuje, da
bo rotacijska peé pri prikazani
smeri vrtenja na tem preizkuse-
nem valju, odrivana proti spod-
njemu stabilnemu vodilnemu ko-
lesu. Ce je ta kot velik, lahko pri-
de do vecje in Skodljive obrabe
na nosilnem valju in obrocu.

Oblika »D« (slika 5) z zracnost-
jo »Zr« v zgornjem delu lezaja,
s kotoma alfa ni enak ni¢ in beta
ni enak nié, dokazuje, da bo ro-
tacijska peg tudi v tem primeru,
¢e se vrii v nakazani smeri, silila
proli spodnjemu vodilnemu ko-
iesu.

Kakor pri obliki »C«, tako tudi
itukaj obstaja nevarnost teh po-
sledic, predvsem zaradi tega, ker
nastaja tu koncentracija obteZi-
tve.

VYzroki za obstoj takih kotov in
oblik odtisov zvaljane svinéene
Zice, ki je prikazana na sliki pet,
s0 povzrociii faktorji, ki so opi-
sani v obrazloZitvi za obliko »Be,
in pa tek peéi na doloéenem me-
stu brez aksialnega potovanja v
obeh smereh,

Oblika »E« (slika 6) z zracnost-
io »Zr« v spodnjem delu leZaja
in kotoma ailfa ni enak nié ter be-
ta je enak ni¢, dokazuje, da pri
prikazani smeri vrienja preizku-
Seni nosilni valj pritiska rotacij-
sko pe¢ proti zgornjemu odriv-
nemiu vodilnemu kolesu.

Ce povzrota tako aksialno po-

tovanje rotacijske peci tako mo-

tan »posmak navoja«, da se sli-
Sijo udarci, je to znak, da je na
zgornje odrivno kolo tako veliki
pritisk, da mora z vimetno silo
konstrukeija vracati peé proti
spodnji smeri. Tako vracanje je
nevarno, ker se kotaline povrii-
ne druga ob drugo drsajo.

K. A,

(Nadaljevanje sledi!)

Franc Kozodere pri pripravi steklenih cevi za merjenje pritiskov plina

Najdaljsi podvodni
mocnostni kabel na svetu

Italijanski strokovnjaki do-
koncujejo delo pri gradnji naj-
daljSe moénostne podvodne pre-
nosne proge na svetu, ki bo po-
vezovala italijansko kopno z oto-
kom Sardinijo. 400 km dolga ka-
belska proga za enosmerno na-
petost bo omogocala prenos elek-
triéne energije iz Sardinije v To-
skansko niZino in Lombardijo z
zmogljivostjo 200 MW. Konéni
postaji sta gradili italijanska
druZzba ENEL in britanska druz-
ba English Electric. Glavni vir
elekiritne energije na Sardiniji
je termoelekirarna Porto Vesme
z zmogljivostjo 500 MW. Centrala
razpolaga s presezkom moci 200
megavatov. Izbrani enosmerni
prenos energije je po racunih go-
spodarnejsi od trifaznega izme-
niénega sistema.

Iskanje okvar z
ultrazvoénimi aparati

Neko amerisko elekiricno pod-
jetje se je odloéilo za uporabo ul-
trazvoénih naprav za iskanje
okvar v transformatorskih po-
stajah. S tem so moéno skrajsali
porabo ¢asa za ugotovitev de-
fektnih izolatorjev. Tako so v ne-
ki postaji skoraj v hipu nasli na-
pako na izolatorju 69 KV zbiral-
nice, ki ni imel vidnih znakov

* defekta. Naprava je sestavljena

iz sonde — mikrofona, ki jo dr-
Zimo v roki in je obcutljiva na
akustitno energijo v obmoéju 36
do 44 kHz, in iz 4 kg teZkega
tranzistorskega baterijskega a-
parata za pretvorbo ultrazveka v
slusno frekvenco, ki jo oddaja po
zveéniku ali sluSalkah. Razliéne
so vrste zvokov, ki jih oddajajo
elektricna korona ali oblok, ne-
tesnosti v vodih tlaénega zraka,
pokvarjeri lezaji ipd.

— Janez, zdi se mi, da nas
vodja ne bi bil zadovoljen s to
zastito .. .!

NEPOTREBNA OBRATNA
POSKODBA

12. decembra 1967 ob 8. uri se je v prodajnem skladistu alumi-
nija ponesrecil tov. Joze BAUMAN, polkvalificirani skladif¢ni de-
lavec.

Nesreta se je pripetila pri razkladanju sklada odlitkov. Sam
sklad pa je bil pred kotaljenjem zavarovan z zagozdami (Z). Pri tem
razkladanju je ponesrecenec stal z eno nogo med odlitki, z drugo pa
ob njih (glej sliko #t. 1). S tega mesta je roféno potiskal oziroma po-
mikal odlitke. Pri tem delu pa se je s sklada en odlitek skotalil na
tla in zadel ponesretenca po gleZnju desne noge, kjer je utrpel tudi
lazjo poskodbo.

NE PRAVILNO |

Slika 3t. 1

Vzrok nesrefe je bil nepravilni nacin dela, zato ker je pri tem
delu ponesrecenec stal na nepravem mestu oziroma stal je v nevarni
coni kotaljenja odlitkov (A), zaradi ¢esar je prislo tudi do nesrece.

PRAVILNO ’

Slika st. 2

Za tovrstno delovno operacijo bi bil varen polozaj BAUMANA,
¢e bi z obema nogama stal v coni B — (glej sliko &t. 2). V tem primeru
do nezgode ne bi prislo, ker ga odlitek pri kotaljenju na teh ravnih
tleh ne bi dosegel. Omenim pa naj, da taksen natin varnega dela
velja samo za tista tovrstna skladié¢a, kjer ni na razpolago dvigala
za transport odlitkov. -K



Nikoli blize ,,Zlatemu orlu*

V Beogradu so 26, decembra
1967 proglasili najboljsega tekmo-
valea v konkurenci za najvecjo na-
grado letalske zveze Jugoslavije —
»Zlatega orlaw. Tokrat je najveéje
priznanje pripadlo Marjanu Mari-
¢u — padalcu iz Zagreba.

V veliki konkurenci najboljiih
mojstrov neba je élan naSega ko-
lektiva Stanko Verbancit zasedel
prvo mesto v roazredu motornih
pilotov. Za najvecji uspeh, za ab-
solutnega prvaka in za medaljo
»Zlati orele je manjkal samo Se
en uspeh — zmaga na memorialu
Edvarda Rusijana.

Tega dne, na tekmovanju na Li-
si¢jem jarku pri Beogradu, je nas
Stanko zamudil pri prihajanju na
casovno tocnost., Zamuda je zna-
Sala 17 sekund. Samo Sest sekund
manjsa zamuda bi mu prinesia
prvo mesto in verjetno — »Zlate-
ga orlav. Kako je bil ta trenutek
tragiten za njegov konténi plasma,
naj pove podatek, da je bila di-

sciplina totnosti skoraj special-
nost Verbancica. Nikoli do ftedaj
njegova zamuda ni bila vecja od
4 do 5 sekund.

Veliko priznanje, ki ga je
skromni Sporfnik dobil v Beogra-
du, je obenem priznanje Aeroklu-
bu Piuj, posredno pa tudi naSemu
kolektivu. Najboljsi motorni pilot
Jugoslavije je ¢lan naSega kolek-
tiva; njegov klub pa je delezen
finanéne pomodi nafe tovarne.

Ko Ze govorimo o Verbancitu,
morarmo omeniti vsaj najbolj po-
membne uspehe FKkluba, katerega
clan je.

V Klubu je 14 motornih pilotou.
Edzn je wucitelj letenju, trije so
poklicni piloti, medtem ko so vsi
drugi Sportni piloti. V letu 1967

so imeli 1824 poletov oziroma 469 '

ur letenja. Iz leta v leto se je
stopnjevala masovnost, s tem tudi
fevaliteta. Od leta 1963 do 1967 se
je §tevilo molornih pilotov pove-
¢alo od 10 na 14, strokovna spo-

sobnost pa za 24°h. Plasma naj-
bolje uvricenega pilota v zveznem
merilu je bil naslednji: 1965. leta
tretje mesto, 1966. leta drugo me-
sto in 1967. leta prvo mesto.

Pristejmo motornim piloton ie
jadralce, ki so si tudi priborili
vrsto lepih uspehov. 32 jadralcev
je v 579 poletih letelo 616 ur in
v tekmovanju 6429 km. V letu 1967
so osvojili dve zlati in dve srebrni
znacki, izpolnili pogoj za zlati in
diamantni »C« ter Sest pogojev za
srebrni »Cu.

Skupaj: jadralei imajo tri zlate
#C« in 12 srebrnih »C¢ znatk, s
d¢imer se lahko pohvali le majhno
Stevilo klubov v Jugoslaviji.

Ce dodamo 3e to, da so v zad-
njih Stirih letih na drZavnem pr-
venstvu osvojili dve prvi, dve dru-
gi, eno tretje in dve sedmi mesti,
nam dovolj pove, kako je naSa fi-
nanéna pomod prisla v prave roke
— k sampionom. Velickovic

SILVESTRSKI CIKCAK

Do polnot¢i manjka 3e dobrih pet
minut. V veliki dvorani restavra-
cije v Kidricevem vlada prijetno
in veselo vzdu§je. Kako tudi ne
bi, saj gre leto h koncu, z njim
pa tudi vse skrbi in teZave. Vse
to se ponavadi ob Novem letu hi-
tro pozabi, v spominu nam osta-
nejo raje bolj prijetne stvari. Ple-
siSte je nabito polno. Pari se po-
zibavajo v prijetnem ritmu ob
skladbi, ki jo izvajajo glasbeniki
na odru. Vsi so v znaku pri¢ako-
vanja. Nervoza raste. Se minuta.
Le ena sama minuta nas Se loc¢i od
trenutka, ko se zadne zopet vse
znova. Se zadnji pogled na wuro.
Glasba nenadoma utihne, sledijo
udarei — dvanajst jih je. Luéi se
ugasnejo. Glasbeniki z mogocénim
tulem naznanijo zacetek novega
leta. Povsod stiskanje rok, poljubi
in Zelje. Lu@i Se priZgo, glasbeniki
zaigrajo s podvojeno mocjo, saj
smo praviar uspesno skocili v no-
vo leto. Ko se vrnemo k mizam,
je slika podobna tisti na plesiScu.
Stiskanje rok, Zelje, Zelje. Nikjer
ni konca. Nekje zapojo, drugi dvi-
gnejo polne cale in spije se prva
zdravica v novem letw. Za sreto,
zdravje, uspehe, za vse tisto, kar
si sami najbolj Zelimo. Tudi po
zvotnikih v dvorani zadonijo ce-
stitke  predstavnikov  sindikata,
godbe in ostalih.

Toda, tako je bilo nekoé, Se pred
letom ali dvema. Letos Zal ni bilo
tako.

Tovarnidki odbor sindikala je

e e e
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nedvomno ustregel vsakemu ¢Clanu
delovnega kolektiva Ze s tem, da
je bilo za vstopnico treba odSteti
le 1200 starih dinarjev. Tako je
tudi prav. Toda ali res drzi dobro
znan pregovor: »Za malo denarja
malo muzike?« Tokrat bi lahko
odgovorili pritrdilno.

To ni samo moje mnenje, ampak
je mnenje vedine, ki so pricako-
vali ve¢. Ne nameravam kritizirati.
Rad bi samo opomnil neposredne
organizatorje, da bi letosnje silve-
strovanje lahko izvedli bolje. Ne
bi hotel biti zloben in pristranski,
toda roko na srce — glasbeniki —
kvintet Stajerci — so bili vse prej
kot dobri. Ne glede na to, da se
ukvarjajo le z domaéo zvrstjo
glasbe, so upraviteno zasluZili
oceno slabo. Res jih je bilo tudi
nekaj, ki so bili z njimi zadovolj-
ni. Toda povprecénemu poslusalcu
in plesalcu, ki se je bil voljan za-
bavati, je bilo to premalo, in se
zato ne Cudim, dua so se nekatera
omizja dvignila Ze pred polnocjo,
Se vef pa jih je oddlo kmalu po
polnoéi.

Polnoé in zacetek novega leta
smo pricakali pri mizah, na kate-

rih so nekaj pred dvanajsto za-.

gorele svecke. Glasbe ni bilo. Sve-
tan trenutek je prifel tako nenad-
no, da se mnogi niti zavedali ni-
smo, da smo Ze zakoracili v novo
leto. Na odru pred mikrofonom se
je pojavilo prikupno dekle v na-
rodni noSi ter Zelelo vsem prisot-
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nim vso sreo v novem letu. Ni-
smo vrafeverni, toda ali ni obicaj,
da ob taki priloznosti to stori mo-
§ki? Opozoril bi rad Se na nekaj.
Bili smo namred prife neljubemu
pokanju petard prav vso nof. Ne
vem, ali je bilo to organizatorjem
tako vieé, da proti takim osebam
niso ukrenili prav nicesar, ali pa
je morda »obitaju ostal Se iz ca-
sov, ko je domace nogometno mo-
§tvo =zmagovalo vsaj na svojem
igriféu. Morda sodijo petarde na
nogometno igriice, v dvorano, ka-
krina je nasa, o kateri lahko re-
dem, da je ena najlepsih v Slove-
niji, pa prav gotovo ne. Tem manj
pa Se takrat, ¢e se razpoci z oglu-
Sujoéim pokom in z oblakom Cr-
nega dima pod nogami mirnega
obiskovalca ali celo na mizi, pri
feateri prav takrat vsa druzba Zi-
vahno nazdravlja.

Morda poreée kdo, da sem gle-
dal na vse skupaj s prevec kri-
ticnimi oémi, in da si v Casu go-
spodarske in druzbene reforme
paé kaj »boljegac ne moremo pri-
voséiti. Toda ée pripisem k temu,
da porabimo letno ogromno sred-
stev za alkoholne pijace, potem
bo vsakemu jasno, da v prihodnje
ne bi bilo pretirano pri¢akovati ob
Novem letu za malo veé denarja
(éeprav bi se tudi za letoinjo
vstopnino lahko naredilo veé) malo
veé muzike, ali bolj domiselno or-
ganizacijo, veé¢ reda v dvorani,
lepso dekoracijo in prijetnejse sil-
vestrovanje. -dile-

(iséenje zaslonke na filtru v plinarni
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.»In to je eno od varnost-
nega tehnika. On pravi: ,Koliko-
krat sem wvam Ze govorill'c...

— Stane, konec je malice, pojdi delat!
— Ah, saj se ne mudi, Sef je e vedno na dopustu.




NOVOLETNA EPISTOLA

Tovarisi, Se eno leto je minilo!
Kaj za to? Ni edino, mnogo bolj$a so minila,
v temu je celd trinajsta placa zgnila.

To ¢udo ni, saj vemo vsi,

da glinica je skozi okna tekla Ze,

ker elektroliza na nafto Se ne gre,

v Sostanju pa kilovatske ure podasi le zoré.

Vseeno, kar smo naredili in storili,
ob poteh in cestah smo zlozili,
vcasih lepo, navadno pa grdé,

¢e kup podere se, udari naj trdo.

Ker bacuska poceni svojo robo daje,
se nasi kupi veCajo, kupei manjsajo
in se blagajna seveda vcasih maéje.

Ni¢ za to, mi smo trdi kakor hrast,
interno smo prepricani in vsi edini,

da delala je nasa le enota,

vse druge bile so balast.

Ce kdo od drugih upa si trdit’ drugace,
sletemo tovariski mu hlace!

Mi se pehamo in potimo,
se muc¢imo, do menze vsi hitimo,
da malice ne zamudimo.

Na sejah in sestankih modro se drZimo,

z obilo tujk vzviSeno razpravljamo in govorimo.

Glavno je, da smo nerazumljivi in megleni,
potem lahko se izgovorimo in efekti so ceneni.

Npr.: primerne fraze so le-te:
»Glinica je kaustitna in jedka —

v elektrolizi je Cista pe¢ le redka —
energetika caka petrolejske ¢ase —
promet samo zeli voziti zase.«

»Vzdrzevanje med in nad vsemi plava,
S papirji in datumi se varje stara slava.«

Kaj ste rekli? Kaj sem pozabil? Ahal
Seveda, osrednje sluzbe — hahaha, haha!

Pst, le ne delajte ropot,

smeh in pijani grohot

nista primerna, da se zbudi
TrnjulCica prelestna, ki pravi¢no spi.

Kdor hoce princesko zbuditi,

jo mora lepo poljubiti.

Kam?

Poljub na celo je ocetovski izraz,
prijateljsko hinavski na obraz,
na dekolteju izraza strast,

na stegnu je pregreSna past.

Za resitev tega upravno-erotiénega vprasSanja,
bo potrebno precej VOS-ovega sejanja,

ker sta dve osnovi tega reSevanja:

prvo, kako bo VOS z lokacijo poljuba kvit,
al’ se odloéi za glavo al’ za ri-

mo tega besedovanja.

Drugo, ko VOS, strokovne in ostale sluzbe,
resijo to teZzavo nase druzbe,

je tu problem organizacijske ingerence,
kdo za ta poljub ima potrebne reference?

Kdo naj bo tu pravi movektor,
delovne enote Sef ali generalni direktor?

Da to razéistim, moja ni naloga,
kakorkoli Ze, zdi se mi, da poljub ne bo zadosti,
potrebno bo malo tudi zobé zabosti.

V pravljicnem tem gradu so zakleta
Se ostala sluzbena dekleta:

Tu je »razvojna« jedro dekle, za poznavalea,
ki nikoli ni ji dosti razvijalca,

¢e pa kaj razvije, nima mira,

ker ji manjka pravica do fiksira.

»Kapitalna« bogo revse, polno je skrbi,
kritizirana je ostro, ¢e ni¢ ne naredi,
¢e to le stori, pa pravijo da so denarji ji smeti.

7 »varnostjo« pri delu so tud’ skrbi,
toda kjer se ne dela, je varnost zagotovljena.

Varnost vznemirja ljudi z velikimi oglasi,
ki tudi kar ugajajo masi,

res, posamezniki brez pravega dela so proti,
toda naj se zavedajo, da so v zmoti,

ker ¢e oglasov ne bomo veé pisali,

o ¢em bodo v tovarni Se goflali.

Toda lenoba ni edini vzrok nedela,
tako ocena je enostranska in presmela.

Neukemu c¢loveku neznano delo se upira,
kdor boleha pri delu, tudi se obira.

Toda ¢e neznanje in bolezen so ovira,
potem lahko ugotovimo, brez vsake komisije,
da se primarni vzrok za slabo delo,

v izobrazevalnem centru krije. :

Na drugi plati, ¢ée so bolni ti ljudje,

jih medicinsko osebje zanemariti ne sme.

Kratko receno in brez zaprek,
kriva za nedelo sta Vrli¢ in dr. Stefek.

S tem sem dosegel skupni imenovalec
minulega leta in lahko obrnem kazalec,
na to, kar se 1968. novega tica tice,
katerega bomo, upam, vsi price.

O nacrtih, planih in projektih,

o novih dosegih in objektih,

govoriti izgubljanje ¢asa je zaman,

ker pri nas je rezultat vnaprej Ze znan,
da se nikoli ne izvede v tem c¢asu tisto,
kar je bilo predvideno za dnevov fristo.

Leto 1968 je prestopno,
kaze da lahko predvidevamo velike dogodke,
ker je predestinirano za prestopke.

Kdor trdi, da prestopki niso uzitek — laZe,
ker s plaséem hinavséine odeva,
kar z zadovoljstvom mu srce ogreva.

Zato Zelim, prav vsem obilo
neevidentiranih in neregistriranih,
zadovoljstva polnih prestopkov

v prestopnem letu 1968.

Izpusni plini

Na mednarodnem sejmu v Br-
nu je ¢eski tehnik Fiala prvié po-
kazal Siroki javnosti svoj izum —
napravo za absorbcijo izpuSnih
plinov. Kot pisejo ¢eski ¢asopisi,
se s to napravo absorbira 98 od-
stotkov skodljivih plinov, ki na-
stajajo pri zgorevanju derivatov
nafte. Naprava se vgradi v iz-
pusni sistem. Princip naprave je
v tem, da zadrZzuje pline in s pri-
sotnostjo katalizatorjev omogoca
njihovo poznejSe izgorevanje. Za
izum se zanimata znani tovarni
»Skoda« in »Tatra«. Izum Ze upo-
rabljajo pri motorjih z notranjim
izgorevanjem, ki delajo pod zem-
ljo.

INTELIGENTNI OTROCI

Ucitelj: »Otroci, danes bo pri-
Sel v 3Solo tovaris nadzornilk; ce
vas bo vprasal, ali ste pridni, mu
odgovorite: morali bi biti, a ni-
SHio.o

Nadzornik je zamudil, zalo je
nasel pred Solo samo Se uciteljeve
otroke. Vprasal jih je: »Ali ste vi
uditeljevi otroei?«

»Morali bi biti, a nismo,« S0
odgovorili malcki, kot jih je bil
naucil ata.

MEDSEBOJNA EKRITIKA

Uradnik gleda skozi okno pisar-
ne: »Ravno tri ure Ze gledam ti-
stega krovca na strehi, pa doslej
§e rok ni premaknil. Res ne vem,
zakaj sploh dobivajo i Ijudje
placalw

Krovec gleda uradnika: »Tri ure
Ze opazujem tega pisarja, kako
sloni na oknu. Res ne razumem,

zakajepravzaprav dobivajo ti Tjw=——=

dje placo!a

Sodnik: »Priéa, aii je res uvas
sosed rekel v gostilni, da smo
vsi sodniki, z advokati vred, sa-
mi oderuhi? «

Priéa: »Da, res je rekel to.«

Sodnik: »Je tudi res, da je re-
fcel, da si upa svojo izjavo tudi
napisati, ¢e je treba?«

Pri¢a: »Res je, ampak ni bilo
potrebno.«

Sodnik: »Zakaj pa ne?«

Prica: »Ker smo mu tudi brez
pismene izjave verjeli, kar je
povedal.«

TOLAZBA

Janez: »Cuj, Tone, ves ¢as go-
voris o nekih oslih. Mar. misli§
name? «

Tone: »Kaj ti pride na misel?
Saj je razen tebe 3e mnogo dru-
gih oslov na svetu.

SLABA VEST

Ucitelj pripoveduje ucencem 0
slabi vesti. Da bi se preprical, ce
so ufenci razumeli predavanja,
vprasa Naceta, kaj je slaba vest.

Ker Nace mol¢i, mu hote uti-
telj pomagati: »No, Nace, kaj je
dloveku, ki se ponodi premetava
po postelji in ne more spati?«

Nace: »Bolhe ga grizejo, tova-
ri§ uditelj.«

PREKLIC

Preklicujem izjavo o prinaSanju
podkupnine, ki sem jo izrekel v
elektrolizi o tovarifema JoZetu Pre-
dikaki in dzmenskemu vodji Ludvi-
ku Vorini, Ker je neresniéna in
izretena brez wvsake osnove fer se
tovarisema opravic¢ujem.

Tomo Milidevié
Kidricevo, 12. decembra 1967.



