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Postupak za izvodjenje koksa, u velikim komadima i otpornog na pritisak iz
mrkog uglja.
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TraZeno pravo prvenstva od 8 jula 1933 (Nemacka)

Kod kokovanja mrkog uglja je za vre-
me mnogih decenija kao <¢&vrst zaostatak
uvek dobijan koks koji je bio zrpast do
oblika u vidu praha, rastresit i podloZan
lakom drobljenju. Usled ovih osobina je
koks iz mrkog uglja mogao biti upotreblja-
van samo u specijalnim loZiStima, tako, da
je njegova potro$nja bila veoma ograni-
cena.

Tek u poslednje vreme je uspelo, da
se okoliSnim putem briketiranja mrkog
uglja dospe do koksa n veéim komadima
i otpornog na pritisak, a time i do gorivne
materije iz mrkog uglja, koja je kako po spolj-
njem obliku tako i u odnosu na postojanost za
leZanje i izdrZljivost za transport u stanju da
u svakom pogledu izmeni koks koji se
dobija iz kamenog uglja. Ovaj je uspeh
svakako uslovio naroéite mere kod pripre-
me materijala za briketiranje, t.j. kod usit-
pjavanja i suSenja mrkog uglja koji je
namenjen za presovanje.

Veé je reCeno, da su briketi, koji su
bili presovani iz daleko preko obi¢ne mere
suSenog i isto tako usitnjenog materijala
za briketiranje, vise ili manje postojani u
kokovanju i da pri kokovanju viSe ili ma-
nje potpuno zadrZavaju svoj oblik i otpor-
nost. Tako je otporniji i u ve¢im komadima
koks iz mrkog uglja proizvodjen na primer
iz briketa, za ¢ije je izvodjenje materijal
za briketiranje suSen do na sadrZinu za-
ostatka vode od najvise §°/, ili je bio u-
sitnjavan do na veli¢inu zrna od priblizno

1 do 2 mm. ili je narocito bio pripreman
kombinacijom ovih mera. Ove su mere, u
odnosu na naéin rada koji je inace nobicajen
u industriji briketa, znacile utroSak toplote
i snage koji je vezan sa znatno povecanim
troSkovima. Kod uobigajenih proizvodjenja
briketa se naime mrki ugalj suSi samo do
sadrzine vode od priblizno 15°/, i samo
se toliko usitnjava, da materijal za briketi-
ranje sadrZi zrna do 8 mm i preko toga.

Pronalazak se sad sastoji u tome, da se
proizvode briketi iz mrkog uglja, koji su
postojani za kokovanje i da se iz takvih
briketa proizvodi u velikim komadima i
otporan na pritisak koks, a da ne bude
potrebno, da se mrki ugalj preko mere
susi ili da se prekomerno usitnjava, ili da
se podvrgava kakvom drugom prethodnom
tretiranju pre presovanja. Pokazalo se kao
mnogo korisnije da se presovanje materi-
jala za briketiranje izvodi na takvoj presi
i pod takvim pritiskom, da se briket dobija
u otpornosti na pritisak od bar 120 kgr./
sm® i da se takav briket zatim uvede u
jednu od poznatih naprava za kokovanje.

Prema pronalasku treba briketu iz mrkog
uglja da se pomenuta otpornost na pritisak
dodeli pomoéu prese sa prstenastim valjci-
ma, t.j. pomocu jedne prese, kod koje se
presovanje zrnastog materijala u ¢vrst bes-
konacan sloj izvodi u Zljebn obrtnog ka-
lupnog prstena pomocu jednog valjka na
pritisak koji zahvata u ovaj Zljeb, i koji je
ekscentricno smesten u kalupnom prstenu.
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Prese ove vrste mogu biti izvodjene i tako,
da se briketni sloj ne obrazuje u unutra-
snjem obimu prstena, ve¢ na spoljnjem
obimu valjka. Takodje su izvodjene ne
samo uspravne t. j. u vertikalnoj ravni o-
brtne, ve¢ i leieée horizontalno obrtne
prese iz prstenastih valjaka. Kod izvodjenja
ovog pronalaska pak nije u pitanju naro-
¢ita konstrukcija prese sa prstenastim valj-
cima. Bitno je samo to, da je presa u
stanju da proizvede pritisak od bar 1500
kgr./em® i da je u stanju da da brikete od
bar 120 kgr /cm® otpornosti na pritisak.

Jacina priliska koji treba da se izvede,
pomocu prese sa prstenastim valjcima, na
materijal za briketiranje razli¢ita je prema
osobinama sirovog uglja koji treba da se pre-
radi i kod ugljeva razlic¢itog porekla treba da
se odmeri prema njihovim narolitim oso-
binama. U narocito teskim slutajevima
moZe biti potrebno, da se materijal za
briketiranje pre presovanja na gore opi-
sani na€in prethodno jako osuSi ili pak i
da se sitno izmelje,

Korist pronalaska u odnosu na veé
poznati postupak sastoji se u tome, Sto se
ustedjuju troSkovi za narocito dalekosezno
usitnjavanje ili narocito dalekoseZno suSe-
nje za dodatak vezuju¢ih sredstava, sred-
stava za rastveranje ili tome slicnih po-
mocnih sredstava, kao $to je to do sada
bilo potrebno. Tro$kovi za kokovanje kao
poslednji stupanj postupka ostaju svakako
nepromenjeni, jer se kokovanje briketa iz-
vedenih na presi sa prstenastim valj-
cima izvodi na i inade poznat nadin i u

jednom od poznatih uredjaja. Narodito
moZe kod izvodjenja pronalaska doéi do
primene kako tretiranje niskom tempera-
turom tako i tretiranje (kokovanje) viso-
kom temperaturom briketa.

Koks koji je prema pronalasku izveden
iz briketa iz mrkog uglja koji je postojan
za kokovanje, prakti¢no je jednak sa kok-
som iz kamenog uglja, i podesan je i za
takve ciljeve, kojima iz sirovog mrkog
uglja proizvedeni koks ni na koji nacin
nije mogao da odgovara,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izvodjenje koksa, u
velikim komadima i otpornog na pritisak,
iz mrkog uglja, naznacen time, Sto se
usitnjeni i osuSeni mrki ugalj presuje u
kakvoj presi sa prstenastim valjcima u
brikete od bar 120 kgr/cm*® otpornosti na
pritisak i u ovom obliku se kokuje.

2) U velikim komadima i otporan na
pritisak koks iz mrkog ugija po zahtevu 1,
naznacen time, $to je izveden kokovanjem
briketa od bar 120 kgr/cm* otpornosti na
pritisak.

3) Briketi, koji su postojani za koko-
vanje, iz mrkog uglja sa bar 120 kgr/cm?®
otpornosti na pritisak, po zahtevu 1, na-
znaceni time, $to su izvedeni na presi sa
prstenastim valjcima.



