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Postupak i naprava za istovremeno izvodenje talasavosti i pravolinijskog seéenja kod
ploca iz azbestnog cementa ili drugih izmeSanih saslojaka u stanju feste.

Prijava od 24. aprila 1930.

Ovaj se pronalazak odnosi na poboljSani
postupek za davanje oblika i istovremeno
pravo seCenje talasavih ploca iz azbesinog
cementa ilt drugih izmeSanih sastojaka u
stanju festa sa minimumom ruénog rada
i sa iskoriséenjem olpadaka. Pronalazak
se sastoji u masini, koja izvodi ovaj
proces.

Da bi se istakla preimuéstva ovog pc-
boljanag postupka, bice ukratko opisana
uobi¢ajena metoda i njene nezgode,

List u testestom stanju koji izlaziiz masine
za talasavi oblik, biva f(ransperlovan u
presu gde se razrezuje u propisanim me-
rama. Posle toga ide na &elicnu model
plo¢u t. j. na talasavi slo. Talasi se izvode
na poznati nadin L, j. pomocu resetke koja
testasti list prinuduje da zauzme isie talase
kao i limani model. Po ovom procesu plo-
¢e se redaju radi stvrdnjavanja.

Tako obradeni listovi imaju ¢e$ée nerav-
‘nomerne bo&ne ivice i razlika u Sirini ide
katkada do 50 mm.

PokuSavano je da se kod ove nezgde po-
mogne na fai nacin, §lo se osuSene ploce
naknadno doieruju, ali je sasvim prirodno
da usled ovakvog postupka nastaje:

1. Gubilak odsetenog malerijala, 2, po-
veéani ruéni rad, 3, gubitak uled lomljenja
i oSlec¢enja ploce pri njihovom dolerivanju.

Ovi qubitci mogu da iznesu do 5%,
vrednosti obradivanog materijala $lo je

Vazi od 1. seplembra 1930.

veoma veliki broj u odnosu na vrednost is-
hodnog materijala.

Sve ove nezgode moga bili izbegnute
primenom ovog pronalaska, koji dopusia
da se istovremeno i bez gubilaka izvede
talasavost i pravo seéenje. Pronalazak je
nize opisan s pogledom na priloZene na-
crie.

Sl. 2 je delimi¢an u preseku predstav-
ljeni izgled maSine spreda, koja sluzi za
izvaodenje ovog radnog procesa. Sl. 2. 3, 4
i 5 su Sematicki preseci koji treba da pred-
stave uzastopno sledovanje radnih pro-
cesa.

Za radni proces ovog pronalaska biva
upofrebljen sto 1, koji je obi¢no snab-
deven sa nepomiénim noZevima 2, koji su
izvedeni iz metalnih ploca, i &ije je od-
slojanje odredeno profilom predvidenog
talasanja. Gornji deo ovog slola je lako
izveden da pokazuje oblike ¢&elitnog mo-
dela 5. Nad ovim modelom obeSeni su
okrugli Stapovi 3 ili delovi podesnog ob-
lika, koji sluze za obrazovanije talasa. Osim
foga su suprofno prema nepomicnim no-
Zzevima 2 postavljena u vidu makaza dva
pokrelna noZa 4.

Nacin dejsiva ovog pronalaska je sle-
deéi: Na sto 1 postavlja se &eli¢ni model
5 i na oveme se razaslire lesiasti lisl 6.
Srednji talasi bivaju najpre presovani, bu-
duci da se spustaju Stapovi 3a i 3b Tada
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bivaju stavljeni u dejstvo pokretni noZevi
4, koji o3iro odsecaju list s obe sirane.
Posle ovoga se spustaju Stapovi 3¢ a doc-
nije 3d° da bi se zavr$ilo obrazovanje ta-
lasavog lista, koji je podbocen limanim
modelom.

Sigurno je da svi talasavi listovi, koji
su pomocu ove poboljsane melode obra-
deni na napravi za talasavo i pravo sele-
nje, ne mogu viSe da budu razliéni po Si-
rini i naknadno doterivanje nije vise po-
irebno. "

Ivice ovog leslaslog lista, koje su odse-
dene za vreme davanja oblika, mogu bez
Slete da se donovo vrale u tok proiz-
vodnje.

Sl. 1 predstavlja ma3inu, koja je uredena
da obavi razne radove u jednom radnom
procesu. MaSina se sastoji iz oivorenog
pravougaonog postolja 1 u kome moze
da klizi pravougaoni okvir 2, koji biva
voden stubovima od postolja. Ovaj po-
kretni okvir nosi na svakom kraju plocu 3
koja jesnabdevena sa vertikalnim prorezi-
ma i u kojima bivaju vodeni okrugli Sla-
povi 4 poredani u obliku slova V. Okvir 2
je obeSen na krivajniin Slapovima 6, ciji
su cepovi 7 ekscentri¢no pritvrdeni u ko-
furovima 8. Koiurovi 8 su prilvrdeni na
osu 9, Cija lezista leze na nosacima 10.

Celicna model ploca 12, koja sluzi kao
olovna povrSina za testasti list, lezi na po-
duZnim Stapovima 11 koji ipak mogu biti
zamenjeni stolom, kao Sto je predslavljeno
u sl. 2—5,

Okvir 2 nosi na obema sitranama verti-
kalne ploce 13 koje su snabdevene sa ver:
tikalnim prorezom 14 u koji je uvedena
osovina 15, ¢iji pogonski zuptanik 16 do-
bija rotaciono kretanje pomoéu lanlanog
prenosa. Prva osovina 15 u svom srednjem
delu i Jispod model-plote 12 nosi zup-
¢anik 17 =za kretanje fransporinih lanaca.
18 obelezava nepomicne noZeve koji bi-
vaju drzani pomocu profilisanih gvozda,
koja pokazuju verlikalni prorez 19 da bi
se oko osovine 15 omogucilo krelanje
tamo i amo.

Razumljivo je, da olpuStanje okvira 2,
dopusta prvo da se Stapovi a i b stave u
srednji deo lista koji Ireba da se talasavo
izvede, drugo da se pomocu seciva 20 od-
seku boc¢ne ivice 1. j. preoslala malerija,
frece da se izoslali Stapovi c i d, koji
upotpunjuju talasovost lista, stave na list,

Dok okrugli Slapovi 4 bivaju izdizani sa
lista koji lezi na model-plo¢i 12, plote 13
bivaju zahvacene do trenutka dok osovina
15, zahvacena krajem proreza 14, ne bude
podignuta tako, dalan¢ani zupéanici 17 po-

mocu fransporinog lanca mogu dejstvali na
model 12. Usled obrinog krelanja osovine
15 ova se model ploc¢a 12 pokreée napred
sa lalasavim listom, koji na njoj lezi.

Iz ovoga se vidi, da ova masina izvodi
razne radove za vreme jednog punog obrla
pogonskog zupcanika 8.

Razumljivo je da svaka radna metoda
ove masine, koja se razlikuje brojem spu-
stenih Stapova pre ili posle secenja, do-
lazi u domas3aj ovog pronalaska.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za islovremeno izvodenje
talasavosti i pravog secenja kod ploca iz
azbestnog cementa ili drugih izme3anih sa-
stojaka u stsnju lesta, naznacen lime, Sto
plo¢e bivaju slavljene na podlogu, koja
je snabdevena sa modelom lalasa i lalasi
u srednjem delu ploge bivaju obrazovani
pomocu uvodenja podesnih organa u la-
lase model-ploce, pri Cemu materijal, koji
preoslaje preko ivice, biva odsecen i tada
biva obrazovan zaoslatak talasa.

2. Naprava za izvodenje poslupka za
istovremeno izvodenje lalasavosti pravog
seCenja ploca iz azbesinog cementa ili iz
drugih sme3anih saslojaka u stanju tesia
po zahlevu 1, naznacen time, 5to naprava
ima postolje (1) u kome modet ploca (12)
koja je snabdevena sa nepomic¢nim noZe-
vima (20), lezi na podesnoj osovini, na ko-
joj okvir (2), koji se verlikalno kreée gore
dole, nosi okrugle slapove (4) koji se
spuslaju u falasave modele na ploci (12),
pri emu su okrugli Stapovi (4) rasporedeni
u vidu slova V i leze u verlikalnim prore-
zima (5) tako, da se srednji okrugli $la-
povi (4a i 4) slavljaju prvi na plocu koja
treba da se talasavo izvede, pri cemu ok-
vir (2) nosi pokrelne noZeve, koji odse-
caju botne ivice na ploci, pre no 3lo se
zaostak Stapova (4c i d) spusli na plocu,

3. Naprava po zahtevu 2, naznacena time,
$to vertikalno kretanje gore dole okvira |(2),
koji nosi okrugle Stapove (4), biva prouz-
rokovano krivajnim 3tapovima (6) koji su
eksceniricno obrlno pritvrdeni na kotu-
rima (8). I

4, Naprava po zahteyu 2—3, naznacena
time, 38to verlikalno krefanje prema gore
okvira (2) koji nosi okrugle Slapove (4)
povladi sobom osovinu, koja nosi lancane
zupcane fockove (16) sa lancima za pre-
nos, koji su namenjeni da dejslvuju na
model-ploéu (12) i da je, po podizanju
pokretnih okruglih Stapova (4), iznesu iz-
van naprave.



Ad patentbraj 8004,

t‘l ;/
X
NS
R
cu!
Ay

3
3




AL ¢

e AN

A
s
2

N
i

L
'
A

=3 .

o ol

LR
A




Ad patent br'gy' 004,

7134 P€ Jz jé'—' Z ¢
1%, 6 @/’ %] > fa
o // o m v = .
70 ,4////// Wi
g @’a’ n;:a" @/Jc’
./ ‘*"ﬁ %" / §
e» \ea
7 /// // // 0 ///
j"” A
@ f 0’3 G gj % /?
E' B %f’ \%»“"\/’ A ‘

Y i

sz—gb.f
de j'[“[ JE Tz GE fJC’éidé{
(AL i

///%%////

3
R




':_.: '..c.‘:-'::‘ il
Sl e
i E

= _I. ‘1' ik e F W o e 0
iy P!

A DL r'=,' ;'_ M :'_,'.'.'.'-' 1
[ {1\:{-“1€|.?§1 __‘I“’_i s _I}‘_;'.

L

‘.“I !"_"" ¥
S Ty

v Ty

- :
i

¥

J‘l: ‘.1.

i‘!:{,J.L 3 v_:" ;

ol L kAR 8
g ol

3




