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Pri sagorevanju amonijaka sa vazduhom
ili kiseonikom predlagalo se do sada vec
viSe puta, da se ceo postupak vrsi pod
pritiskom. Ali pri tome, naroéito pri sago-
revanju sa kiseonikom, nastaje velika opa-
snost od eksplozije na kontaktima, tako,
da se moralo odustati od prakti¢nog izvo-
denja takvog postupka.

Posto se bitno preimuéstvo rada pod
pritiskom sastoji u smanjenju kondenzaci-
onog prostora, predlagalo se dalje, da se
vlazni gasovi sagorevanja komprimiraju ne-
posredno iza kontakta. I ovi svi poku3aji
su do sada podbacili, jer su se za kom-
presuju upofrebljavele pumpe sa klipom
odnosno kompresori. Sa ovima je rad pak
nemoguc¢ usled jakog nagrizanja nilroznih
gasova. Naskoro naslupaju nezaptivenosti,
koje omztaju efikasnu kompresiju. Maleri-
jali, sigurni protiv kiselinskog nagrizanja
ne mogu se upoirebiti za klipno prslenje,
poslo se ili razmazuju (bakarna jedinjenja)
ili nisu elasti¢ni (hrom, nikel, &éelik i dr.).
Tome se jo§ prikljucuje kao dalji nedostatak
opasnost, da se kod klipnih kompresora ga-
sovi uprljaju uljem. Zatim kod upotrebe klip-
nih kompresora nastupaju prilikom kompre-
sije tako visoke temperalure, da se pove-
¢ava nagrizanje materijala od strane ga-
sova. Nekorisno proizvedena toplota mora
se opel oduzeli od gasova preoksidacije i
apsorpcije.

IzloZeni nedostatci izbegavaju se u smi-
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slu pronalaska upotrebom turbokompresora.
Osim loga pri upotrebi turbokompresora
nastupaju usled njegovog veéeg broja stup-
njeva i sa lim skopCanog ce$ceg medu-
hladenja bitno manja poviSenja temperatu-
re, nego kod klipnih kompresora lako, da
se omogucava pogonski apsolutno siguran
rad. Kao narolito korisna za takve turbo-
kompresore pokazala se upolreba celika
sigurnih proliv kiseline, kao 5lo je hrom-
nikel celik.

Kondenzacija i apsorpcija takvim kom-
presovanim aparatom na povecani prilisak
dovedenih gasova, koji opkoljavaju kon-
takie, vrSe se prema ovom pronalasku na
sledeé¢i nacin:

Poveéanjem koncentracije, koja je nepo-
sredna posledica povecanja pritiska, vr3i
se znalno ubrzano reakciono prelvaranje.
Osim toga deluje povecanje pritiska po-
volino na dobijanje azotne kiseline u smi-
slu van't Hoff-Le Chatelier’-ovog principa.
Dakle ne dobija se samo znailna u3teda
prostora, nego i veci obrt i veca reakci-
ona brzina, dakle tri tehni¢ki neobiéno
vazna preimucsiva. Veliki prostor je bez
obzira na malu zaptivenost nekomprimira-
ranih gasova samo izraz dugackog reakci-
onog puta u vremenu.

Tehnic¢ki napredak usled u$teda prostora
jeod vazZnosti, Cija se veliCina ne moze
unapred predvideti. Dejstvo poveéanja kon-
cenlracije i brzine moZe se razumeli na-
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roCito u jednom specijalnom obliku izvo-
denja postupka.

Kada se gasovi neposredno posle sago-
revanja podvrgavaju prethodnom hladenju,
koje je samo po sebi poznato, to se lako
uspeva, da se dobije u kombinaciji sa pri-
tisnom kondenzacijom visokoprocentna ki-
selina sa vrlo dobrim iskoris¢enjem. Kod
ve¢ do sada predlaganog nacina prethod-
nog hladenja sa pritisnom kondenzacijom
dobijamo, kao §to je poznato, 75 do 90%,
iskondenzirane vodene sadrZine, ali u ob-
liku 20%-ine kiseline. To znadci, da se oko
50% celokuprih azotnih oksida dobija kao
toliko razredena azotna kisetina, koja kao
takova nema nikakve pijacne vrednosti. Ali
ako prethodno dovoljno nisko rashladimo
reakcione gasove kompresije u odgovara-
jucem rashladivacu tako da se do 85",
sagorevacke vode u obliku 1% kiseline
kondenzuje, $to na celokupno iskori3éenje
azolnih oksida niSta ne utiCe i komprimira
samo vodom Siromasne i time neobi¢no
koncentrisane azolne okside, to dobijamo
pri sledecoj kondenzaciji i absorpciji pre-
ko 90°/ obrazovanog azotnog oksida u o-
bliku 70°% kiseline, a iznad toga.

Posle pritisne kondenzacije i apsorpcije
azolnih oksida zaoslali gasovi puste se
da ekspandirdju u ekspanzionoj turbini,

koja je u vezi sa turbokompresorom. Na
taj nacin se lako dobija natrag 30% kom-
presionog rada, lako da koli¢ina radnog
utroSka za pritisnu kondenzaciju ne dolazi
u obzir kao merodavna.

Postupak je nezavisan od saslava po-
cetnih gasova. Opisanom pritisnom po-
stupku mogu se isto tako dobro podvréi
gasovi, koji poti¢u od uobiéajenog sago-
revanja amonijaka i vazduha, kaoi od sa-
gorevanja sa Cistim kiseonikom nastali a-
zotni oksidi.

Patentni zahtevi :

1. Postupak za izradu azotne kiseline od
azotnih oksida debivenih prilikom sagore-
vanja amonijaka na obi¢nom pritisku, pre-
vodenjem istih u azotnu kiselinu pomoéu
kondenzovanja pod pritiskom, naznacen
time, Sto se azotni oksidi posle sagoreva-
nja, u datom sluéaju posle izluéivanja vo-
de na poznali nacin stavljaju pod pritisak
od vise atmosfera pomoc¢u turbokompre-
s0ra.

2. Postupak po zahtevu1, naznacen time,
Slo se ekspanzija zaostalih gasova posle
apsorpcije vr3i u ekspanzionoj turbini, koa
je skopcana sa kompresorom.



