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Traženo pravo prvenstva od 23 maja 1932 (Francuska).

Pronalazak se odnosi na uredjaje, koji 
se sastoje iz sudova za uzimanje stakla, i 
koji su pridodati peći za staklo a izvedeni 
su iz suda koji se obrće.

Poznato je da ovaj sud prima nepre­
kidno, usled teže, stopljeno staklo koje 
ističe iz peći i da ima oblik otkrivenog 
segmenta, iz kojeg se vrši crpljenje stakla, 
obično pomoću zamakanja kalupa za do­
bivanje oblika u stopljeno staklo, koje se 
u pomenutom sudu stalno obnavlja.

Do sada su ovi obrtni sudovi bili kori- 
šćeni u kombinaciji sa napravama u koji­
ma su kalupi za dobivanje oblika bili kre- 
tani u kontinualnom kretanju.

Pošto je potrebno znatno vreme da se 
izvestan rad crpljenja izvede pravilno, to 
kalup za dobivanje oblika za vreme crp­
ljenja izvodjenog u staklu koje se nalazi 
u sudu, opisuje luk velike dužine, potre- 
bujući tako znatan otkriveni sektor suda.

To je dovelo do toga da se moralo su­
du dodeliti velike dimenzije, iz reda od 
dva do tri metra u prečniku, da bi se 
hladjenju, koje sobom povlači, za staklo, 
duže izlaganje slobodnom vazduhu, sta­
vio nasuprot deo stakla koji sadrži masu 
kalorija donesenih staklom koje dolazi iz 
pokrivenog i zagrevanog dela suda.

Ovi poznati uredjaji mogu dakle funk- 
cionisati samo, zahvaljujući intenzivnom

zagrevanju, za snatnom potrošnjom, bu­
dući da se velika količina stakla koja se 
dodaje sudu izuzima iz suda sa velikom 
temperaturom koja vlada u peći.

Predmet ovog pronalaska jeste uredjaj, 
tipa sa obrtnim sudom, koji je naročito 
smišljen kao sud iz kojeg se vrši izuzima- 
nje, i koji je pridodat napravi koja se 
kreće s vremena na vreme t.j. kod koje je 
kalup za davanje oblika nepomičan u vre­
menu crpljenja. Ova osobenost otklanja 
neminovnost da se na sudu ostavlja veli­
ki otkriveni segmenat, i omogućuje da se 
koristi obrtni sud malih dimenzija.

Medjutim, baš iz razloga ovih smanje­
nih dimenzija dobro funkcionisanje tak­
vog jednog uredjaja za crpljenje postav­
lja nove zadatke konstruktivnog izvodje- 
nja, koji su osobeni za ovo izvodjenje.

Ovaj se pronalazak sastoji iz zbira sred­
stava, zahvaljujući kojima obrtni sud ma­
lih dimenzija može poslužiti kao sud za 
uzimanje stakla sa napravom koja se kre­
će na mahove, pri čemu, razume se, isti 
sud može dejstvovati u vezi sa kakvom 
napravom sa kontinualnim kretanjem.

Ovaj obrtni sud sa unutrašnjim odvod­
nim kanalom je kombinovan sa gornjom 
komorom za zagrevanje i sa donjom ko­
morom za zagrevanje, koja se nalazi pod 
središnim odvodnim kan'alom (dimnja-
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kom) i koja se pomoću ovoga kanala na­
lazi u vezi sa gornjom komorom, tako da 
se sud za crpljenje nalazi zatvoren svojim 
velikim delom, u kontinualnom pojasu u 
čijoj unutrašnjosti podesno rasporedjeni 
sagorevači održavaju stalno temperaturu 
koja se želi, i koja je u stanju da saču­
va stopljenom staklu njegove osobine, a 
da ovaj uredjaj ipak ne potrebuje preko- 
meran utrošak goriva.

Takav jedan uredjaj po ovom pronala­
sku je predstavljen u osnom vertikalnom 
preseku na priloženom nacrtu.

Obrtni sud 1 je postavljen uz peć 2 za 
staklo. Rastopljeno staklo 4 iz ove peći 
biva dovodjeno sudu pomoću kanala 3 
podesnog preseka, koji se uostalom može 
regulisati pomoću zatvarača 5 i staklo se 
uliva, usled teže, slobodnim padanjem 6 u 
najbliži deo suda 1.

Ovaj sud ima u svojoj unutrašnjosti (na 
primeru iz nacrta, u svom središnjom de­
lu) odvodni kanal (dimnjak) 7 čija se 
gornja ravan p, p1 nalazi malo ispod gor­
nje ivice, n, n1 suda. Ova ravan p, p' odre- 
djuje dakle gornji nivo iznad kojega 
staklo ne može da se popne a da se od- 
ma ne izruči u rupu 7, koja tako dejstvu- 
je kao preliv.

Ovaj preliv iznutra čini odliku ovog 
pronalska koja služi za više ciljeva:

1. U sudovima velikih zapremina, koji 
se sada upotrebljuju, nije potrebno da se 
na apsolutno neprekidan način nadgleda 
isticanje stakla u sud za crpljenje. U stva­
ri, zahvaljujući ovoj velikoj zapremini tre­
nutna promena količine isticanja ne po­
vlači sobom, naprotiv, izvesna promena, 
čak i mala i kratkotrajna količine dotica­
nja kroz dovodni kanal, može prouzroko­
vati prelivanje stakla iz suda i ovaj slučaj 
može imati različite neprijatne posledice.

U sudu sa središnjim odvodnim kana­
lom, takav slučaj je apsolutno sprečen, po­
što, ako se desi iz proizvoljnog razloga 
da privremeno veće dodavanje stakla u 
sud prouzrokuje presipanje stakla kroz 
središnu rupu, ono biva primljeno levkom 
8 koji se nalazi pri dnu, ne smetajući ili 
neprekidajući pristup napravi, t.j. ne pri- 
činjavajući nikakvih smetnji fabrikaciji. 
Kad se primeti ovo prosipanje, lako je da 
se zatvori višak pridolaska stakla, dejstvu- 
jući na zatvarač 5.

2. Ovaj iznutrašnji preliv može isto tako 
biti korišćen da se izazove veštačko ubrza­
nje cirkulisanja stakla kroz sud, da bi se 
u slučaju potrebe izvršilo dodavanje ka­
lorija staklu koje se nalazi u oblasti crp- 
Ijenja.

U ovom cilju će se dejstvovati na za­
tvarač 5 tako, da se u sudu obrazuje znat­
no veće dovodjenje stakla no što je koli­
čina stakla koja se izuzima, tako da se vi­
šak stakla presipa kroz preliv 7, pri če­
mu se jedndvremeno masa koja je izlože­
na crpljenju nalazi brzo obnavljanja za­
hvaljujući ovoj veštačkoj potrošnji stakla.

3. Prisustvo ovog središnjeg kanala se 
osim toga stavlja nasuprot pojavi koja je 
često zapažana u uredjajima sa obrtnim 
sudom i koja se sastoji u zadržavanju 
stakla oko središta suda, a što je oblast 
koja u poznatim uredjajima ne dolazi u 
obzir ni u pogledu dovodjenja stakla ni u 
pogledu crpljenja.

U tom pogledu karakteristična korist 
ovog suda sa središnim kanalom (dimnja­
kom) leži u činjenici da površina, koja je 
stavljena na raspoloženje staklu i koja 
ima oblik jednog prstena, potpomaže ho­
mogenost raspodele mase, ako se vodi ra­
čuna 0 tome da je ovaj prsten stavljen u 
kontiriualno obrtanje. Praktično se u sre- 
dišnom delu suda na ivicama kanala pro­
izvode s vremena na vreme prelivanja u 
malim količinama stakla, tako da ovaj deo 
mase u stopljenom stanju biva stalno ob­
navljan isto tako kao i mase koje se na­
laze na periferijskim delovima.

Kao što je rečeno, ovaj obrtni sud, sa 
iznutrašnjim odvodnim kanalom (dimnja­
kom) za prelivanje je kombinovan sa jed­
nom komorom 9 za zagrevanje odozgo, 
u kojoj su smešteni sagorevači 10 pode­
sno upravljeni prema dole radi zagrevanja 
mase u stopljenom stanju, koja se izru­
čuje u sud.

Ispod središnog kanala (dimnjaka) je 
predvidjen prostor 11 koji sačinjava do­
nju komoru za zagrevanje, ha čijem je 
dnu postavljen venac sagorevača od kojih 
je na pokazanom primeru radi uprošćeno- 
sti nacrta predstavljen samo jedan, koji 
je obeležen sa 12. Ovi sagorevači i ko­
mora 11, u kojoj rade, sprečavaju gublje­
nje toplote stakla kroz dno suda. Gasovi 
u sagorevanju se penju kroz kanal 7 i do­
prinose da se u gornjoj komori 9 uveća 
broj kalorija za zagrevanje mase stoplje­
nog stakla.

Priloženi nacrt pokazuje, samo radi pri­
mera i bez ikakvog ograničenja, naročito 
montiranje obrtnog suda. Ovaj sud leži 
na podlozi 13 koja izoluje toplotu i no­
šen je cilindričnom košuljicom 14, koja 
obrazuje zid donje komore za zagrevanje. 
Obrtanje ove celine je obezbedjeno jednim 
bezkrajnim zavrtnjem 15, koji se nalazi u 
zahvatu sa helikoiđalnim točkom 15, koji



je pritvrdjen na omotu košuljice 14 ili na 
kakvom posrednom delu.

Ovaj uredjaj može biti montiran na 
kakvim kolima koja su na nacrtu pred­
stavljena točkovima 17 a ova mogućnost 
se dobiva upravo iz smanjenih dimenzija 
suda.

Ako je to potrebno, uklanjanje kola sa 
njihovog mesta omogućuje direktno isti­
canje stakla 6 u levak 8.

Iz ovih razloga dok kod sudova velikih 
dimenzija ponovno pokretanje, posle kak­
vog zastoja, obitnog basena povlači so­
bom teško održavanje i gubitak stakla, ta­
kav rad sa obrtnim sudom koji je sad opi­
san biva izvodjen udobno i bez nastajanja 
osetnih gubitaka stakla, baš iz razloga ma­
le zapremine koja treba da se napuni.

Najzad, ma da su svi ovi rasporedi bli­
že namenjeni sudovima malih dimenzija, 
jasno je da oni mogu biti primenjeni i na 
sudove srednjih dimenzija ili na sudove 
velikih dimenzija sada poznatih, donose­
ći, u izvesnim prilikama upotrebe, kori­
sti slične onima koje su istaknute gore.

Patentni zahtevi:
1. Uredjaj za neprekidno obnavljanje 

stakla u sudu iz kojeg se vrši izuzimanje 
stakla, i koji je pridodat peći za staklo, 
naznačen time, što se sastoji iz suda ma­
lih razmera koji sadrži unutrašnji odvod­
ni kanal (7) koji je prvenstveno raspore- 
djen u središnom delu i čija se gornja za­
vršna ravan (p, p1) nalazi u razmaku iz- 
medju gornje ivice (n, n1) suda i dna suda, 
tako da se kroz ovu središnu rupu (7) 
koja dejstvuje kao preliv, staklo presipa 
kad nivo stakla predje visinu pomenutog 
središnog kanala.

2. Uredjaj po zahtevu 1, naznačen time, 
što je obrtni sud (1) kombinovan sa gor­
njom komorom (9) za zagrevanje i sa do­
njom komorom (11) za zagrevanje, pri 
čemu se ova poslednja komora nalazi is­
pod središnog kanala i pomoću ovog ka­
nala (7) je u vezi sa gornjom komorom 
(9) tako, da se prostor za crpljenje na­
lazi zatvoren, svojim najvećim delom, u 
neprekidnom pojasu u čijoj Su unutrašnjo­
sti podesno rasporedjeni sagorevači (10, 
11) koji održavaju stalno željenu tempe­
raturu.
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