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Uredaj za neprekidno obnavljanje stakla, u sudu za uzimanje stakla, koji je pridodat
peci za staklo.

Prijava od 1 maja 1933.

Vazi od | novembra 1933.

Trazeno pravo prvenstva od 23 maja 1932 (Francuska).

Pronalazak se odnosi na uredjaje, koji
se sastoje iz sudova za uzimanje stakla, i
koji su pridodati peci za staklo a izvedeni
su iz suda koji se obrce.

Poznato je da ovaj sud prima nepre-
Kkidno, usled teZe, stoplieno staklo koje
istice iz peéi i da ima oblik otkrivenog
segmenta, iz kojeg se vrsi crpljenje stakla,
obi¢no pomocu zamakanja kalupa za do-
bivanje oblika u stopljeno staklo, koje se
u pomenutom sudu stalno obnavlja.

o sada su ovi obrtni sudovi bili kori-
s¢eni u kombinaciji sa napravama u Koji-
ma su kalupi za dobivanje oblika bili kre-
tani u kontinualnom kretanju.

PoSto je potrebno znatno vreme da se
izvestan rad crpljenja izvede pravilno, to
kalup za dobivanje oblika za vreme crp-
ljenja izvodjenog u staklu koje se nalazi
u sudu, opisuje luk velike duZine, potre-
bujuc¢i tako znatan otkriveni sektor suda.

To je dovelo do toga da se moralo su-
du dodeliti velike dimenzije, iz reda od
dva do tri metra u pre¢niku, da bi se
hladjenju, koje sobom povladi, za staklo,
duze izlaganje slobodnom vazduhu, sta-
vio nasuprot deo stakla koji sadrzi masu
kalorija donesenih staklom koje dolazi iz
pokrivenog i zagrevanog dela suda.

Ovi poznati uredjaji mogu dakle funk-
cionisati samo, zahvaljujué¢i intenzivnom

zagrevanju, za snatnom potrosnjom, bu-
du¢i da se velika kolicina stakla koja se
dodaje sudu izuzima iz suda sa velikom
temperaturcm koja vlada u pedi.
Predmet ovog pronalaska jeste uredjaj,
tipa sa obrtnim sudom, koji je narocito
smisljen kao sud iz kojeg se vrsi izuzima-
nje, i koji je pridodat napravi koja se
krece s vremena na vreme t.j. kod koje je
kalup za davanje oblika nepomitan u vre-
menu crpljenja. Ova osobenost otkianja
neminovnost da se na sudu ostavlja veli-
ki otkriveni segmenat, 1 omogucuje da se
koristi obrtni sud malih dimenzija.
Medjutim, bas iz razloga ovih smanje-
nih dimenzija dobro funkcionisanje tak-
vog jednog uredjaja za crplienje postav-
lja nove zadatke konstruktivnog izvodje-
nja, koji su oscheni za ove izvodjenje.
Ovayj se pronalazak sastoji iz zbira sred-
stava, zahvaljujué¢i kojima obrtni sud ma-
lih dimenzija moZe posluziti kao sud za
uzimanje stakla sa napravom Koja se kre-
¢e na mahove, pri emu, razume se, isti
sud mozZe dejstvovati u vezi sa kakvom
napravom sa Kontinualnim kretanjem.
Ovaj obrtni sud sa unutrasnjim odvod-
nim kanalom je kombinovan sa gornjom
komorom za zagrevanje i sa donjom ko-
morom za zagrevanje, koja se nalazi pod
srediSnim odvodnim Kanalom (dimnja-
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kom) i koja se pomoéu ovoga kanala na-
lazi u vezi sa gornjom Komorom, tako da
se sud za crpljenje nalazi zatvoren svojim
velikim delem, u kontinualnom pojasu u
¢ijoj unutrasnjosti podesno rasporedjeni
sagorevaci odrzavaju stalno temperaturu
koja se Zzeli, i koja je u stanju da sacCu-
va stopljenom staklu njegove osobine, a
da ovaj uredjaj ipak ne potrebuje preko-
meran utrosak goriva.

Takav jedan uredjaj po ovom pronala-
sku je predstavijen u osnom vertikalnom
preseku na prilozenom nacrtu.

Obrtni sud 1 je postavljen uz pec¢ 2 za
staklo. Rastopljeno staklo 4 iz ove peci
biva dovodijeno sudu pomocu kanala 3
podesnog preseka, koji se uostalom moze
regulisati pomocu zatvaraca 5 i staklo se
uliva, usled teze, slobodnim padanjem 6 u
najblizi deo suda 1.

Ovaj sud ima v svojoj unutrasnjosti (na
primeru iz nacrta, u svom srediSnjom de-
lu) odvodni kanal (dimnjak) 7 cija se
gornja ravan p, p' nalazi malo isped gor-
nje ivice, n, n' suda. Ova ravan p, p' odre-
djuje dakle gornji nivo iznad kojega
staklo ne moze da se popne a da se od-
ma ne izruc¢i u rupu 7, koja tako dejstvu-
je kao preliv.

Ovaj preliv iznutra Cini odliku
pronalska koja sluzi za vise ciljeva:

1. U sudovima velikih zapremina, koji
se sada upotrebljuju, nije potrebno da se
na apsolutno neprekidan nacin nadgleda
isticanje stakla u sud za crpljenje. Ustva-
ri, zahvaljujuci ovoj velikoj zapremini tre-
nutna promena kolic¢ine isticanja ne po-
vlaci sobom, naprotiv, izvesna promena,
¢ak i mala i kratkotrajna kolicine dotica-
nja kroz dovodni kanal, moze prouzroko-
vati prelivanje stakla iz suda i ovaj sludaj
moZe imati razli¢ite neprijatne posledice.

U sudu sa sredisnjim odvednim kana-
lom, takav slucaj je apsolutno sprecen, po-
Sto, ako se desi iz proizvoljnog razloga
da privremeno vece dodavanje stakla u
sud prouzrokuje presipanje stakla kroz
srediSnu rupu, ono biva primljeno levkom
8 koji se nalazi pri dnu, ne smetajuci ili
neprekidajuci pristup napravi, t.j. ne pri-
tinjavajuéi nikakvih smetnji fabrikaciji.
Kad se primeti ovo prosipanje, lako je da
se zatvori visak pridolaska stakla, dejstvu-~
ju€i na zatvarac 5.

2. Ovaj iznutrasnji preliv moZe isto tako
biti koriséen da se izazove vestatko ubrza-
nje cirkulisanja stakla kroz sud, da bi se
u slucaju potrebe izvrsilo dodavanje ka-
lorija staklu koje se nalazi u oblasti crp-
ljenja.

ovog

U ovom cilju ¢e se dejstvovati na za-
tvaiac 5 tako, da se u sudu obrazuje znat-
no vece dovodjenje stakla no sto je koli-
Cina stakla koja se izuzima, tako da se vi-
Salk stakla presipa kroz preiiv 7, pri ce-
mu se jednovremeno masa koja je izloze-
na crpljenju nalazi brzo obnavljanja za-
hvaljujucéi ovoj vestackoj potrosnji stakla.

3. Prisustvo ovog srediSnjeg kanala se
osim toga stavlja nasuprot pojavi koja je
Cesto zapazana u uredjajima sa obrtnim
sudom i koja se sastoji u zadrzavanju
stakla oko srediSta suda, a Sto je oblast
koja u poznatim uredjajima ne dolazi u
obzir ni u pogledu dovodjenja stakla ni u
pogledu crpljenja. :

U tom pogledu karakteristicna korist
ovog suda sa sredisnim kanalom (dimnja-
kom) lezi u cinjeniei da povrsina, koja je
stavljena na raspolozenje staklu i koja
ima oblik jednog prstena, potpomaze ho-
mogenost raspodele mase, ako se vodi ra-
¢una o tome da je ovaj prsten stavljen u
kontinualno obrtanje. Praktitno se u sre-
difnom delu suda na ivicama kanala pro-
izvode s vremena na vreme prelivanja u
malim kolicinama stakla, tako da ovaj deo
mase u stoplienom stanju biva stalno ob-
navljan isto tako kac 1 mase koje se na-
laze na periferijskim delevima.

Kao §to je receno, ovaj obrtni sud, sa
iznutrasnjim odvodnim kanalom (dimnja-
kom) za prelivanje je kombinovan sa jed-
nem komorom 9 za zagrevanje odozgo,
u kojoj su smesteni sagorevaci 10 pode-
sno upravljeni prema dole radi zagrevanija
mase u stopljenom stanju, koja se izru-
cuje u sud.

Ispod sredisnog kanala (dimnjaka) je
predvidjen prostor 11 koji sacinjava do-
nju komoru za zagrevanje, na cijem je

“dnu postavljen verniac sagorevata od kojih

le na pokazanom primerit radi tuproséeno-
sti nacrta predstavljen samo jedan, koiji
ie obelezen sa 12. Ovi sagorevali i ko-
mora 11, u kojoj rade, sprecavaju gublje-
nje toplote stakla kroz dno suda. Gasovi
u sagorevanju se penju kroz kanal 7 i do-
prinose da se u gornjoj komori 9 uveca
broj kalorija za zagrevanje mase stoplje-
nog stakla.

PriloZzeni nacrt pokazuje; samo radi pri-
mera i bez ikakvog ograni¢enja, narocito
montiranje obrtnog suda. Ovaj sud leZi
na podlozi 13 koja izoluje toplotu i no-
Sen je cilindricnom koiuljicom 14, koja
obrazuje zid donje komore za zagrevanje.
Obrtanjée ove celine je obezbedjeno jednim
bezkrajnim zavrtnjem 15, koji se nalazi u
zahvatu sa helikoidalnim tockom 18, koji



je pritvrdjen na omotu kosuljice 14 ili na
kakvom posrednom delu.

Ovaj uredjaj moZe biti montiran na
kakvim kolima koja su na nacrtu pred-
stavljena totkovima 17 a ova mogucnost
se dobiva upravo iz smanjenih dimenzija
suda.

Ako je to potrebno, uklanjanje kola sa
njihovog mesta omogucuje direktno isti-
canje stakla 6 u levak 8.

Iz ovih razloga dok kod sudova velikih
dimenzija ponovno pokretanje, posle kak-
vog zastoja, obitnog basena povlali so-
bom te$ko odrzavanje i gubitak stakla, ta-
kav rad sa obrtnim sudom koji je sad opi-
san biva izvodjen udobno i bez nastajanja
osetnih gubitaka stakla, bas iz razloga ma-
le zapremine Koja treba da se napuni.

Najzad, ma da su svi ovi rasporedi bli-
e namenjeni sudovima malih dimenzija,
jasno je da oni mogu biti primenjeni i na
sudove srednjih dimenzija ili na sudove
velikih dimenzija sada poznatih, donose-
¢i, u izvesnim prilikama upotrebe, kori-
sti slicne onima Koje su istaknute gore.

zahtevi:

1. Uredjaj za neprekidno obnavljanje
stakla u sudu iz kojeg se vrdi izuzimanje
stakla, i koji je pridodat peci za staklo,
naznacen time, Sto se sastoji iz suda ma-
lih razmera koji sadrzi unutrasnji odvod-
ni kanal (7) koji je prvenstveno raspore-
djen u srediSnom delu i Cija se gornja za-
vrSna ravan (p, p') nalazi u razmaku iz-
medju gornje ivice (n, n') sudai dna suda,
tako da se kroz ovu srediSnu rupu (7)
koja dejstvuje kao preliv, staklo presipa
kad nivo stakla predje visinu pomenutog
srediSnog kanala.

2. Uredjaj po zahtevu 1, naznacen time,
$to je obrtni sud (1) kombinovan sa gor-
njom komorom (9) za zagrevanje i sa do-
njom komorom (11) za zagrevanje, pri
temu se ova poslednja komora nalazi is-
pod sredisnog kanala i pomodu ovog ka-
nala (7) je u vezi sa gornjom komorom
(9) tako, da se prostor za crpljenje na-
lazi zatvoren, svojim najveéim delom, u
neprekidnom pojasu u ¢ijoj su unutrasnjo-
sti podesno rasporedjeni sagorevaci (10,
11) koji odrzavaju stalno Zzeljenu tempe-
raturu.

Patentni
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