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Postupak za spravljanje lalasastih listova od drvela za prevladenje.

Prijava od 2. aprila 1925.

Dati pronsalazak se odnosi na postupak
za preradu drveta u listove, kao Slo se u-
polrebljavaju kod prevlacenja, 1. j. u listo-
ve debljine izmedu 1 i 3 mm od prilike.
Postupak ima za cilj da listovima da znat-
nu jacinu i da ih ucini pogodnim za raz-
novrsnu upoirebu i sastoji se u tome, 5to
listove od drvela pravi lalasastim, sli¢no po-
znalim lalasaslim limenim plo€ama, pomocu
ufiskivanja kalupima ili istanjivanjem najra-
dije izljebljenim valjcima ili na ma koji dru-
gi nadin. ;

Postupak se, shodno pronalasku, moze
izvoditi u dve razlicite faze operacija, ali
se list od drvela, koji se preraduje, u sva-
kom slucaju preraduje vlazan i fo najradije
zagrejan.

Shodno prvom naéinu izvodenja, list ili
iraka od drvela se najpre vaporizira pa se
zalim preraduje maSinom za islanjivanje
plo¢a ili kalupima bez ikakvog naknadnog
zagrevanja.

Shodno drugom nacinu izvodenja, list ili
fraka od drvela se najpre polope u hiadno
kupatilo pa se zalim preraduje pomocéu
prese ili masine za islanjivanje izmedu po-
vréina najradije metalnih koje se na pogo-
dan nadin zagrevaju lako, da se vreme sa-
mog uliskavanja lalasa vlaga, koja se na-
lazi u svoju drveta, isparava i da se list
moze izvuci iz aparature talasast i polpuno
osu$en, dakle krul, zadrzavajuci falasaste
krivine zadobivene tokom prerade.

U svakom slucaju, aparatura upotrebljena
za izvrSenje pronalaska, iziskivace samo Se-
matsko prestavljanje jer je vrlo prosio i
lako shvatiti je, dok s druge strane, njeno

VaZi od 1. novembra 1925.

konstruisanje je tako isto toliko intuitivno
da i ne iziskuje ilustrovanje.

Za prethodno vaporiziranje lista ili trake
od drveta upolrebljuje se najradije jedna
velika kaca, koja se moze zalvoriti poklop-
cem, kako bi se polro3nja pare svela na
minimum. U kacu se para na zgodan na-
¢in uvodi najradije u horizontalnom polo-
zaju ili slabo nagnulom tako, da se dolice
listova od drveta, poredanih u kaci u ho-
rizolalnim slojevima. Za odvodenje konden-
zovane pare ltako isto, predvidene su naro-
¢ilo podeSene naprave.

Zalim se lislovi ili trake od drveta izva-
de iz kace topli i presuju uliskivanjem ili i-
slanjivanjem Sto se sve izvodi bez naknad-
nog zagrevanja. Kad su listovi ili trake tako
dobili talasast oblik su$e se na pogodan ili
kakav se Zeli nacin.

Na protliv, kod simultanog izvodenja is-
tanjivanja i vaporiziranja listovi ili Irake
od drvela se prethodno potope u kacu s
vodom, koja ima obi¢nu temperaturu i tu
se drze duze ili krace vreme. Kalupi ili
valjci, evenlualno jedan kalup ili jedan
valjak, koji ce listu dati Zeljeni talasasti
oblik, zagreju se i odrzavaju topli na po-
godan nacin. Ako se¢ primeni islanjivanje
sa valjcima, kao sredslvo za zagrevanje
moZe se upolrebiti para proizvedena ma
u kakvog kazanu. Ova para prolazi kroz
jedan valjak ili bas$ i kroz oba, ako ih na zgo-
dan nacin veZemo za parni izvor,

Kad se radi na opisani naCin, gde se
vaporiziranje vrdi u toku davanja listu od
drveta talasastog oblika, moZe se u mesto
ciste vode, upotrebili ma kakav vodeni ras-
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tvor, kako bi se talasaslom drvetu dala bo-
ja koja se Zeli i kakvo se hoce natapanje.

Razume se, da i kalupi i valjci za ista-
njivanje moraju imali lalasasle krivine od-
govarajuée i dubine i 3irine, kako bi taéno,
na jedan konlinuirani nacin, zahvatali izme-
du svojih sopstvenih zljebova debljinu lista
ili trake od drveta, kojima se ima da da
talasasli oblik.

Drvo u talasastim listovima, dobivanim na
opisani nacin, koji ¢ini predmel pronalaska,
daje se na najraznovisnije nacine upolre-
biti. Ono se moze savijati i previjati tako
da se moZe upolrebili za izradu zavesa od
drvenih dascica, koje se mogu uvijali (ro-
leine), kovtega, sanduka za pakovanje u
opste kao i za oblaganje svakojekih lom-
ljivih predmela, staklenih sudova i lome
sli¢ne.

Patentni zahtevi:

1. Poslupak za izradu lalasastih listova od
drveta za prevlaCenje, naznacen lime, S$to

su listovi ili trake od drvela, relativae vrlo
tanki, predhodno vaporiziraju i 5lo se la-
lasaste krivine dobijaju pomoéu ucvriée-
nih kalupa za uliskivanje ili pomocu izzlie-
bljenih valjaka za istanjivanje drvetla posle
vaporiziranja, bez naknadnog zagrevanja.

2. Postupak za izradu talasastih lislova
od drvela za prevladenje prema zahievu {,
naznacen lime, Slo se listovi ili trake od
drveta polope u kacu sa te¢noScu do pol-
punog nalopljenja i 5lo se posle toga is-
lovremeno vr§i isparavanje nalopliene tec-
nosti, davanje falasastog oblika i suSenje
listova ili traka od drveta izmedu kalupa

- ili valjaka pogodno zagrevanih ma na koji

poznal ili podesan nacin.

3. Tanki talasasti listovi od drvela za
previacenje dobiveni postupkom prema za-
hievima 1 i 2, naznaleni time &to se mogu
upolrebili tamo gde se trazi istovremeno i
relativna gipkost prilagodavanja i velika
olpornost kao za rolelne, sanduke za pa-
kovanje, za oblaganje lako lomljivih pred-
meta.



