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Ovaj se pronalazak odnosi na postupak i
naprave za suSenje i grejanje materijala,
kao Sto je cementna siravina spremljena
bilo po mokrom bilo po suvom procesu.
Poznato je da se preko povrsine nosedih
tela rasporeduje zitki materijal i da se taj
materijal i tela podvrgavaju dejstvu vruéih
gasova koji dolaze iz obrtne pe¢i, tako da
se taj materijal sudi na samim telima, Ta-
kva tela dosada drzana su neprekidno u
pokretu za vreme dok su gasovi prolazili
kroz red tih tela. Ovs ima te nezgode $to
se materijal podvrgava lomljenju izmedu
relativno pokretnih tela i na taj nacin stva-
ra prasina dek se pak Zeli da taj narogiti
materijal, koji se obraduje u obrtnoj pedi,
ima Sto je moguce manje prasine i da je
u obliku malih grudvica. Sa druge strane,
naravno, vazno je za industrijski rad da
praces bude neprekidan t.j. da se materi-
jal neprekidno dovodi u napravu u kojoj
ima da se suSi i greje i stalno uklanja iz
nje, da bi se na taj nacin osigurao ravno-
merni dovod suSenog i grejanog materi-
jala za pec ili druge koje prostorije.

Po ovom pronalasku, u neprekidnom
procesu u kome se na drZacu koji propusta
gas predvida red labavih tela, estice ma-
terijala odrzavaju se relativno nekretnim,
tako da se nikakvo znatnije kretanje ne
vrsi izmedu njih bar za vreme veéeg dela,vre-
mena dok se materijal podvrgava dejstvu vre-
lih gasova, ve¢ se krecu relativno jedna pre-
ma drugoj kada je susenje i grejanje na

drzacu koji propusta gas, zavrSeno, tako
da materijal prolazi kroz drza¢. Ako je ma-
terijal u Zitkom stanju onda je on raspo-
reden preko povrSine labavih tela i snab-
deven sretstvom za neprekidno dovodenje
materijala u jedan deo rada ovih tela i za
rasporedivanje istog preko njihove povrsine,
dok ostatak ostaje nekretan u koliko se to
odnosi na kretanje izmedu tela Vruéi ga-
sovi se tada puStaju kroz ceo red tela i
kroz materijal ili samo kroz onaj deo u
kome nema kakvog znatnijeg relativnog
kretanja izmedu tela.

Ako je meterijal u grudvicama, moZe
se rasporediti preko povrsina i izmedju
tela kao Sto je gore opisano i urediti tako
da obrazuju jedan red na vrhu Jabavih te-
la, u poslednjem sluéaju, kada je susSenje
1 grejanje zavrseno oba reda se mesaju ta-
ko, da se cestice materila kredu relativno
jedna prema drugoj i prema telima i pro-
laze na dole kroz tela i drZac.

MeSaci u vecini sluéajeva imaju oblik te-
la koja upadaju u red tela i saop3tavaju
jako kretanje istim, Takvi me3aéi korisno
se mogu upoftrebiti za raspodelu, kao i za
uklanjanje Zitkog materijala.

Narocito je vaZno da vruéi gasovi idu
na dole kroz red jer se na taj nacin ohla-
de pre nego Sto stignu u drZa¢ za propus-
tanje gasa.

Sama tela mogu uzeti koji bilo zgodan
oblik i mogu se praviti od ma kojeg pode-
snog materijala. Tako se mogu praviti od
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gvozdja, metalnihilegura otpornih na toplo-
ti Samotski opeka ili porcelana, dok mogu
imali oblik lopti, kocka, tetreadra, ili dru-
gih pravilnih poligonalnih tela, cilindara ili
kratkih komada gvoZdja raznih preseka,
kao na primer ugaona gvoZdja, krstata
gvozdja, T gvoZda, dvostruka T gvoZdja, Z
gvozdja i izoluCena gvoZdja, ili mogu biti
u oblku cevi, spirala i t. d.

Na nacrtu su pokazane cetiri postroje-
nja obrtnih peéi po pronalasku, koja su data
kao primer.

SI. 1 je vertikalan presek kroz jedan
deo postrojenja,

Sl 2 je presek po liniji II'll iz sl. 1

Sl. 3 je vertikalan presek kroz prome-
njen oblik postrojenja,

Sl. 4 je vertikalan presek kroz drugi
promenjeni oblik postrojenja,

Sl 5 je presek po liniji V-V iz sl 4 i

Sl. 6 je vertikalan presek kroz jedan
drugi promenjeni oblik postrojenja.

Prema sl. 1 i 2, postrojenje obuhvata
obrtnu pe¢, Ciji je gornji, kraj pokazan
kod 1, odakle vru¢i gasovi odlaze u komo-
ru 2 u pravcu pokazanom strelicom, Zitki
materijal se obradjuje u obrtnoj peci 1.
susi i greje na povrsini reda tela 3, koja
nosi drZaé 4 za propustanje gasa, a koji
je utvrdjen na obrtno postavljenom verti-
kalnom vratilu 5, koje se okrece pomocu
makojeg podesnog izvora snage pomocu
zupcanika 6. Red telaje oivicen cilindric-
nim zidom 7. Zitki materijal koji ima da
se susi i greje neprekidno se dovodi kroz
cev 8 u vrh reda 3 i rasporedjuje se rav-
nomerno preko celog popreénog preseka
pomocu obrtnih mesaca 9, koji se sastoje
iz dva vertikalna vratila, koja se okrecu
pomocu gornjeg vratila 10, od kojih svaki
ima spuZ koji podiZe tela istavlja ih u Zivo
kretanje. Vazno je 3to se dovodjenje i ra-
spodela materijala preko tela i lokalizuje
i 8to, dok se drzac 4 i vratilo 5 okrecu,
tela i matarijal se dovodi od mesSaca 9 i
potom za skoro ceo jedan obrt ostaje u
relativnom miru. Vruéi gasovi iz peci 1
prolaze kroz red materijalala 3, drZac 4 i
suv i zagrejan materijal. Pri kraju jednog
obrta mesaéa 11, isti takvi mesaci 9 stav-
ljaju u pokret tela i na taj nacin se odva-
ja suv i zagrejan materijal, koji kroz ot-
vore na drzacu 4 pada u jedan medjupro-
sstor iz koga se pomocu grebaca 12 od-
vodi u levak 13. Materijal klizi niz ovaj
levak, prelazi hermeti¢an zaptiva¢ u obliku
sa lopticama 14 u strmi kanal 15 i odatle se
dovodi u peé 1, Gasovi posto se ohlade do iz-
vesne mare prolazeci kroz tela 3 i drZac 4
odlaze u kanal 16, Obrtni delovi koji se
neposredno izlazu dejstvu vrelih gasova
zasticeni su pregradama koje stvaraju pro-

store 17 i 18 iukojima se vazduh ili te€nost
hladi pomocu predvidjenog srestva.

Na sl. 3, drZa¢ 4 za propuStanje gasa
je nekretan i sredstvo za dovodjenje i raz-
deobu Zitnog materijala je nameSteno tako
da se okrete oko vertikalne ose. Na faj
nacin mes$aci 9 na konstrukciji 19, koja no=-
si obrine organe u vidu obrinog raZnja
koga tera zupcanik 20. Materijal se dovodi
iz nekretnog odelenja 21 kroz srednja ode-
lenje 22 u cev 8, koja se okrée sa obrt-
nim raznjem. Cev 8 na sl. 3 je pokazana
kao da je simetriéna sa meSacima 9, ali
sstvarno ona je names$tena tako, kao S$to je
na sl. 2 pokazano. Susen i grejan materi-
jal skuplja se spiralnim sprovodnikom 23 i
pomocu njega odvodi u peé¢ 1 dok se ga-
sovi odvode kroz kanal 24 u koji je na-
mesten ventilator 25.

Postrojenje pokazano na sl. 41 5 stvar-
no je slicno postrojenju iz sl. 1 i 2, izu-
zev to, §to je ovo odredjeno da prima ma-
terijal u grudvicama u mesto Zitkog mate-
rijala. Ovaj se materijal dovodi kanalom 26,
i obrazuje sloj 27 na telima 3, a leZi na
njima dok se 1 sloj i tela ne stave u kre-
tanje pomoéu mesaca 9, posle cega se sloj
nosi za vreme od jednog obrta. Postroje-
nje pokazano u sl. 6 je isto u mnogo po-
gleda sa postrojenjem iz sl. 3; izuzev Slo
je predvidjeno za obradu grudvastog ma-
terijala umesto zitkog. Ovaj se materijal
dovodi kroz deo 26

Pronalazak se moZe primeniti na svaki
materijal koji se moze razdeliti po povrSini
u red poredjanih tela, a naro€ito je pri-
menljiv za suSenje, grejanje i u nekim slu-
¢ajevima za delimi¢no kalciniranje cement-
ne sirovine spremljene bilo po mokrom,
bilo po suvom procesu. Materijal se moZe
dovesti u napravu ili kao Zitak 1li kao suvo
sirova praSina, U zadnjem sludaju moZe se
dodati voda, da bi se prasina dovela u ta-
kvo stanie, da se materijal razdeli preko po-
vr§ine tela u obliku prevlake, ili se sirova
prasina moZe obrazovati u grudvicama kva-
senjem ili kojim drugim nacinom, i tada
razdeliti izmedju tela ili se moZe obrazo-
vati u red na vrhu sloja tela,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za susenje igrejanje mate-
rijala raspodeljenog po povrSinama labavih
tela poredjanih u red za vreme dok vreli
gasovi prolaze kroz red; naznalen time,
§to se neprekidnim dovodjenjem i uklanja-
njem materijala, tela kre¢u relativno jedno
prema drugom, da bi se osigurala raspo-
dela materijala preko njihovih povrdina i
uklanjanje materijala sa tih povrSina, ali,



da se bar za veci deo vremena dok se ma-
terijal podvrgava dejstvu vruéih gasova, o=
drZavaju u relativno nekretnom stanju.

2. Postupak za suSenje i grejanje mate-
rijala u grudvicama na drZaéu za propu-
Stanje gasa provodjenjem vrelih gasova
kroz materiju i drZa¢, naznalen time, Sto
se red labavih tela nameSta na nosac Sto
se materijal neprekidno dovodi, da bi se
obrazovao red na vrhu reda labavih tela,
§to se oba reda drZe u miru bar za vreme
veceg dela vremena, dok se materijal pod-
vrgava dejstvu vruc¢ih gasova i Sto se, da
bi se materijal uklonio, redovi neprekidno
mesaju, poSto su na njih delovali vrudi ga-
sovi, tako da se labava tela i Cestice ma-
terijala stavljaju u pokret i time materijal
tera kroz red iabavih tela i kroz nosac za
propustanje gasa.

3. Postupak po zahtevu 1 ili 2 nazna-
cen time, Sto gas prolazi na dole, tako da
se hladi od materijala i labavih tela pre ne-
go Sto dodje u nosac.

4. Naprava za suSenje i grejanje mate-
rijala rasporedjenog preko povrSine {tela
uredjenih u red, a koja se mogu relativno
kretali, naznaCena time, Sto se predvidja
sredstvo za neprekidno rasporedjivanje ma-
terijala preko povrSina jednog dela reda
labavih tela namestenih na drZadu za pro-
pudtanje gasa, a bez znatnijeg relativnog
kretanja u ostatku i u vecem delu njego-
vom, Sto se predvidja sredstvo za uklanja-
nje materijala iz jednog dela, dok ostatak
reda ostaje nekretan u koliko se odnosina
relativno kretanje izmedju tela, $to se pred-
vidja sredstvo pomocu koga vruéi gasovi
teku bar kroz jedan dco reda u kome nema
kakvog znatnijeg relativnog kretanja izme-
dju tela.

0. Naprava po zahtevu 4, naznacena
time, Sto se predvidjaju tela koja upadaju
I meSaju red tela za vreme dovodjenja i
uklanjanja materijala,

6. Naprava za suSenje i grejanje grud-
vicastog materijala poredjanog u red i sa
relativnim kretanjem, naznaCen time, S$to
nosac za propustanje gasa nosi red labavih
tela na Cijem vrhu se materijal neprekidno
dovodi, da bi obrazovao red, pri ¢emu su
drZa€ i tela nameStena tako, da drZe cCestice
materijala relativno nekretnim za vreme dok
vru¢i gasovi prolaze kroz isti i u kojima
se predvidja sredstvo za mesanje tela i
materijala, kada je suSenje i grejanje zavr-
seno, tako da time materijal ide na dole
kroz tela i drzac.

7. Naprava po jednom od zahteva 4—6,
naznacCena time, Sto se sredstvo za me3anje
sastoji od obrtnih meSaa koji svojim obr-
tanjem proizvode relativno kretanje tela.

8. Naprava iz jednog od gornjih zahteva,
naznacena time, Sto je nosac za propustanje
gasa utvrdjen i §to je srestvo za dovodjenje
i uklanjanje materijala napravljeno pokretno
u odnosu na drzac,

9. Naprava po jednom od gornjih za-
hteva, naznagena time, $to je sredstvo za
dovodjenje i uklanjanje materijala utvrdje-
no i Sto je nosa¢ za propustanje gasa po-
kretno namesten tako da nosi red tela is-
pod materijala.

10. Naprava po zahtevu 8 ili 9, nazna-
¢ena time, Sto se relativno kretanje izme-
dju sredstva za dovodjenje i uklanjanje
materijala i nosaca za propustanje gasa vr-
Si okretanjem jednog ili drugog dela oko
vertikalne ose.

11. Pecno postrojenje sa uredjajem po
zahtevu 1-10 naznaleno time, §to je isti
rasporedjen kao zagreva za obrtnu peé,
pri cemu iskorid¢eni gasovi idu kroz drZaé
propustljiv za gasove i sloj na njemu i ti-
me potpomaZu zagrevanje materijala koji
ide u peé.



et g . Wi = * va i S i e
‘ < ! - | - > h

=
Evixidm J*l] |'.=“:_-._j ", KR 4 m .ﬁh"'t w}
S ﬁ ﬁ'“h - m lm
i 11 OII ,‘l‘l:\" > “q ; -
) ﬁ: ? "-r Iﬁ\f ! E‘I - J :él i “_I ‘f.\ﬂii " e j ‘ ’
l;;m.“ ﬂ :rﬁ 1 P ;‘n‘ﬁ&‘ tie "’.“,-,.1 il m%!” e
. eg{ Pt m 'uﬂ’“!mmﬂ. H’m{ o

Sty 1 o el dy it Igvesaids
Ty auml-.h il fasbis s yoeE mhs'li'ﬂ Ly
g:!ﬁb ug :ajz!t nmum g K oiel MIHE b ey 4o *ﬂb FL
0 fiEHCH mr!.llna E . ﬁwrmﬁ dwif‘d’v il T :
|i B F"Whhu reRAGeA 5 ' i Peube Tt

5 : i ﬁml! ﬁ,-\g A :

| Jm '%:"“? ,ny Beboi el B ﬂ&: go -Jm wi@' :
ﬂ“ ‘2 1| ﬂbﬂ? ”%‘*‘"’ﬁ‘“&x ‘J o 1 f TP Blef

o a'r,w&ummwmbq m vy eitn rnn S o

<1 oineiinoes m

oA swﬂnﬂﬁhmvmaf mﬂﬂ'&
feugi mmﬁnsﬂmm PANTE TR nuwn'uln!a &
Preaiy ®. C 13, plaicje ;m%uaMJF

s .t‘? i 8 Lr e * . .
W i g
] : 1 i ' ! ..,‘_':, s g7 =

‘r|| 4 ] e W gy |
okt 3 'Q(Z Mﬂ wwuhnuxbn 5 il ew 8T 0gaT !

? " Shaten: 2oml |

Wit umﬂ’-ﬁ*ﬂzhﬂla&”&ﬂ&’ﬁm i1 5301 Dby 32

'f#]tl %kl pxnlo v um;g‘ W 'sﬁif &r%’&q"*ﬂ;;;mi ~ Jﬂﬁmﬁ 43

Mo gy i TLE
oy

(- o S e gl »umém 3] Bk voq 3-SR
o e -z fll:l It [é’:g_lf IR e Ty "!UJ L muﬂmm».ﬂl&lﬁ' ol
i alic . . AUEPITS Ly  (simengy
Tk m"ﬁﬂt’-‘ L9 MM ST IS W ietgd ﬂ-«m.:ﬂ nmﬂ
)2 BN "'i'i o B Atoae e b ot ﬂr"
gainsl 4 - z-m ioh ket ol S
Ae yail QUGN s 3%’-’1 e wﬂ” o b e maﬂxakpfﬂﬁhl M by
o & 3 bl ol 2.3 'a;.u.'-"luj- "?'?‘IM i m L et
> ' Banrag - - rj-- | _ .
.- 9“7 mff}L | . k LT nf" ) .*
v 3 !E dwp ;‘ Hchmm ‘&'Wﬂ ey 'rmsr:tnd

l‘sbivlﬁm stiivogar 0 0pSp., saniom ,um
i wpurag a3 vE Ul wpadin
I-F. " Htﬂam*,i

£ T LipoBele Yaaital) *\f&hﬂ m"i%‘ﬂ:m% : ﬂv o

l’?; : i(tlﬂ‘ Qh‘. b J—ll i praales ﬁ 'b.lim EP = ' -:N O i
._ L 'Wﬂﬂ 1‘!!!1" (2‘! l!\-jdﬂ ahrl . o Iﬁ '; | pedi . PR :l__._f.,‘.;_‘ A 'k|-, .
i_'a T iR e, ?n..;t :;r'nj iz m} it -::. ki b ef_i,—. 1;“": il
. =S i el 5 et § AT e - GARy- 1 rl-diik
E ekl 43 e i 'b'j' G '{ ¥ “fﬂ B 50 l-l‘i.tb lﬂll
.

R mm*

L yoak

SUIE midnta L], Db i Skaie e
:: ﬂ.ﬁ '} mﬂ:nri fels {2 Bl A0S s
b Toesae | Regreing e vall g
= Vo e Gedele WA «-‘ 3
SLL l— ile
stial oy - =i H'Qj lﬂﬂ
lhmurlt. i ooty - leleg

= s rr i SRgY
e st g ] :
RO el b,
RS i s 5 4 I ndeitg sv
oyl Seveh i pact. Gaserig ‘..M‘nilﬁi-lp-
L e e Bl brar.
o .(Iﬁlu: yiniat L. Dbl

”mﬂii Bleki. dejsind wé
f - ptetmmt:n o o

"-' ¥
S

oy od gl

SRt e '!!-- m-ﬂl‘ﬂhil,m SRTRigi -1 Y
S 0 *wp:n -l i

e N kel . o




RREY. o (2%
:‘ .‘ja':‘ ::
Lt ‘:::-'B'I.' f-'.
£ ?‘!:"‘E..'. 12 é}

. N
tttt

Ad pat.br11494

= Q\\ N




AN A
I".* s » I

SRR AR OO A,

¥ o iy

T

St
.Y

e

e

¢ |
g
|il|““
=¥
Sl

T 4l
Ny

iy

r ‘Ll'“ U ..‘ > -r
i L s i
.W"hﬂ‘;f i a







g LT R
ol AL 'Ar..-.

B, 41 o .;‘-‘\‘II" - Al
y ;ﬁ'iﬂ }ﬂq{{};‘»} '.':' ol
X L A 1t [

Y

L ]
g ) .
L P,
Irf'. ¥ 4 -
- “‘\'
-
4 iy

‘[‘.I'-. L&




Ad pat.br.1149L

: /////////,,///,. /,ﬂ/,,./W/// HRIEARILR AR R DR RO /U
Y
N |
. N
\ IS /__
I.I
B
L) \l\ ]
N Nl
& : \\
3 /
uY

B
N
N
N
5 N
! \
3 g
N R
N SR
,” N
\
N = Komy [
SRR LR TR TR
N \
N
N
N
~ N VTGO TITI TR |\ 0§ (B8 \ | TSI SIS LTINS LTIY
B R R R T A R AN e eSS o S 7 cTERE N | AN SRR R R RN
o ,._...h..r.. qu
N
3
pon ] :




e e e 15 L

R T e

i
'
i
N
&
f’
v o
‘




Ad pat.br11494

0

I

/

//////////,,,,//,, U Oa,aOaO,O,O,OrEhy:y T

.d | »

L L z!/ﬂf/;:;

o
e EE o
n”...o...: y ../%
2 DR //;.,/,. X 2
o © \
e \
\
= / \

26

T L R

»
77 '—]I_/‘,l.!/.)_;a// 7.__,‘.'»

Vo il Ay y o

[/ ’l/’:j/ 7 ..//{J4ﬁ/.‘-l\;"‘j.,//// ;

IIIETHEIIIR




= A Py & .
LIS, d .
S et £
3 rer AR pae Al Lo vy
] T ;

i

!




Ad pai br1148k

N
X
N
B
ek

O,




T ..' =
A R




Ad pat.br11494

£0.6.

7 ir

/ 5

4 /]

*" )

/

1 20 /9 10( 2

’ /

4 ' 4

II;IIIIIIJ

?\\\\\\\\\“

L)

)

i

X

N

Y

\ 24

\

\ A1/,

\ .

&

N v

b Sai :. 5

wz:lt’:ftzlrrliltg /%

R
—
L --“3,-.-.,-—----..;-.._”__“_____“‘#4
e il Fa (R T W, i sy
Tv""'
A :f;’ ’:“ y
oL XY TE j
;’”””’”’I’ﬂ’r”' ] ’

oo TTITTTT

W Py




erw 'x\wn"akwf o
. " 4_|:I‘., i
M A L L,
: i

lua Ela
F -
¢ YT il
A o i
. » X
i . :
L] v:- £
- _I_I
o N
3 )
. ] = e i, SV -
. y L » o e < Y
i .J_\'? .v"""-‘w p—-vs-- ..a.i’ \-nu»-.-..-.u.,_l S T— ..s..."" ot i “.‘_‘%'ﬂ‘__; i
.'Mq\ .}‘va P B T T i A gt e e N, .{ ‘_\‘,& ] 1 ~
o 2y ] ] - )
}"'.I_ = ] v ‘ i A
; £y ' | Sk
,

o

b
| -
b o= g B

[} " i ¥
" ) -’ -‘né y 3 .
BN L af i L e porhi :
: "I, ek i} pese ! .
l’(. : .{..\! ’ § {: % ? 'l r‘;?\ :
' 5 YRS R 1853 ‘ r
= ”'*f; 1 ad il he g ‘;I!ﬂc -”H
Wt L] - ' T
£, N e -—-,‘—A-....-s -"-\d”"k wrm g el 2 r('p-
bt oo / ‘1‘ - v % | 3
Y= Sl e S P N ;%"‘“J; Pl
LA Rl R iy
l"_‘;.,qa_‘-lm:,! - ) .
i'-i: ! ;'.; '-"
% i -
-ed < Uk |
o A | (A s
"-‘i.‘!‘ | A Y bl et

-c-“‘ ‘-vnﬂ-’- {. 5

3 _.-';\-Iw'vro
b a i

i L

(LR daisiie - . |
L e i*«l}“"(-'t ‘-r—n:mm‘
Rt '

.r-y _'_-" .r

3 At
5? YA '-.'-."f"'—l-q..,. am }_
= A ".--s*;_.. ; g

» \ . -

i J 'y

-, ey
&

-
$ -
I
.

et 2 Vi gt

o a-s-ﬁw.ﬁ.- ..-._*-.\..

i"", 2 . : ' - 2.}
L 1!."' e "'l"-!r*-ﬂ,MQHJ-Qo—- um-hhu-t ---r--q..o. A




